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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«СГ.01 История России» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина СГ.01 История России является обязательной частью социально-

гуманитарного цикла ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.19 

Сварочное производство. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК: ОК 02. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 02 

Уо 02.02 определять 

необходимые источники 

информации; 

Зо 02.02 приемы 

структурирования 

информации;  

Уо 02.03 планировать процесс 

поиска; 

структурировать 

получаемую 

информацию;  

Зо 02.03 формат оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные средства и 

устройства 

информатизации; 

Уо 02.04 выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации;  

  

Уо 02.05 оценивать 

практическую 

значимость результатов 

поиска; 

  

Уо 02.06 оформлять результаты 

поиска, применять 

средства 

информационных 

технологий для решения 

профессиональных 

задач; 

  

 

  



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1 Объѐм учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 72 

в т.ч. в форме практической подготовки 8 

в т.ч.:  

теоретическое обучение 64 

практические занятия 8 

Самостоятельная работа  

Промежуточная аттестация -  дифференцированный зачет  



 

2.2Тематический план и содержание учебной дисциплины 

 

 

 

 

Наименование 

разделов и тем 

 

 

 

 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся 

Объем 

в часах 

 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2  4 

Раздел 1. История России с древнейших времѐн до конца ХVII века 12  

Тема 1.1 История 

Древней Руси. 

Содержание   

Основные этапы становления государственности. 

Образование древнерусского государства: спорные вопросы. Норманнская теория и 

антинорманизм. Варяжские походы на Византию и договоры с греками. Княжение Игоря, св. 

Ольги и Святослава. 

Владимир и его реформы. Крещения Руси и его значение. Древняя Русь и кочевники. 

Византийско- древнерусские связи. 

Русь в эпоху политической раздробленности. Причины и последствия междоусобицы. Борьба с 

печенегами и половцами. 

Монголо¬татарское иго и борьба с ним. Русь и Орда: проблемы взаимовлияния. Куликовская 

битва и ее историческое значение. Россия и средневековые государства.. 

4 ОК 02 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2  

Тема 1.2. История 

Московского 

княжества. 

Содержание   

Специфика формирования единого российского государства. Борьба Москвы с Тверью за 

великое княжение. 

Причины и последствия усиление Московского княжества. Иван Калита. Правление Ивана III. 

Формирование идеологии «Москва-третий Рим». 

4 ОК 02 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2  

Тема 1.3. Период Содержание   



Смутного 

времени. 

Духовная и политическая жизнь России в Смутное время. 

Истоки и сущность русского самозванства. Роль Польши в истории России 17 века. Причины, 

этапы и последствия Смуты. 
Земский Собор и формирование новой династии. 

4 ОК 02 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

Раздел 2. Царствование династии Романовых в 17-19 веке 10  

Тема 2.1 История 

России 17 – 

середины 18 

века. 

Содержание   

Внешняя и внутренняя политика России в XVII в. 

Церковный раскол и его последствия. 
Формирование сословной системы организации общества. 

2 ОК 02 

Реформы Петра I и их последствия. Предпосылки и особенности складывания российского 

абсолютизма 

Северная война. 
Формирование Российской империи. 

Основные направления внешней политики в первой половине XVIII 
в. Дворцовые перевороты средины XVIII в. 
В том числе практических занятий и лабораторных работ 2  

Тема 2.2 История 

середины 18 

века. 

Содержание   
Приход к власти Екатерины II Великой. 

Социально-политическое развитие России в екатерининское время. 
Политика Просвещенного абсолютизма: суть, цели, основные направления. Екатерининские 

реформы и их последствия. 

Формирование и развитие движения русских просветителей. 

Основные направления внешней политики России в эпоху Екатерины II. 

Присоединение Кубани и Крыма. 
Политика Российской империи на Северном Кавказе. 
Роль Павла I в истории России. 

2 ОК 02 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2  

Тема 2.3 

Россия в эпоху 

Наполеоновских 

войн. 

Содержание   

Особенности экономического развития России в первой половине XIX в. Реформы Александра 

I. Крепостное право в России. 
Мануфактурно-промышленное производство. 
Становление индустриального общества в России: общее и особенное. 

Отечественная война 1812 г. в отечественной и западной историографии. 

Заграничный поход русской армии 1813—1814 годов. Война шестой коалиции. 

2 ОК 02 



Венский конгресс 1815 г. и Священный союз 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

Практическая работа № 1 Общественное движение в первой четверти ХIХ в. 
Движение декабристов: предпосылки возникновения, идейные основы и цели, первые 
организации и 
их участники. Южное общество; «Русская правда» П. Пестеля. Северное общество; 
Конституция Н. Муравьѐва. Выступления декабристов, их итоги. Значение движения 
декабристов. 

 

Тема 2.4 История 

середины 19 

века. 

Содержание   

Участие России в событиях Весны народов 1848 г. 
Политическое и социальное развитие России накануне Крымской войне. Дипломатическое 

положение России накануне Крымской войны. 

Крымская война и ее последствия. Причины реформ Александра II. Основные положения 

реформ Александра II. 

Итоги либеральных реформ 60-70 -х гг. XIX в. 

Формирование революционных террористических организаций. 

Причины и последствия убийства Александра II 

4 ОК 02 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

Практическая работа №2 Общественное движение во второй четверти ХIХ в. 
Консервативное направление общественной мысли. Оппозиционная общественная мысль. П.Я. 
Чаадаев. Славянофилы и западники. Петрашевцы. Теория русского социализма А.И. Герцена. 

 

Раздел 3. Российская империя в конце 19-начале 20 века 10  

Тема 3.1 Содержание 10  



Российская 

империя в конце 

19-начале 20 

века. 

Политическая и экономическая жизнь России в конце XIX 

в. Место России в мировом сообществе. 
Русско-японская война итоги и последствия. 
Причины и хронология первой русской революции 1905-1907 гг. Кровавое воскресенье, 

восстания на флоте, декабрьское вооруженное восстание в Москве. 

Манифест 17 октября 1905 г. Первая и вторая государственные 

думы. Реформы П.А. Столыпина. Третья и четвертая 

государственная дума. 

Первая мировая война. Причины, ход боевых действий, состояние противоборствующих 

сторон к весне 1917 г. 

Отречение Николая II и февральская революция. Деятельность Временного правительства и 

Петроградского совета рабочих и солдатских депутатов в период марта-октября 1917 года. 

Причины и последствия событий 25 октября 1917 г. 

Первые декреты Советской власти. Брестский мир. 

Гражданская война, результаты и последствия. 
13. Российская эмиграция в 20 веке. 

10 ОК 02 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

Практическая работа № 3. Общественное движение во второй половине ХIХ в. 
Консервативные, либеральные, радикальные течения общественной мысли. 
Народническое 
движение: идеология, организация, тактика. Деятельность «Земли и воли» и «Народной воли». 
Зарождение российской социал-демократии. Начало рабочего движения. 

 

Раздел 4. История России в период Союза Советских Социалистических Республик 10  

Тема 4.1. История Содержание   



России в период 

Союза советских 

социалистических 

республик. 

Социально-экономическое развитие страны в 20-е гг. НЭП. 
Борьба за власть в ВКП(б). Формирование однопартийного политического 

режима. Образование СССР. Культурная жизнь страны в 20-е гг. Внешняя 

политика. 

Курс на строительство социализма в одной стране и его последствия. Социально-

экономические преобразования в 30-е гг. Коллективизация и индустриализация. 
Усиление режима личной власти Сталина. 

Сопротивление сталинизму. СССР накануне и в начальный период второй мировой войны. 

Великая Отечественная война. 

Социально-экономическое развитие, общественно-политическая жизнь, культура, внешняя 

политика СССР в послевоенные годы. 

Холодная война. 

Попытки осуществления политических и экономических реформ. 

НТР и ее влияние на ход общественного развития. 
СССР в середине 60-80-х гг.: нарастание кризисных явлений. 
Советский Союз в 1985-1991 гг. Перестройка. Постсоветский период в истории России. 
Попытка государственного переворота 1991 г. и ее провал. Распад СССР. Беловежские 
соглашения. 

10 ОК 02 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

Раздел 5. Новейшая история России. 10 ОК 02 

Тема 5.1. 

Новейшая 

история России. 

Содержание  
Октябрьские события 1993 г. 
Становление новой российской государственности (1993-1999 гг.). 

2 

Россия на пути радикальной социально-экономической модернизации. 2 
Культура и наука в современнойРоссии. Внешнеполитическая деятельность в условиях новой 
геополитической ситуации. Россия в условиях современной модернизации. 

6 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2  

Всего 72  



10 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1 Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «105/300» оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 

программы по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2 Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и /или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и /или электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1 Основные печатные издания 

1. Артемов, В. В. История (для всех специальностей СПО): учебник для 

студентов учреждений сред. проф. образования / В.В. Артемов, Ю.Н. Лубченков. - 3-е 

изд., стер. – Москва Академия, 2020. – 256 с. 

2. Зуев, М. Н. История России ХХ – начала ХХI века: учебник и практикум для 

среднего профессионального образования / М. Н. Зуев, С. Я. Лавренов. — Москва: 

Издательство Юрайт, 2022. — 299 с. 

3. История (для всех специальностей СПО): учебник для студентов учреждений 

сред. Проф. Образования / В.В. Артемов, Ю.Н. Лубченков. - 4-е изд., испр. - Москва: 

Издательский центр «Академия», 2021. - 256 с. 

4. История Отечества: С древнейших времен до наших дней: учебник для 

студентов учреждений сред. Проф. Образования / В.В. Артемов, Ю.Н. Лубченков. - 19-е 

изд. Испр. - М.: Издательский центр «Академия», 2021. - 384 с 

5. История: Учебное пособие / Самыгин П. С., Самыгин С. И., Шевелев В. Н., 

Шевелева Е. В. - М.: НИЦ ИНФРА-М, 2021. - 528 с.: 60x90 1/16. - (Среднее 

профессиональное образование) (Переплѐт) ISBN 978-5-16-004507-8 

6. История России XX – начала XXI века: учебник для среднего 

профессионального образования / Д. О. Чураков [и др.]; под редакцией Д. О. Чуракова, С. 

А. Саркисяна. — 3-е изд., перераб. и доп. – Москва: Издательство Юрайт, 2020. – 311 с. 

7. Сафонов, А. А. История (конец XX – начало XXI века): учебное пособие для 

среднего профессионального образования / А. А. Сафонов, М. А. Сафонова. – Москва: 

Издательство Юрайт, 2022. – 245 с. 

 

3.2.2 Основные электронные издания 

1. Зуев, М. Н. История России ХХ - начала ХХI века учебник и практикум для 

среднего профессионального образования / М. Н. Зуев, С. Я. Лавренов. — Москва, 

Издательство Юрайт, 2022. — 299 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5- 
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534-01245-3. — Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/491562 

2. История России XX - начала XXI века учебник для среднего 

профессионального образования / Д. О. Чураков [и др.]; под редакцией Д. О. Чуракова, С. 

А. Саркисяна. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва, Издательство Юрайт, 2020. — 311 

с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13853-5. — Текст: электронный 

// Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/467055 

3. Сафонов, А. А. История (конец XX — начало XXI века): учебное пособие для 

среднего профессионального образования / А. А. Сафонов, М. А. Сафонова. — Москва: 

Издательство Юрайт, 2022. –— 245 с. – (Профессиональное образование). — ISBN 978-5- 

534-12892-5. — Текст электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/496927 

 

3.2.3 Дополнительные источники 

1. Артемов, В. В. История учебник для студ. учреждений сред. проф. 

образования / В.В. Артемов, Ю.Н. Лубченков. – 15-е изд., испр. – Москва Академия, 2016. 

– 448 с. – ISBN 978-5-4468-2871-5. – Текст: непосредственный. 

2. История России. XX – начало XXI века учебник для среднего 

профессионального образования / Л.И. Семенникова [и др.] под редакцией Л.И. 

Семенниковой. – 7-е изд., испр. и доп. – Москва: Юрайт, 2020. – 328 с. – 

(Профессиональное образование). – ISBN 978-5-534-09384. – Текст: непосредственный. 

3. Князев, Е. А. История России XX век: учебник для среднего 

профессионального образования / Е.А. Князев. – Москва: Юрайт, 2021. – 234 с. – 

(Профессиональное образование). -ISBN 978-5-534-13336-3. – Текст: непосредственный. 

4. Санин, Г. А. Крым. Страницы истории: пособие для учителей 

общеобразовательных организаций / Г. А. Санин. - Москва: Просвещение, 2015. – 80 с. – 

ISBN 978-5- 09-034351-0. – Текст непосредственный 

5. Бугров, К. Д. История России: учебное пособие для СПО / К. Д. Бугров, С. В. 

Соколов. — 2-е изд. — Саратов: Профобразование, 2021. — 125 c. — ISBN 978-5-4488- 

1105-0. — Текст: электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды 

СПО PROFобразование: [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/104903 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

определять задачи для поиска 

информации 

определять необходимые 

источники информации 

планировать процесс поиска; 

структурировать получаемую 

информацию 

выделять наиболее значимое в 

Демонстрация умения 

эффективного поиска 

необходимой 

информации; 

Интерпретация 

результатов наблюдений 

за деятельностью 

обучающегося в процессе 

освоения образовательной 

программы. 
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перечне информации 

оценивать практическую 

значимость результатов поиска 

оформлять результаты поиска, 

применять средства 

информационных технологий для 

решения профессиональных задач; 

использовать современное 

программное обеспечение 

использовать различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных задач 

номенклатура информационных 

источников применяемых в 

профессиональной деятельности 

приемы структурирования 

информации 

формат оформления результатов 

поиска информации, современные 

средства и устройства 

информатизации 

порядок их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности в 

том числе с использованием 

цифровых средств 

Оценка 

дифференцированного 

зачета 
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Приложение 3.2 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности 

является обязательной частью социально-гуманитарного цикла ОПОП-П в соответствии с 

ФГОС СПО по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК: ОК 09. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 09 

Уо 09.01 понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

тексты на базовые 

профессиональные 

темы;  

Зо 09.01 правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные 

темы; 

Уо 09.02 участвовать в диалогах 

на знакомые общие и 

профессиональные 

темы;  

Зо 09.02 основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая  

и профессиональная 

лексика); 

Уо 09.03 строить простые 

высказывания о себе и о 

своей 

профессиональной 

деятельности;  

Зо 09.04 особенности 

произношения; 

Уо 09.05 писать простые связные 

сообщения на знакомые 

или интересующие 

профессиональные 

темы. 

Зо 09.03 лексический минимум, 

относящийся к 

описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 

деятельности; 

  Зо 09.05 правила чтения текстов 

профессиональной 

направленности. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 108 

в т.ч. в форме практической подготовки  

в т.ч.:  

теоретическое обучение 10 

практические занятия 98 

Самостоятельная работа  

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета  
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1.1. Тематический план и содержание учебной дисциплины 

 

 

 

Наименование разделов 

и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем 

в 

часах 

Коды компетенций, 

формированию 

которых способствует 

элемент 
программы 

1 2 3 4 
Раздел 1. 

Образование и 
профессиональная 

деятельность 

   

Тема 1.1. 

Сварочное 

производство 

Содержание учебного материала 4 ОК 01, ОК 02, ОК 09 
Практические занятия 4 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 

- виды и типы предложений в английском языке (простые 

нераспространенные и распространѐнные; с инфинитивом; безличные; 

глагол-связка; утвердительные, вопросительные, отрицательные, 

побудительные); порядок слов в английском языке; 

- имя существительное (разряды, формы множественного числа, 

образованные по правилу и исключения; 
- артикль (неопределенный, определенный, нулевой). 
1. Сварочное производство в промышленности России. 
2. Сварочное производство в промышленности Великобритании. 
3. Сварочное производство в промышленности США. 
4. Сварочное производство в промышленности стран Европы. 

Тема 1.2. 

Специальность и 

подготовка. 

Учебные заведения 

Содержание учебного материала 6 
ОК 01, ОК 02, ОК 09 Практические занятия 6 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 

- местоимения (личные, притяжательные, вопросительные, объектные); 
- имя прилагательное (виды; степени сравнения имен прилагательных); 



18 

 

 - наречия (образование, степени сравнения функции); 
- сложносочиненные предложения (бессоюзные, с союзами and, but); 
- информация личного характера (даты, имена, фамилии, качества); 
- конструкция there is/are, there was/were, there will be; 
- модальные глаголы и их эквиваленты; 
- вопросительные предложения (типы; вопросительные 

слова и словосочетания); 

- видовременные формы и употребление глаголов в Present, Past, 

FutureSimple. 

1. Введение в специальность. 
2. Специальности и профессии в промышленном производстве. 

  

Тема 1.3. 

Профессиональная 

деятельность 

Содержание учебного материала 4 

ОК 01, ОК 02, ОК 09 Практические занятия 4 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 
- местоимения (личные, притяжательные, вопросительные, объектные); 
- имя прилагательное (виды; степени сравнения имен прилагательных); 
- наречия (образование, степени сравнения функции); 
- сложносочиненные предложения (бессоюзные, с союзами and, but); 
- информация личного характера (даты, имена, фамилии, качества); 
- конструкция there is/are, there was/were, there will be; 
- модальные глаголы и их эквиваленты; 
- вопросительные предложения (типы; вопросительные 

слова и словосочетания); 

- видовременные формы и употребление глаголов в Present, Past, 

FutureSimple. 
1. Сварщик ручной свапрки. 

2. Профессиональные обязанности сварщика ручной сварки. 

Контрольная работа №1 
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 Написание сочинения-описания, драматизация диалога.   

Раздел 2. 
Здоровье и спорт 

  

Тема 2.1. 

Здоровье человека и 

сварочное производство 

Содержание учебного материала 4 

ОК 01, ОК 02, ОК 09 Практические занятия 4 
Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 

- модальные глаголы и их эквиваленты; 
- повелительное наклонение; 
- числительные (количественные и порядковые); 
- даты и время; 
- видовременные формы и употребление глаголов в Present, Past, 

FutureSimple. 
1. Влияние промышленного производства среду и на человека. 

Тема 2.2. 

Роль спорта в жизни 

человека 

Содержание учебного материала 4 

ОК 01, ОК 02, ОК 09 Практические занятия 4 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 
- модальные глаголы и их эквиваленты; 
- повелительное наклонение; 
- числительные (количественные и порядковые); 
- даты и время; 
- видовременные формы и употребление глаголов в Present, Past, 

FutureSimple. 
1. Спорт в жизни человека.  
2. Использование сварки в спорте 
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Раздел 3. 

Транспорт и экология 
   

Тема 3.1. 

Экологические 

проблемы 

промышленных 

предприятий 

Содержание учебного материала 4 

ОК 01, ОК 02, ОК 09 Практические занятия 4 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 
- артикль (с географическими названиями и именами собственными); 
- предлоги и наречия движения и направления; 
- местоимения (неопределенные и производные от них, указательные); 
- выражение действий в будущем в PresentSimple; 
- придаточные предложения времени и условия (if, when); 
- видовременные формы и употребление глаголов в Present, 

Past, FutureContinuous. 

1. Проблемы экологической безопасности в России. 
2. Виды загрязнения окружающей среды и способы борьбы с ними. 
3. Производство и технологии, безопасные для окружающей среды. 
4. Меры по охране окружающей среды на промышленных 

предприятиях. 
Тема 3.2. 

Путешествия  

Содержание учебного материала 6 

ОК 01, ОК 02, ОК 09 Практические занятия 6 
Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 

- прямая и косвенная речь (Direct, IndirectSpeech); 
- условные предложения 1 типа (ConditionalI); 
- условные предложения 2 и 3 типа (ConditionalII, ConditionalIII); 
- повелительное наклонение. 
1. Промышленное производство и туристская отрасль. 

Раздел 4.   
Сварочное производство    

Тема 4.1. Содержание учебного материала 6 ОК 01, ОК 02, ОК 09 
Практические занятия 6 
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История развития 

сварочного 

производства 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 

- видовременные формы и употребление глаголов в Present, 

Past, FutureContinuous; 

- глаголы, не употребляющиеся в PresentContinuous; 
- герундий: образование, функции в предложении (Gerund); 
- инфинитив: употребление глаголов в инфинитиве (Infinitive). 
1. Первое сварочное производство. 
2. Первые промышленные компании. 
3. Грамматика. 

Работа с информационными источниками, подготовкасообщения, 

презентации. 

 
ОК 01, ОК 02, ОК 09 

Тема 4.2. 

Развитие сварочного 

производства 

Содержание учебного материала 6 

Практические занятия 6 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 
- видовременные формы и употребление глаголов в PastSimple, 

PastContinuous; 
- неправильные глаголы (2 форма) и их употребление в предложениях; 
- конструкция usedtodo …; 
- видовременные формы и употребление глаголов в PastSimplePassive. 
1. Виды и назначение сварки. 
2. Изобретатели-пионеры сварочных систем. 

Раздел 5. 
Детали и механизмы 

   

Тема 5.1. Содержание учебного материала 6 ОК 01, ОК 02, ОК 09 
Практические занятия 5 
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Компоненты сварочных 

систем 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 
- видовременные формы и употребление глаголов в Present, Past, 

FuturePerfect; 
- видовременные формы и употребление глаголов в PastContinuous, 

PastSimple, PastPerfect в сравнении; 

- видовременные формы и употребление глаголов в Present, Past, 

FutureSimple \ PerfectPassive. 
1. Компоненты сварочных систем 

Контрольная работа 1 

Тема 5.2. 

Основные рабочие узлы 

сварочных систем 

Содержание учебного материала 6 
ОК 01, ОК 02, ОК 09 Практические занятия 6 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 

- видовременные формы и употребление глаголов в Present, Past, 

FutureSimple; 

- видовременные формы и употребление глаголов в Present, 

Past, FutureContinuous; 
- видовременные формы и употребление глаголов в Present, Past, 

FuturePerfect; 
- сложносочиненные предложения с союзами and, but. 
1. Основные рабочие узлы сварочных систем 

Лабораторные работы (не предусмотрены)   
Контрольные работы (не предусмотрены)  
Самостоятельная работа обучающихся (не предусмотрена)  

Тема 5.4. 

Техническое 
Содержание учебного материала 4 

ОК 01, ОК 02, ОК 09 Практические занятия 4 
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обслуживание сварочных 

систем 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 

- распознавание и употребление в речи ранее изученных 

коммуникативных и структурных типов предложения (ActiveVoice, 

PassiveVoice); 

- систематизация знаний о сложносочиненных и 

сложноподчиненных предложениях, в том числе условных 

предложениях (ConditionalI, II, III). 
1. Техническое обслуживание сварочных систем 

Раздел 6. 

Инструменты, 

оборудование, 

ремонтные 
работы 

  

Тема 6.1. 

Инструменты, 

сварочные аппараты 

Содержание учебного материала 4 

ОК 01, ОК 02, ОК 09 Практические занятия 4 
Лексический материал по теме. 
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 Грамматический материал: 
- сложноподчиненныепредложенияссоюзами because, so, if, when, that, 

that is why; 

- распознавание и употребление в речи изученных 

коммуникативных и структурных типов предложения 

(ActiveVoice, PassiveVoice); 

1. Ручной инструмент. 
2. Электрический и пневматический инструмент. 
3. Сварочные аппараты. 

  

Тема 6.2. 

Ремонтные работы на 

сварочном производстве 
 

Содержание учебного материала 6 

ОК 01, ОК 02, ОК 09 Практические занятия 6 
Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 

- видовременные формы и употребление глаголов в Present, Past, 

FuturePerfect; 

- видовременные формы и употребление глаголов в PastContinuous, 

PastSimple, PastPerfect в сравнении; 

- видовременные формы и употребление глаголов в Present, Past, 

FutureSimple\ PerfectPassive. 
1. Основные виды работ 

Тема 6.3. 

Техника безопасности 

при проведении 

ремонтных работ на 

сварочном производстве 

Содержание учебного материала 4 

ОК 01, ОК 02, ОК 09 Практические занятия 4 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 
- видовременные формы и употребление глаголов в Present, Past, 

FutureSimple; 
- видовременные формы и употребление глаголов в Present, 

Past, FutureContinuous; 

- видовременные формы и употребление глаголов в Present, Past, 

FuturePerfect; 
- сложносочиненные предложения с союзами and, but. 
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 1. Применение средств индивидуальной защиты и 

спецодежды при ремонтных работах. 
2. Техника безопасности при работе с электроинструментом. 
3. Техника безопасности при работе на станках. 
4. Меры пожарной безопасности на рабочем месте. 

  

Тема 6.4. 

Оборудование при 

охране труда на 

сварочном производстве 

Содержание учебного материала 2 

ОК 01, ОК 02, ОК 09 Практические занятия 2 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 
- сложноедополнение (типа I want you to come here); 
- причастие настоящего времени (ParticipleI); 
- причастие прошедшего времени (ParticipleII). 
- согласование времен (SequenceofTenses). 
1. Средства индивидуальной защиты. 
2. Средства обеспечения пожарной безопасности. 
3. Использование вспомогательного оборудования при 
проведении ремонтных работ на сварочном производстве. 

Раздел 7. 
Инструкции, 
руководства 

  

Тема 7.1. 

Техническое 

оборудование 

сварочных систем 

Содержание учебного материала 4 

ОК 01, ОК 02, ОК 09 Практические занятия 4 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 

- распознавание и употребление в речи ранее изученных 

коммуникативных и структурных типов предложения (ActiveVoice, 

PassiveVoice); 
- систематизация знаний о сложносочиненных и 
сложноподчиненных предложениях, в том числе условных 
предложениях (ConditionalI, II, III). 
1. Техническое оборудование сварочных систем   
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Тема 7.2. 

Инструкции и 

руководства при 

использовании 

сварочных аппаратов 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, ОК 09 
Практические занятия 2 
Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 

- сложноподчиненныепредложенияссоюзами because, so, if, when, that, 

that is why; 

- распознавание и употребление в речи изученных 

коммуникативных и структурных типов предложения 

(ActiveVoice, PassiveVoice); 

- обобщение и систематизация знаний об изученных 

грамматических структурах. 
1. Инструкции и руководства при использовании сварочных 

аппаратов 
Перевод технического текста, инструкции. 

Тема 7.3. 

Инструкции по технике 

безопасности при 

ремонте сварочных 

аппаратов 

Содержание учебного материала 4 

ОК 01, ОК 02, ОК 09 Практические занятия 3 
Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 

- сложноподчиненныепредложенияссоюзами because, so, if, when, that, 

that is why; 

- распознавание и употребление в речи изученных 

коммуникативных и структурных типов предложения 

(ActiveVoice, PassiveVoice); 

1. Инструкции по технике безопасности при сварочных работах. 

2. Инструкции по использованию грузоподъемных 

механизмов. Контрольная работа №3. 
3. Инструкции при работе с иным оборудованием. 

Контрольная работа 1 

Тема 7.4. Содержание учебного материала 2 

ОК 01, ОК 02, ОК 09 Практические занятия 2 
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Управление сварочным 

производством 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 

- видовременные формы и употребление глаголов в Present, Past, 

FuturePerfect; 

- видовременные формы и употребление глаголов в PastContinuous, 

PastSimple, PastPerfect в сравнении; 

- видовременные формы и употребление глаголов в Present, Past, 

FutureSimple \ PerfectPassive. 
1. Управление сварочным производством 

Тема 7.5. 

Инструкции по технике 

безопасности при 

управлении 

сварочнымисистемами 

Содержание учебного материала 2 
ОК 01, ОК 02, ОК 09 Практические занятия 2 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 

- видовременные формы и употребление глаголов в Present, Past, 

FutureSimple; 

- видовременные формы и употребление глаголов в Present, 

Past, FutureContinuous; 
- видовременные формы и употребление глаголов в Present, Past, 

FuturePerfect; 
- сложносочиненные предложения с союзами and, but. 
1. Инструкции по технике безопасности при управлении сварочными 

системами 
Раздел 8. 

Работа, карьерный рост 
  

Тема 8.1. 

Предприятия с 

роботизированным 

производством 

Содержание учебного материала 2 
ОК 01, ОК 02, ОК 09 Практические занятия 2 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 
Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 

- сложноедополнение (типа I want you to come here); 
- причастие настоящего времени (ParticipleI); 
- причастие прошедшего времени (ParticipleII). 
- согласование времен (SequenceofTenses). 

1. Предприятия с с использованием сварочного производства. 
Выставки. 
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Тема 8.2. 

Я хочу быть 

техническим 

специалистом 

Содержание учебного материала 4 

ОК 01, ОК 02, ОК 09 Практические занятия 4 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 

Лексический материал по теме. 

Грамматический материал: 

- распознавание и употребление в речи ранее изученных 

коммуникативных и структурных типов предложения (ActiveVoice, 

PassiveVoice); 

- систематизация знаний о сложносочиненных и 

сложноподчиненных предложениях, в том числе условных 

предложениях (ConditionalI, II, III). 

1. Рабочий день на производстве. Эффективное планирование 

рабочего времени. 

2. Профессиональный рост технического специалиста в сфере 

промышленного производства. Резюме. 
 

 Дифференцированный зачет 2 

 Всего 108 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «105/300» оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 

программы по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Гричин С.В, Ульянова О.В. Английский язык для инженеров сварочного 

производства- учебное пособие / Гричин С.В, Ульянова О.-   Издательство     Томского 

политехнического университета, 2020 

2. Агеева Е.А. Английский для сварщиков – учебное пособие/ Агеева Е.А. – 

Москва, 2020 

3. Афанасьева А.В. Сварочное производство – методическое пособие/ Афанасьева 

А.В – Тверь, 2020 

4. Скопинцева, В. И. Фонетика и грамматика английского языка: учебное пособие / 

В. И. Скопинцева, И. В. Сидельникова. — Воронеж: Воронежский государственный 

университет инженерных технологий, 2021. — 188 c. 

5. Дмитриева, И. В. Теоретическая грамматика английского языка. Teory of English 

Grammar: учебное пособие / И. В. Дмитриева, Петрашкевич Н. П. — Минск: 

Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2020. — 224 c. 

6. Дон-Мишель, Бод Kind regards: деловая переписка на английском языке / Бод 

Дон-Мишель; перевод Т. Гутман. — 2-е изд. — Москва: Альпина Паблишер, 2019. — 320 

c.  

7. Английский язык: учебное пособие для СПО / М. А. Волкова, Е. Ю. Клепко, Т. 

А. Кузьмина [и др.]. — Саратов: Профобразование, 2019. — 113 c. 

8. Зинина, О. А. Лексикология английского языка. English Lexicology: учебное 

пособие / О. А. Зинина, А. Б. Окаева. — Минск: Республиканский институт 

профессионального образования (РИПО), 2020.  

9. Точилина, А. К. Английский язык. Способы словообразования в таблицах и 

упражнениях = English word formation (tables and exercises): пособие для подготовки к 

тестированию и экзамену / А. К. Точилина, О. А. Шинкарева. — Минск: Тетралит, 2021. 

— 128 c.  

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Электронный ресурс  цифровой образовательной среды  СПО  

https://profspo.ru 

2. Онлайн словарь http://www.lingvo-online.ru 

3. Электронный ресурс для создания электронных плакатов 

https://edu.glogster.com/login 

4. Образовательный ресурс для изучающих английский язык https://puzzle-

english.com 

https://profspo.ru/
http://www.lingvo-online.ru/
https://edu.glogster.com/login
https://puzzle-english.com/
https://puzzle-english.com/
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5. Видеохостинг https://www.youtube.com 

6. English for business students and professionals https://www.pearsonelt.com 

7. Образовательный ресурс для преподавателей английского языка 

http://www.islcollective.com 

 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

правила построения простых и 

сложных предложений на 

профессиональные темы 

основные 

общеупотребительные глаголы 

(бытовая  

и профессиональная лексика); 

лексический минимум, 

относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов 

профессиональной 

деятельности 

особенности произношения 

правила чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

Сформированность 

коммуникативной иноязычной 

компетенции, необходимой для 

успешной социализации и 

самореализации как 

инструмента межкультурного 

общения в современном 

поликультурном мире. 

 

Владение знаниями о 

социокультурной специфике 

страны/стран изучаемого языка 

и умение строить свое речевое 

и неречевое поведение 

адекватно этой специфике; 

умение выделять общее и 

различное в культуре родной 

страны и страны/стран 

изучаемого языка.  

 

Достижение порогового уровня 

владения иностранным языком, 

позволяющего выпускникам 

общаться в устной и 

письменной формах как с 

носителями изучаемого 

иностранного языка, так и с 

представителями других стран, 

использующими данный язык 

как средство общения. 

Сформированность умения 

использовать иностранный 

язык как средство для 

получения информации из 

иноязычных источников в 

образовательных и 

самообразовательных целях. 

 

-письменный/устный 

опрос (монологические 

и диалогические 

высказывания по 

темам, сообщения-

презентации);  

- оценка заданий для 

самостоятельной 

работы;  

- письменные/устные 

диктанты;  

- выполнение 

домашних заданий 

проблемного характера 

-решение кейсов на 

основе прочитанных 

текстов, составление 

англо-русского 

терминологического 

словаря  

-тестирование;  

- оценка результатов 

самостоятельной 

работы (докладов, 

проектов, учебных 

исследований и т.д.).  

- онлайн оценивание 

понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний 

на известные темы 

(профессиональные и бытовые), 

понимать тексты на базовые 

профессиональные темы 

участвовать в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы; 

строить простые высказывания 

о себе и о своей 

профессиональной 

деятельности; 

кратко обосновывать и 

объяснять свои действия 

(текущие и планируемые); 

писать простые связные 

сообщения на знакомые или 

интересующие 

профессиональные темы 

 

  

https://www.youtube.com/
https://www.pearsonelt.com/
http://www.islcollective.com/
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Приложение 3.3 

к ПООП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«СГ.03 Безопасность жизнедеятельности» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина СГ.03 Безопасность жизнедеятельности и сертификация 

является частью социально-гуманитарного цикла дисциплин ОПОП-П в соответствии с 

ФГОС СПО по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК: ОК 07. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 07 

Уо 07.01 соблюдать нормы 

экологической 

безопасности 

Зо 07.01 правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности 

ПК 4.5 

У 4.5.02 применять средства 

индивидуальной и 

коллективной защиты 

З 4.5.04 
меры предупреждения 

пожаров и взрывов 

У 4.5.03 использовать 

экобиозащитную и 

противопожарную 

технику 

З 4.5.05 
категорирование 

производств по взрыво- 

и пожароопасности 

У 4.5.04 

организовывать и 

проводить мероприятия 

по защите работающих 

и населения от 

негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций 

З 4.5.10 принципы 

прогнозирования 

развития событий и 

оценки последствий при 

техногенных 

чрезвычайных 

ситуациях и стихийных 

явлениях 

У 4.5.05 

проводить анализ 

опасных и вредных 

факторов в сфере 

профессиональной 

деятельности 

З 4.5.11 систему мер по 

безопасной 

эксплуатации опасных 

производственных 

объектов и снижению 

вредного воздействия на 

окружающую среду 

У 4.5.06 
соблюдать требования 

по безопасному 

ведению 

технологического 

процесса 

З 4.5.12 средства и методы 

повышения 

безопасности 

технических средств и 

технологических 

процессов 

У 4.5.07 проводить 

экологический 

мониторинг объектов 

З 4.5.15 порядок и правила 

оказания первой 

помощи пострадавшим 
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производства и 

окружающей среды 

У 4.5.08 организовывать и 

проводить мероприятия 

по защите работающих 

и населения от 

негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций 

З 4.5.16 
технику безопасности 

проведения сварочных 

работ и меры 

экологической защиты 

окружающей среды 

У 4.5.09 предпринимать 

профилактические меры 

для снижения уровня 

опасностей различного 

вида и их последствий в 

профессиональной 

деятельности и быту 

З 4.5.17 

методы и средства 

защиты от опасностей 

технических систем и 

технологических 

процессов 

У 4.5.10 использовать средства 

индивидуальной и 

коллективной защиты 

от оружия массового 

поражения 

 

 

У 4.5.11 оказывать первую 

помощь пострадавшим 

 
 

 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 68 

в т.ч. в форме практической подготовки 48 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 20 

лабораторные работы  

практические занятия 48 

курсовая работа (проект)   

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного 

зачета 
2 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем, 

акад. ч / 

в том 

числе в 

форме 

практиче

ской 

подготов

ки, акад 

ч 

Коды 

компетенций 

и личностных 

результатов, 

формировани

ю которых 

способствует 

элемент 

программы 

Код ПК, 

ОК 
Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 6 

Раздел 1. Чрезвычайные ситуации и организация защиты населения     

Тема 1.1. 

Чрезвычайные 

ситуации 

мирного 

времени 

Основные понятия, определения, общая классификация и 

фазы развития чрезвычайных ситуаций (ЧС). Чрезвычайные 

ситуации техногенного характера. Общая характеристика, 

классификация, причины возникновения аварий и катастроф 

на промышленных объектах, основные опасности при их 

возникновении и протекании. Действия населения при 

пожарах, авариях на радиационных и химически опасных 

объектах. Мероприятия по локализации и ликвидации их 

последствий. 

2 

ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

 

У 4.5.01, У 4.5.02 

У 4.5.03, У 4.5.04 

У 4.5.05, У 4.5.06 

У 4.5.07, У 4.5.08 

У 4.5.09, У 4.5.10 

У 4.5.11, З 4.5.01 

З 4.5.02, З 4.5.3 

З 4.5.04, З 4.5.05 

З 4.5.06, З 4.5.07 

 З 4.5.08,З 4.5.09 

З 4.5.10, З 4.5.11 

З 4.5.12, З 4.5.13 

З 4.5.14,З 4.5.15 

З 4.5.16,З 4.5.17 

Уо 07.01, Зо 07.01 

Чрезвычайные ситуации природного происхождения. Общая 

характеристика, классификация и основные опасности при 

их протекании. Мероприятия по защите населения и 

территории (ЗНиТ) от землетрясений, наводнений, урагана, 

природных пожаров и действия населения при их угрозе и 

возникновении. 

ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

Чрезвычайные ситуации социального характера. 

Терроризм как угроза национальной безопасности 

Российской Федерации и мировому сообществу. Основные 

мероприятия по противодействию терроризму и 

предотвращению террористических актов на транспорте. 

ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 
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Практические занятия 

Прогнозирование аварий и катастроф на промышленных 

объектах и планирование мероприятий по организации 

защиты работающих и населения от негативных воздействий 

возможных ЧС. 

4 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

Тема 1.2. 

Чрезвычайны

е ситуации 

военного 

времени 

ЧС военного характера и их особенности. Ядерное оружие, 

понятия о нем и его боевые свойства. Краткая 

характеристика поражающих факторов ядерного взрыва: 

ударная волна, световое излучение, проникающая радиация, 

радиоактивное заражение местности, электромагнитный 

импульс. Очаг ядерного поражения. Зоны разрушений и 

пожаров, радиоактивного заражения местности при ядерном 

взрыве. Общие понятия о дозе облучения, мощности лозы, 

единицах их измерения. Основные опасности при облучении 

организма. 

2 

ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

Химическое оружие, способы и признаки его применения. 

Классификация боевых отравляющих веществ по 

предназначению и особенностях воздействия на организм. 

Очаг химического поражения (ОХП) и его характеристика. 

Способы защиты от отравляющих веществ. 

Бактериологическое оружие, способы и признаки его 

применения. Краткая характеристика основных видов 

бактериальных средств для поражения людей, 

сельскохозяйственных животных и растений. Очаг 

бактериологического поражения (ОБП) и краткая его 

характеристика. Поведение населения в очагах химического 

и бактериологического поражения. 

ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

Практические занятия 

Изучение приборов дозиметрического и химического 

контроля, определение заражения местности. Расчет доз 

облучения организма при пребывании в зараженной 

местности. Правила использования средств индивидуальной 

и коллективной защиты. 

2 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

 

У 4.5.01, У 4.5.02 

У 4.5.03, У 4.5.04 

У 4.5.05, У 4.5.06 

У 4.5.07, У 4.5.08 

У 4.5.09, У 4.5.10 

У 4.5.11, З 4.5.01 

З 4.5.02, З 4.5.3 
Тема 1.3. 

Устойчивость 

Понятие устойчивости объекта экономики в чрезвычайных 

ситуациях. Факторы, определяющие устойчивость объекта. 
2 

ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 
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функционирова

ния объектов 

экономики 

Исследование устойчивости объекта и выработка основных 

направлений по ее повышению: обеспечение надежной 

защиты рабочих и служащих; обеспечение надежности и 

оперативности управления производством, подготовка 

объекта к переводу на 

 З 4.5.04, З 4.5.05 

З 4.5.06, З 4.5.07 

 З 4.5.08,З 4.5.09 

З 4.5.10, З 4.5.11 

З 4.5.12, З 4.5.13 

З 4.5.14,З 4.5.15 

З 4.5.16,З 4.5.17 

Уо 07.01, Зо 07.01 

Практические занятия 

Изучение схемы опасности промышленного объекта и 

прогнозирование параметров опасных зон 

2 

ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

Тема 1.4. 

Организация 

защиты 

населения и 

территории в 

чрезвычайных 

ситуациях (ЧС). 

Федеральный закон Российской Федерации «О гражданской 

обороне», № 28-ФЗ от 12.02.1998 г.. Определения, принципы 

организации и основные задачи гражданской обороны. 

Основные принципы, способы и средства коллективной и 

индивидуальной защиты населения в ЧС военного времени. 

2 

Сигналы оповещения гражданской обороны и действия 

населения при угрозе нападения противника с применением 

обычных средств и средств массового поражения. Действия 

населения в очаге поражения и при стихийных бедствиях. 

Содержание и организация мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий ЧС, специфика мероприятий на 

предприятиях автомобильного транспорта. 

4 

Практические занятия 

Состав и порядок применения первичных средств 

пожаротушения на автотранспортных предприятиях и 

предприятиях дорожного комплекса. 

2 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 
Контрольная работа по теме: Чрезвычайные ситуации и 

организация защиты населения в ЧС 
2 

Раздел 2. Основывоенной службы    

Тема 2.1. 

Правовыеоснов

ы 

обороныгосудар

ства 

 

Концепция национальной безопасности Российской 

Федерации (РФ). 

Конституция РФ, Федеральный закон «Об обороне» об 

обязательности,необходимости и основных направлениях 

повышения обороноспособностистраны и прохождения 

военной службы гражданами. 

2 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

Характер и правовая основа Военной доктрины РФ. 

Реализация Военной 
2 

ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

У 4.5.01, У 4.5.02 
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доктрины. Военно-политические, военно-стратегические и 

военно- 

экономические основы обеспечения военной безопасности 

РФ и ее союзников. 

Военная организация государства, обеспечивающая задачи 

военной 

безопасности и органы управления ими. Основные военно-

доктриальные 

понятия: военная сфера, оборонная сфера, военная 

безопасность, оборонная 

безопасность, военная угроза, военная сила. 

 У 4.5.03, У 4.5.04 

У 4.5.05, У 4.5.06 

У 4.5.07, У 4.5.08 

У 4.5.09, У 4.5.10 

У 4.5.11, З 4.5.01 

З 4.5.02, З 4.5.3 

З 4.5.04, З 4.5.05 

З 4.5.06, З 4.5.07 

 З 4.5.08,З 4.5.09 

З 4.5.10, З 4.5.11 

З 4.5.12, З 4.5.13 

З 4.5.14,З 4.5.15 

З 4.5.16,З 4.5.17 

Уо 07.01, Зо 07.01 

Практические занятия 

Основные угрозы национальной безопасности Российской 

Федерации 

1 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

Тема 2.2. 

ВооруженныеС

илы 

РоссийскойФеде

рации - 

защитникинаш

его Отечества 

Организационная структура Вооруженных Сил РФ. Состав и 

предназначениевидов и родов войск: Сухопутные войска, 

Военно-воздушные Силы (ВВС),Военно-морской Флот 

(ВМФ); Ракетные войска стратегического назначения(РВСН), 

Космические войска, Воздушно-десантные войска (ВДВ). 

ТылВооруженных Сил. 

1 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

Другие войска: Пограничные войска, Внутренние войска 

МВД, 

Железнодорожные войска, войска Федерального агентства 

правительственной 

связи и информации при Президенте РФ и войска 

Гражданской обороны, их 

состав и предназначение. 

Функции и основные задачи современных Вооруженных Сил 

России, их роль и 

место в системе обеспечения национальной безопасности 

страны. Реформа 

Вооруженных Сил. 

2 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

Практические занятия 

Основные виды вооружения, военной техники и 

специального снаряжения, состоящих на вооружении 

1 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

 

У 4.5.01, У 4.5.02 

У 4.5.03, У 4.5.04 
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(оснащении) воинских частей и подразделений видов и родов 

войск Вооруженных Сил РФ, родственные специальностям 

СПО. 

У 4.5.05, У 4.5.06 

У 4.5.07, У 4.5.08 

У 4.5.09, У 4.5.10 

У 4.5.11, З 4.5.01 

З 4.5.02, З 4.5.3 

З 4.5.04, З 4.5.05 

З 4.5.06, З 4.5.07 

 З 4.5.08,З 4.5.09 

З 4.5.10, З 4.5.11 

З 4.5.12, З 4.5.13 

З 4.5.14,З 4.5.15 

З 4.5.16,З 4.5.17 

Уо 07.01, Зо 07.01 

Тема 2.3. 

Военнослужащ

ий - защитник 

Отечества, 

честь и 

достоинство 

воина 

Вооруженных 

Сил. 

Военнослужащий - патриот, с честью и достоинством 

несущий звание защитника Отечества, глубоко осознающий 

личную ответственность за защиту Родины, добросовестно 

выполняющий свои служебные обязанности, имеющий 

четкие представления о смысле военной службы, о жизненно 

важном значении боеспособности и боевой готовности для 

защиты отечества; всегда морально-психологически и 

физически готовый к преодолениям трудностей при 

исполнении воинского долга в мирное и военное время; 

дорожащий боевой славой Вооруженных Сил России и 

воинской части, честью Боевого Знамени, своим званием 

российского солдата, чтящий боевые традиции Вооруженных 

Сил, своего соединения, части (корабля), подразделения. 

2 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

Военнослужащий — специалист, в совершенстве владеющий 

оружием и военной техникой. Основные Виды воинской 

деятельности. Учебно-боевая подготовка и ее характерные 

особенности. Служебно-боевая деятельность: боевое 

дежурство, караульная и внутренняя служба. Реальные 

боевые действия и их основные современные черты, как 

маневренность, динамичность, быстрые и резкие изменения 

обстановки, повышенное морально-психологическое и 

физическое напряжение личного состава. Требования, 

предъявляемые к военнослужащему в современном бою. 

Сходные воинские должности в различных видах 

Вооруженных Сил Российской Федерации. 

6 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

Требования воинской деятельности, предъявляемые к 

моральным, индивидуально-психологическим и 

профессиональным качествам гражданина. Необходимость в 

постоянном возрастании требований к уровню подготовки 

призывников в условиях повышения технической 

оснащенности Вооруженных Сил государства, сокращения 

времени, необходимого для развертывания войск и 

2 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 
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приведения их в боевую готовность, возрастания требований 

к уровню морально-психологической, профессиональной и 

физической подготовке как каждого военнослужащего, так и 

подразделений и частей в целом. Основные контрольные 

нормативы для оценки физической подготовленности 

граждан к военной службе. Психологическая основа 

взаимоотношений военнослужащих в воинском коллективе. 

Основные понятия о психологической совместимостичленов 

воинского коллектива (экипажа, боевого расчет и т.д.). Пути 

решенияпротиворечий и конфликтов, возникшие между 

военнослужащими в воинскомколлективе. 

Военнослужащий - подчиненный, строго соблюдающий 

Конституцию и законы Российской Федерации, 

выполняющий требования воинских уставов, 

приказы командиров и начальников. Сущность и содержание 

воинскойдисциплины. Требования, предъявляемые к 

военнослужащим по соблюдениювоинской дисциплины. 

Значение воинской дисциплины в обеспечении 

высокойбоевой готовности воинских частей и подразделений. 

6 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

Военно-профессиональная ориентация граждан на обучение в 

военных 

образовательных учреждениях и требования, предъявляемые 

к гражданам при их поступлении в данные учебные заведения 

и основные положения по приему в них. Нормативы по 

физической подготовке для военнослужащих и гражданской 

молодежи. Организация учебного процесса в различных 

военных образовательных учреждениях профессионального 

образования. 

5 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

Международная (миротворческая) деятельность Вооруженных 

Сил Российской 

Федерации. Интересы России в обеспечении национальной 

безопасности и 

международной деятельности вооруженных сил. 

Долгосрочные цели обеспечения национальной безопасности 

и необходимость широкого участия России в миротворческих 

 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 
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операциях. Основные законодательные и нормативные акты о 

принципах и порядке использования Вооруженных Сил 

России в миротворческой деятельности. Порядок подготовки 

и обучения военнослужащих миротворческого контингента 

Практические занятия 

Определение военно-учетных специальностей, родственных 

СПО. Профессиональная ориентация в ходе исполнения 

обязанностей военной службы на воинских должностях в 

соответствии с специальностью СПО. Воинская дисциплина, 

ее сущность и значение. Способы бесконфликтного общения 

и саморегуляции в повседневной деятельности и 

экстремальных условиях военной службы. 

12 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

Тема 2.4. 

Особенности 

военной 

службы 

Правовые основы военной службы: Конституция РФ, 

Федеральные законы «О статусе военнослужащих», «О 

воинской обязанности и военной службе». Военная служба и 

ее характерные особенности. Организация прохождения 

военной службы. 

 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 
 

У 4.5.01, У 4.5.02 

У 4.5.03, У 4.5.04 

У 4.5.05, У 4.5.06 

У 4.5.07, У 4.5.08 

У 4.5.09, У 4.5.10 

У 4.5.11, З 4.5.01 

З 4.5.02, З 4.5.3 

З 4.5.04, З 4.5.05 

З 4.5.06, З 4.5.07 

 З 4.5.08,З 4.5.09 

З 4.5.10, З 4.5.11 

З 4.5.12, З 4.5.13 

З 4.5.14,З 4.5.15 

З 4.5.16,З 4.5.17 

Уо 07.01, Зо 07.01 

Права, гарантии и компенсации, предоставляемые 

военнослужащим. Дисциплинарная, административная, 

материальная, гражданско-правовая и уголовная 

ответственность военнослужащих за допущенное 

правонарушение и воинские преступления. 

2 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

Практические занятия 

Организация и порядок призыва граждан на военную службу. 

Поступление на военную службу в добровольном порядке (по 

контракту). Особенности прохождения альтернативной 

службы. Общевоинские уставы Вооруженных Сил РФ - закон 

воинской жизни. Военная присяга - клятва воина на верность 

Родине. Прохождение военной службы по призыву. Воинские 

звания военнослужащих и военная форма одежды. 

Прохождение военной службы по контракту. 

12 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

Раздел 3. Основымедицинских знаний    

Тема 3.1. 

Первая 

медицинская 

Определение и общие требования к оказанию первой 

медицинской помощи пострадавшим и внезапно 

заболевшим. Основные виды травм и ранений, внезапных 

1 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 
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помощь 

пострадавшим 

в 

чрезвычайных 

ситуациях 

заболеваний, их признаки и порядок оказания первой 

медицинской помощи. Основы реанимации при проведении 

искусственного дыхания и непрямого массажа сердца. 

Практические занятия 

Первая медицинская помощь при кровотечениях, переломах, 

ожогах и отравлениях. Отработка навыков в проведении 

искусственного дыхания и массажа сердца на манекене 

«Элтэк» 

3 
ЛР 03, ЛР 04, 

ЛР 15 

ПК 4.5 

ОК 07 

 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2    

Всего: 68    
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «400», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 

программы по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Алексеев, В. С. Безопасность жизнедеятельности : учебное пособие / В. С. 

Алексеев, О. И. Жидкова, И. В. Ткаченко. — 2-е изд. — Саратов : Научная книга, 2019. — 

158 c.                                                                                  

2. Безопасность жизнедеятельности : учебное пособие для СПО / Г. В. Тягунов, А. 

А. Волкова, В. Г. Шишкунов, Е. Е. Барышев ; под редакцией В. С. Цепелева. — 2-е изд. — 

Саратов, Екатеринбург : Профобразование, Уральский федеральный университет, 2019. — 

235 c.                               

3. Курбатов, В. А. Безопасность жизнедеятельности. Основы чрезвычайных 

ситуаций : учебное пособие для СПО / В. А. Курбатов, Ю. С. Рысин, С. Л. Яблочников. — 

Саратов : Профобразование, 2020. 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1.  Учебные пособия по ОБЖ для общеобразовательных школ 

http://www.bez.econavt.ru 

2.  Безопасность жизнедеятельности школы http://kuhta.clan.su 

3. Журнал «Основы безопасности жизнедеятельности» http://www.school-obz.org 

4. Основы безопасности жизнедеятельности http://0bj.ru/ 

5. Всероссийский научно-исследовательский институт по проблемам  гражданской 

обороны и чрезвычайных ситуаций http://www.ampe.ru/web/guest/russian 

6.  Институт психологических проблем безопасности http://anty-crim.boxmail.biz 

7.  Искусство выживания http://www.goodlife.narod.ru 

8. Все о пожарной безопасности http://www.0-1.ru 

9. Охрана труда. Промышленная и пожарная безопасность. Предупреждение 

чрезвычайных ситуаций http://www.hsea.ru 

10. Первая медицинская помощь http://www.meduhod.ru 

11. Портал детской безопасности http://www.spas-extreme.ru 

12.  Россия без наркотиков http://www.rwd.ru 

13. Федеральная служба по надзору в сфере защиты прав потребителей и 

благополучия человека http://www.rospotrebnadzor.ru 

14. Федеральная служба по экологическому, технологическому и атомному надзору 

http://www.gosnadzor.ru 

15.  Федеральный центр гигиены и эпидемиологии http://www.fcgsen.ru 

16.  Охрана труда и техника безопасности http://www.znakcomplect.ru 

17.  Безопасность и здоровье: ресурсы, технологии и обучение http://www.risk-net.ru 
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3.2.3.Дополнительные издания 

1. Конституция Российской Федерации (принята всенародным голосованием 

12.12.1993) (с учетом поправок, внесенных федеральными конституционными законами 

РФ о поправках к Конституции РФ от 30.12.2008 № 6-ФКЗ, от 30.12.2008 № 7-ФКЗ) 

//СЗРФ. —2009.—№ 4. — Ст. 445. 

2. Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ (в ред. Федеральных законов от  

07.05.2013 № 99-ФЗ, от 07.06.2013 № 120-ФЗ, от 02.07.2013 № 170-ФЗ, от 23.07.2013 № 

203-ФЗ, от 25.11.2013 №3 17-ФЗ, от 03.02.2014 № 1-ФЗ ,от 03.02.2014 №1 5-ФЗ, от 

05.05.2014 № 84-ФЗ, от 27.05.2014 № 135-ФЗ, от 04.06.2014 № 148-ФЗ, с изменениями, 

внесенными Федеральным законом от 04.06.2014 № 145-ФЗ) «Об образовании в 

Российской Федерации». 

3. Приказ Министерства образования и науки РФ «Об утверждении 

федерального государственного образовательного стандарта среднего (полного) общего 

образования» (зарегистрирован в Минюсте РФ 07.06.2012 № 24480). 

4. Приказ Минобрнауки России от 29.12.2014 № 1645 «О внесении изменений 

в Приказ Министерства образованияи науки Российской Федерации от 17.05.2012 № 413 

―И Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта 

среднего (полного) общего образования». 

5. Письмо Департамента государственной политики в сфере подготовки 

рабочих кадров и ДПО Минобрнауки России от 17.03.2015 № 06-259 «Рекомендации по 

организации получения среднего общего образования в пределах освоения 

образовательных программ среднего профессионального образования на базе основного 

общего образования с учетом требований  федеральных государственных 

образовательных стандартов и получаемой профессии или специальности среднего 

профессионального образования». 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

соблюдать нормы экологической 

безопасности 

применять средства индивидуальной и 

коллективной защиты 

использовать экобиозащитную и 

противопожарную технику 

организовывать и проводить мероприятия по 

защите работающих и населения от 

негативных воздействий чрезвычайных 

ситуаций 

проводить анализ опасных и вредных 

факторов в сфере профессиональной 

деятельности 

соблюдать требования по безопасному 

ведению технологического процесса 

проводить экологический мониторинг 

объектов производства и окружающей среды 

организовывать и проводить мероприятия по 

защите работающих и населения от 

негативных воздействий чрезвычайных 

ситуаций 

предпринимать профилактические меры для 

снижения уровня опасностей различного вида 

и их последствий в профессиональной 

деятельности и быту 

использовать средства индивидуальной и 

коллективной защиты от оружия массового 

поражения 

оказывать первую помощь пострадавшим 

основные составляющие 

здорового образа жизни и их 

влияниенабезопасностьжизнед

еятельностиличности;репроду

ктивноепроживания 

Потенциальныеопасностиприр

одногоитехногенногоисоциаль

ногопроисхождения,характерн

ыедлярегионапроживания 

Основныезадачигосударствен

ныхслужбпозащитенаселенияи

территорийотчрезвычайных 

ситуацийприродногоитехноге

нногохарактера 

Основыроссийскогозаконодат

ельстваобоборонегосударства

ивоинскойобязанности 

граждан 

порядок первоначальной 

постановки на воинский 

учет,медицинскогоосвидетель

ствования,призыванавоеннуюс

лужбу,составипредназначение

Вооруженных 

СилРоссийскойФедерации 

основные права и обязанности 

граждан до призыва на 

военнуюслужбу,вовремяпрохо

ждениявоеннойслужбыипребы

ваниявзапасе 

Основныевидывоенно-

профессиональнойдеятельност

и; 

Особенностипрохождениявоен

нойслужбыпопризывуиконтра

кту,альтернативнойгражданск

ойслужбы 

требования,предъявляемыевое

ннойслужбойкуровнюподгото

вленностипризывника. 

предназначение,структурыиза

дачиРСЧС 

Оценка 

внеаудиторной 

деятельности 

Индивидуальны

е творческие 

задания 

Контрольная 

работа 

Дифференциров

анный зачет 



46 

Приложение 3.4 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«СГ.04 Физическая культура» 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина СГ.04 Физическая культура является обязательной частью 

социально - экономического цикла дисциплин  ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК: ОК 04, ОК 

08. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 04 

Уо 04.01 организовывать работу 

коллектива и команды 

Зо 04.01 психологические основы 

деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности личности 

Уо 04.02 взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

Зо 04.02 основы проектной 

деятельности 

ОК 08 

Уо 08.01 использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных  

и профессиональных 

целей;  

Зо 08.01 роль физической 

культуры  

в общекультурном, 

профессиональном  

и социальном развитии 

человека; 

Уо 08.02 применять 

рациональные приемы 

двигательных функций 

в профессиональной 

деятельности; 

Зо 08.02 основы здорового образа 

жизни;  

Уо 08.03 пользоваться 

средствами 

профилактики 

перенапряжения, 

характерными для 

данной специальности 

Зо 08.03 Условия 

профессиональной 

деятельности и зоны 

риска физического 

здоровья для 

специальности; 

  Зо 08.04 средства профилактики 

перенапряжения 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 166 

в т.ч. в форме практической подготовки 166 

в т. ч.: 

теоретическое обучение  

лабораторные работы  

практические занятия 166 

курсовая работа (проект)   

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного 

зачета 
2 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименован

ие разделов 

и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем, акад. 

ч / в том 

числе в 

форме 

практическо

й 

подготовки, 

акад ч 

Коды 

компетенций 

и личностных 

результатов, 

формировани

ю которых 

способствует 

элемент 

программы 

Код ПК, 

ОК 
Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 6 

Раздел 1. 

Легкая 

атлетика и 

футбол 

Техника безопасности при занятиях на открытых спортивных 

площадках, в спортивном зале, в тренажерном зале, на лыжном 

стадионе, на льду. Основы здорового образа жизни. 

Перспективные внедрения всероссийского физкультурно-

спортивного комплекса Г.Т.О. Спортивно-патриотическое 

воспитание. 

12 ЛР 09 

ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Практические занятия 

Кросс на дистанцию 500 м., О.Ф.П. Бег на дистанцию 100 м. - 

зачет, кросс 1000 м. 

Двусторонняя игра в футбол. Прыжок в длину с места – зачет, 

кросс 1000 м. 

Футбол, удары  по мячу: серединой подъема и носком. Прыжок в 

длину с разбега, кросс 2000 м. 

О.Ф.П. «подтягивание» - зачет. Футбол, удары по мячу: 

внутренней части и внешней частью подъема стопы. 

Метание гранаты 700 гр. на дальность – зачет. 

Тактические действия в игре футбол. 

Кросс 2000 м. – зачет. 

Эстафетный бег, передача палочки. Двусторонняя игра в футбол. 

Раздел 2. 

Баскетбол  

Содержание учебного материала 

Инструктаж по техники безопасности на занятиях в спортивном 

зале и вовремя игры в баскетбол. Совершенствование техники по 

накрыванию и отбиванию мяча при броске в сочетании с 

совершенствованием передач в прыжке и развитием скоростно-

14 ЛР 09 

ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Зо 08.01 

Зо 08.02 
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силовых качеств. Групповые тактические взаимодействия в 

условиях игрового противоборства в сочетании с развитием 

скоростной выносливости. Развитие прыгучести посредством 

игры, игрового мышления. Развития и игрового мышления 

посредством двусторонней игры в баскетбол. Совершенствование 

штрафного броска с овладением мяча после его пробивания. 

Совершенствование техники атаки кольца с ходу после ведения 

мяча. Совершенствование различных технических и тактических 

приемов в сложной обстановке, приближенной к игровой ситуации 

посредством комплексных упражнений. 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Практические занятия: 

Ловля высоко летящего мяча в прыжке двумя руками, ловля 

высоко летящего мяча в прыжке от щита. Передача мяча одной 

рукой, учебная игра.  

Штрафной бросок, двусторонняя игра. Штрафной бросок – зачет, 

учебная игра. 

Совершенствование техники игры в баскетбол. Атака кольца с 

ходу после ведения, с правой и левой стороны. 

Совершенствование техники атаки кольца с ходу после ведения с 

разных сторон Атака кольца с ходу после ведения с разных сторон 

– зачет, учебная игра 

Двусторонняя игра в баскетбол. Игра в нападении, быстрый отрыв. 

Зонная защита, учебная игра. Совершенствование техники по 

накрыванию и отбиванию мяча. 

Совершенствование техники игры в баскетбол. 

Совершенствование техники добивания мяча, двусторонняя игра. 

Раздел 3. 

Волейбол 

Содержание учебного материала 

Совершенствование техники приема и передачи мяча сверху. 

Совершенствования подач мяча: нижняя боковая, верхняя прямая. 

Изучение индивидуально-тактических действий в зонах. Обучение 

нападающему удару. Учебная игра в волейбол. 14 ЛР 09 

ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Практические занятия: 

Верхняя прямая и нижняя боковая подача мяча. Учебная игра в 

волейбол. 

Совершенствование верхней прямой и нижней боковой подачи 
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мяча. Двусторонняя игра в волейбол. 

Верхняя прямая и нижняя боковая подача мяча - зачет. 

Тактические действия в игре волейбол. 

Изучение прямого нападающего удара. Учебная игра в волейбол. 

Совершенствование прямого наподдающего удара. Двусторонняя 

игра в волейбол. 

Изучение индивидуально–тактических действий в зонах. Учебная 

игра в волейбол. 

Совершенствование прямого наподдающего удара. Двусторонняя 

игра в волейбол. 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Раздел 4. 

Акробатика 

Содержание учебного материала 

Кувырки, стойки: на голове, на руках, на лопатках. Группировка, 

соединение элементов. Расхождение 

6 ЛР 09, 

ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Практические занятия: 

Совершенствование техники кувырков: вперед, назад, длинный 

кувырок, кувырок через плечо. Расхождение. 

Стоики на голове, руках, лопатках, расхождение. 

Соединение элементов,  расхождение – зачет. 

Раздел 5. 

Лыжная 

подготовка. 

Коньки 

Содержание учебного материала 

Ходьба на лыжах, способы спусков. Обучение общей 

выносливости. Обучение стойкам спуска. Совершенствование 

техники передвижения разными способами. Развитие 

координационных навыков. 

Совершенствование техники ходов и спусков на лыжах по 

пересеченной местности. 

Коньки. Свободная езда на коньках, фигурная езда на коньках. 

Различные стойки. Бег по повороту. Бег на коньках на время. 

18 ЛР 09 

ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Зо 04.01 

Зо 04.02 
Практические занятия: 

Бег на лыжах 5 км, ход свободный. Совершенствование техники 

лыжных ходов. 

Коньки, равновесие. Бег на коньках в различных стойках. 

Бег на лыжах 5 км, подъемы в гору различными способами. 
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Совершенствование техники спуска в различных стойках. 

Бег на коньках по повороту вправо и влево. Свободная езда на 

коньках.  

Ходьба на лыжах 8 км., ход свободный. Торможение различными 

способами. 

Фигурная езда на коньках. Бег на коньках 400 м на время. 

Совершенствование техники лыжных ход. Совершенствование 

техники спусков с поворотами, торможения. 

Игра в хоккей. Зачет.  

Раздел 1. 

Легкая 

атлетика и 

футбол 

Возрастные особенности развития ведущих психических 

процессов и физических качеств, возможности формирования 

индивидуальных черт и свойств личности посредством 

регулярных занятий физической культурой. Индивидуальные 

способы контроля за развитием адаптивных свойств организма, 

укрепления здоровья и повышения физической подготовленности. 

Совершенствование техники финиширования в беге на короткие 

дистанции. Развития выносливости посредством бега в 

равномерном темпе. Совершенствование прыжка в длину с места. 

Совершенствование техники низкого старта и стартового разгона. 

Совершенствование техники эстафетного бега. 

Совершенствование техники метания гранаты .Развитие общей 

выносливости. 

Футбол. Удары по мячу: серединой подъема, носком, внутренней 

частью подъема, внешней частью подъема стопы. Остановка мяча. 

Удары по мячу головой. Обманные движения. Тактические 

комбинации. 

Возрастные особенности развития ведущих психических 

процессов и физических качеств, возможности формирования 

индивидуальных черт и свойств личности посредством 

регулярных занятий физической культурой. 

Индивидуальные способы контроля за развитием адаптивных 

свойств организма, укрепления здоровья и повышения физической 

подготовленности. 

16 ЛР 09 

ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Практические занятия: 

Кросс на дистанцию 1000 м, О.Ф.П. 
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Бег на дистанцию 100 м. - зачет,  кросс 2000 м. 

Двусторонняя игра в футбол. 

Прыжок в длину с места – зачет, кросс 3000 м. 

Футбол, удары по мячу: серединой подъема и носком. Прыжок в 

длину с разбега, кросс 3000 м. 

 О.Ф.П. «подтягивание» - зачет. Футбол, удары по мячу: 

внутренней части и внешней частью подъема стопы. 

Метание гранаты 700 гр. на дальность – зачет. 

Тактические действия в игре футбол. Кросс 2000 м. – зачет. 

 Эстафетный бег, передача палочки. Двусторонняя игра в футбол. 

Раздел 2. 

Баскетбол 

Содержание учебного материала 

Совершенствование техники перехвата мяча при передачи . 

Групповые тактические взаимодействия в условиях игрового 

противоборства в сочетании с развитием скоростной 

выносливости. Развитие прыгучести посредством игры, игрового 

мышления. Развития и игрового мышления посредством 

двусторонней игры в баскетбол. Совершенствование техники 

накрывание мяча при броске, овладение мячом в борьбе за отскок 

у своего и чужого щита. Совершенствование различных 

технических и тактических приемов в сложной обстановке, 

приближенной к игровой ситуации посредством комплексных 

упражнений. 

14 ЛР 09 

ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Практические занятия: 

Совершенствование техники перехвата мяча при передачи. 

Учебная игра в баскетбол. 

Совершенствование техники накрывание мяча при броске. 

Двусторонняя игра в баскетбол. 

Совершенствование техники овладение мячом в борьбе за отскок у 

своего и чужого кольца. Двусторонняя игра в баскетбол. 

Групповое тактическое взаимодействия в условиях игрового 

противоборства. 

Двусторонняя игра в баскетбол. Игра в нападении, быстрый отрыв. 

Зонная защита, учебная игра. Совершенствование техники по 

накрыванию и отбиванию мяча. 

Совершенствование техники игры в баскетбол. 
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Совершенствование техники добивания мяча, двусторонняя игра. 

Раздел 3. 

Волейбол 

Совершенствование техники прямого нападающего удара, 

блокирование,защитные действия и страховка. Тактические 

действия в игре. Двусторонняя 

игра. 

14 ЛР 09 

ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Практические занятия: 

Совершенствование прямого нападающего удара. 

Учебная игра в волейбол. 

Совершенствование техники одиночного блокирования 

Двусторонняя игра в волейбол. 

Совершенствование техники группового блокирование 

Тактические действия в игре волейбол. Защитные действия и 

страховка в игре. Учебная игра в волейбол. Прямой наподдающий 

удар – зачет. Двусторонняя игра в волейбол. Изучение 

индивидуально – тактических действий в зонах. Учебная игра в 

волейбол. Взаимодействия игроков в игре. Двусторонняя игра в 

волейбол. 

Раздел 4. 

Акробатика 

Кувырки, стойки: на голове, на руках, на лопатках. Группировка, 

соединение элементов. Расхождение. 

6 ЛР 09 

ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Практические занятия: 

Совершенствование техники кувырков: вперед, назад, длинный 

кувырок, кувырок через плече. Расхождение. 

Стоики на голове, руках, лопатках, расхождение. 

Соединение элементов, расхождение – зачет. 

Раздел 5. 

Лыжная 

подготовка. 

Коньки 

Общая схема проведения занятий по лыжной подготовке остается 

такой же, что и в предыдущих курсах. Только строится с учетом 

возросших функциональных возможностей организма студента. 

Для этого постепенно увеличивается длина дистанции, 

проходимых с равномерной и переменной интенсивностью 

преимущественно на среднепересеченной местности. 

12 ЛР 09 

ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 Практические занятия 
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Бег на лыжах 6 км., ход свободный Совершенствование техники 

лыжных ходов. 

 Коньки, равновесие. Бег на коньках в различных стойках. 

Бег на лыжах 6 км., подъемы в гору различными способами. 

Совершенствование технике спуска в различных стойках. 

Бег на коньках по повороту вправо и влево. 

Свободная езда на коньках. 

 Ходьба на лыжах 10 км., ход свободный. 

Торможение различными способами. 

 Фигурная езда на коньках. 

Бег на коньках 400 м. на время. Зачѐт 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Раздел 1 

Легкая 

атлетика и 

футбол. 

Совершенствование техники: низкого старта, прыжков в длину с 

разбегом и с места, Метание гранаты на дальность, бег на 

короткие и длинные дистанции. Развития силы, выносливости, 

О.Ф.П. Сдача норм Г.Т.О. Тактические действия в игре футбол, 

двусторонняя игра в футбол, совершенствование техники приема и 

передачи мяча. 

12 ЛР 09 

ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Практические занятия: 

Бег на короткие дистанции, низки старт. 

Двусторонняя игра в футбол. 

Бег на дистанцию 100 м. – зачет. Прыжок в длину с разбегом 

«согнув ноги». Тактические действия в игре футбол. Метание 

гранаты на дальность – зачет. 

Развития выносливости бег на длинные дистанции. 

Развития силы «подтягивание» - зачет. 

Совершенствование техники приема и передачи мяча. 

Прыжок в длину с места. – зачет. 

Двусторонняя игра в футбол. 

 О.Ф.П. Бег на дистанцию 3000 м. – зачет. 

Раздел 2. 

Спортивные 

игры: 

баскетбол, 

волейбол 

Содержание учебного материала 

Баскетбол: совершенствование техники игры в баскетбол. 

Тактические действия в игре баскетбол. Совершенствование 

техники атаки кольца с ходу, броски из-за трех очковой линии. 

Волейбол: Тактические действия в игре волейбол. 

Совершенствование техники игры в волейбол. Совершенствование 

16 ЛР 09 

ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 
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техники нападающего удара с различных зон, блокирование удара. 

Двусторонняя игра в волейбол. 

Зо 08.04 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Практические занятия: 

Баскетбол. Совершенствование техники атаки кольца с 

ходуВолейбол. Совершенствование техники нападающего удара с 

различных зон. 

Тактические действия в игре баскетбол. Тактические действия в 

игре волейбол. 

Баскетбол. Совершенствование техники броска из – за трех 

очковой линии. Двусторонняя игра в баскетбол. 

Волейбол. Блокирование нападающего удара. Двусторонняя игра в 

волейбол. 

 Совершенствование техники игры в баскетбол. 

Совершенствование техники игры в волейбол. 

Бросок из –за трех очковой линии – зачет. Двусторонняя игра в 

баскетбол. 

Нападающий удар в игре волейбол – зачет. Двусторонняя игра в 

волейбол. 

Двусторонняя игра в баскетбол. Двусторонняя игра в волейбол. 

Раздел 3. 

Круговая 

тренировка 

Содержание учебного материала 

Круговая тренировка с целью развития силовых скоростных 

качеств, силовой выносливости. Подтягивание, отжимание, 

поднимание туловища, прыжки со скакалкой, бег. Работа на 

тренажерах. 

4 ЛР 09 

ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Зо 08.01 

Зо 08.02 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Практические занятия 

Развития силы, работа на тренажерах. 

Круговая тренировка, тренажеры. 

Раздел 4. 

Лыжная 

подготовка, 

коньки 

Содержание учебного материала 

Общая схема проведения занятий по лыжной подготовке остается 

такой же, что и в предыдущих курсах. Только строится с учетом 

возросших функциональных возможностей организма студента. 

Для этого постепенно увеличивается длина дистанции, 

6 ЛР 09 

ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01 

Уо 08.02 

Уо 08.03 

Зо 08.01 

Зо 08.02 
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проходимых с равномерной и переменной интенсивностью 

преимущественно на среднепересеченной местности. 

Зо 08.03 

Зо 08.04 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Зо 04.01 

Зо 04.02 

Практические занятия: 

Совершенствование лыжных ходов. Бег на лыжах 7 км. ход 

свободный. 

Бег на коньках в различных стойках, торможение. 

Двусторонняя игра в хоккей. 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2    

Всего: 166    
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «201», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 

программы по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Бароненко В.А., Рапопорт Л.А. Здоровье и физическая культура 

студента:учебное пособие для студентов сред.проф. заведений 3-е изд., перераб. – М: 

Альфа-М:ИНФРА-М, 2020. – 336 с. 

 
3.2.2. Основные электронные издания  

1.  Федеральный портал «Российское образование»: Web:http://www.edu.ru. 

2.  Национальная информационная сеть «Спортивная Россия» Web: 

http://www.infosport.ru/xml/t/default.xml 
3.  Официальный сайт Олимпийского комитета РоссииWeb: www.olympic.ru 

4.  Сайт Учебно-методические пособия «Общевойсковая подготовка». 

Наставление по физической подготовке в Вооруженных Силах Российской Федерации 

(НФП-2009) Web:http://goup32441.narod.ru 

 

http://www.edu.ru/
http://www.infosport.ru/xml/t/default.xml
http://www.olympic.ru/
http://goup32441.narod.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

организовывать работу коллектива  

и команды; 

взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных 

целей; 

применять рациональные приемы 

двигательных функций в 

профессиональной деятельности; 

пользоваться средствами 

профилактики перенапряжения, 

характерными для данной 

специальности 

Использование 

физкультурно-

оздоровительной 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения 

жизненных и 

профессиональных 

целей 

Систематическое 

использование 

физкультурно-

оздоровительной 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных 

и профессиональных 

целей 

понимание роли 

физической культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; основы 

здорового образа жизни  

Оценка результатов 

сдачи нормативов. психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические особенности 

личности; 

роль физической культуры  в 

общекультурном, 

профессиональном  и социальном 

развитии человека; 

основы здорового ораза жизни;  

условия профессиональной 

деятельности и зоны 

рискафизического здоровья для 

специальности; 

средства профилактики 

перенапряжения 
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Приложение 3.5 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«СГ.05 Основы финансовой грамотности» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина  СГ.05 Основы финансовой грамотности является частью 

социально-гуманитарного цикла дисциплин ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК: ОК 01. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 01 

Уо 01.01 распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте 

Зо 01.02 основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте 

Уо 01.02 анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять еѐ составные 

части 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения 

работ в 

профессиональной и 

смежных областях 

Уо 01.03 определять этапы 

решения задачи; 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы 

Зо 01.04 структуру плана для 

решения задач 

Уо 01.04 составить план 

действия; определить 

необходимые ресурсы 

  

ПК 4.1 

У 4.1.02 
разрабатывать текущую 

и перспективную 

планирующую 

документацию 

производственных 

работ на сварочном 

участке 

З 4.1.02 материально-

технические, трудовые и 

финансовые ресурсы 

отрасли и организации 

(предприятия), 

показатели их 

эффективного 

использования 

 

 

З 4.1.05 основы планирования, 

финансирования и 

кредитования 

организации 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 36 

в т.ч. в форме практической подготовки 26 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 10 

лабораторные работы  

практические занятия 26 

курсовая работа (проект)   

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного 

зачета 
2 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем, акад. 

ч / в том 

числе в 

форме 

практическо

й 

подготовки, 

акад ч 

Коды 

компетенций 

и 

личностных 

результатов, 

формирован

ию которых 

способствует 

элемент 

программы 

Код ПК, 

ОК 
Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 6 

Раздел 1. Личное финансовое планирование. 8    

Тема 1. 1. 

Человеческий 

капитал. 

Способы принятия решений в условиях ограниченности 

ресурсов. 1 

ЛР 13, ЛР 14, 

ЛР 16, ЛР 17 

ПК 4.1 

ОК 01 У 4.1.02  

З 4.1.02  

З 4.1.05  

Уо 01.01 

Уо 01.02 

Уо 01.03 

Уо 01.04 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

Тема 1.2. 

Домашняя 

бухгалтерия 

 Личный бюджет. Структура, способы составления  

и планирования личного бюджета 
1 

Практические занятия 

Деловой практикум. Составляем личный финансовый план и 

бюджет 

6 

Раздел 2. Депозит. 1   

Тема 2.1.  Банк 

и банковские 

депозиты 

Влияние инфляции на стоимость активов  

Как собирать и анализировать информацию о банке и 

банковских продуктах  

Как читать и заключать договор с банком. Управление рисками 

по депозиту 

1 
ЛР 13, ЛР 14, 

ЛР 16, ЛР 17 

ПК 4.1 

ОК 01 

Раздел 3. Кредит 4   

Тема 3.1. 

Банковские 

кредиты 

Кредиты, виды банковских кредитов для физических лиц. 

Принципы кредитования (платность, срочность, возвратность) 1 
ЛР 13, ЛР 14, 

ЛР 16, ЛР 17 

ПК 4.1 

ОК 01 Тема 3.2. 

Плата за кредит 

Из чего складывается плата за кредит. Как собирать и 

анализировать информацию о кредитных продуктах 1 
 

Тема 3.3.  Как уменьшить стоимость кредита. Как читать и анализировать 1 ЛР 13, ЛР 14, ПК 4.1 
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Кредитный 

договор 

 

кредитный  

договор. Кредитная история. Коллекторские агентства, их права 

и обязанности 

ЛР 16, ЛР 17 ОК 01 

Тема 3.4. 

Кредит как 

часть личного 

финансового 

плана 

Практические занятия 

Практикум: кейс — «Покупка машины»  

1 

Раздел 4.Расчетно-кассовые операции 1   

Тема 4.1. 

Банковские 

операции для 

физических и 

юридических 

лиц 

Хранение, обмен и перевод денег  

Виды платежных средств. Чеки, дебетовые карты, кредитные 

карты, электронные деньги – инструменты денежного рынка. 

Правила безопасности при пользовании банкоматом 
1 

ЛР 13, ЛР 14, 

ЛР 16, ЛР 17 

ПК 4.1 

ОК 01 

Раздел 5. Страхование.  2   

Тема 5.1. 

Страхование в 

России 

Страховые услуги, страховые риски, участники договора 

страхования. 

Учимся понимать договор страхования. 

1 

ЛР 13, ЛР 14, 

ЛР 16, ЛР 17 

ПК 4.1 

ОК 01 Виды страхования в России. Страховые компании, услуги для 

физических лиц 

Как использовать страхование в повседневной жизни?  

1 

У 4.1.02  

З 4.1.02  

З 4.1.05  

Уо 01.01 

Уо 01.02 

Уо 01.03 

Уо 01.04 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

 

Раздел 6. Инвестиции.  12   

Тема 6.1. 

Инвестиции 

для физических 

лиц 

Что такое инвестиции, способы инвестирования, доступные 

физическим  

лицам. Сроки и доходность инвестиции 

1 

ЛР 13, ЛР 14, 

ЛР 16, ЛР 17 

ПК 4.1 

ОК 01 

Практическое занятие. Виды финансовых продуктов для 

различных финансовых целей. Как выбрать  

финансовый продукт в зависимости от доходности, ликвидности 

и риска. 

Практическое занятие. Как управлять инвестиционными 

рисками. Диверсификация активов как способ  

снижения рисков 

8 

Тема 6.2. Фондовый рынок и его инструменты. Как делать инвестиции. 1 ЛР 13, ЛР 14, ПК 4.1 
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Фондовый 

рынок 

Как анализиро-вать информацию об инвестировании денежных 

средств, предоставляемую  

различными информационными источниками и структурами 

финансового рынка (финансовые публикации, проспекты, 

интернет-ресурсы и пр.) 

Практическое занятие  Как формировать инвестиционный 

портфель.  

Место инвестиций в личном финансовом плане 

ЛР 16, ЛР 17 ОК 01 

Практические занятия 

Практикум. Кейс — «Куда вложить деньги» 
2 

Раздел 7. Пенсии 3    

Тема 7.1. 

Пенсионная 

система РФ 

Что такое пенсия. Как работает государственная пенсионная 

система в РФ. 

Что такое накопительная и страховая пенсия. Что такое 

пенсионные фонды и как они работают. 

Практическое занятие. Как сформировать индивидуальный 

пенсионный капитал. Место пенсионных накоплений в личном 

бюджете и личном финансовом плане. 

3 
ЛР 13, ЛР 14, 

ЛР 16, ЛР 17 

ПК 4.1 

ОК 01 

У 4.1.02  

З 4.1.02  

З 4.1.05  

Уо 01.01 

Уо 01.02 

Уо 01.03 

Уо 01.04 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

Раздел 8. Налоги 1   

Тема 8.1. 

Налоговая 

система РФ 

Для чего платят налоги. Как работает налоговая система в РФ. 

Пропорциональная, прогрессивная и регрессивная налоговые 

системы. Виды налогов для физических лиц 

1 
ЛР 13, ЛР 14, 

ЛР 16, ЛР 17 

ПК 4.1 

ОК 01 

Раздел 9. Защита от мошеннических действий на финансовом рынке 2   

Тема 9.1. 

Финансовое 

мошенничество 

Основные признаки и виды финансовых пирамид, правила 

личной финансовой безопасности, виды финансового 

мошенничества. Мошенничества с банковскими картами. 

Махинации с кредитами. 

1 

ЛР 13, ЛР 14, 

ЛР 16, ЛР 17 

ПК 4.1 

ОК 01 
Тема 9.1. 

Финансовые 

пирамиды 

Мошенничества с инвестиционными инструментами. 

1 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2    

Всего: 36    

 



 68 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «407», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 

программы по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. В.В. Чумаченко, А.П. Горяев «Основы финансовой грамотности» М. 

Просвещение.2020 

2. А.В. Паранич «Путеводитель по финансовому рынку», М. И-трейд, 2019 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Богдашевский, А. Основы финансовой грамотности: Краткий курс / А. 

Богдашевский. — Москва : Альпина Паблишер, 2019. — 304 c. — ISBN 978-5-9614-6626-

3. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО 

PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/82629 (дата обращения: 

08.08.2022). — Режим доступа: для авторизир. пользователей                                                                                 

Финансовая грамотность : учебник / Ю. Р. Туманян, О. А. Ищенко-Падукова, А. Н. Козлов 

[и др.]. — Ростов-на-Дону, Таганрог : Издательство Южного федерального университета, 

2020. — 212 c. — ISBN 978-5-9275-3558-3. — Текст : электронный // Электронный ресурс 

цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/107990  

2. Финансовая грамотность : учебник / Ю. Р. Туманян, О. А. Ищенко-Падукова, А. 

Н. Козлов [и др.]. — Ростов-на-Дону, Таганрог : Издательство Южного федерального 

университета, 2020. — 212 c. — ISBN 978-5-9275-3558-3. — Текст : электронный // 

Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — 

URL: https://profspo.ru/books/107990  
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы 

оценки 

распознавать задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном контексте 

анализировать задачу и/или проблему и выделять 

еѐ составные части 

определять этапы решения задачи; выявлять и 

эффективно искать информацию, необходимую 

для решения задачи и/или проблемы 

составить план действия; определить 

необходимые ресурсы 

разрабатывать текущую и перспективную 

планирующую документацию производственных 

работ на сварочном участке 

Владеет общими 

положениями 

финансовой 

грамотности 

общие 

положения 

финансовой 

грамотности 

Оценка 

практической 

работы 

Оценка 

выполнения 

самостоятельно

й работы 

Дифференциро

ванный зачет основные источники информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в профессиональном 

и/или социальном контексте 

алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной и смежных областях 

структуру плана для решения задач 

материально-технические, трудовые и 

финансовые ресурсы отрасли и организации 

(предприятия), показатели их эффективного 

использования 

основы планирования, финансирования и 

кредитования организации 
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Приложение 3.6 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

СГ.06 Основы бережливого производства 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«СГ.06 Основы бережливого производства» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина  СГ.06 Основы бережливого производства является частью 

социально-гуманитарного цикла дисциплин ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК: ОК 07. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 07 

Уо 07.02 определять направления 

ресурсосбережения в 

рамках 

профессиональной 

деятельности по 

профессии 

Зо 07.02 основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности 

  Зо 07.03 пути обеспечения 

ресурсосбережения 

ПК 3.3 

У 3.3.01 

определять качество 

сборки и прихватки 

наружным осмотром и 

обмером 

З 3.3. 02 

основные дефекты 

сварных соединений и 

причины их 

возникновения 

У 3.3.02 

проводить испытания на 

сплющивание и 

ударный разрыв 

образцов из сварных 

швов 

З 3.3. 03 

способы устранения 

дефектов сварных 

соединений 

У 3.3.03 

выявлять дефекты при 

металлографическом 

контроле 

З 3.3. 04 

способы контроля 

качества сварочных 

процессов и сварных 

соединений 

У 3.3.04 

использовать методы 

предупреждения и 

устранения дефектов 

сварных изделий и 

конструкций 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 36 

в т.ч. в форме практической подготовки 26 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 10 

лабораторные работы  

практические занятия 26 

курсовая работа (проект)   

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного 

зачета 
2 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы 

организации деятельности обучающихся 

Объем, 

акад. ч / в 

том числе в 

форме 

практическ

ой 

подготовки, 

акад ч 

Коды 

компетенций и 

личностных 

результатов, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Код 

ПК, 

ОК 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 6 

Раздел 1. Раздел 1 

Бережливое производство (БП). Философия БП. История возникновения 

производственной системы Toyota. 

6    

Тема 1.1. 

Бережливое и 

традиционное 

производство 

Основные понятия курса «Бережливое производство». 

История возникновения БП. Особенности бережливого 

производства в сравнении с традиционным 

производством. Причины возникновения необходимости 

перехода к бережливому производству.  Основные 

понятия курса «Бережливое производство»: БП, 

ценность продукта, муда, точно вовремя, джидока. 

История возникновения БП. Концепция БП 

компании Toyota: джидока – встраивание качества в 

процесс производства; точно вовремя – система 

производства, при которой изготавливается 

необходимое потребителю количество нужных изделий 

в точное время. 

1 
ЛР 1, 2, 14, 17  

 

ОК 07 

ПК 3.3 

 

Уо 07.02 У 3.3.01 

У 3.3.02 У 3.3.03 

У 3.3.04 Зо 07.02 

Зо 07.03 З 3.3. 02 

З 3.3. 03 З 3.3. 04 

Практическое занятие. «Бережливое и традиционное 

производство» 
2 

Тема 1.2. 

Путь 

компании Toyota 

Бережливая революция 

История возникновения и развития компании Toyota. 

Вытягивающая и выталкивающая система производства. 

Преимущества вытягивающей системы. Канбан. 

Бережливая революция – процесс перехода предприятия 

с традиционного производства к применению 

1 
ЛР 1, 2, 14, 17  

 

ОК 07 

ПК 3.3 

 

Уо 07.02 У 3.3.01 

У 3.3.02 У 3.3.03 

У 3.3.04 Зо 07.02 

Зо 07.03 З 3.3. 02 

З 3.3. 03 З 3.3. 04 
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принципов и идеалов Бережливого производства. 

Практическое занятие  по теме «Путь компании Toyota» 2 

Раздел 2  Принципы и идеалы  БП 4    

Тема 2.1  

Принципы БП 

Основы, которым необходимо следовать всем, и 

менеджерам и рабочим, внедряющим Бережливое 

производство на предприятии. 

Взаимоотношения «поставщик-заказчик», почему надо 

внимательно относиться к потребностям не только 

внешнего, но и внутреннего заказчика, почему жалобы 

заказчика важны 

1 
ЛР 1, 2, 14, 17  

 

ОК 07 

ПК 3.3 

 

Уо 07.02 У 3.3.01 

У 3.3.02 У 3.3.03 

У 3.3.04 Зо 07.02 

Зо 07.03 З 3.3. 02 

З 3.3. 03 З 3.3. 04 

Тема 2.2  

Идеалы БП 

Стремление к совершенству 

Задача: развить стремление к постоянному 

усовершенствованию своего рабочего места 

Идеалы Производственной системы ГАЗ, почему 

необходимо стремиться к совершенству. Как 

стандартизированная работа, Хейдзунка и др. методы 

помогают двигаться к идеалу 

1 ЛР 1, 2, 14, 17  

 

ОК 07 

ПК 3.3 

 

Уо 07.02 У 3.3.01 

У 3.3.02 У 3.3.03 

У 3.3.04 Зо 07.02 

Зо 07.03 З 3.3. 02 

З 3.3. 03 З 3.3. 04 

Практическое занятие. «Принципы и идеалы  БП» 2 

Раздел 3 Муда (потери) и причины образования потерь 3    

Тема 3.1  

Муда (потери) и 

причины 

образования 

потерь 

 

Муда и виды потерь 

Умение обнаружить потери, определить их типы и виды, 

знать причины возникновения потерь. Понимать 

необходимость искоренения потерь 

Причины образования потерь. Природа потерь 

Понимание смысла мероприятий по искоренению потерь 

1 
ЛР 1, 2, 14, 17  

 

ОК 07 

ПК 3.3 

 

Уо 07.02 У 3.3.01 

У 3.3.02 У 3.3.03 

У 3.3.04 Зо 07.02 

Зо 07.03 З 3.3. 02 

З 3.3. 03 З 3.3. 04 
Практическое занятие. «Муда (потери) и причины 

образования потерь» 
2 

Раздел 4. Инструментарий Бережливого производства 19    
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Тема 4.1 

Инструментарий 

Бережливого 

производства 

Цикл Кайзен.. Инструменты БП 

Знание основных инструментов Бережливого 

производства и их назначение. Методика использования 

в процессе производства. Почему процесс 

совершенствования должен быть постоянным 

Как сделать изменения необратимыми? 

Какие факторы влияют на успешный переход компании 

к бережливому производству. О роли культуры 

постоянного совершенствования и ключевых этапах 

преобразования компании. Каких конкретных успехов 

добиваются компании, внедрившие систему 

Бережливого производства 

1 
ЛР 1, 2, 14, 17 

 

ОК 07 

ПК 3.3 

 

Уо 07.02 У 3.3.01 

У 3.3.02 У 3.3.03 

У 3.3.04 Зо 07.02 

Зо 07.03 З 3.3. 02 

З 3.3. 03 З 3.3. 04 

Практическое занятие. «Инструментарий Бережливого 

производства» 
2    

Тема 4.2 

Стандартизирован

ная работа 

Стандарты и стандартизация 

Что представляет собой стандарт, какие виды стандартов 

используются в производстве. Стандартизация – 

деятельность, направленная на разработку и 

установление требований и правил к изготовлению 

изделий, а также характеристик самих изделий 

Стандартизированная работа. Хронометраж 

Что представляет собой стандартизированная работа. 

Ключевые показатели стандартизированной работы. 

 Расчет времени такта Тт. Повторяемость (цикличность 

работы) – непременные условия стандартизированной 

работы. 

О методе наблюдения – хронометраже, как проводится 

измерение затрат рабочего времени на рабочих местах. 

Цели и задачи измерения затрат рабочего 

времени. Методика заполнения бланков 

стандартизированной работы. О методе заполнения 

бланков стандартизированной работы, 

последовательность их оформления 

1 
 

ОК 07 

ПК 3.3 

 

Уо 07.02 У 3.3.01 

У 3.3.02 У 3.3.03 

У 3.3.04 Зо 07.02 

Зо 07.03 З 3.3. 02 

З 3.3. 03 З 3.3. 04 

Практическое занятие. «Стандартизированная работа» 2 
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Тема 4.3 

Система 5S 

 

Сущность каждого этапа системы 5S, как данная 

система работает на рабочем месте. Значение 

правильной организации рабочего места. Этапы 5S. 1  

ОК 07 

ПК 3.3 

 

Уо 07.02 У 3.3.01 

У 3.3.02 У 3.3.03 

У 3.3.04 Зо 07.02 

Зо 07.03 З 3.3. 02 

З 3.3. 03 З 3.3. 04 

Тема 4.4  

Управление 

потоком создания 

ценностей 

Практическое занятие. Определение потока 

ценности. Это набор всех шагов и процедур с самого 

начала процесса создания ценности и заканчивая 

доставкой конечного результата клиенту. Карта потока 

создания ценности Выявить все потери 

позволяет построение карты потока создания 

ценностей – VSM. Она представляет собой графическое 

изображение всего процесса производства продукции 

Описание потока создания ценности 

Выработка целостного взгляда на процесс производства 

изделия с точки зрения клиента. Понимание процесса 

составления карты потока создания ценности 

2 
ЛР 1, 2, 14, 17  

 

ОК 07 

ПК 3.3 

 

Уо 07.02 У 3.3.01 

У 3.3.02 У 3.3.03 

У 3.3.04 Зо 07.02 

Зо 07.03 З 3.3. 02 

З 3.3. 03 З 3.3. 04 

Тема 4.5  

Поток единичных 

изделий 

Практическое занятие. Предпосылки и цели создания 

потока единичных изделий. Организация потока 

единичных  изделий 

Для чего организуется поток единичных изделий, цели и 

задачи организации потока единичных изделий. Время 

выполнения заказа 

Основные принципы и методы создания потока 

единичных изделий 

Какие принципы и методы используются при создании 

потока единичных изделий. В чем отличие работы 

партиями и потоком единичных изделий 

4 
ЛР 1, 2, 14, 17  

 

ОК 07 

ПК 3.3 

 

Уо 07.02 У 3.3.01 

У 3.3.02 У 3.3.03 

У 3.3.04 Зо 07.02 

Зо 07.03 З 3.3. 02 

З 3.3. 03 З 3.3. 04 

Тема 4.6  

Решение проблем. 

Производственный 

анализ 

Практическое занятие. Что такое проблема в 

бережливом производстве? Подход к решению 

проблемы 

Что такое проблема в бережливом производстве? 

Понимание сути подхода к решению проблем. Сущность 

анализа «5 Почему?» 

4 
ЛР 1, 2, 14, 17  

 

ОК 07 

ПК 3.3 

 

Уо 07.02 У 3.3.01 

У 3.3.02 У 3.3.03 

У 3.3.04 Зо 07.02 

Зо 07.03 З 3.3. 02 

З 3.3. 03 З 3.3. 04 
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Доска производственного анализа. Лист 

производственного анализа. 

Что такое доска производственного анализа, лист 

производственного анализа. Суть подхода к решению 

проблемы 

Тема 4.7  

Быстрая 

переналадка SMED 

Практическое занятие. Что такое SMED? 

Из истории SMED, разработчик концепции быстрой 

переналадки — СигеоСинго. Что такое переналадка и 

значение быстрой переналадки.  О способах сокращения 

времени переналадки. Основной принцип для 

сокращения времени переналадки — исключение 

регулировки 

Основные этапы процесса переналадки 

Знание основных этапов процесса быстрой переналадки. 

Результаты применения  SMED. Какую роль играет 

быстрая переналадка в системе бережливого 

производства 

2 
ЛР 1, 2, 14, 17  

 

ОК 07 

ПК 3.3 

 

Уо 07.02 У 3.3.01 

У 3.3.02 У 3.3.03 

У 3.3.04 Зо 07.02 

Зо 07.03 З 3.3. 02 

З 3.3. 03 З 3.3. 04 

Раздел 5. Особенности применения принципов Бережливого производства 

в различных сферах деятельности 
2    

Тема 5.1  

Бережливое 

производство в 

различных сферах 

деятельности 

 

Практическое занятие. Особенности организации 

потока создания ценности в сфере услуг 

Умение трансформировать принципы Бережливого 

производства в сферу труда 

Особенности определения понятия заказчика в 

образовании. 

Понимание как можно применять принцип Бережливого 

производства в любой сфере деятельности 

2 
ЛР 1, 2, 14, 17  

 

ОК 07 

ПК 3.3 

 

Уо 07.02 У 3.3.01 

У 3.3.02 У 3.3.03 

У 3.3.04 Зо 07.02 

Зо 07.03 З 3.3. 02 

З 3.3. 03 З 3.3. 04 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2    

Всего: 36    
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «407», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 

программы по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Вэйдер, Майкл Инструменты бережливого производства: Мини-руководство по 

внедрению методик бережливого производства / Майкл Вэйдер ; перевод А. Баранов, Э. 

Башкардин. — 9-е изд. — Москва : Альпина Паблишер, 2019. — 128 c.                                                                         

2. Клюев, А. В. Бережливое производство : учебное пособие для СПО / А. В. Клюев 

; под редакцией И. В. Ершовой. — 2-е изд. — Саратов, Екатеринбург : Профобразование, 

Уральский федеральный университет, 2019. — 87 c.    

3. Фролов, В. П. Внедрение технологий бережливого производства в управление 

производством и организацию рабочих мест : монография / В. П. Фролов. — 2-е изд. — 

Москва : Дашков и К, 2022. — 77 c. 

 
 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

определять направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной 

деятельности по профессии 

определять качество сборки и 

прихватки наружным осмотром 

и обмером 

проводить испытания на 

сплющивание и ударный 

разрыв образцов из сварных 

швов 

выявлять дефекты при 

металлографическом контроле 

использовать методы 

предупреждения и устранения 

дефектов сварных изделий и 

конструкций 

Сформированность   

понятия бережливого 

производства 

Сформированность умений 

выстраивать производственные 

функции в единый 

производственный поток, 

пользоваться средствами 

визуального контроля работы 

производственной линии 

Сформированность умения 

относиться к изменениям 

позитивно, настроиться на 

изменения, преодолевать 

внутреннее сопротивление 

 

Сформированность умений 

описывать поток создания 

ценности; выявлять потери в 

производственном процессе, 

Оценка защиты 

отчетов по 

выполнению 

лабораторных 

работ, оценка 

качества 

самостоятельной 

внеаудиторной 

работы по 

результатам 

опроса 

 

дифференцирован

ный зачет 

основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 
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деятельности 

пути обеспечения 

ресурсосбережения 

основные дефекты сварных 

соединений и причины их 

возникновения 

способы устранения дефектов 

сварных соединений 

способы контроля качества 

сварочных процессов и 

сварных соединений 

анализировать причины 

возникновения и их искоренять 

Сформированность умений 

пользоваться инструментами 

выявления и решения 

поставленных проблем; 

рассчитывать время такта 

Сформированность умений 

заполнять бланки 

стандартизированной работы; 

правильно и эффективно 

организовать свое рабочее место, 

используя принципы визуального 

контроля; устранять потери с 

помощью организации потока 

единичных изделии; Разделять 

действия при переналадке на 

внутренние и внешние, 

преобразовывать внутренние во 

внешние; обнаружить муда  

Сформированность умений в 

любой деятельности, касающейся 

сферы услуг 
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Приложение 3.7 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 
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 ОП.01 Информационные технологии в профессиональной деятельности 
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УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.01 Информационные технологии в профессиональной деятельности» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина ОП.01 Информационные технологии в профессиональной 

деятельности является частью обязательного профессионального блока дисциплин 

ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.19 Сварочное 

производство. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК: ОК 02. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 02 

Уо 02.07 использовать 

современное 

программное 

обеспечение; 

Зо 02.04 порядок их применения 

и программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности в том 

числе с использованием 

цифровых средств 

Уо 02.08 использовать различные 

цифровые средства для 

решения 

профессиональных 

задач 

  

ПК 

2.5 

У 2.5.01 разрабатывать и 

оформлять графические, 

вычислительные и 

проектные работы с 

использованием 

информационно-

компьютерных 

технологий 

З 2.5.01 состав, функции и 

возможности 

использования 

информационных и 

телекоммуникационных 

технологий в 

профессиональной 

деятельности 

  З 2.5.02 основные правила и 

методы работы с 

пакетами прикладных 

программ 

  З 2.5.03 основы 

автоматизированного 

проектирования 

технологических 

процессов обработки 

деталей 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 36 

в т.ч. в форме практической подготовки 18 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 18 

лабораторные работы  

практические занятия 18 

курсовая работа (проект)   

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного 

зачета 
2 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем, акад. ч / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад ч 

Код ПК, 

ОК 
Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Тема 1.1. 

Информация и 

информационные 

технологии 

Информация и данные. Знания. Характеристики, свойства и меры 

информации. Информационные процессы. Классификация и 

кодирование информации Информационные системы. Структура 

ИС. Понятие о структурированности задач. Понятие АИС. 

Определение информационной технологии. «Новая» ИТ. 

Инструментарий ИТ. Составляющие ИТ 

4 
ОК 05 

ПК 2.5 
Уо 02.07 

Уо 02.08 

У 2.5.01 

Зо 02.04 

З 2.5.01 

З 2.5.02 

З 2.5.03 

 

Тема 1.2. 

Технология 

обработки данных в 

базах данных 

Данные и базы данных. СУБД. Модели данных -иерархическая, 

сетевая, реляционная. 
2 

ПК 2.5 

ОК 05 

 

Практические занятия: №1 

Создание многотабличной базы данных, задание ключевых 

полей, связывание таблиц. 

2 

Тема 1.3.  

Технология 

обработки текстовой 

информации в 

текстовых 

процессорах 

Технология обработки текстовой информации. Текстовые 

процессоры и редакторы. 
2 ПК 2.5 

ОК 05 

 
Практические занятия №2 

Средства форматирования документов в процессоре Word. 
1 

Практические занятия: №3  

Создание документов в процессоре Word. 
2 

ОК 05 

ПК 2.5 

Уо 02.07 

Уо 02.08 

У 2.5.01 

Зо 02.04 

З 2.5.01 

З 2.5.02 

З 2.5.03 

 

Практические занятия: №4 

Создание текстового документа с применением редактора 

формул WordEquation. 

1 

Практические занятия: №5 

Создание текстового документа с использованием различных 

возможностей процессора Word по оформлению документов и 

встраиванию в документ объектов. 

2 

Тема 1.4. 

Технология 

обработки числовой 

информации в 

электронных 

Практические занятия: №6 

Создание, редактирование и форматирование электронной 

таблицы 

2 ПК 2.5 

ОК 05 

 Практические занятия: №7 

Создание электронной таблицы, вычисления по формулам. 
1 
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таблицах Практические занятия: №8  

Средства поиска в электронных таблицах. Фильтрация и 

сортировка данных. Организация рабочих книг. 

1 

Практические занятия: №9 

Формирование разнотипной информации в едином документе. 
1 

Тема 1.5. 

Мультимедийные 

технологии 

Мультимедийные технологии. Современные способы 

организации презентаций. 
4 

ОК 05 

ПК 2.5 

Уо 02.07 

Уо 02.08 

У 2.5.01 

Зо 02.04 

З 2.5.01 

З 2.5.02 

З 2.5.03 

 

Практические занятия: №10 

Построение презентации с использованием PowerPoint. 
1 

Тема 1.6. 

Программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности 

Практические занятия: №11 

Изучение MSVisio. 
1 

ПК 2.5 

ОК 05 

 

Практические занятия:№12 

Изучение KiCad. 
1 

Практические занятия:№13 

Изучение NanoCad. 
1 

Практические занятия: №14 

Изучение Multisim9 профессиональных калькуляторов 

физических величин 

1 

Тема 1.7.  

Экспертные 

системы. Понятие об 

искусственном 

интеллекте. 

Экспертные системы. Понятие об искусственном интеллекте. 

2 

ПК 2.5 

ОК 05 

 

Тема 1.8. 

Коммуникационные 

технологии. 

Электронная почта. Поиск информации в Интернете. 

2 

ПК 2.5 

ОК 05 

 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2   

Всего: 36   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «306/307», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 

программы по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Башмакова, Е. И. Информатика и информационные технологии. Умный Excel 

2016: библиотека функций : учебное пособие / Е. И. Башмакова. — Москва : Ай Пи Ар 

Медиа, 2020. — 109 c.                                                         

2. Лебедева, Т. Н. Информатика. Информационные технологии : учебно-

методическое пособие для СПО / Т. Н. Лебедева, Л. С. Носова, П. В. Волков. — Саратов : 

Профобразование, 2019. — 128 c.                                     

3. Петлина, Е. М. Информационные технологии в профессиональной деятельности : 

учебное пособие для СПО / Е. М. Петлина, А. В. Горбачев. — Саратов : Профобразование, 

2021. — 111 c.                                      

4. Цветкова, А. В. Информатика и информационные технологии : учебное пособие 

для СПО / А. В. Цветкова. — Саратов : Научная книга, 2019. — 190 c. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1 http://ktf.krk.ru/courses/foet/ 

2 http://www.college.ru/enportal/physics/content/chapter4/section/paragraph8/theory

.html 

3 http://elib.ispu.ru/library/electro1/index.htm 

http://ktf.krk.ru/courses/foet/
http://www.college.ru/enportal/physics/content/chapter4/section/paragraph8/
http://elib.ispu.ru/library/electro1/index.htm
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

использовать современное 

программное обеспечение; 

использовать различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных задач 

разрабатывать и оформлять 

графические, вычислительные и 

проектные работы с 

использованием информационно-

компьютерных технологий 

состав, функции и 

возможности использования 

информационных технологий 

в профессиональной 

деятельности, основные 

правила и методы работы с 

пакетами прикладных 

программ 

 

  

Опрос, 

тестирование, 

отчѐт по 

внеаудиторной 

самостоятельной 

работе, 

контрольная 

работа, отчѐт по 

практическим 

занятиям 

Дифференцированн

ый зачет 

порядок их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности в 

том числе с использованием 

цифровых средств 

 

состав, функции и возможности 

использования информационных и 

телекоммуникационных 

технологий в профессиональной 

деятельности 

основные правила и методы работы 

с пакетами прикладных программ 

основы автоматизированного 

проектирования технологических 

процессов обработки деталей 
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Приложение 3.8 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ  
«ОП.05 Охрана труда» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина ОП.02 Охрана труда является частью обязательного 

профессионального блока дисциплин ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 07, ПК 4.5 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 07 

Уо 07.01 соблюдать нормы 

экологической 

безопасности;  

Зо 07.05 основные направления 

изменения 

климатических условий 

региона 

Уо 07.02 определять направления 

ресурсосбережения в 

рамках 

профессиональной 

деятельности по 

специальности, 

осуществлять работу с 

соблюдением 

принципов бережливого 

производства; 

Зо 07.02 основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; 

Уо 07.03 организовывать 

профессиональную 

деятельность с учетом 

знаний об изменении 

климатических условий 

региона 

Зо 07.01 правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности;  

ПК 4.5 

У 4.5.02 применять средства 

индивидуальной и 

коллективной защиты 

З 4.5.03 действие токсичных 

веществ на организм 

человека 

У 4.5.03 использовать 

экобиозащитную и 

противопожарную 

технику 

З 4.5.04 

меры предупреждения 

пожаров и взрывов 

У 4.5.04 организовывать и 

проводить мероприятия 

по защите работающих 

и населения от 

негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций 

З 4.5.05 

категорирование 

производств по взрыво- 

и пожароопасности 

У 4.5.05 проводить анализ 

опасных и вредных 

факторов в сфере 

З 4.5.06 основные причины 

возникновения пожаров 

и взрывов 
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профессиональной 

деятельности 

У 4.5.06 

соблюдать требования 

по безопасному 

ведению 

технологического 

процесса 

З 4.5.07 особенности 

обеспечения безопасных 

условий труда в сфере 

профессиональной 

деятельности, правовые, 

организационные 

основы охраны труда в 

организации 

У 4.5.07 проводить 

экологический 

мониторинг объектов 

производства и 

окружающей среды 

 З 4.5.08 правила и нормы охраны 

труда, личной и 

производственной 

санитарии и пожарной 

защиты 

У 4.5.08 организовывать и 

проводить мероприятия 

по защите работающих 

и населения от 

негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций 

З 4.5.09 профилактические 

мероприятия по охране 

окружающей среды, 

технике безопасности и 

производственной 

санитарии 

У 4.5.09 
предпринимать 

профилактические меры 

для снижения уровня 

опасностей различного 

вида и их последствий в 

профессиональной 

деятельности и быту 

З 4.5.10 принципы 

прогнозирования 

развития событий и 

оценки последствий при 

техногенных 

чрезвычайных 

ситуациях и стихийных 

явлениях 

У 4.5.10 

использовать средства 

индивидуальной и 

коллективной защиты 

от оружия массового 

поражения 

З 4.5.11 систему мер по 

безопасной 

эксплуатации опасных 

производственных 

объектов и снижению 

вредного воздействия на 

окружающую среду 

У 4.5.11 

оказывать первую 

помощь пострадавшим 

З 4.5.12 средства и методы 

повышения 

безопасности 

технических средств и 

технологических 

процессов 

 

 

З 4.5.13 принципы обеспечения 

устойчивости объектов 

экономики, 

прогнозирования 

развития событий и 

оценки последствий при 

техногенных 

чрезвычайных 

ситуациях и стихийных 

явлениях, в том числе в 
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условиях 

противодействия 

терроризму как 

серьезной угрозе 

национальной 

безопасности России 

 

 

З 4.5.14 основные виды 

потенциальных 

опасностей и их 

последствия в 

профессиональной 

деятельности и быту, 

принципы снижения 

вероятности их 

реализации 

 

 

З 4.5.15 порядок и правила 

оказания первой 

помощи пострадавшим 

 

 

З 4.5.16 технику безопасности 

проведения сварочных 

работ и меры 

экологической защиты 

окружающей среды 

 

 

З 4.5.17 методы и средства 

защиты от опасностей 

технических систем и 

технологических 

процессов 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 50 

в т.ч. в форме практической подготовки 22 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 10 

лабораторные работы  

практические занятия 22 

курсовая работа (проект)   

Самостоятельная работа  10 

Промежуточная аттестация в форме экзамена 8 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем, акад. ч / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад ч 

Код ПК, 

ОК 
Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Идентификация и воздействие на человека негативных факторов 9   

Введение Основные понятия и терминология безопасности труда. 

Негативные факторы. Опасность производственной среды. 

Аксиома потенциальной опасности жизнедеятельности. Риск 

трудовой деятельности. Понятия травмы, несчастного 

случая, профессионального заболевания. Безопасность 

труда и основные мероприятия безопасности труда. 

Основные задачи охраны труда 

1 

ОК 07 

ПК 4.5 

 

Н 4.5.01, У 4.5.02, 

У 4.5.03, У 4.5.04, 

У 4.5.05, У 4.5.06, 

У 4.5.07, У 4.5.08, 

У 4.5.09, У 4.5.10, 

У 4.5.11, З 4.5.04, 

З 4.5.05, З 4.5.06, 

З 4.5.07, З 4.5.08, 

З 4.5.09, З 4.5.10, 

З 4.5.11, З 4.5.12, 

З 4.5.14, З 4.5.15, 

З 4.5.16, Уо 07.01,  

Уо 07.03, Зо07.02  
Зо 07.03  

 

Тема 1.1. 

Классификация, 

номенклатура 

негативных факторов. 

Их воздействие на 

организм человека. 

Опасные механические факторы: механические движения и 

действия технологического оборудования, инструмента, 

механизмов и машин. Другие источники и причины 

механического травмирования: подъемно-транспортное 

оборудование. 

Физические негативные факторы: виброакустические 

колебания, электромагнитные поля и излучения 

(неионизирующие излучения), ионизирующие излучения, 

электрический ток. 

Химические негативные факторы (вредные вещества) - их 

классификация и нормирование. 

Опасные факторы комплексного характера: 

пожаровзрывоопасность – основные сведения о пожаре и 

взрыве, категорирование помещений и зданий по степени 

взрывопожарной опасности; герметичные системы, 

находящиеся под давлением -классификация герметичных 

систем, опасности, возникающие при нарушении 

герметичности; статическое электричество. 

Воздействие на человека негативных факторов 

1 ОК 07 

ПК 4.5 

 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Привести анализ воздействия негативных факторов на 
2 
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станочника в механическом цехе 

Тема 1.2. 

Обеспечение 

комфортных условий 

для трудовой 

деятельности 

 

Психофизиологические основы безопасности труда. 

Психические процессы, свойства и состояния, влияющие на 

безопасность труда. Виды и условия трудовой 

деятельности: виды трудовой деятельности, классификация 

условий трудовой деятельности по тяжести и 

напряженности трудового процесса, классификация 

условий труда по факторам производственной среды. 

Основные психические причины травматизма 

Эргономические основы безопасности труда. 

Антропометрические, сенсомоторные и энергетические 

характеристики человека. Организация рабочего места 

оператора с точки зрения эргономических требований. 

Микроклимат помещений. 

Механизмы теплообмена между человеком и окружающей 

средой. Влияние климата на здоровье человека. 

Терморегуляция организма человека. Гигиеническое 

нормирование параметров микроклимата. Методы 

обеспечения комфортных климатических условий в рабочих 

помещениях. 

Характеристики освещения и световой среды. Виды освещения и 

его нормирование. Искусственные источники света и 

светильники. Организация рабочего места для создания 

комфортных зрительных условий. Расчет освещения. 

1 

ОК 07 

ПК 4.5 

 

Практическая работа по Теме 1.2 2 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Разработка плана мероприятий по нормализации 

освещѐнности рабочего места станочника 

2 

Раздел 2. Защита человека от вредных и опасных производственных факторов. 16  

Тема 2.1  

Защита человека от 

физических 

негативных факторов 

 

Защита от вибрации, шума, инфра- и ультразвука. Защита от 

электромагнитных излучений; защита от постоянных 

электрических и магнитных полей, лазерного излучения, 

инфракрасного(теплового)и ультрафиолетового. Защита от 

радиации. Методы и средства обеспечения 

электробезопасности 

1 

ОК 07 

ПК 4.5 
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Самостоятельная работа обучающихся: 

Методы и средства защиты от вибрации, шума, инфра 

иультразвука, электромагнитных излучений, лазерного, 

инфракрасного (теплового) и ультрафиолетового излучения, 

от радиации. Реферат 

2 

Тема 2.2  

Защита человека от 

химических и 

биологических 

негативных факторов 

Защита от загрязнения воздушной среды: вентиляция и 

системы вентиляции, основные методы и средства очистки 

воздуха от вредных веществ. Защита от загрязнения водной 

среды: методы и средства очистки воды, обеспечение 

качества питьевой воды. Средства индивидуальной защиты 

человека от химических и биологических негативных 

факторов. 

1 
ОК 07 

ПК 4.5 

 

 
Практические занятия: 

Замер вредных веществ, содержащихся в воздухе цеха. 

Разработка плана мероприятий по нормализации 

содержания вредных веществ в воздухе цеха. 

4 

Тема 2.3. 

 Защита человека от 

опасности 

механического 

травмирования. 

Методы и средства защиты при работе с технологическим 

оборудованием и инструментом: требования, 

предъявляемые к средствам защиты; основные защитные 

средства - оградительные устройства, предохранительные 

устройства, устройства аварийного отключения, 

тормозные устройства и др.; обеспечение безопасности 

при выполнении работ с ручным инструментом; 

обеспечение безопасности подъемно-транспортного 

оборудования. Безопасность технологических процессов. 

Правила обеспечения безопасности производства работ. 

1 

ОК 07 

ПК 4.5 

 

 

Практические занятия: 

Обследование технического состояния станка, исправности 

инструмента. Составление ведомости соответствия 

технического состояния станка и инструмента 

установленным требованиям. 

4 

Тема 2.4. 

 Защита человека от 

опасных факторов 

комплексного 

Основные причины возникновения пожаров и взрывов. 

Пожарная защита на производственных объектах: пассивные 

и активные меры защиты, методы тушения пожара, 

огнетушащие вещества и особенности их применения. Методы 

1 

ОК 07 

ПК 4.5 
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характера защиты от статического электричества; молние защита зданий и 

сооружений. Методы и средства обеспечения безопасности 

герметичных систем: предохранительные устройства, 

контрольно-измерительные приборы, регистрация, 

техническое освидетельствование и испытание сосудов и 

емкостей. Экобиозащитная техника 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Экобиозащитная техника, применяемая на базовом 

предприятии. Доклад 

2 

Раздел 3. Управление безопасностью труда 9  

Тема 3.1  

Правовые, 

нормативные и 

организационные 

основы безопасности 

труда 

Правовые и нормативные основы безопасности труда: 

Федеральный закон «Об основах охраны труда в РФ», 

Трудовой кодекс, гигиенические нормативы, санитарные 

нормы, санитарные нормы и правила, правила 

безопасности, система строительных норм и правил. 

Структура, системы 'стандартов безопасности труда Гос 

стандарта России. Особенности обеспечения безопасных 

условий труда в сфере профессиональной деятельности. 

Организационные основы безопасности труда: органы 

управлениябезопасностьютруда,надзораиконтролязабезопас

ностьютру-да. Профилактические мероприятия по охране 

окружающей среды, технике безопасности и 

производственной санитарии; обучение, инструктаж и 

проверка знаний по охране труда; Аттестация рабочих мест 

по условиям труда и сертификация производственных 

объектов на соответствие требованиям по охране труда; 

Расследование и учет несчастных случаев на производстве, 

анализ травматизма; ответственность за нарушение 

требований по безопасности труда. 

1 
ОК 07 

ПК 4.5 

 

Практические занятия 
Анализ несчастного случая. Составление схемы причинно-

следственных связей. 

4 

Тема 3.2 
Экономические 

механизмы управления 

Социально-экономическое значение, экономический механизм 

и источники финансирования охраны труда. Экономические 

последствия (ущерб) от производственного травматизма и 

1 

ОК 07 

ПК 4.5 

 

Н 4.5.01, У 4.5.02, 

У 4.5.03, У 4.5.04, 

У 4.5.05, У 4.5.06, 
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безопасностью труда профессиональных заболеваний. Экономический эффект и 

экономическая эффективность мероприятий по обеспечению 

требований охраны и улучшению условий труда 

У 4.5.07, У 4.5.08, 

У 4.5.09, У 4.5.10, 

У 4.5.11, З 4.5.04, 

З 4.5.05, З 4.5.06, 

З 4.5.07, З 4.5.08, 

З 4.5.09, З 4.5.10, 

З 4.5.11, З 4.5.12, 

З 4.5.14, З 4.5.15, 

З 4.5.16, Уо 07.01,  

Уо 07.03, Зо07.02  

Зо 07.03  

 

Тема 3.3 

 Основные 

мероприятия по 

предупреждению и 

ликвидации ЧС 

природного и 

техногенного 

характера. 

Принципы прогнозирования развития событий и оценки 

последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях 

и стихийных явлениях; Мероприятия по защите 

населения от негативного воздействия ЧС. Принципы 

организации безопасной эксплуатации опасных 

производственных объектов и снижению вредного 

воздействия на окружающую среду 

1 

 

Самостоятельная работа обучающихся: 

Проведение экологического мониторинга базового 

предприятия. Изучение экологического паспорта 

предприятия. Индивидуальное проектное задание на тему 

«Разработка мероприятий по предупреждению и 

ликвидации последствий ЧС на базовом предприятии» 

(подготовка презентационного материала) 

Представление презентаций по теме индивидуального 

проектного задания 

2 

Раздел 4. Первая помощь пострадавшим 8 

Тема 4.1.  

Оказание доврачебной 

помощи при травмах и 

несчастных случаях 

Практическая работа 

Оказание доврачебной помощи при травмах и несчастных 

случаях: при поражении электрическим током, при 

кровотечениях, при ушибах, при сдавливании, при ожогах 

8 

ОК 07 

ПК 4.5 

 

Промежуточная аттестация в форме экзамена 8   

Всего: 50   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «407», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 

программы по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Андруш, В. Г. Охрана труда : учебник / В. Г. Андруш, Л. Т. Ткачѐва, К. Д. Яшин. 

— Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2019. — 

336 c.  

2. Пасютина, О. В. Охрана труда при технической эксплуатации 

электрооборудования : учебное пособие / О. В. Пасютина. — 3-е изд. — Минск : 

Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2019. — 116 c.                                                                                               

3. Солопова, В. А. Охрана труда : учебное пособие для СПО / В. А. Солопова. — 

Саратов : Профобразование, 2019. — 125 c.      

 

3.2.2 Электронные ресурсы 

1. http://base.consultant.ru/cons/cgi/online. (Сайт содержит текст Федерального 

закона «Об основах  охраны   труда  в Российской Федерации».) 

2. http://safety24.narod.ru/12.0.004-90.htm (Сайт содержит стандарт по охране труда). 

3. http://vsegost.com/Catalog/21/21681.shtml (Сайт  содержит ГОСТ 12.1.038-82. 

Система стандартов безопасности труда. Электробезопасность. Предельно допустимые 

значения напряжений прикосновения и токов). 

  

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы 

оценки 

применять средства индивидуальной и 

коллективной защиты 

использовать экобиозащитную и 

противопожарную технику 

организовывать и проводить 

мероприятия по защите работающих и 

населения от негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций 

проводить анализ опасных и вредных 

факторов в сфере профессиональной 

деятельности 

соблюдать требования по безопасному 

Сформированность умений 

применять средства 

индивидуальной и 

коллективной защиты; 

использовать экобиозащитную 

и противопожарную технику; 

организовывать и проводить 

мероприятия по защите 

работающих и населения от 

негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций; 

проводить анализ опасных и 

Тестовое 

задание 

Практическ

ое задание 

 

Наблюдения 

за 

деятельность

ю учащихся 

на практике 

Индивидуал

ьное 
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ведению технологического процесса 

проводить экологический мониторинг 

объектов производства и окружающей 

среды 

организовывать и проводить 

мероприятия по защите работающих и 

населения от негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций 

предпринимать профилактические меры 

для снижения уровня опасностей 

различного вида и их последствий в 

профессиональной деятельности и быту 

использовать средства индивидуальной и 

коллективной защиты от оружия 

массового поражения 

оказывать первую помощь 

пострадавшим 

осознанно ставить цели овладения 

различными видами работ и определять 

соответствующий конечный продукт; 

представить конечный результат 

деятельности в полном объеме  

вредных факторов в сфере 

профессиональной 

деятельности; соблюдать 

требования по безопасному 

ведению технологического 

процесса; 

Проводить экологический 

мониторинг объектов 

производства и окружающей 

среды 

Владение знаниями о: 

действии токсичных веществ 

на организм человека; мерах 

предупреждения пожаров и 

взрывов; категорировании 

производств по взрыво-и 

пожароопасности; основных 

причинах возникновения 

пожаров и взрывов; 

Особенностях обеспечения 

безопасных условий труда в 

сфере профессиональной 

деятельности, правовые, 

нормативные и 

организационные основы 

охраны труда в организации; 

правила и нормы охраны 

труда, личной и 

производственной санитарии 

и пожарной защиты; 

Правила безопасной 

эксплуатации механического 

оборудования; 

Профилактические 

мероприятия по охране 

окружающей среды, технике 

безопасности и 

производственной санитарии; 

предельнодопустимыеконцент

рации(ПДК)вредныхвеществи

индивидуальныесредствазащи

ты; 

принципы прогнозирования 

развития событий и оценки 

последствий при техногенных 

чрезвычайных ситуациях и 

стихийных явлениях; 

систему мер по безопасной 

эксплуатации опасных 

производственных объектов и 

снижению вредного 

воздействия на окружающую 

проектное 

задание 

Домашнее 

контрольное 

задание 

 

меры предупреждения пожаров и 

взрывов 

категорирование производств по взрыво- 

и пожароопасности 

особенности обеспечения безопасных 

условий труда в сфере 

профессиональной деятельности, 

правовые, организационные основы 

охраны труда в организации 

правила и нормы охраны труда, личной и 

производственной санитарии и пожарной 

защиты 

профилактические мероприятия по 

охране окружающей среды, технике 

безопасности и производственной 

санитарии 

принципы прогнозирования развития 

событий и оценки последствий при 

техногенных чрезвычайных ситуациях и 

стихийных явлениях 

систему мер по безопасной эксплуатации 

опасных производственных объектов и 

снижению вредного воздействия на 

окружающую среду 

средства и методы повышения 

безопасности технических средств и 

технологических процессов 

принципы обеспечения устойчивости 

объектов экономики, прогнозирования 

развития событий и оценки последствий 
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при техногенных чрезвычайных 

ситуациях и стихийных явлениях, в том 

числе в условиях противодействия 

терроризму как серьезной угрозе 

национальной безопасности России 

основные виды потенциальных 

опасностей и их последствия в 

профессиональной деятельности и быту, 

принципы снижения вероятности их 

реализации 

правовых норм в профессиональной 

деятельности 

нормативно-правовой, законодательной 

базы, регулирующей профессиональную 

деятельность. 

среду 
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Приложение 3.9 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.03 Экономики организации» 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина   ОП.03 Экономика организации является частью 

обязательного профессионального блока дисциплин ОПОП-П в соответствии с ФГОС 

СПО по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК: ОК 01. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 01 

Уо 01.02 анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять еѐ составные 

части 

Зо 01.01 актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить 

Уо 01.03 определять этапы 

решения задачи; 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы 

Зо 01.02 основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте 

Уо 01.04 составить план 

действия; определить 

необходимые ресурсы 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения 

работ в 

профессиональной и 

смежных областях 

Уо 01.05 владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах 

Зо 01.04 структуру плана для 

решения задач 

  Зо 01.05 порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

ПК 4.1 

У 4.1.01 
оформлять первичные 

документы по учету 

рабочего времени, 

выработки, заработной 

платы, простоев 

З 4.1.01 действующие 

нормативные правовые 

актов, регулирующие 

производственно-

хозяйственную 

деятельность 

У 4.1.02 разрабатывать текущую 

и перспективную 

планирующую 

документацию 

производственных 

работ на сварочном 

участке 

З 4.1.02 материально-

технические, трудовые и 

финансовые ресурсы 

отрасли и организации 

(предприятия), 

показатели их 

эффективного 



 105 

использования 

 

 

З 4.1.03 механизмы 

ценообразования на 

продукцию (услуги), 

формы оплаты труда в 

современных условиях 

 

 

З 4.1.01 действующие 

нормативные правовые 

актов, регулирующие 

производственно-

хозяйственную 

деятельность 

 

 

З 4.1.05 основы планирования, 

финансирования и 

кредитования 

организации 

ПК 4.2 

У 4.2.01  рассчитывать основные 

технико-экономические 

показатели 

деятельности 

подразделения 

(организации) 

З 4.2.01 методики расчета 

основных технико-

экономических 

показателей 

деятельности 

организации 

У 4.2.02 разрабатывать бизнес-

план 

З 4.2.02 методику разработки 

бизнес-плана 

 

У 4.2.05 производить 

технологические 

расчеты, расчеты 

трудовых и 

материальных затрат 

З 4.2.06 
нормативы 

технологических 

расчетов, трудовых и 

материальных затрат 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 62 

в т.ч. в форме практической подготовки 40 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 22 

лабораторные работы  

практические занятия 10 

курсовая работа (проект)   

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного 

зачета 
2 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем, акад. ч 

/ в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Код ПК, 

ОК 
Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1 4   

Тема 1.1. Организация в системе национальной экономики. 

2 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

 

Уо 01.02 Уо 01.03 Уо 

01.04 Уо 01.05 

У 4.1.01 У 4.1.02 

У 4.2.01 У 4.2.02 

У 4.2.05 Зо 01.01 

Зо 01.02 Зо 01.03 

Зо 01.04 Зо 01.05 

З 4.1.01 З 4.1.02 

З 4.1.03 З 4.1.01 

З 4.1.05 З 4.2.01 

З 4.2.02 З 4.2.06 

Тема 1.2 Организационно-правовые формы организаций(предприятий) 

Организация как хозяйствующий субъект в рыночной 

экономике. 

Производственная и организационная структура организации. 

Производственные и технологические процессы 
2 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

 

Раздел 2.  10   

Тема 2.1 

 

Имущество и капитал 

Основные средства организации(предприятия) 

Оборотные средства организации(предприятия) 

Трудовые ресурсы предприятия 

2 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

 

Уо 01.02 Уо 01.03 Уо 

01.04 Уо 01.05 

У 4.1.01 У 4.1.02 

У 4.2.01 У 4.2.02 

У 4.2.05 Зо 01.01 

Зо 01.02 Зо 01.03 

Зо 01.04 Зо 01.05 

З 4.1.01 З 4.1.02 

З 4.1.03 З 4.1.01 

З 4.1.05 З 4.2.01 

З 4.2.02 З 4.2.06 

Практические занятия: 

1. Определение коэффициентов, характеризующих структуру 

основных производственных фондов. 

2. Определение норм амортизации 

3. Определение показателей эффективности использования 

ОПФ. 

4. Определение оборотных средств в производственных 

запасах. 

5. Расчет зарплаты различных категорий работающих 

8 

Раздел 3.  32   
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Тема 3.1  Методы планирования, виды планов.  2 ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

Уо 01.02 Уо 01.03 Уо 

01.04 Уо 01.05 

У 4.1.01 У 4.1.02 

У 4.2.01 У 4.2.02 

У 4.2.05 Зо 01.01 

Зо 01.02 Зо 01.03 

Зо 01.04 Зо 01.05 

З 4.1.01 З 4.1.02 

З 4.1.03 З 4.1.01 

З 4.1.05 З 4.2.01 

З 4.2.02 З 4.2.06 

Практическое занятие. Содержание и порядок разработки 

бизнес-плана 
8 

Тема 3.2 Маркетинговая деятельность на предприятии 2 ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 
Практические занятия. Маркетинговый план предприятия 8 

Тема 3.3 Общая характеристика законодательства РФ о трудоустройстве 

и занятости населения. Государственные органы занятости 

населения, их права и обязанности. Негосударственные 

организации, оказывающие услуги по трудоустройству 

граждан. Понятие и формы занятости. Порядок и условия 

признания гражданина безработным. Правовой статус 

безработного. Пособие по безработице. Иные меры социальной 

поддержки безработных. Повышение квалификации и 

переподготовка безработных граждан 

2 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

 
Издержки производства и себестоимость продукции, услуг. 

Ценообразование. Прибыль и рентабельность. 
2 

Практические занятия:  

1. Определение себестоимости 

2. Определение цены продукта 

3.Расчетприбылиирентабельности 

8 

Раздел 4.  14   

Тема 4.1  

 

Финансы и финансовая система. Анализ финансового состояния 

предприятия (организации). Методика расчета основных 

технико-экономических показателей организации 

(предприятия). 

4 
ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

 

Уо 01.02 Уо 01.03 Уо 

01.04 Уо 01.05 

У 4.1.01 У 4.1.02 

У 4.2.01 У 4.2.02 

У 4.2.05 Зо 01.01 

Зо 01.02 Зо 01.03 

Зо 01.04 Зо 01.05 

З 4.1.01 З 4.1.02 

З 4.1.03 З 4.1.01 

З 4.1.05 З 4.2.01 

З 4.2.02 З 4.2.06 

Практическое занятие. Расчет основных технико-

экономических показателей организации. 
8 

Тема 4.2  Организация (предприятие) на внешнем рынке 

Итоговое занятие 
2 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2   

Всего: 62   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «403», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 

программы по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Основы экономики : учебное пособие для СПО / Р. А. Галиахметов, Н. Г. 

Соколова, Э. Н. Тихонова [и др.] ; под редакцией Н. Г. Соколовой. — Саратов, Москва : 

Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 2021. — 373 c.      

2. Якушкин, Е. А. Основы экономики : учебное пособие / Е. А. Якушкин, Т. В. 

Якушкина ; под редакцией Е. А. Якушкина. — 3-е изд. — Минск : Республиканский 

институт профессионального образования (РИПО), 2020. — 248 c. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. http://www.fmansy.ru/publ.him-Различныеэкономическиетексты:книги,рабочие 

материалы, статьи из сборников и журналов, публикации, рефераты, дипломы, 

диссертации. 

2. http://business, kulichki.ne - Статьи и обзоры по текущим проблемам и 

событиямэкономическойжизни.Лентатематическихновостей.Общиеучебныематериалыпоэ

кономическойтеории.Словарь экономических терминов. 

3. http://www.econline.hl.ru-СайтEconomicsonline предназначен для тех, кто 

изучает экономику или просто ей интересуется. Economicsonline позволит 

минимизировать издержки поиска, поскольку представляет собой каталог ссылок на 

лучшие экономические и финансовые ресурсы сети Internet, как зарубежные, так и 

российские. 

4. httv://ecsocman.hse.ru/net/16000049-Федеральный образовательный портал–

ЭКОНОМИКА 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://business/
http://www.econline.hl.ru-сайтeconomicsonline/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

анализировать задачу и/или проблему 

и выделять еѐ составные части 

определять этапы решения задачи; 

выявлять и эффективно искать 

информацию, необходимую для 

решения задачи и/или проблемы 

составить план действия; определить 

необходимые ресурсы 

владеть актуальными методами 

работы в профессиональной и 

смежных сферах 

оформлять первичные документы по 

учету рабочего времени, выработки, 

заработной платы, простоев 

разрабатывать текущую и 

перспективную планирующую 

документацию производственных 

работ на сварочном участке 

 рассчитывать основные технико-

экономические показатели 

деятельности подразделения 

(организации) 

разрабатывать бизнес-план 

производить технологические 

расчеты, расчеты трудовых и 

материальных затрат 

Сформированность умений 

оформлять первичные 

документы по учету рабочего 

времени, выработки, 

заработной платы, простоев; 

Сформированность умений 

рассчитывать основные 

технико-экономические 

показатели деятельности 

подразделения 

(организации); разрабатывать 

бизнес-план; 

Владение знаниями о 

действующих 

законодательных 

информативных актах, 

регулирующих 

производственно-

хозяйственную деятельность; 

материально-технических, 

трудовых и финансовых 

ресурсах отрасли и 

организации (предприятия), 

показателях их эффективного 

использования; 

Знание методики расчета 

основных технико-

экономических показателей 

деятельности организации; 

методики разработки бизнес-

плана; механизмы 

ценообразования на 

продукцию(услуги), формы 

оплаты труда в современных 

условиях; основ 

маркетинговой деятельности; 

основ организации работы 

коллектива исполнителей; 

основы планирования, 

финансирования и 

кредитования организации; 

Оценка    

выполнения и 

зашиты 

практических 

работ и защитыпрактических заданий в ходе практическихзанятийизачета. 

тестирование, 

 устные ответы 

 

дифференциров

анный зачет 

актуальный профессиональный и 

социальный контекст, в котором 

приходится работать и жить 

основные источники информации и 

ресурсы для решения задач и проблем 

в профессиональном и/или 

социальном контексте 

алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной и смежных 

областях 

структуру плана для решения задач 

порядок оценки результатов решения 

задач профессиональной деятельности 

действующие нормативные правовые 

актов, регулирующие 

производственно-хозяйственную 

деятельность 

материально-технические, трудовые и 

финансовые ресурсы отрасли и 

организации (предприятия), 

показатели их эффективного 
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использования 

механизмы ценообразования на 

продукцию (услуги), формы оплаты 

труда в современных условиях 

действующие нормативные правовые 

актов, регулирующие 

производственно-хозяйственную 

деятельность 

основы планирования, 

финансирования и кредитования 

организации 

методики расчета основных технико-

экономических показателей 

деятельности организации 

методику разработки бизнес-плана 

нормативы технологических расчетов, 

трудовых и материальных затрат 
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Приложение 3.10 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.04 Менеджмент 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина ОП.04 Менеджмент является частью обязательного 

профессионального блока дисциплин ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК: ОК 01. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 01 

Уо 01.02 анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять еѐ составные 

части 

Зо 01.01 актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить 

Уо 01.03 определять этапы 

решения задачи; 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы 

Зо 01.02 основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте 

Уо 01.04 составить план 

действия; определить 

необходимые ресурсы 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения 

работ в 

профессиональной и 

смежных областях 

Уо 01.05 владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах 

Зо 01.04 структуру плана для 

решения задач 

  Зо 01.05 порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

ПК 4.1 

У 4.1.01 оформлять первичные 

документы по учету 

рабочего времени, 

выработки, заработной 

платы, простоев 

З 4.1.04 

основы организации 

работы коллектива 

исполнителей 

У 4.1.02 разрабатывать текущую 

и перспективную 

планирующую 

документацию 

производственных 

работ на сварочном 

участке 

З 4.1.06 

принципы координации 

производственной 

деятельности 
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З 4.1.08 методы планирования и 

организации 

производственных работ 

ПК 4.3 

У 4.3.03 организовывать работу 

и обеспечивать условия 

для профессионального 

и личностного 

совершенствования 

исполнителей 

З 4.3.02 

особенности 

менеджмента в области 

профессиональной 

деятельности 

У 4.3.03 организовывать работу 

и обеспечивать условия 

для профессионального 

и личностного 

совершенствования 

исполнителей 

З 4.3.03 

производственную и 

организационную 

структуру организации 

 

 

 

З 4.3.04 организацию 

производственного и 

технологического 

процессов 

 

 

 

З 4.3.05 основы маркетинговой 

деятельности, 

менеджмента и 

принципы делового 

общения 

 
 

 
З 4.3.06 условия эффективного 

общения 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 32 

в т.ч. в форме практической подготовки 10 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 22 

лабораторные работы  

практические занятия 10 

курсовая работа (проект)   

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного 

зачета 
2 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименован

ие разделов 

и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем, акад. ч / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад ч 

Код ПК, 

ОК 
Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Сущность и характерные черты современного менеджмента 2   

Тема 1.1. 

 

Понятие менеджмента, его содержание и место в системе социально-

экономических отношений. Менеджмент как наука и искусств. 
1 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.3 

 

Уо 01.02 Уо 01.03 

Уо 01.04 Уо 01.05 

У 4.1.01 У 4.1.02 

У 4.3.03 У 4.3.03 

Зо 01.01 Зо 01.02 

Зо 01.03 Зо 01.04 

Зо 01.05 З 4.1.04 

З 4.1.06 З 4.1.08 

З 4.3.02 З 4.3.03 

З 4.3.04 З 4.3.05 

З 4.3.06 

Тема 1.2. Практические предпосылки возникновения менеджмента. Основные 

школы менеджмента. Современные подходы в менеджменте. Их 

сущность и отличия 

1 

Раздел 2. Организация и ее среда 2   

Тема 2.1. Организация как объект менеджмента. Органы управления. 

Основные принципы построения организационных структур. Типы 

структур управления: линейная, функциональная, линейно-

функциональная, матричная и др. 

1 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.3 

 

Уо 01.02 Уо 01.03 

Уо 01.04 Уо 01.05 

У 4.1.01 У 4.1.02 

У 4.3.03 У 4.3.03 

Зо 01.01 Зо 01.02 

Зо 01.03 Зо 01.04 

Зо 01.05 З 4.1.04 

З 4.1.06 З 4.1.08 

З 4.3.02 З 4.3.03 

З 4.3.04 З 4.3.05 

З 4.3.06 

Тема 2.2. Внешняя среда организации. Факторы среды прямого и косвенного 

воздействия. Внутренняя среда организации: структура, кадры, 

внутриорганизационные процессы, технология, организационная 

культура. 1 

Раздел 3. Функции менеджмента 5   

Тема 3.1. Цикл менеджмента – основа управленческой деятельности. Формы, 

виды, основные стадии планирования. Стратегическое планирование 

его процесс. Тактическое планирование, его основные этапы. 

1 
ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.3 

 

Уо 01.02 Уо 01.03 

Уо 01.04 Уо 01.05 

У 4.1.01 У 4.1.02 

У 4.3.03 У 4.3.03 Практические занятия: 1 
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Формулирование миссии организации Зо 01.01 Зо 01.02 

Зо 01.03 Зо 01.04 

Зо 01.05 З 4.1.04 

З 4.1.06 З 4.1.08 

З 4.3.02 З 4.3.03 

З 4.3.04 З 4.3.05 

З 4.3.06 

Тема 3.2. Мотивация и критерии мотивации труда. Индивидуальная и групповая 

мотивации. Ступени мотивации. Правила работы с группой. 

Мотивация и иерархия потребностей. Первичные и вторичные 

потребности. Процессуальные теории мотивации. Сущность 

делегирования. Правила и принципы делегирования. 

1 

Практические занятия: 

Формирование предложений по мотивации сотрудников предприятия 
1 

Тема 3.3. Понятие контроля. Этапы контроля: выработка стандартов и 

критериев, сопоставление с ними реальных результатов, принятие 

необходимых корректирующих действий. Вид контроля. Правила 

контроля. Составление схемы контроля. 

1 

Раздел 4. Принятие управленческих решений 7   

Тема 4.1. Основные методы управления, их достоинства и недостатки. Группы 

методов управления: организационно-распорядительные, 

Экономические, социально-психологические. Характер воздействия: 

прямое, косвенное. Система методов: моделирование, 

экспериментирование, экономико-математематическое и 

социологическое измерение и др. 

2 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.3 

 

Уо 01.02 Уо 01.03 

Уо 01.04 Уо 01.05 

У 4.1.01 У 4.1.02 

У 4.3.03 У 4.3.03 

Зо 01.01 Зо 01.02 

Зо 01.03 Зо 01.04 

Зо 01.05 З 4.1.04 

З 4.1.06 З 4.1.08 

З 4.3.02 З 4.3.03 

З 4.3.04 З 4.3.05 

З 4.3.06 

Тема 4.2. Типы решений и требования предъявляемые к ним. Методы принятия 

решений. 
1 

Практические занятия: 

Разработка бизнес-плана. 
2 

Тема 4.3. Уровни принятия решения: рутинный, селективный, выявление 

факторов и условий, разработка решений, оценка и принятие 

решений. 

1 

Практические занятия: 

Моделирование проекта управленческого решения 
1 

Раздел 5. Управление конфликтами 4   

Тема 5.1. Сущность групповой динамики, формальные и неформальные группы. 

Эффективность деятельности рабочей группы. Командообразование: 

понятие, основные характеристики, особенности формирования. 

1 ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.3 

 

Уо 01.02 Уо 01.03 

Уо 01.04 Уо 01.05 

У 4.1.01 У 4.1.02 

У 4.3.03 У 4.3.03 

Зо 01.01 Зо 01.02 

Зо 01.03 Зо 01.04 

Тема 5.2. Понятие конфликта. Природа и сущность конфликтов в организации. 

Причины конфликтов. Стили разрешения межличностных и 

организационных конфликтов. 

1 
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Последствия конфликтов Зо 01.05 З 4.1.04 

З 4.1.06 З 4.1.08 

З 4.3.02 З 4.3.03 

З 4.3.04 З 4.3.05 

З 4.3.06 

Практические занятия: 

Деловая игра «Решение конфликтной ситуации» 
1 

Тема 5.3. Природа и причина стрессов. Взаимосвязь конфликта и стресса. 

Позитивные и негативные стрессы. Пути предупреждения стрессовых 

ситуаций. Методы снятия стресса. 

1 

Раздел 6. Руководство 5  

Тема 6.1. Власть и влияние. Виды власти. Методы влияния, их содержание. 

Источники власти. Искусство строить отношения с партнѐрами 
1 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.3 

 

Уо 01.02 Уо 01.03 

Уо 01.04 Уо 01.05 

У 4.1.01 У 4.1.02 

У 4.3.03 У 4.3.03 

Зо 01.01 Зо 01.02 

Зо 01.03 Зо 01.04 

Зо 01.05 З 4.1.04 

З 4.1.06 З 4.1.08 

З 4.3.02 З 4.3.03 

З 4.3.04 З 4.3.05 

З 4.3.06 

Практические занятия: Определение вида власти. Разработка 

модели современного руководителя. 
1 

Тема 6.2. Имидж (образ) менеджера: поза, мимика, жесты как выражение 

позиции руководителя в процессе общения. Психологическая 

устойчивость руководителя как основа нормальной обстановки в 

организации. 

1 

Тема6.3. Понятие лидерства. Теории лидерских черт, или теории «великого 

человека. Теории лидерских стилей (теории управления человеком). 

Ситуационные, психоаналитические, личностно-ситуационные и 

атрибутивные теории лидерства. 

1 

Практические занятия: 

Выявление лидера в модели коллектива и обоснование его 

личностных качеств (характеристик) 

Решение ситуационных задач по выявлению стиля руководства. 

1 

Раздел 7. Деловое общение 5 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.3 

 

Уо 01.02 Уо 01.03 

Уо 01.04 Уо 01.05 

У 4.1.01 У 4.1.02 

У 4.3.03 У 4.3.03 

Зо 01.01 Зо 01.02 

Зо 01.03 Зо 01.04 

Зо 01.05 З 4.1.04 

З 4.1.06 З 4.1.08 

З 4.3.02 З 4.3.03 

З 4.3.04 З 4.3.05 

З 4.3.06 

Тема 7.1. Информация как основа коммуникационного процесса. Информация в 

системе управления. Виды коммуникаций. 
1 

Практические занятия: 

Построение схемы коммуникаций в организациях с различными 

структурами управления 

1 

Тема  7.2. Правила ведения бесед. Планирование проведения данных 

мероприятий. Типы собеседников. 
1 

Тема7.3. Факторы повышения эффективности делового общения. Фазы 

делового общения 
1 

Практические занятия: 

Моделирование ситуаций «Ведение переговоров, бесед, конференций, 
1 
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собраний и др.» 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2   

Всего: 32   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «104», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 

программы по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Богомолова, Е. В. Менеджмент : учебное пособие для СПО / Е. В. Богомолова, И. 

А. Черникова. — 2-е изд. — Липецк, Саратов : Липецкий государственный технический 

университет, Профобразование, 2020. — 97 c.                     

2. Мальшина, Н. А. Менеджмент : учебное пособие для СПО / Н. А. Мальшина. — 

2-е изд. — Саратов : Профобразование, Ай Пи Эр Медиа, 2021. — 100 c.          

3. Романова, Ю. А. Сборник практических заданий по менеджменту : учебное 

пособие / Ю. А. Романова, А. О. Егоренко, Д. А. Чепик. — Москва : Научный 

консультант, 2021. — 112 c.       

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Справочно-правовая система «Консультант Плюс» 

2. Справочно-правовая система «Гарант» 

3. http://www/edu.ru Российское образование Федеральный портал 

4. http://ecsocman.edu.ru Федеральный образовательный портал «Экономика, 

социология, менеджмент» 

 

http://www/edu.ru
http://ecsocman.edu.ru/


 121 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

анализировать задачу и/или проблему и выделять 

еѐ составные части 

определять этапы решения задачи; выявлять и 

эффективно искать информацию, необходимую 

для решения задачи и/или проблемы 

составить план действия; определить необходимые 

ресурсы 

владеть актуальными методами работы в 

профессиональной и смежных сферах 

оформлять первичные документы по учету 

рабочего времени, выработки, заработной платы, 

простоев 

разрабатывать текущую и перспективную 

планирующую документацию производственных 

работ на сварочном участке 

организовывать работу и обеспечивать условия для 

профессионального и личностного 

совершенствования исполнителей 

организовывать работу и обеспечивать условия для 

профессионального и личностного 

совершенствования исполнителей 

Организацию 

производственного 

и технологического 

процессов; 

Условия 

эффективного 

общения. 

Экспертная оценка 

анкеты 

Решение 

ситуационных 

заданий 

Экспертная оценка 

выполнения 

практических 

работ 

Экспертное 

наблюдение и 

оценка на 

практических и 

занятия 

Тестирование 

Индивидуальные 

задания; 

Решение задач; 

Исследования; 

Семинарские 

занятия; 

Доклады, рефераты 

по заданным 

темам, Диф.зачѐт. 

актуальный профессиональный и социальный 

контекст, в котором приходится работать и жить 

основные источники информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в профессиональном 

и/или социальном контексте 

алгоритмы выполнения работ в профессиональной 

и смежных областях 

структуру плана для решения задач 

порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 

основы организации работы коллектива 

исполнителей 

принципы координации производственной 

деятельности 

методы планирования и организации 

производственных работ 

особенности менеджмента в области 

профессиональной деятельности 

производственную и организационную структуру 

организации 

организацию производственного и 

технологического процессов 

основы маркетинговой деятельности, менеджмента 

и принципы делового общения 

условия эффективного общения 
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Приложение 3.11 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

ОП.05 Инженерная графика 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.05 Инженерная графика» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина ОП.05 Инженерная графика является частью обязательного 

профессионального блока дисциплин ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК: ОК 02. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 02 

Уо 02.07 использовать 

современное 

программное 

обеспечение 

Зо 02.04 порядок их применения 

и программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности в том 

числе с использованием 

цифровых средств 

Уо 02.08 использовать различные 

цифровые средства для 

решения 

профессиональных 

задач 

  

ПК 2.2 

У 2.2.01 выполнять графические 

изображения 

технологического 

оборудования и 

технологических схем в 

ручной и машинной 

графике 

З 2.2.01 

законы, методы и 

приемы проекционного 

черчения 

У 2.2.02 выполнять комплексные 

чертежи 

геометрических тел и 

проекции точек, 

лежащих на их 

поверхности, в ручной и 

машинной графике 

З 2.2.02 

правила выполнения и 

чтения конструкторской 

и технологической 

документации 

У 2.2.04 

читать чертежи и схемы 

З 2.2.03 правила оформления 

чертежей, 

геометрические 

построения и правила 

вычерчивания 

технических деталей 

 

 

З 2.2.04 способы графического 

представления 

технологического 

оборудования и 
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выполнения 

технологических схем 

 

 
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 82 

в т.ч. в форме практической подготовки 34 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 30 

лабораторные работы  

практические занятия 34 

курсовая работа (проект)   

Самостоятельная работа  10 

Промежуточная аттестация в форме экзамена 8 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование разделов и тем 
Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем, акад. ч 

/ в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Код ПК, 

ОК 

Код 

Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Геометрическое черчение 18   

Тема 1.1. 

Введение в дисциплину. 

Введение. Основные правила оформления чертежей. Система 

ЕСКД. 
2 

ПК 2.2 

ПК 2.5 

 ОК 02 

 

 

 

 

 

 

 

 

Уо 02.07 

Уо 02.08 

Зо 02.04 

У 2.2.01  
У 2.2.02  

У 2.2.04  
У 2.5.01  
З 2.2.01  

З 2.2.02  

З 2.2.04  
 

Форматы. Основные надписи чертежа. Масштабы. 

Чертежные шрифты. Линии чертежа. 
2 

Практическое занятие 1. Оформление формата А4. 2 

Правила нанесения размеров на чертежах. 2 

Практическое занятие 2. Геометрические построения. 2 

Тема 1.2. 

Геометрические построения и 

приемы вычерчивания контуров 

технических деталей. 

Практическое занятие 3. Построение детали с нанесением 

размеров. 
2 

Практическое занятие 4. Деление окружности на равные 

части. Сопряжение линий. 
2 

Практическое занятие 5. Выполнение графической работы 

«Построение сопряжения с применением деления 

окружности на равные части», формат А3. 

2 

Практическое занятие 6. Построение уклона, конусности. 

Выполнение графической работы «Построение уклона». 
2 

Раздел 2. Проекционное черчение 12  

Тема 2.1. 

Проецирование точки. 

Комплексный чертеж точки. 

Вычерчивание комплексного чертежа и наглядного 

изображения точки, отрезка и плоскости. 2 

ПК 2.2 

ПК 2.5 

 ОК 02 

Тема 2.2. 

Проекции геометрических тел. 

 

Вычерчивание комплексных чертежей и наглядных 

изображений многогранников и тел вращения с проекциями 

точек на их поверхности. 

2 

Практическое занятие 7. Вычерчивание комплексных 

чертежей и наглядных изображений групп геометрических 

тел. 

2 
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Тема 2.3. 

Проекции моделей. 

Построение комплексного чертежа модели. 2 

Практическое занятие 8. Выполнение графической работы 

«По двум проекциям учебной модели построить третью и 

изометрическую проекцию».  

4 

Раздел 3. Машиностроительное черчение 24   

Тема 3.1. 

Разрезы и сечения. 

Выполнение чертежа, содержащего соединение половины 

вида с половиной разреза, местный разрез. 
2 

ПК 2.2 

ПК 2.5 

 ОК 02  

 

 

 

 

 

 

 

 

Уо 02.07 

Уо 02.08 

Зо 02.04 

У 2.2.01  

У 2.2.02  

У 2.2.04  
У 2.5.01  
З 2.2.01  
З 2.2.02  

З 2.2.04  

 

Практическое занятие 9.  Выполнение разрезов и сечений. 2 

Тема 3.2. 

Резьба и резьбовые изделия. 

Выполнение изображений резьбовых изделий, содержащих 

их конструктивные и технологические элементы, согласно 

ГОСТ. 

2 

Тема 3.3. 

Сборочный чертеж. 

Выполнение сборочного чертежа болтового соединения и 

заполнение спецификации согласно ГОСТ. 
2 

Тема 3.4. 

Эскизы и рабочие чертежи 

деталей. 

Практическое занятие 10. Выполнение графической работы 

«Эскиз».  
2 

ПК 2.2 

ПК 2.5 

 ОК 02 

Практическое занятие 11. Выполнение рабочих чертежей по 

эскизам деталей. 
2 

Тема 3.5. 

Деталирование сборочного 

чертежа. 

Разработка чертежей (деталирование), выполнение чертежей 

деталей по сборочному чертежу. 
2 

Практическое занятие 12. Разработка чертежей 

(деталирование), выполнение чертежей деталей по 

сборочному чертежу. 

2 

Спецификация 2 

Тема 3.6. 

Сварные соединения 

Сварные соединения. 2 

Виды сварных соединений и швов 2 

Практическое занятие 13. Вычерчивание сварного 

соединения. 
2 

Раздел 4. Компьютерная графика 10  

Тема 4.1. 

Основные сведения о программе 

Компас 3D: интерфейс системы, 

геометрические построения и 

приемы вычерчивания контуров 

технических деталей. 

Знакомство с интерфейсом Компас 3D. 2 

ПК 2.2 

ПК 2.5 

 ОК 02 

Практическое занятие 14. Вычерчивание детали в Компас 

3D. 
2 

Знакомство с 3D-моделированием. 2 

Практическое занятие 15. Создание комплексного чертежа 

на основе 3D-моделирования. 
4 
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Самостоятельная работа обучающихся 10   

Промежуточная аттестация в форме экзамена 8   

Всего: 82   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «304/404», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 

программы по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. 1. Горельская, Л. В. Инженерная графика : учебное пособие для СПО / Л. В. 

Горельская, А. В. Кострюков, С. И. Павлов. — Саратов : Профобразование, 2020. — 183 c.                      

2. 2. Конакова, И. П. Основы проектирования в графическом редакторе 

КОМПАС-График-3D V14 : учебное пособие для СПО / И. П. Конакова, И. И. Пирогова ; 

под редакцией С. Б. Комарова. — 2-е изд. — Саратов, Екатеринбург : Профобразование, 

Уральский федеральный университет, 2019. — 110 c.                                                                          

3. 3. Штейнбах, О. Л. Инженерная графика : учебное пособие для СПО / О. Л. 

Штейнбах. — Саратов : Профобразование, 2021. — 100 c. 

 

3.2.2.Основные электронные издания  

1. Информационно-коммуникационные технологии в образовании //Система 

федеральных образовательных порталов [Электронный ресурс].- Режим доступа:http: // 

wwwict.edu.ru 

2. Начертательная геометрия и инженерная графика [Электронный ресурс]. – 

Режим доступа: wwwING–GRAFIKA.RU 

3. Начертательная геометрия и инженерная графика [Электронный ресурс]. – 

Режим доступа: www.ngeom.ru 

4. Электронный учебник по инженерной графике //Кафедра инженерной и 

компьютерной графики Санкт – Петербургского государственного университета 

ИТМО[Электронный ресурс]. – Режим доступа :www.engineering – graphics.spb.ru 

5. Инженерная графика Электронный учебно- методический комплекс Учебная 

программа; электронный учебник; контрольно-оценочные средства 2017 Интерактивные 

мультимедийные учебные материалы 

 

3.2.3.Дополнительные издания  

1. Боголюбов С.К. Сборник заданий по деталированию. – М.: Высшая школа, 2018 

2. Левицкий В.Г. Машиностроительное черчение/ В.Г. Левицкий- М.: Высшая 

школа, 2019. – 440 с. 

3. Миронов Б. Г., Миронова Р.Б. Черчение. – М: Высшая школа, 2018 год. 

4. Чекмарев А.А., Осипов В.К. Справочник по машиностроительному черчению/ 

А.А. Чекмарев, В.К. Осипов. - М.: Высшая школа, 2018. – 496 с. 

 

http://www.ngeom.ru/
http://www.engineering/


 130 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

использовать современное 

программное обеспечение 

использовать различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных задач 

выполнять графические 

изображения технологического 

оборудования и технологических 

схем в ручной и машинной графике 

выполнять комплексные чертежи 

геометрических тел и проекции 

точек, лежащих на их поверхности, 

в ручной и машинной графике 

читать чертежи и схемы 

 

основные правила 

чтения конструкторской 

документации; 

общие сведения о 

сборочных чертежах; 

основы 

машиностроительного 

черчения; 

требования единой 

системы 

конструкторской 

документации; 

Оценка выполнения 

контрольной работы 

Оценка выполнения 

внеаудиторной 

самостоятельной 

работы 

(индивидуального 

практического 

задания) 

Дифференцированный 

зачет 

порядок их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности в 

том числе с использованием 

цифровых средств 

законы, методы и приемы 

проекционного черчения 

правила выполнения и чтения 

конструкторской и 

технологической документации 

правила оформления чертежей, 

геометрические построения и 

правила вычерчивания технических 

деталей 

способы графического 

представления технологического 

оборудования и выполнения 

технологических схем 
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Приложение 3.12 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

ОП.06 Техническая механика 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2024 год
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.06 Техническая механика» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина ОП.06 Техническая механика является частью обязательного 

профессионального блока дисциплин ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК: ОК 02. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 02 

Уо 02.01 распознавать задачу 

и/или проблему  

в профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

Зо 02.01 основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

Уо 02.02 определять этапы 

решения задачи; 

Зо 02.03 структуру плана для 

решения задач;  

Уо 02.03 составлять план 

действия;  

  

Уо 02.06 реализовывать 

составленный план; 

  

ПК 2.1 

У 2.1.01 производить расчеты 

механических передач и 

простейших сборочных 

единиц 

З 2.1.01 

основы технической 

механики 

У 2.1.02 

читать кинематические 

схемы 

З 2.1.02 виды механизмов, их 

кинематические и 

динамические 

характеристики 

У 2.1.03 

определять напряжения 

в конструкционных 

элементах 

З 2.1.03  методику расчета 

элементов конструкций 

на прочность, жесткость 

и устойчивость при 

различных видах 

деформации 

У 2.1.04 пользоваться 

справочной литературой 

для производства 

сварных изделий с 

заданными свойствами 

З 2.1.04 основы расчетов 

механических передач и 

простейших сборочных 

единиц общего 

назначения 

У 2.1.07 разрабатывать 

маршрутные и 

операционные 

технологические 

З 2.1.05 основы проектирования 

технологических 

процессов и 

технологической 
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процессы оснастки для сварки, 

пайки и обработки 

металлов 

 

 

З 2.2.04 способы графического 

представления 

технологического 

оборудования и 

выполнения 

технологических схем 

ПК 2.2 

У 2.2.10 производить расчеты 

сварных соединений на 

различные виды 

нагрузки 

З 2.2.11 методику прочностных 

расчетов сварных 

конструкций общего 

назначения 

 

 

З 2.2.12 закономерности 

взаимосвязи 

эксплуатационных 

характеристик 

свариваемых 

материалов с их 

составом, состоянием, 

технологическими 

режимами, условиями 

эксплуатации сварных 

конструкций 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 76 

в т.ч. в форме практической подготовки 34 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 24 

лабораторные работы  

практические занятия 34 

курсовая работа (проект)   

Самостоятельная работа  10 

Промежуточная аттестация в форме экзамена 8 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование разделов 

и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем, 

акад. ч / в 

том числе в 

форме 

практическ

ой 

подготовки, 

акад ч 

Код ПК, 

ОК 
Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Теоретическая механика 14   

Тема 1.1. Основные 

понятия и аксиомы 

статики 

Основные понятия и аксиомы статики 1 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

 ОК 02 

 

 

 

У 2.1.01, У 2.1.02, 

У 2.1.03, У 2.1.04, 

У 2.1.05, У 2.1.07, 

З 2.1.01, З 2.1.02,  

З 2.1.03 , З 2.1.04,  

З 2.1.05, У 2.2.10,  

З 2.2.11, З 2.2.12,   

Уо 02.01 Уо 02.02  

Уо 02.03 Уо 02.06  

Зо 02.01 Зо 02.03  

 

 

Тема 1.2.  Плоская 

система сходящихся сил 

Плоская система сходящихся сил. 1 

Практическое занятие №1. 

Определение равнодействующей плоской системы сходящихся сил. 
2 

Тема 1.3. Пара сил и 

момент силы 

относительн оточки 

Парасил. Момент силы относительно точки 1 

Тема 1.4. Плоская 

система произвольно 

расположенныхсил 

Практическое занятие №2 Равновесие плоской системы сил. 

Определение главного вектора плоской системы произвольно 

расположенных сил 

2 

Тема 1.5. 

Пространственная 

система сходящихся сил 

1.  Балочные системы. 

2.  Момент силы относительно оси. Пространственная система 

сходящихся сил 

1 

Самостоятельная работа обучающихся 

«Определение реакций опор. Решение задач» 
1 

Тема 1.6. Центр тяжести Центр тяжести тела. Определение положения центра тяжести 

плоской фигуры сложной геометрической формы 
1 

Тема 1.7. Основные  

понятия кинематики 

Основные понятия кинематики. 
1 

Тема 1.8. Движения 

точки 

1. Частные случаи движения точки. 

2. Поступательное и вращательное движения. 

3. Сложноедвижение точки 

1 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

 ОК 02 
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Самостоятельная работа обучающихся 

Построение кинематических графиков 1 

Тема 1.9. Основные 

понятия и аксиомы 

динамики 

1.  Законы динамики 

2.  Свободная и несвободная материальные точки. Сила инерции 

3.  Принцип Даламбера. Неуравновешенные силы 

4.  Работа постоянной силы и силы тяжести 

5.  Мощность. Коэффициент полезного действия 

6.  Теорема о количестве движения точки 

7.  Теорема о кинетической энергии точки. Основные уравнения 

динамики 

1 

Раздел 2. Сопротивление материалов 24   

Тема 2.1. Основные 

положения 

1.  Деформации, основные гипотезы и допущения 

2.  Классификация нагрузки элементов конструкций. Метод сечений. 

3.  Эпюры нормальных сил и напряжений 

4.  Деформации, закон Гука. Расчеты на прочность и жесткость 

1 ПК 2.1 

ПК 2.2 

 ОК 02  

 

 

 

 

 

У 2.1.01, У 2.1.02, 

У 2.1.03, У 2.1.04, 

У 2.1.05, У 2.1.07, 

З 2.1.01, З 2.1.02,  

З 2.1.03 , З 2.1.04,  

З 2.1.05, У 2.2.10,  

З 2.2.11, З 2.2.12,   

Уо 02.01 Уо 02.02  

Уо 02.03 Уо 02.06  

Зо 02.01 Зо 02.03  

 

Самостоятельная работа обучающихся 

«Метод сечений. Решение задач» 
1 

Тема 2.2. Растяжение и 

сжатие 

Испытание материалов на растяжение и сжатие при статических 

нагрузках. 

Коэффициент запаса прочности. Условие прочности. 

1 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

 ОК 02 

Практическое занятие №3 

Построение эпюр нормальных напряжений и перемещений 

Практическая работа №4 

Испытание образцов из низкоуглеродистой стали на растяжение 

4 

Самостоятельная работа обучающихся 

Построение диаграмм растяжения различных материалов 
2 

Тема 2.3. Практические 

расчеты на срез и 

смятие. 

Срез, смятие. Расчеты на прочность 1 

Практическое занятие №5 

Расчет на прочность при срезе и смятии 
2 

Тема 2.4. Момент 

инерции и сечения 

Статические моменты сечений. Моменты инерции. 1 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

 ОК 02 

Практическое занятие №6 

Определение главных центральных моментов инерции составных 

сечений 

2 

Тема 2.5. Сдвиг и 1. Закон Гука при сдвиге. Внутренние силовые факторы и эпюры 1 
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кручение крутящих моментов. 

2. Расчеты на прочность и жѐсткость при кручении. Выбор 

рационального сечения вала. 

Практическое занятие №7 

Расчет на прочность вала при кручении 
2 

Тема 2.6. Изгиб 1.  Изгиб: основные понятия и определения 

2. Эпюры поперечных сил и изгибающих моментов. 

3. Расчеты на прочность при изгибе. Рациональные формы 

поперечных сечений балок. 

Касательные напряжения и перемещения. Расчеты на жесткость. 

1 

Практическое занятие №8 

Определение размеров поперечных сечений балки из расчетов на 

прочность 

2 

Тема 2.7. Деформация 1. Сложные деформации. Гипотезы прочности. 

2. Напряженное состояние в точке упругого тела 

3. Усталостное разрушение. 

4. Динамические нагрузки. 

5. Расчеты на устойчивость сжатых стержней. 

1 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

 ОК 02 Самостоятельная работа обучающихся 

1. Гипотезы прочности 

2. Усталостное разрушение (написание рефератов) 

3. Расчеты на устойчивость Решение задач 

2 

Раздел 3. Детали машин 30   

Тема 3.1 Основные 

определения 

1.  Основные понятия 

2. Критерии работоспособности и расчета деталей машин. 

3. Назначение механических передач и их классификация. 

4. Основные кинематические и силовые соотношения в передачах. 

Расчет многоступенчатого привода. Кинематические схемы. 

1 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

 ОК 02 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

У 2.1.01, У 2.1.02, 

Тема 3.2. Фрикционные 

передачи. 

Фрикционные передачи. Виды разрушений и критерии 

работоспособности. Вариаторы. Кинематические схемы 
1 ПК 2.1 

ПК 2.2 

 ОК 02 
Практическое занятие №9. 

Расчет фрикционной передачи 
2 

Тема 3.3. Зубчатые 

передачи 

1.  Зубчатые передачи, изготовление колес 

2.  Виды разрушений и материалы зубчатых колес. 

3.  Расчет цилиндрических зубчатых передач 

1 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

 ОК 02 
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4.  Конические и планетарные зубчатые передачи. У 2.1.03, У 2.1.04, 

У 2.1.05, У 2.1.07, 

З 2.1.01, З 2.1.02,  

З 2.1.03 , З 2.1.04,  

З 2.1.05, У 2.2.10,  

З 2.2.11, З 2.2.12,   

Уо 02.01 Уо 02.02  

Уо 02.03 Уо 02.06  

Зо 02.01 Зо 02.03  

 

Практическое занятие №10 

Определение геометрических параметров зубчатых колес. 

Выполнение рабочего чертежа 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 

1. Современные методы 

2. Планетарные зубчатые передачи (написание рефератов) 

3. Расчет зубчатых передач на контактную прочность. Чтение 

кинематических схем 

2 

Тема 3.4. Передача винт-

гайка 

Практическое занятие №11 

Винтовая передача. Основы расчета. Расчет передачи винт-гайка 
2 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

 ОК 02 

Тема 3.5. Червячные 

передачи 

Червячные передачи, виды разрушений, материалы. Расчет на 

контактную прочность и изгиб, тепловой расчет 
1 

Практическое занятие №12 

Расчет червячной передачи 
2 

Тема 3.6. Редукторы Практическая работа №13  

Общие сведения о редукторах. Кинематические схемы. Разборка и 

сборка редукторов. Изучение конструкции редукторов 

2 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

 ОК 02 

Самостоятельная работа обучающихся 

Редукторы. Чтение кинематических схем 
1 

Тема 3.7. Ременные 

передачи 

Общие сведения о ременных передачах 1 

Практическое занятие №14 

Расчет ременной передачи 
2 

Тема 3.8. Цепные 

передачи 

Практическое занятие №15. 

Общие сведения о цепных передачах. Расчет цепной передачи 
2 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

 ОК 02 

Тема 3.9. Валы и оси Плоские механизмы первого и второго рода. 

Валы и оси 
1 

Практическое занятие №16. 

Проектировочный и проверочный расчет вала 
2 

Тема 3.10. Подшипники 1. Подшипники скольжения. 

2. Подшипники качения 
1 ПК 2.1 

ПК 2.2 

 ОК 02 
Практическое занятие №17. Расчет подшипников 2 

Тема 3.11. Муфта Муфты 1 

Тема 3.12. Соединения 1. Неразъемные соединения. Основные типы сварных швов. Расчет 1 ПК 2.1 
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при осевом нагружении 

2. Разъемные соединения. Резьбовые соединения. Расчет одиночного 

болта на прочность при постоянной нагрузке 

3.  Шпоночные и шлицевые соединения. Проверочный расчет 

соединения 

ПК 2.2 

 ОК 02 

Промежуточная аттестация в форме экзамена 8   

Всего: 76   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «110», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 

программы по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Калентьев, В. А. Техническая механика : учебное пособие для СПО / В. А. 

Калентьев. — Саратов : Профобразование, 2020. — 110 c.                                       

2. Королев, П. В. Техническая механика : учебное пособие для СПО / П. В. 

Королев. — Саратов : Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 2020. — 111 c.                                          

3. Соколовская, В. П. Техническая механика : лабораторный практикум. 

Пособие / В. П. Соколовская. — Минск : Вышэйшая школа, 2020. — 270 c. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. HTTP://YANVIKTOR.RU/RAZNOE/_LIB_6.HTM  

2. http://mirknig.com/knigi/nauka_ucheba/1181246338-texnicheskaya-mexanika-

ch1.html (Сайт содержит курс лекций по курсу «Техническая механика») 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

производить расчеты механических передач 

и простейших сборочных единиц 

читать кинематические схемы 

определять напряжения в конструкционных 

элементах 

пользоваться справочной литературой для 

производства сварных изделий с заданными 

свойствами 

разрабатывать маршрутные и операционные 

технологические процессы 

производить расчеты сварных соединений 

на различные виды нагрузки 

распознавать задачу и/или проблему  

определять этапы решения задачи; 

составлять план действия;  

реализовывать составленный план; 

Основы технической 

механики; 

виды механизмов, их 

кинематические и 

динамические 

характеристики; 

Методику расчета 

элементов конструкций 

на прочность, жесткость 

и устойчивость при 

различных видах 

деформации; 

основы расчетов 

механических передачи 

простейших сборочных 

единиц 

общегоназначения. 

 

 

Лабораторны 

еработы 

Практическое 

занятие 

Опрос, 

решениезадач 

тестирование 

Экзамен 

основы технической механики 

виды механизмов, их кинематические и 

динамические характеристики 

методику расчета элементов конструкций на 

прочность, жесткость и устойчивость при 

различных видах деформации 

основы расчетов механических передач и 

простейших сборочных единиц общего 

назначения 

основы проектирования технологических 

процессов и технологической оснастки для 

сварки, пайки и обработки металлов 

методику прочностных расчетов сварных 

конструкций общего назначения 

закономерности взаимосвязи 

эксплуатационных характеристик 

свариваемых материалов с их составом, 

состоянием, технологическими режимами, 

условиями эксплуатации сварных 

конструкций 

основные источники информации и ресурсы 

для решения задач и проблем в 

профессиональном и/или социальном 

контексте; 

структуру плана для решения задач; 
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Приложение 3.13 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.08 Материаловедение» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина ОП.07 Материаловедение является частью обязательного 

профессионального блока дисциплин ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК: ОК 02. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 02 

Уо 02.01 распознавать задачу 

и/или проблему  

в профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

Зо 02.01 основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

Уо 02.02 определять этапы 

решения задачи; 

Зо 02.03 структуру плана для 

решения задач;  

Уо 02.03 составлять план 

действия;  

  

Уо 02.06 реализовывать 

составленный план; 

  

ПК 2.2 

У 2.2.05 

распознавать и 

классифицировать 

конструкционные и 

сырьевые материалы по 

внешнему виду, 

происхождению, 

свойствам 

З 2.2.05 закономерности 

процессов 

кристаллизации и 

структурообразования 

металлов и сплавов, 

основы их 

термообработки, 

способы защиты 

металлов от коррозии 

У 2.2.06 
определять виды 

конструкционных 

материалов 

З 2.2.06 классификацию и 

способы получения 

композиционных 

материалов 

У 2.2.07 
выбирать материалы 

для конструкций по их 

назначению и условиям 

эксплуатации 

З 2.2.07 принципы выбора 

конструкционных 

материалов для их 

применения в 

производстве 

У 2.2.08 
проводить исследования 

и испытания материалов 

З 2.2.08 строение и свойства 

металлов, методы их 

исследования 

 
 

З 2.2.09 классификацию 

материалов, металлов и 
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сплавов, их области 

применения 

 

 

 

 
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 70 

в т.ч. в форме практической подготовки 34 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 36 

лабораторные работы  

практические занятия 34 

курсовая работа (проект)   

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного 

зачета 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем, акад. ч / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад 

ч 

Код ПК, 

ОК 
Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Физико-химические закономерности формирования структуры 

материалов 

18 
  

Тема 1.1.  

Строение и 

свойства 

материалов 

Основные сведения о производстве и применении материалов. 

Кристаллическое строение металлов. 

Свойства металлов и способы их определения. 

4 

ПК 2.2 

ОК 02  

 

Н 2.2.01 У 2.2.05 

У 2.2.06 У 2.2.07 

У 2.2.08 З 2.2.05 

З 2.2.07 З 2.2.08 

З 2.2.09 Уо 02.01 

Уо 02.02 Уо 02.03 

Уо 02.06 Зо 02.01 

Зо 02.03 

 

Практическая работа 

«Определение механических свойств металлов. Анализ 

результатов» 

4 

Практическая работа 

«Применение методики определения по Бринеллюи Роквеллу» 
2 

Тема 1.2. 

Диаграммы 

состояния 

металлов и 

сплавов 

Формирование структур литых металлов. Диаграмма состояния 

железо углеродистых сталей. Формирование структур литых 

металлов. 

Диаграмма состояния железоуглеродистых сплавов. 

4 

Практическая работа 

«Построение диаграммы состояния сплавов системы свинец-

сурьма» 

4 

Раздел 2. Материалы, применяемые в машиностроении. 50  

Тема 2.1. 

Конструкционные 

материалы 

Углеродистые стали. Чугуны. 

Легированные стали. Цветные металлы и сплавы. 
4 

ПК 2.2 

ОК 02 

Практическая работа 

«Диаграмма состояния железо-углерод» 
4 

Тема 2.2. 

Материалы с 

особыми 

технологическими 

свойствами 

Структура и свойства углеродистых сталей и чугунов. 

Материалы с особыми технологическими, механическими 

свойствами. Порошковый и композиционный материал. 

Неметаллические материалы. 

Материалы с особым электрическим свойствами. 

6 

Практическая работа 4 
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«Выбор материала в зависимости от условий эксплуатации» 

Практическая работа 

«Определение удельного сопротивления диэлектриков» 4 

Тема 2.3. 

Термическая и 

химико-

термическая 

обработка 

металлов и 

сплавов 

Металлы для режущих инструментов. 

Стали для инструментов обработки давлением. Основные 

сведения о термообработке. 

Виды термообработки. 

Химико-термическая обработка металлов и сплавов. 

6 
ПК 2.2 

ОК 02 

Н 2.2.01 У 2.2.05 

У 2.2.06 У 2.2.07 

У 2.2.08 З 2.2.05 

З 2.2.07 З 2.2.08 

З 2.2.09 Уо 02.01 

Уо 02.02 Уо 02.03 

Уо 02.06 Зо 02.01 

Зо 02.03 

04.02 

Практическая работа 

«Выбор вида и режима термообработки для конкретной детали» 
4 

Тема 2.4. 

Материалы с 

особыми 

механическими 

свойствами 

Виды обработки металлов давлением. 

Химико-термическая обработка металлов и сплавов. 
4 

ПК 2.2 

ОК 02 
Практическая работа 

«Выбор вида и режима термической обработки для конкретной 

детали» 

8 

Тема 2.5. 

Материалы, 

устойчивые к 

воздействию 

температуры и 

рабочей среды 

Виды обработки металлов давлением. Ковка. Штамповка. 

Основные сведения о процессе резания. Металлорежущие 

станки. Сущность литейного производства. Специальные 

способы литья. Основные способы защиты от коррозии. 

Коррозийно-стойкие материалы. 

6 
ПК 2.2 

ОК 02 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2   

Всего: 70   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «215», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 

программы по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Материаловедение : учебное пособие для СПО / С. И. Богодухов, А. Д. 

Проскурин, Е. А. Шеин, Е. Ю. Приймак. — Саратов : Профобразование, 2020. — 198 c.                    

2. Материаловедение : учебник для СПО / А. А. Воробьев, А. М. Будюкин, В. Г. 

Кондратенко [и др.]. — Саратов, Москва : Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 2020. — 

356 c.   

3. Пасютина, О. В. Материаловедение : учебное пособие / О. В. Пасютина. — 2-е 

изд. — Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 

2020. — 276 c. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. http://dic.academic.ru/dic.nsf/es/82068/  (Сайт содержит электронный учебник по 

курсу «МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ» 

2.  http://materiall.ru/  Все о материаловедении (Сайт содержит информацию о 

материаловедении) 

3.  http://www.studfiles.ru/dir/cat34/subj1222.html (Сайт содержит электронный 

учебник по курсу «Материаловедение и технология конструкционных материалов»). 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

распознавать и классифицировать 

конструкционные и сырьевые материалы по 

внешнему виду, происхождению, свойствам 

определять виды конструкционных 

материалов 

выбирать материалы для конструкций по их 

назначению и условиям эксплуатации 

проводить исследования и испытания 

материалов 

распознавать задачу и/или проблему  

определять этапы решения задачи; 

составлять план действия;  

реализовывать составленный план; 

Закономерности 

процессов 

кристаллизации и 

структурообразования 

металлов и сплавов, 

основы их 

термообработки, 

способы защиты 

металлов от коррозии; 

Классификацию и 

способы получения 

композиционных 

материалов; 

Принципы выбора 

конструкционных 

материалов для 

применения в 

производстве; 

Строение и свойства 

металлов, методы их 

исследования; 

Классификацию 

материалов, металлов и 

сплавов, их области 

применения; 

Выполнениел 

абораторных  

работ с 

определением 

конструкционных 

материалов по 

свойствам, видам. 

Выполнение 

практических 

заданий по 

выбору 

материалов для 

конкретных 

условий 

эксплуатации, 

доказательство 

выбора на основе 

выполнения 

анализа свойств 

материала. 

Определение 

свойств 

материалов при 

испытании. 

закономерности процессов кристаллизации 

и структурообразования металлов и 

сплавов, основы их термообработки, 

способы защиты металлов от коррозии 

принципы выбора конструкционных 

материалов для их применения в 

производстве 

строение и свойства металлов, методы их 

исследования 

классификацию материалов, металлов и 

сплавов, их области применения 

основные источники информации и 

ресурсы для решения задач и проблем в 

профессиональном и/или социальном 

контексте; 

структуру плана для решения задач; 
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Приложение 3.14 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.08 Электротехника и электроника» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина ОП.08 Электротехника и электроника является частью 

обязательного профессионального блока дисциплин ОПОП-П в соответствии с ФГОС 

СПО по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК: ОК 02. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 02 

Уо 02.01 распознавать задачу 

и/или проблему  

в профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

Зо 02.01 основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

Уо 02.02 определять этапы 

решения задачи; 

Зо 02.03 структуру плана для 

решения задач;  

Уо 02.03 составлять план 

действия;  

  

Уо 02.06 реализовывать 

составленный план; 

  

ПК 1.1 

У 1.1.01 организовать рабочее 

место сварщика 

З 1.1.01 виды сварочных 

участков 

У 1.1.02 выбирать рациональный 

способ сборки и сварки 

конструкции, 

оптимальную 

технологию соединения 

или обработки 

конкретной 

конструкции или 

материала 

З 1.1.02 

основные 

технологические 

приемы сварки и 

наплавки сталей, 

чугунов и цветных 

металлов 

У 1.1.03 использовать типовые 

методики выбора 

параметров сварочных 

технологических 

процессов 

 

 

У 1.1.04 устанавливать режимы 

сварки 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 110 

в т.ч. в форме практической подготовки 70 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 22 

лабораторные работы  

практические занятия 70 

курсовая работа (проект)   

Самостоятельная работа  10 

Промежуточная аттестация в форме экзамена 8 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем, акад. ч / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад 

ч 

Код ПК, 

ОК 
Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Электрические и магнитные цепи 72   

Тема 1.1. 

Электрические 

цепи постоянного 

тока 

История развития электротехники. Роль электроэнергии в 

развитии современного общества.  
2 

ПК 1.1 

ОК 02 

 

 

 Н 1.1.01 У 1.1.01, 

У 1.1.02 У 1.1.03, 

У 1.1.04 З 1.1.01 

Уо 02.01 Уо 02.02 

Уо 02.03 Уо 02.06  

Зо 02.01 Зо 02.03  

 

Практическое занятие: Постоянный ток: понятие, 

характеристики, единицы измерения, закон Ома для участка 

цепи, работа, мощность 

6 

Электрические цепи: понятие, классификация, условное 

изображение, элементы, условные обозначения, методы 

расчета. 

2 

Практическая работа «Изучение закона Ома для участка 

цепи». 
4 

Практическая работа «Исследование зависимости 

мощности потребляемой лампы накаливания то напряжение 

на ее зажимах» 

Источники тока: типы, характеристики, единицы измерения, 

способы соединения, закон Ома для полной цепи 

6 

Практическая работа  «Измерение ЭДС и внутреннего 

сопротивления источника тока» 
4 

Резисторы: понятие, способы соединения, схемы замещения. 2 

Практическое занятие: Сложные электрические цепи: 

понятие, законы Кирхгофа, метод контурных токов, метод 

узловых напряжений 

6 

Практические занятия: 

Нахождение сопротивления резистора по его вольтамперной 

характеристике. 

Расчет основных параметров простой цепи постоянного тока. 

4 

Тема 1.2. 

Магнитные цепи. 

Магнитное поле: понятие, характеристики, единицы 

измерения  
4 

ПК 1.1 

ОК 02 
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  Магнитные свойства веществ: классификация, строение, 

характеристики, единицы измерения. 

Практическое занятие: Магнитная цепь: понятие, 

классификация, элементы, характеристики, единицы 

измерения, законы магнитной цепи, расчет. 

6 

Практическое занятие 

Расчет основных параметров простой магнитной цепи 
4 

Тема 1.3 

Электромагнитная 

индукция. 

 

Электромагнитная индукция: явление, закон, правило Ленца. 

Практическая работа «Изучение явления электромагнитной 

индукции» 

2 

ПК 1.1 

ОК 02 Практическое занятие: Самоиндукция: явление, закон, учет, 

использование 

 Индуктивность: понятие, расчет, единица измерения 

6  

Тема 1.4. 

Электрические 

цепи переменного 

тока. 

 

Практическое занятие: Переменный ток: понятие, 

получение, характеристики.  

Активные и реактивные элементы: понятие, характеристики, 

соединение. 

Мощность переменного тока: виды, единицы измерения, 

коэффициент мощности  

Практическое занятие: «Вычисление характеристик 

переменного тока». 

Практическое занятие: Трехфазные электрические цепи: 

понятие, получение, характеристики. 

14 
ПК 1.1 

ОК 02 

 

 Н 1.1.01 У 1.1.01, 

У 1.1.02 У 1.1.03, 

У 1.1.04 З 1.1.01 

Уо 02.01 Уо 02.02 

Уо 02.03 Уо 02.06  

Зо 02.01 Зо 02.03  

 

Раздел 2. Электротехнические устройства 20  

Тема 2.1. 

Электроизмерител

ьные приборы и 

электрические 

измерения. 

Электрические измерения: понятие, виды, методы, 

погрешности, расширение пределов измерения. 
2 

ПК 1.1 

ОК 02 

Практическое занятие: «Определение абсолютной и 

относительной погрешностей, класса точности, цены деления 

и чувствительности приборов». 

6 

Практическая работа «Измерение сопротивления с 

помощью ампер и вольтметра 
4 

Тема 2.2.  

Трансформаторы. 

Трансформаторы: типы, назначение, устройство, принцип  

действия, режимы работы, к.п.д., потери, эксплуатация. 

Трехфазный трансформатор. 

2 ПК 1.1 

ОК 02 

Тема 2.3. Электрические машины: назначение, классификация, 2 
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Электрические 

машины. 

 

обратимость   

Электрические генераторы: классификация, устройство, 

принцип действия, характеристики, эксплуатация, к.п.д.   

Электрические двигатели: классификация, устройство, 

принцип действия, характеристики, эксплуатация, к.п.д.   

Тема 2.4 

Электронные 

приборы и 

устройства 

Полупроводники, полупроводниковые приборы: понятие, 

устройство 
2 

Раздел 3. Производство и потребление электроэнергии   

Тема 3.1.  

Производство, 

передача, 

распределение и 

потребление 

электроэнергии 

Электрическая система, распределение электроэнергии между 

потребителями, энергосберегающие технологии. 

Электроэнергия: влияние на окружающую среду. 

Электросбережение: понятие и способы.                  

 

2 
ПК 1.1 

ОК 02 

Самостоятельная внеаудиторная работа студентов 10   

Промежуточная аттестация в форме экзамена 8   

Всего: 110   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «209»,оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 

программы по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Аполлонский, С. М., Электротехника : учебник / С. М. Аполлонский. — 

Москва : КноРус, 2023. — 292 с.  

2. Мартынова, И. О., Электротехника. Лабораторно-практические работы : 

учебное пособие / И. О. Мартынова. — Москва : КноРус, 2023. — 136 с. 

3. Меньшенин, С. Е. Теоретические основы электротехники и электроники : 

практикум / С. Е. Меньшенин. — Саратов : Ай Пи Ар Медиа, 2020. — 90 c.                                                              

4. Шандриков, А. С. Электротехника с основами электроники : учебное пособие 

/ А. С. Шандриков. — 3-е изд. — Минск : Республиканский институт профессионального 

образования (РИПО), 2020. — 320 c. 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

5. - http://ktf.krk.ru/courses/foet/ (Сайт содержит информацию по разделу 

«Электроника») 

6. - http://www.college.ru/enportal/physics/content/chapter4/section/paragraph8/the 

7. ory.html (Сайт содержит информацию по теме «Электрические цепи 

постоянного тока») 

8. - http://elib.ispu.ru/library/electro1/index.htm(Сайт содержит электронный 

учебник по курсу «Общая Электротехника») 

9. - http://ftemk.mpei.ac.ru/elpro/(Сайт содержит электронный справочник по 

направлению "Электротехника, электромеханика и электротехнологии"). 

10. - http://www.toe.stf.mrsu.ru/demoversia/book/index.htm (Сайт содержит 

электронный учебник по курсу «Электроника и схемотехника»). 

11.  http://www.eltray.com. (Мультимедийный курс «В мир электричества как в 

первый раз»). 

12. http://www.edu.ru. 

13. http://www.experiment.edu.ru. 

 

 

http://elib.ispu.ru/library/electro1/index.htm
http://ftemk.mpei.ac.ru/elpro/
http://www.toe.stf.mrsu.ru/demoversia/book/index.htm
http://www.eltray.com/
http://www.edu.ru/
http://www.experiment.edu.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

организовать рабочее место сварщика 

выбирать рациональный способ сборки и 

сварки конструкции, оптимальную 

технологию соединения или обработки 

конкретной конструкции или материала 

использовать типовые методики выбора 

параметров сварочных технологических 

процессов 

устанавливать режимы сварки 

распознавать задачу и/или проблему  

определять этапы решения задачи; 

составлять план действия;  

реализовывать составленный план; 

Методы 

преобразования 

электрической энергии, 

сущность физических 

процессов, 

происходящих в 

электрических и 

магнитных цепях, 

порядок расчета их 

параметров  

 

Оценка выполнения 

лабораторной, 

практической  

работы 

Дифференцированн

ый зачёт 

виды сварочных участков 

основные технологические приемы сварки 

и наплавки сталей, чугунов и цветных 

металлов 

основные источники информации и 

ресурсы для решения задач и проблем в 

профессиональном и/или социальном 

контексте; 

структуру плана для решения задач; 
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Приложение 3.15 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.09 Метрология, стандартизация и сертификация» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина ОП.09 Метрология, стандартизация и сертификация является 

частью обязательного профессионального блока дисциплин ОПОП-П в соответствии с 

ФГОС СПО по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК: ОК 02. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 02 

Уо 02.01 распознавать задачу 

и/или проблему  

в профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

Зо 02.01 основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

Уо 02.02 определять этапы 

решения задачи; 

Зо 02.03 структуру плана для 

решения задач;  

Уо 02.03 составлять план 

действия;  

  

Уо 02.06 реализовывать 

составленный план; 

  

ПК 3.4 

У 3.4.01 

применять 

документацию систем 

качества 

З 3.4.01 
документацию систем 

качества 

У 3.4.02 

применять требования 

нормативных правовых 

актов к основным видам 

продукции (услуг) и 

процессов 

З 3.4.02 

единство терминологии, 

единиц измерения с 

действующими 

стандартами и 

международной 

системой единиц СИ в 

учебных дисциплинах 

У 3.4.03 

заполнять 

документацию по 

контролю качества 

сварных соединений 

З 3.4.03 

основные положения 

систем (комплексов) 

общетехнических и 

организационно-

методических 

стандартов 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 72 

в т.ч. в форме практической подготовки 44 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 10 

лабораторные работы  

практические занятия 44 

курсовая работа (проект)   

Самостоятельная работа  10 

Промежуточная аттестация в форме экзамена 8 

 



 163 

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем, акад. 

ч / в том 

числе в 

форме 

практическо

й 

подготовки, 

акад ч 

Коды 

компетенций 

и 

личностных 

результатов, 

формирован

ию которых 

способствует 

элемент 

программы 

Код ПК, 

ОК 

Код 

Н/У/З 

1 2 3 4 5 6 

Тема 1.1 

Введение. Задачи и 

содержание 

дисциплины 

 

Введение. Задачи и содержание дисциплины. 

Новейшие достижения и перспективы развития метрологии, 

стандартизации и сертификации. Система стандартизации. 

Принципы и методы стандартизации. 

Основные понятия, термины и определения в области 

стандартизации. 

1 

ЛР 1,6,13,17 
ОК 02 

ПК 3.4 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.06 

У 3.4.01 

У 3.4.02 

У 3.4.03 

Зо 02.01 

Зо 02.03 

З 3.4.01 

З 3.4.02 

З 3.4.03 

 

 

 

Практическое занятие № 1 «Измерение размеров с 

помощью штангенциркуля» 
6 

Самостоятельная работа обучающего: 

1. Стандартизация в народном хозяйстве, стандартизации и 

экологии 

2. Параметрические ряды 

3. Математические методы 

2 

Тема 1.2 

Основные понятия о 

размерах, отклонениях 

и посадках 

 

Основные понятия о размерах, отклонениях и посадках 1 

ЛР 1,6,13,17 
ОК 02 

ПК 3.4 

Практическое занятие № 2 «Расчет посадок» 8 

Самостоятельная работа обучающего: 

Единая система допусков и посадок 2 

Тема 1.3 

Отклонения, допуск, 

посадка 

 

Система допусков и посадок для гладких элементов деталей 

Обозначение посадок в системе отверстия и вала 
1 

ЛР 1,6,13,17 
ОК 02 

ПК 3.4 Самостоятельная работа обучающегося: 

Обозначение посадок размерной цепи в посадках с зазором 
2 

Тема 1.4. Средства для измерения линейных размеров. 1 ЛР 1,6,13,17 ОК 02 
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Средства измерения Государственная система обеспечения единства измерений 

Виды и методы измерений, метрологические 

характеристики средств измерений. 

Погрешности измерения 

ПК 3.4 

Практическое занятие № 3 «Измерение размеров с 

помощью микрометра» 
6 

Самостоятельная работа обучающегося: 

1. Приборы с пружинными передачами 

2. Приборы с рычажно–оптической передачей 

2 

Тема 1.5. 

Виды калибров 

Гладкие калибры и их допуски. Конструкция гладких 

калибров. Предельные калибры. 
1 

ЛР 1,6,13,17 
ОК 02 

ПК 3.4 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.06 

У 3.4.01 

У 3.4.02 

У 3.4.03 

Зо 02.01 

Зо 02.03 

З 3.4.01 

З 3.4.02 

З 3.4.03 

 

 

 

Самостоятельная работа обучающегося: 

Калибры для гладких цилиндрических деталей 
2 

Тема 1.6. 

Шероховатость 

поверхностей 

Параметры шероховатости, их определения 1 

ЛР 1,6,13,17 
ОК 02 

ПК 3.4 

Практическое занятие № 4 «Измерение угловых размеров» 

6 

Тема 1.7.  

Точность размерных 

цепей 

Точность размерных цепей. Виды размерных цепей. Методы 

расчета размерных цепей при обеспечении полной и 

неполной взаимозаменяемости. 
1 

ЛР 1,6,13,17 
ОК 02 

ПК 3.4 Практическое занятие № 5 «Расчет размерных цепей при 

обеспечении полной и неполной взаимозаменяемости» 
6 

Тема1.8. 

Подшипники и 

соединения 

Нормирование точности соединений с подшипниками 

качения. Нормирование точности угловых размеров и 

гладких конических соединений. Нормирование точности 

резьбовых и шпоночных соединений. Нормирование 

точности шлицевых соединений и цилиндрических зубчатых 

передач. Допуски и посадки шлицевых соединений 

2 

ЛР 1,6,13,17 
ОК 02 

ПК 3.4 

Практическое занятие № 6 «Допуски и посадки шлицевых 

соединений» 
6 

Тема 1.9 Сущность сертификации. Система показателей качества 1 
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 Сущность 

сертификации 

продукции. 

Контроль и методы качества продукции 

Практическое занятие № 7 «Контроль и методы качества 

продукции» 
6 

Промежуточная аттестация в форме экзамена 8    

Всего: 72    



 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «215», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы 

по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Метрология, стандартизация, сертификация и управление качеством : учебное 

пособие для СПО / А. И. Шарапов, В. Д. Коршиков, О. Н. Ермаков, В. Я. Губарев. — 2-е изд. 

— Липецк, Саратов : Липецкий государственный технический университет, 

Профобразование, 2020. — 184 c.   

2. Шишмарѐв, В. Ю., Метрология, стандартизация и технические измерения : 

учебник / В. Ю. Шишмарѐв. — Москва : КноРус, 2023. — 469 с.  

3. Янушевская, М. Н. Аудит систем качества и сертификация : учебное пособие для 

СПО / М. Н. Янушевская. — Саратов : Профобразование, 2021. — 102 c. 

 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Юрасова, Н. В. Метрология и технические измерения. Лабораторный практикум: 

учебное пособие для СПО / Н. В. Юрасова, Т. В. Полякова, В. М. Кишуров. — Санкт-

Петербург: Лань, 2020. — 188 с. — ISBN 978-5-8114-5513-3. — Текст: электронный // Лань: 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/152594 . — Режим 

доступа: для авториз. пользователей. 

2. Леонов, О. А. Основы взаимозаменяемости: учебное пособие для СПО / О. А. 

Леонов, Ю. Г. Вергазова. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 208 с. — ISBN 978-5-8114-

6969-7. — Текст : электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/153932. — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

3. Ким, К. К. Средства электрических измерений и их поверка: учебное пособие для 

СПО / К. К. Ким, Г. Н. Анисимов, А. И. Чураков. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 316 с. 

— ISBN 978-5-8114-6981-9. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/153944 . — Режим доступа: для авториз. 

пользователей.



 

1. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

распознавать задачу и/или 

проблему  

в профессиональном и/или 

социальном контексте; 

определять этапы решения задачи; 

составлять план действия;  

реализовывать составленный план; 

применять документацию систем 

качества 

применять требования 

нормативных правовых актов к 

основным видам продукции (услуг) 

и процессов 

заполнять документацию по 

контролю качества сварных 

соединений 

Сформированность умений 

оформлять 

технологическую и 

техническую 

документацию в 

соответствии с 

действующими 

нормативными правовыми 

актами на основе 

использования основных 

положений метрологии, 

стандартизации и 

сертификации в 

производственной 

деятельности; применять 

документацию систем 

качества; применять 

требования нормативных 

правовых актов к основным 

видам продукции(услуг)и 

процессов 

Владение знаниями о 

документации систем 

качества; единстве 

терминологии, единиц 

измерения с действующими 

стандартами и 

международной системой 

единиц СИ в учебных 

дисциплинах; основных 

положениях 

Лабораторные 

работы 

Практическое 

занятие 

Опрос 

Решение задач 

Тестирование 

 

основные источники информации и 

ресурсы для решения задач и 

проблем в профессиональном и/или 

социальном контексте; 

структуру плана для решения задач;  

документацию систем качества 

единство терминологии, единиц 

измерения с действующими 

стандартами и международной 

системой единиц СИ в учебных 

дисциплинах 

основные положения систем 

(комплексов) общетехнических и 

организационно-методических 

стандартов 



 

 систем(комплексов)общетех

нических и организационно-

методических стандартов; 

основных понятий и 

определений метрологии, 

стандартизации и 

сертификации 

 



 

Приложение 3.16 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.10 Технологические процессы в машиностроении» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина ОП.10 Технологические процессы в машиностроении 

является частью обязательного профессионального блока дисциплин ОПОП-П в 

соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК: ОК 07. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 07 

Уо 07.01 соблюдать нормы 

экологической 

безопасности 

Зо 07.01 правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности 

ПК 4.5 

У 4.5.02 применять средства 

индивидуальной и 

коллективной защиты 

З 4.5.04 
меры предупреждения 

пожаров и взрывов 

У 4.5.03 использовать 

экобиозащитную и 

противопожарную 

технику 

З 4.5.05 
категорирование 

производств по взрыво- 

и пожароопасности 

У 4.5.04 

организовывать и 

проводить мероприятия 

по защите работающих 

и населения от 

негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций 

З 4.5.10 принципы 

прогнозирования 

развития событий и 

оценки последствий при 

техногенных 

чрезвычайных 

ситуациях и стихийных 

явлениях 

У 4.5.05 

проводить анализ 

опасных и вредных 

факторов в сфере 

профессиональной 

деятельности 

З 4.5.11 систему мер по 

безопасной 

эксплуатации опасных 

производственных 

объектов и снижению 

вредного воздействия на 

окружающую среду 

У 4.5.06 
соблюдать требования 

по безопасному 

ведению 

технологического 

процесса 

З 4.5.12 средства и методы 

повышения 

безопасности 

технических средств и 

технологических 

процессов 

У 4.5.07 проводить 

экологический 

мониторинг объектов 

З 4.5.15 порядок и правила 

оказания первой 

помощи пострадавшим 
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производства и 

окружающей среды 

У 4.5.08 организовывать и 

проводить мероприятия 

по защите работающих 

и населения от 

негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций 

З 4.5.16 
технику безопасности 

проведения сварочных 

работ и меры 

экологической защиты 

окружающей среды 

У 4.5.09 предпринимать 

профилактические меры 

для снижения уровня 

опасностей различного 

вида и их последствий в 

профессиональной 

деятельности и быту 

З 4.5.17 

методы и средства 

защиты от опасностей 

технических систем и 

технологических 

процессов 

У 4.5.10 использовать средства 

индивидуальной и 

коллективной защиты 

от оружия массового 

поражения 

 

 

У 4.5.11 оказывать первую 

помощь пострадавшим 

 
 

 

 
 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 32 

в т. ч. в форме практической подготовки 22 

в том числе: 

теоретическое обучение 10 

практические занятия 22 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета  
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем 

часов 

Коды компетенций, 

формированию 

которых способствует 

элемент программы 

1 2 3 4 

Тема 1. Понятие 

о 

технологическом 

цикле, его стадиях 

и 

характеристиках. 

Содержание учебного материала 2  

Схема построения производственного процесса. Ресурсо- и энергосберегающие технологии. 

Основы разработки технологического процесса. Оформление технологической документации 

на сопровождение технологического процесса в соответствии с ЕСТД. 

Основные технологические документы: маршрутные карты, операционные карты, карты 

эскизов и схем. 

2 ОК 07, ПК 4.5 

Тема 2. Литейное 

производство и 

его роль в 

машиностроении. 

 

Содержание учебного материала 5 

Технологический процесс получения отливок 

Получение отливок в разовые формы. Ручная и машинная формовка. Дефекты в отливках и 

методы их исправления. 

Специальные виды литья: классификация, сущность, преимущества, область применения. 

Применяемое оборудование Оформление технологической документации 

1 ОК 07, ПК 4.5 

Практические занятия 4 

Тема 3. 

Обработка 

давлением. 

Содержание учебного материала 5 ОК 07, ПК 4.5 

Сущность процесса обработки давлением. Виды обработки давлением. Нагрев металла и 

нагревательные устройства. Прокатное производство. Сущность и виды прокатки. Волочение 

металла, его сущность и назначение. 

1 

 

 

4 Практические занятия 

Тема 4. 

Прессование 

металла и 

способы 

прессования. 

Содержание учебного материала 5 ОК 07, ПК 4.5 

Свободная ковка, ее основные операции. Оборудование свободной ковки. Горячая объемная 

штамповка. Операции и оборудование для горячей штамповки. Холодная штамповка. 

Операции, оборудование и инструмент для холодной штамповки. 

1 

Практические занятия 4 

Тема Содержание учебного материала 1 ОК 07, ПК 4.5 
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5.Термическая 

обработка, 

сущность и 

назначение. 

Классификация видов термической обработки. 

Отжиг стали, его сущность и назначение. Виды отжига. Свойства стали после отжига . 

Улучшение стали. Термическая обработка чугунов. Химико-термическая обработка металлов 

и сплавов, ее сущность, назначение и виды. Нормализация, ее сущность и назначение. 

Закалка стали, ее сущность и назначение. Температура закалки стали. Охлаждающие среды. 

Закаливаемость и прокаливаемость. 

Способы закалки. Поверхностная закалка. Дефекты закалки. 

1 

Тема 6. 

Обработка 

металлов 

резанием. 

Содержание учебного материала 5 ОК 07, ПК 4.5 

Принципы взаимозаменяемости. Понятие о допусках и посадках. Понятие о шероховатости 

поверхности. Процесс резания металла. Понятие о режимах резания. Методы обработки 

резанием. Классификация металлорежущих станков и их характеристика. Электрические 

методы обработки металлов. 

1 

Практические занятия 4 

Тема 7. Процессы 

формирования 

разъемных и 

неразъемных 

соединений 

металлов и 

неметаллов. 

Содержание учебного материала 3 ОК 07, ПК 4.5 

Классификация соединений, выполняемых при сборке машин и механизмов. Методы 

осуществления разъемных соединений. Требования, предъявляемые к разъемным 

соединениям. Методы осуществления неразъемных соединений. Требования, предъявляемые 

к неразъемным соединениям. 

1 

Практические занятия Инструмент, приспособления и оборудование, применяемые для 

получения разъемных и неразъемных соединений. 

2 

Тема 8. Процессы 

сборки. 
Содержание учебного материала 3 ОК 07, ПК 4.5 

Значение и объем сборочных работ в технологическом процессе. Изделие и его элементы. 

Исходные данные для разработки технологических процессов сборки. 

Организационные формы сборки.Технологическая классификация методов сборки и ее выбор. 

Технологический контроль и испытание сборочных единиц и машин. 

1 

Практические занятия 2 

Тема 9. 

Получение 

заготовок. 

Содержание учебного материала 1 

Виды заготовок и способы их получения. Получение заготовок литьем. Получение заготовок 

обработкой давлением. Кованые и штампованные заготовки. Сварные заготовки. Заготовки 

из неметаллических материалов. Основные способы получения заготовок из пластмасс, 

древесины и других материалов. 

Основные требования, предъявляемые к заготовкам. 

1 ОК 07, ПК 4.5 
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Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2  

Всего: 32  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «400», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 

программы по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Кузнецов, В. А. Технологические процессы в машиностроении [Текст] : 

учебник для сред.проф. образования / В. А. Кузнецов, А. А. Черепахин.М.: « Академия», 

2019.-192 с. 

2. Никифоров,В.М. Технология металлов и других конструкционных 

материалов[Текст] : учебник длятехникумов /СПб. : Политехника, 2019.–382 с. 

3. Холодкова, А.Г. Общая технология машиностроения [Текст] : учебник для 

сред.проф. образования /А.Г. -М.: Академия, 200с 

4. Козловский,Н.С. Основы стандартизации, допуски, посадки и техниче ские 

измерения [Текст]: учебник/ –М., Машиностроение, 2022.-202 с. 

5. Чернов, Н. Н. Металлорежущие станки [Текст] : учеб.для техникумов / Н. Н. 

М. : Машиностроение, 1988. –416 с Интернет-ресурс 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и 

оценки результатов обучения 

Уметь:  

выбирать электрические, электронные приборы и 

электрооборудование; 

Выполнение упражнений. 

Тестирование. 

правильно эксплуатировать электрооборудование и 

механизмы передачи движения технологических 

машин и аппаратов; 

Выполнение упражнений. 

Тестирование. 

производить расчеты простых 

электрических цепей; 

Выполнение упражнений. 

Тестирование 

рассчитывать параметры различных электрических 

цепей и схем; 

Выполнение упражнений. 

Тестирование. 

снимать показания и пользоваться 

электроизмерительными приборами и 

приспособлениями. 

Выполнение упражнений. 

Тестирование. 

Знать:  

-основные законы электротехники; Выполнение упражнений. 

Тестирование. 

-методы расчета и измерения основных параметров 

электрических цепей; 

Выполнение упражнений. 

Тестирование. 

-классификацию электронных приборов, их 

устройство и область применения; 

Выполнение упражнений. 

Тестирование. 

-основные правила эксплуатации 

электрооборудования и методы измерения 

электрических величин; 

Выполнение упражнений. 

Тестирование. 

-основы теории электрических машин, принцип 

работы типовых электрических устройств; 

Выполнение упражнений. 

Тестирование. 

-параметры электрических схем и единицы их 

измерения; 

Выполнение упражнений. 

Тестирование. 

-принципы составления простых электрических и 

электронных цепей; 

Выполнение упражнений. 

Тестирование. 

-способы получения, передачи и использования 

электрической энергии; 

Выполнение упражнений. 

Тестирование. 

-устройство, принцип действия и основные 

характеристики 
электротехнических приборов; 

Выполнение упражнений. 

Тестирование. 

-основы физических процессов в проводниках, 

полупроводниках и диэлектриках; 

Выполнение упражнений. 

Тестирование. 

-характеристики и параметры электрических и 

магнитных полей, 

Выполнение упражнений. 

Тестирование. 
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Приложение 3.17 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.11 Экологические основы природопользования»  

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина ОП.11 Экологические основы природопользования является 

обязательной частью обязательного профессионального цикла ОПОП-П в соответствии с 

ФГОС СПО по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК:  ОК 02, ПК 

1.1., ПК 1.2, ПК 1.3 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код 

знаний 

Знания 

ОК 02 

Уо 02.02 определять необходимые 

источники информации; 

Зо 02.02 приемы структурирования 

информации;  

Уо 02.03 планировать процесс 

поиска; структурировать 

получаемую 

информацию;  

Зо 02.03 формат оформления 

результатов поиска 

информации, современные 

средства и устройства 

информатизации; 

Уо 02.04 выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации;  

  

Уо 02.05 оценивать практическую 

значимость результатов 

поиска; 

  

Уо 02.06 оформлять результаты 

поиска, применять 

средства 

информационных 

технологий для решения 

профессиональных 

задач; 

  

ПК 

1.2 

У 1.2. 01 рассчитывать нормы 

расхода основных и 

сварочных материалов 

для изготовления 

сварного узла или 

конструкции 

  

ПК 

1.3  

У 1.3. 01 выбирать электрические, 

электронные приборы и 

электрооборудование 

З 1.3.01  правила безопасной 

эксплуатации механического 

оборудования 

  З 1.3.02 предельно допустимые 

концентрации (далее - ПДК) 

вредных веществ и 

индивидуальные средства 

защиты 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 32 

в т.ч. в форме практической подготовки 12 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 20 

лабораторные работы   

практические занятия  12 

курсовая работа (проект)   

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного 

зачета 
2 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы 

организации деятельности обучающихся 

Объем, акад. ч / в том 

числе в форме 

практической 

подготовки, акад ч 

Код ПК, ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Основные понятия экологии 14   

Тема 1.1 

Особенности 

взаимодействия 

общества и природы 

Содержание учебного материала 2 ОК 02 

ПК 1.2 

ПК 1.3  

Уо 02.02 Уо 02.03 

Уо 02.04 Уо 02.05 

Уо 02.06 У 1.2. 01 

У 1.3. 01 Зо 02.02 

Зо 02.03 З 1.3.01 

З 1.3.02 

Специфика, цель и задачи дисциплины. 

Рекомендуемая учебная литература 

1 

Взаимодействие природы и общества 1 

В том числе практических занятий: 4 

1. Классификация природных ресурсов 2 

2. Выявление признаков загрязнения биосферы 2 

Тема 1.2. 

Общая 

характеристика 

экологии как науки 

Содержание учебного материала 2 ОК 02 

ПК 1.2 

ПК 1.3  

Уо 02.02 Уо 02.03 

Уо 02.04 Уо 02.05 

Уо 02.06 У 1.2. 01 

У 1.3. 01 Зо 02.02 

Зо 02.03 З 1.3.01 

З 1.3.02 

Экологические системы и их устойчивость. 1 

Экологические законы, принципы и правила 1 

Тема 1.3. Обзор 

экологических 

проблем, 

возникающих за 

счет воздействия 

антропогенных 

факторов 

Содержание учебного материала 2   

Глобальные проблемы экологии: разрежение 

озонового слоя, парниковый эффект, глобальное 

потепление 

1 ОК 02 

ПК 1.2 

ПК 1.3  

Уо 02.02 Уо 02.03 

Уо 02.04 Уо 02.05 

Уо 02.06 У 1.2. 01 

У 1.3. 01 Зо 02.02 

Зо 02.03 З 1.3.01 

З 1.3.02 

Уничтожение тропических лесов, дефицит воды, 

загрязнение Мирового океана 

1 

В том числе практических занятий: 4 

Определение загруженности улиц 2 

Определение СО по загруженности улиц 2 

Раздел 2. Основы природоохранной деятельности 16   

Тема 2.1 

Природоресурсный 

потенциал 

Содержание учебного материала 2   

Природоресурсный потенциал земли 1 ОК 02 

ПК 1.2 

ПК 1.3  

Уо 02.02 Уо 02.03 

Уо 02.04 Уо 02.05 

Уо 02.06 У 1.2. 01 Природные ресурсы, их классификация. 

Классификация сырья 

1 
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Тема 2.2 

Принципы и методы 

рационального 

природопользования 

Содержание учебного материала 6 У 1.3. 01 Зо 02.02 

Зо 02.03 З 1.3.01 

З 1.3.02 
Содержание учебного материала 2 

Воздействие основных отраслей промышленности 

на природную окружающую среду 

1 

Строительная индустрия 1 

В том числе практических занятий: 2 

Сферы влияния органов управления и надзора по 

охране окружающей природной среды 

1 

Расчет условий рассеивания 1 

Тема 2.3. 

Основные понятия 

промышленной 

экономики 

Содержание учебного материала 2   

Антропосфера, промышленная экология, природно-

промышленная экология, 

 Природпромышленный комплекс. 

1 ОК 02 

ПК 1.2 

ПК 1.3  

Уо 02.02 Уо 02.03 

Уо 02.04 Уо 02.05 

Уо 02.06 У 1.2. 01 

У 1.3. 01 Зо 02.02 

Зо 02.03 З 1.3.01 

З 1.3.02 

Производственное предприятие. 1 

Тема 2.4. 

Размещения 

производства и 

проблемы отходов 

Содержание учебного материала 2 

Понятие малоотходных технологий и их основные 

направления. 

1 

Ресурсосберегающие технологии: снижение уровня 

потребления природных энергетических ресурсов, 

освоение нетрадиционных источников энергии. 

1 

Тема 2.5. 

Понятие 

мониторинга 

окружающей среды 

Содержание учебного материала 4   

Виды мониторинга, методы 2 ОК 02 

ПК 1.2 

ПК 1.3  

Уо 02.02 Уо 02.03 

Уо 02.04 Уо 02.05 

Уо 02.06 У 1.2. 01 

У 1.3. 01 Зо 02.02 

Зо 02.03 З 1.3.01 

З 1.3.02 

Организация мониторинга окружающей среды 2 

В том числе практических занятий: 2 

Экологический паспорт предприятия 1 

ОВОС и его основные разделы 1 

Промежуточная аттестация (дифференцированный зачет) 2   

Всего: 32   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «203», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 

программы по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Клименко, И. С. Экологические основы природопользования : учебное пособие 

для СПО / И. С. Клименко. — 2-е изд. — Саратов : Профобразование, Ай Пи Эр Медиа, 

2020. — 108 c.                                                       

2. Скопичев, В. Г. Экологические основы природопользования : учебное пособие / 

В. Г. Скопичев. — 2-е изд. — Санкт-Петербург : Квадро, 2021. — 392 c. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Природа России:[Национальный портал]/Министерствоприродныхресурсов РФ.– 

URL: http://www.priroda.ru/. 

2. Министерство природных ресурсов и экологии Российской Федерации. МПР 

России:[Сайт] URL: http://www.mnr.gov.ru/index.php. 

3. РЭФИА Российское экологическое федеральное информационное агентство: 

[Сайт] / Министерство природных ресурсов Российской Федерации.  

 

 

http://www.priroda.ru/
http://www.priroda.ru/
http://www.mnr.gov.ru/index.php
http://www.mnr.gov.ru/index.php
http://www.mnr.gov.ru/index.php
http://www.refia.ru/index.php?19
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки 

 

Методы оценки 

 

определять необходимые 

источники информации; 

планировать процесс 

поиска; структурировать 

получаемую информацию;  

выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации;  

оценивать практическую 

значимость результатов 

поиска; 

оформлять результаты 

поиска, применять 

средства 

информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач; 

рассчитывать нормы 

расхода основных и 

сварочных материалов для 

изготовления сварного 

узла или конструкции 

выбирать электрические, 

электронные приборы и 

электрооборудование 

Сформированность представлений об 

условиях устойчивого состояния экосистемы 

и причинах возникновения экологического 

кризиса; о природных ресурсах России, 

мониторинге окружающей среды;  

Сформированность представлений об 

экологических принципах рационального 

природопользования 

Сформированность знаний о мероприятиях 

по охране воздуха и водоемов; вопросы 

охраны растительного и животного мира; 

источники загрязнения  атмосферы, 

водоемов, почв. 

Сформированность умений оценивать 

взаимодействие окружающей среды и 

хозяйственной деятельности человека 

Сформированность умений анализировать и 

прогнозировать экологические последствия 

различных видов деятельности; 

Сформированность умений использовать в 

профессиональной деятельности 

представления о взаимосвязи организмов и 

среды обитания; 

Сформированность умений соблюдать в 

профессиональной деятельности регламенты 

экологической безопасности; использовать 

необходимые нормативно-

правовыедокументы; применять 

документацию систем качества; 

Сформированность знаний об особенностях  

взаимодействия общества и природы, 

основных источниках техногенного 

воздействия на окружающую среду; об 

условиях устойчивого развития 

экосистем и возможных причинах 

возникновения экологического кризиса 

Сформированность знаний о принципах и 

методах рационального природопользования 

Методах экологического регулирования; 

Принципах размещения производств 

различного типа; основных группах отходов, 

их источников и масштабов образования 

Выполнение 

практических 

работ 

Самостоятельная 

внеаудиторная 

работа 

Тестирование по 

основным 

разделам и темам 

Дифференцирован

ный зачет 

приемы структурирования 

информации;  

формат оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные средства и 

устройства 

информатизации; 

 правила безопасной 

эксплуатации 

механического 

оборудования 

предельно допустимые 

концентрации (далее - 

ПДК) вредных веществ и 

индивидуальные средства 

защиты 
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Приложение 3.18 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

 ОП.12 Основы предпринимательства 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.12 Основы предпринимательства» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина   ОП.12 Основы предпринимательства является частью 

обязательного профессионального блока дисциплин ОПОП-П в соответствии с ФГОС 

СПО по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК: ОК 01.  

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 01 

Уо 01.01 распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте 

Зо 01.02 основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте 

Уо 01.02 анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять еѐ составные 

части 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения 

работ в 

профессиональной и 

смежных областях 

Уо 01.03 определять этапы 

решения задачи; 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы 

Зо 01.04 структуру плана для 

решения задач 

Уо 01.04 составить план 

действия; определить 

необходимые ресурсы 

Зо 01.05 порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

ПК 4.1 

У 4.1.02 разрабатывать текущую 

и перспективную 

планирующую 

документацию 

производственных 

работ на сварочном 

участке 

З 4.1.01 
действующие 

нормативные правовые 

актов, регулирующие 

производственно-

хозяйственную 

деятельность 

  

З 4.1.02 материально-

технические, трудовые и 

финансовые ресурсы 

отрасли и организации 

(предприятия), 

показатели их 

эффективного 
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использования 

  

З 4.1.05 основы планирования, 

финансирования и 

кредитования 

организации 

ПК 4.2 

У 4.2.01  рассчитывать основные 

технико-экономические 

показатели 

деятельности 

подразделения 

(организации) 

З 4.2.01 методики расчета 

основных технико-

экономических 

показателей 

деятельности 

организации 

У 4.2.02 разрабатывать бизнес-

план 

З 4.2.02 методику разработки 

бизнес-плана 

ПК 4.3 

У 4.3.01 анализировать и 

оценивать результаты и 

последствия 

деятельности 

(бездействия) с 

правовой точки зрения 

З 4.3.02 

особенности 

менеджмента в области 

профессиональной 

деятельности 

У 4.3.02 применять методику 

принятия эффективного 

решения 

З 4.3.03 производственную и 

организационную 

структуру организации 

  

З 4.3.05 основы маркетинговой 

деятельности, 

менеджмента и 

принципы делового 

общения 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 32 

в т.ч. в форме практической подготовки 12 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 20 

лабораторные работы  

практические занятия 12 

курсовая работа (проект)   

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного 

зачета 
2 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы 

организации деятельности обучающихся 

Объем, акад. ч 

/ в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Коды 

компетенций 

и 

личностных 

результатов, 

формирован

ию которых 

способствует 

элемент 

программы 

Код ПК, 

ОК 
Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 6 

Раздел 1. Сущность предпринимательства 4    

Тема 1.1. 

 

Понятие и функции предпринимательства. 

Классификация и виды предпринимательской 

деятельности. 
1 

ЛР 1, 

13,14,16,17 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

Уо 01.01 Уо 01.02 

Уо 01.03 Уо 01.04 

У 4.1.02 У 4.2.01 

У 4.2.02 У 4.3.01 

У 4.3.02 Зо 01.02 

Зо 01.03 Зо 01.04 

Зо 01.05 З 4.1.01 

З 4.1.02 З 4.1.05 

З 4.2.01 З 4.2.02 

З 4.3.02 З 4.3.03 

З 4.3.05 

Тема 1.2. 

 

Особенности предпринимательской деятельности в 

России 
1 

ЛР 1, 

13,14,16,17 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 
Практические занятия 

2 

Раздел 2. Бизнес-планирование 6   

Тема 2.1 

 

Разработка миссии бизнеса. Структура бизнес-

плана 
2 

ЛР 1, 

13,14,16,17 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 
Практические занятия: 
Разработка бизнес-плана 

4 

Раздел 3. Правовое регулирование предпринимательской деятельности 9   

Тема 3.1 

 

Организационно-правовые формы юридического 

лица. Этапы процесса образования юридического 

лица. 

2 
ЛР 1, 

13,14,16,17 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 
Практические занятия: 
 Этапы процесса образования юридического лица 

4 

Тема 3.2 

 

Регистрация и лицензирование 

предпринимательской деятельности 
1 ЛР 1, 

13,14,16,17 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

Уо 01.01 Уо 01.02 

Уо 01.03 Уо 01.04 

У 4.1.02 У 4.2.01 Практические занятия: 2 
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Этапы государственной регистрации субъектов 

малого бизнеса.  

Составление перечня необходимых документов для 

государственной регистрации субъектов малого 

бизнеса. 

ПК 4.3 У 4.2.02 У 4.3.01 

У 4.3.02 Зо 01.02 

Зо 01.03 Зо 01.04 

Зо 01.05 З 4.1.01 

З 4.1.02 З 4.1.05 

З 4.2.01 З 4.2.02 

З 4.3.02 З 4.3.03 

З 4.3.05 

Раздел 4. Основы бухгалтерского учѐта и режимы действующего 

налогообложения 
2    

Тема 4.1 

 

Система нормативного регулирования 

бухгалтерского учѐта на предприятиях малого 

бизнеса. Особенности ведения бухгалтерского 

финансового и налогового отчета 

1 
ЛР 1, 

13,14,16,17 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

Уо 01.01 Уо 01.02 

Уо 01.03 Уо 01.04 

У 4.1.02 У 4.2.01 

У 4.2.02 У 4.3.01 

У 4.3.02 Зо 01.02 

Зо 01.03 Зо 01.04 

Зо 01.05 З 4.1.01 

З 4.1.02 З 4.1.05 

З 4.2.01 З 4.2.02 

З 4.3.02 З 4.3.03 

З 4.3.05 

Тема 4.2 Специальные налоговые режимы: упрощѐнная 

система налогообложения (УСН), система 

налогообложения в виде налога на вменѐнный 

доход по отдельным видам предпринимательской 

деятельности 

1 
ЛР 1, 

13,14,16,17 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

Раздел 5. Имущественные, финансово-кредитные, кадровые ресурсы 

для малого предпринимательства 
5    

Тема 5.1  Формирование имущественной основы 

предпринимательской деятельности. Финансовое 

самообеспечение хозяйствующего субъекта. 

Выручка. Себестоимость. Прибыль. Анализ и 

планирование финансов предприятия. 

2 
ЛР 1, 

13,14,16,17 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

Уо 01.01 Уо 01.02 

Уо 01.03 Уо 01.04 

У 4.1.02 У 4.2.01 

У 4.2.02 У 4.3.01 

У 4.3.02 Зо 01.02 

Зо 01.03 Зо 01.04 

Зо 01.05 З 4.1.01 

З 4.1.02 З 4.1.05 

З 4.2.01 З 4.2.02 

З 4.3.02 З 4.3.03 

З 4.3.05 

Тема 5.2 Кредит как источник финансирования малого 

предпринимательства 
1 

ЛР 1, 

13,14,16,17 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

Тема 5.3 Виды и формы кредитования малого 

предпринимательства 1 
ЛР 1, 

13,14,16,17 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 
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ПК 4.3 

Тема 5.4 Персонал предприятия, его классификация. 

Оформление трудовых отношений. 

Дисциплинарная и материальная ответственность 

работников. Ответственность работодателя за 

нарушение трудового законодательства 

1 
ЛР 1, 

13,14,16,17 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

Раздел 6. Маркетинг в предпринимательской деятельности 4    

Тема 6.1 Анализ рыночных потребностей и спроса на новые 

товары и услуги, выявление потребителей и 

основных потребностей 
1 

ЛР 1, 

13,14,16,17 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

Уо 01.01 Уо 01.02 

Уо 01.03 Уо 01.04 

У 4.1.02 У 4.2.01 

У 4.2.02 У 4.3.01 

У 4.3.02 Зо 01.02 

Зо 01.03 Зо 01.04 

Зо 01.05 З 4.1.01 

З 4.1.02 З 4.1.05 

З 4.2.01 З 4.2.02 

З 4.3.02 З 4.3.03 

З 4.3.05 

Тема 6.2  Цена и ценовая политика 

1 
ЛР 1, 

13,14,16,17 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

Тема 6.3 

 

Конкуренция и конкурентоспособность. 

Формирование стратегии конкурентоспособности 
1 

ЛР 1, 

13,14,16,17 

ОК 01 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 
Тема 6.4. Реклама 

1 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2    

Всего: 32    
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «407», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы 

по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Герасимова, О. О. Основы предпринимательской деятельности : пособие / О. О. 

Герасимова. — Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 

2019. — 269 c.                                    

2. Горбунов, В. Л. Бизнес-планирование : учебное пособие / В. Л. Горбунов. — 3-е изд. 

— Москва, Саратов : Интернет-Университет Информационных Технологий (ИНТУИТ), Ай 

Пи Ар Медиа, 2020. — 422 c.                                           

3. Каратаева, О. Г. Бизнес-планирование : учебное пособие для СПО / О. Г. Каратаева, 

О. В. Чеха. — Саратов : Профобразование, 2020. — 68 c.                                            

4. Кисова, А. Е. Основы предпринимательской деятельности : учебное пособие для 

СПО / А. Е. Кисова, К. В. Барсукова. — 2-е изд. — Липецк, Саратов : Липецкий 

государственный технический университет, Профобразование, 2022. — 104 c. 

 

3.2.2 Дополнительные источники: 

1. Конституция РФ. 

2. Гражданский кодекс РФ. 

3. Федеральные законы. 

4. Нормативно-правовые документы Республики Карелия 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы 

оценки 

распознавать задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном контексте 

анализировать задачу и/или проблему и выделять еѐ 

составные части 

определять этапы решения задачи; выявлять и 

эффективно искать информацию, необходимую для 

решения задачи и/или проблемы 

составить план действия; определить необходимые 

ресурсы 

разрабатывать текущую и перспективную 

планирующую документацию производственных 

работ на сварочном участке 

 рассчитывать основные технико-экономические 

показатели деятельности подразделения 

(организации) 

разрабатывать бизнес-план 

анализировать и оценивать результаты и 

последствия деятельности (бездействия) с правовой 

точки зрения 

применять методику принятия эффективного 

решения 

Сформированность 

умений разрабатывать 

и реализовывать 

предпринимательские 

бизнес-идеи; 

начислять 

уплачиваемые налоги, 

заполнять налоговые 

декларации; 

формировать пакет 

документов для 

получения кредита 

проводить отбор, 

подбор и оценку 

персонала, оформлять 

трудовые отношения; 

анализировать 

рыночные 

потребности и спрос 

на новые товары и 

услуги; 

Владение знаниями о 

понятии, функциях и 

видах 

предпринимательства; 

особенностях 

предпринимательской 

деятельности; 

порядке постановки 

целей бизнеса и 

организационные 

вопросы его создания 

 

Тестирование; 

индивидуальн

ые задания;  

решение задач; 

исследования; 

доклады, 

рефераты по 

заданным 

темам 

дифференциро

ванный зачѐт 

основные источники информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в профессиональном и/или 

социальном контексте 

алгоритмы выполнения работ в профессиональной и 

смежных областях 

структуру плана для решения задач 

порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 

действующие нормативные правовые актов, 

регулирующие производственно-хозяйственную 

деятельность 

материально-технические, трудовые и финансовые 

ресурсы отрасли и организации (предприятия), 

показатели их эффективного использования 

основы планирования, финансирования и 

кредитования организации 

методики расчета основных технико-экономических 

показателей деятельности организации 

методику разработки бизнес-плана 

особенности менеджмента в области 

профессиональной деятельности 

производственную и организационную структуру 

организации 

основы маркетинговой деятельности, менеджмента 

и принципы делового общения 
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Приложение 3.19 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.13 Карьерное моделирование» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина  ОП.13 Карьерное моделирование является частью обязательного 

профессионального блока дисциплин ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 

15.02.19 Сварочное производство. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК: ОК 07. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания 

 К
о
д

 О
К

 

Формулировка 

компетенции 

 

Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно 
к различным контекстам 

Умения: 

распознавать задачу и/или проблему 
в профессиональном и/или социальном контексте 

анализировать задачу и/или проблему и выделять 
еѐ составные части 

определять этапы решения задачи 

выявлять и эффективно искать информацию, 
необходимую для решения задачи и/или проблемы 

составлять план действия 

определять необходимые ресурсы 

владеть актуальными методами работы 

в профессиональной и смежных сферах 

реализовывать составленный план 

оценивать результат и последствия своих действий 
(самостоятельно или с помощью наставника) 

Знания: 

актуальный профессиональный и социальный 
контекст, в котором приходится работать и жить 

основные источники информации и ресурсы д 
ля решения задач и проблем в профессиональном 
и/или социальном контексте 

алгоритмы выполнения работ 
в профессиональной и смежных областях 

методы работы в профессиональной и смежных 
сферах; 

структуру плана для решения задач 

  порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 02 Использовать 
современные средства 
поиска, анализа 
и интерпретации 
информации, 

и информационные 

технологии для 

Умения: 

определять задачи для поиска информации 

определять необходимые источники информации 

планировать процесс поиска; структурировать 

получаемую информацию 

выделять наиболее значимое в перечне 

информации 
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выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

оценивать практическую значимость результатов 

поиска 

оформлять результаты поиска, применять средства 
информационных технологий для решения 
профессиональных задач 

использовать современное программное 
обеспечение 

использовать различные цифровые средства 
для решения профессиональных задач 

Знания: 

номенклатура информационных источников, 
применяемых в профессиональной деятельности 

приемы структурирования информации 

формат оформления результатов поиска 
информации, современные средства и устройства 
информатизации 

порядок их применения и программное 
обеспечение в профессиональной деятельности 
в том числе с использованием цифровых средств 

ОК 03 Планировать 
и реализовывать 
собственное 
профессиональное 
и личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность 

в профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой грамотности 

в различных жизненных 

ситуациях 

Умения: 

определять актуальность нормативно-правовой 
документации в профессиональной деятельности 

применять современную научную 
профессиональную терминологию 

определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и самообразования 

выявлять достоинства и недостатки коммерческой 

идеи 

презентовать идеи открытия собственного дела 

в профессиональной деятельности; оформлять 

бизнес-план 

рассчитывать размеры выплат по процентным 
ставкам кредитования 

определять инвестиционную привлекательность 
коммерческих идей в рамках профессиональной 
деятельности 

презентовать бизнес-идею 

определять источники финансирования 

Знания: 

содержание актуальной нормативно-правовой 
документации 

современная научная и профессиональная 
терминология 
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  возможные траектории профессионального 

развития и самообразования 

основы предпринимательской деятельности 

основы финансовой грамотности 
правила разработки бизнес-планов 

порядок выстраивания презентации 

кредитные банковские продукты 

ОК 05 Осуществлять устную 

и письменную 

коммуникацию 

на государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального 

и культурного контекста 

Умения: 

грамотно излагать свои мысли и оформлять 

документы по профессиональной тематике 

на государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

Знания: 

особенности социального и культурного контекста 

правила оформления документов и построения 

устных сообщений 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 32 

в т.ч. в форме практической подготовки 10 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 22 

лабораторные работы  

практические занятия 10 

курсовая работа (проект)   

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного 

зачета 
2 

 



2

0

 

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся Объемв 

часах 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Раздел 1. Современный рынок труда. Востребованные профессии и квалификации. 20  

Тема 1. 

Профессиональный 

стандарт как 

инструмент 

формирования плана 

карьерного развития 

Содержание учебного материала 6 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04 Терминология  (понятийный  аппарат) сферы труда  и системы профессионального 

образования: «профессия», «вид профессиональной деятельности»,  «специальность», 

«квалификация» 

Описание осваиваемой профессии (специальности) и квалификации в профессиональных 

стандартах и федеральных государственных образовательных стандартах: выполняемые 

трудовые функции, уровень квалификации, требования к образованию и обучению, опыту 

практической работы, особые условия допуска к работе. 

Информационные ресурсы национальной системы квалификаций: Справочник 

профессий, реестр независимой оценки квалификаций, реестр профессиональных 

стандартов, конструктор квалификаций. 

Возможные пути достижения и повышения уровня квалификации в рамках профессии 

Общая характеристика национальной системы квалификаций (НСК) России. 

Практическое занятие 2 

Профессионально ориентированное содержание  

Практическое занятие № 1 Сравнительно-сопоставительная характеристика требований к 

квалификации выпускника ФГОС СПО и требований к квалификации(ям) на рынке труда в 

соответствии с профессиональными стандартами по специальности 15.02.12 Монтаж, 

техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) 

2 



2

0

 

 

Тема 2. Современное 

Состояние и 

тенденции развития 

рынка труда 

Содержание учебного материала 8 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04 Рынок труда: основные понятия, элементы, функции. Классификация рынка труда.Спрос и 

предложение на рынке труда. 

Программа социально-экономического развития Белгородской области. Выявление и ранжирование 

востребованных профессий. Сравнительный анализ потребности в кадрах ( в отрасли на 

общероссийском и региональном рынке труда). 

Способы поиска работы, в том числе с использованием сети Интернет. Отбор и анализ эффективных 

способов поиска работы, в том числе с использованием ресурсов Интернет 

Цифровая экономика и ключевые компетенции цифровой экономики. Сквозные цифровые 

технологии и преобразование приоритетных отраслей экономики и социальной сферы. Выявление 

ключевых компетенций цифровой экономики по отрасли. Перспективы развития отрасли. 

Практические занятия 4 

Профессионально ориентированное содержание  

Практическое занятие № 2 Общероссийский и региональный рынок труда: особенности 

спроса и предложения по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт 

промышленного оборудования (по отраслям) 

2 

Практическое занятие№ 3 Выявление и ранжирование способов поиска вакансий на рынке 

труда 

2 

Раздел 2. Проектирование профессиональной карьеры 12 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04. Тема 1. 

Профессиональная 

карьера, методы 

планирования 

Содержание учебного материала 6 

Профессиональная карьера:

 понятие, 

профессионального и карьерного развития. 

функции, виды, модели. Этапы 

Карьерограмма как инструмент управления карьерой. Способы планирования 

профессиональной карьеры. Методы планирования карьеры. 

 

 Независимая оценка квалификаций как механизм выявления соответствия 

квалификации требованиям профессионального стандарта. 

  



2

0 

 

 Портфолио карьерного продвижения (бумажный и/или электронный вариант). Структура 

портфолио. Алгоритм его составления с учетом запроса работодателей иперспектив развития 

отрасли. Цифровой след и его влияние на карьеру специалиста. 

  

Индивидуальный план карьерного развития. Проектирование плана карьерногоразвития на 

основе отраслевой рамки квалификаций, профессиональных стандартов и 

тенденций развития отраслевого рынка труда. 

Практические занятия 4 

Профессионально ориентированное содержание  

Практическое занятие № 4 «Определение параметров и способа развития карьеры. 

Определение целей профессионального развития» 

2 

Практическое занятие № 5 «Построение индивидуального плана карьерного развития» 2 

Дифференцированный зачет 2  

Всего: 32  

 



 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «407», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы 

по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

3.2.1 Основные источники: 

1. Электронный учебник «Карьерное моделирование: от цели к реализации»: 

https://bc-nark.ru/projects/education/constructor/textbook/ 

3.2.2 Дополнительные источники: 

1. Блинов В. И. Теоретические и методические основы педагогического 

сопровождения группы обучающихся : учебное пособие для среднего профессионального 

образования / В. И. Блинов, И. С. Сергеев ; под общей редакцией В. И. Блинова. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2023. — 133 с. 

2. Исследование Сбербанка: 30 фактов о современной молодежи. - Режим доступа: 

URL:http://www.sberbank.ru/common/img/uploaded/files/pdf/youth_presentation.pdf. (дата 

обращения: 28.04.2023). 

3. Профориентация и профессиональное самоопределение студентов / учебное 

пособие / Н.М. Тюкавкин, Е.С. Подборнова. – Самара: Издательство Самарского 

университета, 2020. – 156 с. 

3.2.3 Интернет-ресурсы 

1. Реестр сведений о проведении независимой оценки квалификации. - Режим 

доступа: URL: https://nok-nark.ru/ (дата обращения: 28.04.2023). 

2. Интернет платформа «Оценка квалификаций». - Режим доступа: URL: http://kos-

nark.ru/ (дата обращения: 28.04.2023). 

3. Оцени свои профессиональные знания онлайн «Демо-тест». - Режим доступа: 

URL: https://demo.nark.ru/ (дата обращения: 28.04.2023). 

4. Интернет платформа «Профессиональные стандарты». - Режим доступа: URL: 

http://profstandart.rosmintrud.ru (дата обращения: 28.04.2023). 

5. Справочная информация «Профессиональные стандарты» (Материал подготовлен 

специалистами Консультант Плюс). - Режим доступа: URL: 

http://www.consultant.ru/document/cons_doc_LAW_157436/ (дата обращения: 28.04.2023). 

6. Справочник   профессий.   - Режим   доступа: URL: 

http://spravochnik.rosmintrud.ru/professions (дата обращения: 28.04.2023). 

7. Атлас новых профессий. - Режим доступа: URL: http://atlas100.ru/ (дата 

обращения: 28.04.2023). 

8. Профориентационные материалы Базового центра НАРК (составлены по наиболее 

востребованным и перспективным профессиям). - Режим доступа: URL: https://bc-

nark.ru/media/video/career/ (дата обращения: 28.04.2023). 

https://bc-nark.ru/projects/education/constructor/textbook/
http://www.sberbank.ru/common/img/uploaded/files/pdf/youth_presentation.pdf
https://nok-nark.ru/
http://kos-nark.ru/
http://kos-nark.ru/
https://demo.nark.ru/
http://profstandart.rosmintrud.ru/
http://www.consultant.ru/document/cons_doc_LAW_157436/
http://spravochnik.rosmintrud.ru/professions
http://atlas100.ru/
https://bc-nark.ru/media/video/career/
https://bc-nark.ru/media/video/career/


 

9. Энциклопедия   «Карьера».   - Режим доступа: URL: 

http://www.znanie.info/portal/ec-main.html (дата обращения: 28.04.2023

http://www.znanie.info/portal/ec-main.html


 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные 

знания) 

 

Критерии оценки 

 

Методы оценки 

Умения: применять профессиональные 

стандарты  для   описания  образа 

рабочего/специалиста 

соответствующей  квалификации по 

осваиваемой              профессии 

(специальности);         анализировать 

современную ситуацию на отраслевом 

и региональном   рынке     труда,   и 

учитывать  еѐ  при   проектировании 

индивидуального  плана   карьерного 

развития;    применять    ресурсы 

национальной системы квалификаций 

для  проектирования    траектории 

профессионального      развития   и 

самообразования;   ранжировать  и 

применять   наиболее    действенные 

способы поиска вакансий на рынке 

труда, в том числе с использованием 

сети Интернет; определять варианты 

образовательной     и      карьерной 

траектории;           проектировать 

индивидуальный   план    карьерного 

развития; формировать  портфолио 

карьерного продвижения, отслеживать 

свой «цифровой след». 

Знания: термины и определения 

национальной системы квалификаций; 

содержание профессионального 

стандарта по соответствующей 

профессии/специальности; принципы и 

порядок проведения независимой 

оценки квалификации; классификацию 

рынков труда и перспективы развития 

отраслевого и регионального рынка 

труда; способы поиска работы, в том 

числе с использованием сети Интернет; 

функции,   виды,   модели,   этапы, 

Оценка «зачтено» 

выставляется 

обучающемуся, если 

он 

- разработал   план 

карьерного развития, 

используя 

информационные 

ресурсы   НСК, 

учитывая перспективы 

развития отраслевого и 

регионального рынка 

труда; 

- определил   и 

выстроил    план 

карьерного развития на 

основе  анализа 

собственных 

возможностей, умений, 

навыков, 

профессиональной 

квалификации     с 

учетом актуальных 

требований   рынка 

труда; 

- презентовал план 

карьерного развития 

четко, 

последовательно, 

логически выстроив с 

обоснованием каждого 

этапа. 

Дифференцированный 

зачѐт в форме защиты 

проекта плана 

карьерного развития 



 

способы планирования 

профессиональной   карьеры; 

возможные  траектории 

профессионального развития и 

самообразования. 
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Приложение 3.20 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство  

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ. 01 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления 

сварных конструкций» 

Обязательный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2024 год 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ. 01 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления 

сварных конструкций» 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Подготовка и осуществление технологических процессов 

изготовления сварных конструкций и соответствующие ему общие компетенции и 

профессиональные компетенции: 

1.1.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 01 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления 

сварных конструкций. 

ПК 1.1. Выбирать методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с 

учетом условий производства. 

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций 

ПК 1.3. Выбирать основные и сварочные материалы, оборудование, 

приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных 

соединений с заданными свойствами. 

ПК 1.4. Обеспечивать необходимые условия хранения и использования основных и 

сварочных материалов, исправное состояние сварочного оборудования, 

оснастки и инструмента. 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 1.1.01 применения различных методов, способов и приемов сборки и 

сварки конструкций с эксплуатационными свойствами 

Н 1.2.01 технической подготовки производства сварных конструкций 

Н 1.3.01 выбора оборудования, приспособлений и инструментов для 

обеспечения производства сварных соединений с заданными 

свойствами 

Н 1.4.01 хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов 

в ходе производственного процесса 

Уметь У 1.1.01 организовать рабочее место сварщика 

У 1.1.02 выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, 

оптимальную технологию соединения или обработки конкретной 

конструкции или материала 

У 1.1.03 использовать типовые методики выбора параметров сварочных 

технологических процессов 
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У 1.1.04 устанавливать режимы сварки 

У 1.1.05 читать рабочие чертежи сварных конструкций 

У 1.2. 01 рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов 

для изготовления сварного узла или конструкции 

У 1.3. 01 выбирать электрические, электронные приборы и 

электрооборудование 

У 1.4.01 правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы 

передачи движения технологических машин и аппаратов 

У 1.4.02 производить расчеты простых электрических цепей 

У 1.4.03 рассчитывать параметры различных электрических цепей и схем 

У 1.4.04 снимать показания и пользоваться электроизмерительными 

приборами и приспособлениями 

Знать З 1.1.01 виды сварочных участков 

З 1.1.02 основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, 

чугунов и цветных металлов 

З 1.1.03 типы и виды сварных соединений и сварных швов 

З 1.2.01 технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку 

З 1.2.02 основы технологии сварки и производства сварных конструкций 

З 1.2.03 технологию изготовления сварных конструкций различного 

класса 

З 1.2.04 классификацию нагрузок на сварные соединения 

З 1.3.01  правила безопасной эксплуатации механического оборудования 

З 1.3.02 предельно допустимые концентрации (далее - ПДК) вредных 

веществ и индивидуальные средства защиты 

З 1.3.03 классификацию электронных приборов, их устройство и область 

применения 

З 1.3.04 виды сварочного оборудования, устройство и правила 

эксплуатации 

З 1.3.05 источники питания 

З 1.3.06 оборудование сварочных постов 

З 1.3.01  правила безопасной эксплуатации механического оборудования 

З 1.4.01 методы расчета и измерения основных параметров электрических 

цепей 

З 1.4.02 основные законы электротехники 

З 1.4.03 основные правила эксплуатации электрооборудования и методы 

измерения электрических величин 

З 1.4.04 основы теории электрических машин, принцип работы типовых 

электрических устройств 

З 1.4.05 параметры электрических схем и единицы их измерения 

З 1.4.06 устройство, принцип действия и основные характеристики 

электротехнических приборов 

З 1.4.07 основы физических процессов в проводниках, полупроводниках и 

диэлектриках 

З 1.4.08 характеристики и параметры электрических и магнитных полей, 

параметры различных электрических цепей 
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1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов: 781 час 

в том числе в форме практической подготовки: 4483  часа 

 

Из них на освоение МДК: 511 часов 

в том числе самостоятельная работа: - 

практики, в том числе учебная 108 часов 

   производственная 144 часа 

Промежуточная аттестация: 8 часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональны

х общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 
Всего, час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
. 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всег

о 

 

В том числе 

Лабораторных. 

и практических. 

занятий 

 

 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

 

Самостоятельная 

работа 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

Учебная 

 

Производственная 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 1.1, ПК 1.2 

ПК 1.3, ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

Раздел 1. Технология 

сварочных работ 
334 127 334 127 Х - 4 Х Х 

ПК 1.1, ПК 1.2 

ПК 1.3, ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

Раздел 2. Основное 

оборудование для 

производства сварных 

конструкций 

191 356 191 104 Х -  108 144 

 Учебная практика 108         

 Производственная практика 

(по профилю специальности), 

часов  

144 

 

Х    144 

 Промежуточная аттестация 4 Х     

 Всего: 781 Х 676 Х Х Х 8
 

108 144 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая 

работа (проект)  

Объем, акад. 

ч / в том 

числе в 

форме 

практическо

й 

подготовки, 

акад ч 

Код ПК, ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Технология сварочных работ 320/127   

МДК. 01.01 Технология сварочных работ 320/127   

Тема 1.1 

Классификация 

методов электрической 

сварки плавлением. 

Содержание    

1. Способ дуговой сварки покрытыми электродами. 4 ПК 1.1. ПК 1.2. 
ПК 1.3. ПК 1.4. 
ОК  8 ОК 6 
ОК 5 ОК 4  
ОК 3 ОК 2 
 

Н  1.1.01 Н 1.2.01  

Н 1.3.02  Н 1.4.01  

У 1.1.01  У 1.2.02  

У 1.3.01 У 1.5.01  

У 1.8.02 З 1.1.02  

З 1.1.04  З 1.1.03 

 

2. Способ дуговой сварки в защитных газах. 4 

3. Способ электрошлаковой сварки. 4 

4. Процесс плазменной сварки и резки. 

4 

Тема 1.2 Основы 

электрической сварки 

плавлением. 

Содержание    

1. Сварочная дуга: определение, понятие об ионизации, 

распределение тепла в 

дуге. 

4 

ПК 1.1. ПК 1.2. 
ПК 1.3. ПК 1.4. 
ОК  8 ОК 6 
ОК 5 ОК 4  
ОК 3 ОК 2 
 

Н  1.1.01  Н 1.2.01  

Н 1.3.02  Н 1.4.01  

У 1.1.01  У 1.2.02  

У 1.3.01 У 1.5.01  

У 1.8.02 З 1.1.02  

З 1.1.04  З 1.1.03 

2. Типы сварочных дуг и влияние на процесс формирования шва. 4 

Практические занятия  

Практическое занятие №1. Исследование процесса ручной сварки 

на переменном и постоянном токе. 
6 

Тема 1.3 Сварочные 

материалы. 

 

 

Содержание    

1. Назначение сварочной и порошковой проволоки. 4 ПК 1.1. ПК 1.2. 
ПК 1.3. ПК 1.4. 
ОК  8 ОК 6 
ОК 5 ОК 4  

Н  1.1.01  Н 1.2.01  

Н 1.3.02  Н 1.4.01  

У 1.1.01  У 1.2.02  

У 1.3.01 У 1.5.01  

2. Характеристика некоторых видов проволоки. Обозначения и 

назначение 

сварочной проволоки, порошковой и активированной. 

4 
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3. Неплавящиеся электроды – графитовые, угольные, вольфрамовые 

и их 

применение. 

4 

ОК 3 ОК 2 
 

У 1.8.02 З 1.1.02  

З 1.1.04  З 1.1.03 

 

4. Плавящиеся электроды для ручной дуговой сварки. Их 

особенности. Типы 

электродов. 

4 

5. Стандарты на электроды и основные требования к электродам 4 

6. Флюсы для электродуговой и электрошлаковой сварки. 4 

7. Защитные газы и газовые смеси для электродуговой сварки. 4 

Практические занятия   

Практическое занятие №2 Изучение характеристик наиболее 

распространѐнных марок электродов 
6 

Тема 1.4 

Металлургические 

процессы при 

электродуговой и 

электрошлаковой 

сварке. 

Содержание    

1. Металлургические процессы при сварке покрытыми 

электродами, под слоем флюса, в защитных газах. 
4 

ПК 1.1. ПК 1.2. 
ПК 1.3. ПК 1.4. 
ОК  8 ОК 6 
ОК 5 ОК 4  
ОК 3 ОК 2 
 

Н  1.1.01  Н 1.2.01  

Н 1.3.02  Н 1.4.01  

У 1.1.01  У 1.2.02  

У 1.3.01 У 1.5.01  

У 1.8.02 З 1.1.02  

З 1.1.04  З 1.1.03 

 

2. Кристаллизация металла шва, структура шва и зоны 

термического влияния. 
4 

3. Дефекты сварных соединений, причины и методы их устранения. 4 

4. Особенности металлургических процессов при сварке. 4 

Практические занятия   

Практическое занятие № 3 Изучение основных дефектов сварных 

соединений 
6 

Тема 1.5 Сварочные 

напряжения и 

деформации 

Содержание    

1. Схема образования продольных и поперечных деформаций. 4 ПК 1.1. ПК 1.2. 
ПК 1.3. ПК 1.4. 
ОК  8 ОК 6 
ОК 5 ОК 4  
ОК 3 ОК 2 
 

Н  1.1.01  Н 1.2.01  

Н 1.3.02  Н 1.4.01  

У 1.1.01  У 1.2.02  

У 1.3.01 У 1.5.01  

У 1.8.02 З 1.1.02  

З 1.1.04  З 1.1.03 

 

2. Продольные и поперечные деформации при сварке стыковых 

швов. 
4 

3. Угловые деформации и сварочные напряжения в сварочных 

конструкций. 
4 

4. Методы снижения сварочных напряжений и деформаций, 

конструктивные и 

технологические. 

4 

5. Методы снятия напряжения. 

Способы исправлений деформированных изделий, их сущность. 
4 

Практические занятия  
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Практическое занятие №4. Исследование деформации полосы в 

плоскости при наплавке валика на еѐ кромки 
6 

Практическое занятие №5. Исследование угловых деформаций при 

сварке стыковых и угловых соединений 
6 

Практическое занятие №6. Рациональный порядок сварки, 

прихватки, уравновешивания деформаций, регулирование 

термического цикла сварки 

4 

Тема 1.6  Технология 

электрической сварки 

низкоуглеродистых 

сталей. 

Содержание    

1. Сварные соединения и швы. 4 ПК 1.1. ПК 1.2. 
ПК 1.3. ПК 1.4. 
ОК  8 ОК 6 
ОК 5 ОК 4  
ОК 3 ОК 2 
 

Н  1.1.01  Н 1.2.01  

Н 1.3.02  Н 1.4.01  

У 1.1.01  У 1.2.02  

У 1.3.01 У 1.5.01  

У 1.8.02 З 1.1.02  

З 1.1.04  З 1.1.03 

 

2. Технология ручной сварки покрытыми электродами. 4 

3. Особенности различных способов сварки под флюсом. 4 

4. Технология электрошлаковой сварки. 4 

5. Технология сварки в среде защитных газов. 4 

Практические занятия  

Практическое занятие №7. Определение режима ручной дуговой 

сварки, производительности и расходов электродов 
4 

Практическое занятие №8 Определение основных параметров 

режима сварки 
4 

Практическое занятие №9 Определение основных параметров 

электрошлаковой сварки 
4 

Практическое занятие №10 Определение основных параметров 

режима и изучение процесса сварки в 

среде углекислого газа 

4 

Тема 1.7 Технология 

электрической сварки 

плавлением 

легированных сталей. 

Содержание    

1 Технология сварки низко-и среднелегированных сталей. 4 ПК 1.1. ПК 1.2. 
ПК 1.3. ПК 1.4. 
ОК  8 ОК 6 
ОК 5 ОК 4  
ОК 3 ОК 2 
 

Н  1.1.01  Н 1.2.01  

Н 1.3.02  Н 1.4.01  

У 1.1.01  У 1.2.02  

У 1.3.01 У 1.5.01  

У 1.8.02 З 1.1.02  

З 1.1.04  З 1.1.03 

 

2. Особенности сварки высоколегированных сталей. 4 

3. Технология сварки разнородных и двухслойных сталей. 4 

Практические занятия  

Практическое занятие №11 Определение основных параметров 

сварки высоколегированных сталей 4 

Тема 1.8 Наплавка 

твѐрдых сплавов 

Содержание    

1. Наплавка поверхностных слоѐв в производстве и ремонте 

деталей. 
4 

ПК 1.1. ПК 1.2. 
ПК 1.3. ПК 1.4. 

Н  1.1.01  Н 1.2.01  

Н 1.3.02  Н 1.4.01  



216 

2. Механизированная наплавка. 4 ОК  8 ОК 6 
ОК 5 ОК 4  
ОК 3 ОК 2 
 

У 1.1.01  У 1.2.02  

У 1.3.01 У 1.5.01  

У 1.8.02 З 1.1.02  

З 1.1.04  З 1.1.03 

Практические занятия  

Практическое занятие №12 Определение основных параметров при 

производстве поверхностной наплавки при ремонтных работах 
4 

Тема  1.9 Сварка 

цветных металлов и 

чугуна. 

Содержание    
1.Сварка алюминия и его сплавов 4 ПК 1.1. ПК 1.2. 

ПК 1.3. ПК 1.4. 
ОК  8 ОК 6 
ОК 5 ОК 4  
ОК 3 ОК 2 
 
 

Н  1.1.01  Н 1.2.01  

Н 1.3.02  Н 1.4.01  

У 1.1.01  У 1.2.02  

У 1.3.01 У 1.5.01  

У 1.8.02 З 1.1.02  

З 1.1.04  З 1.1.03 

 

2. Сварка меди и еѐ сплавов. 4 

3. Сварка титанов и его сплавов. 4 

4. Технология сварки магниевых сплавов. 2 

5. Технология сварки никеля и его сплавов. 2 

6. Горячая сварка чугуна. 2 

7. Холодная сварка чугуна. 2 

8. Технология сварки чугуна с применением стальных шпилек. 2 

9. Пайка мягкими и твѐрдыми припоями. 2 

Практические занятия  

Практическое занятие №13 Изучение процесса сварки алюминия на 

переменном токе неплавящимся электродом 
5 

Практическое занятие №14 Изучение процесса сварки меди и еѐ 

сплавов 
5 

Практическое занятие №15 Изучение процесса сварки титана и его 

сплавов в инертных газах 
5 

Тема 1.10 

Современные методы 

резки и сварки 

металлов. 

Содержание    

1. Электродуговая и воздушно дуговая резка металлов. 4 ПК 1.1. ПК 1.2. 
ПК 1.3. ПК 1.4. 
ОК  8 ОК 6 
ОК 5 ОК 4  
ОК 3 ОК 2 
 

Н  1.1.01  Н 1.2.01  

Н 1.3.02  Н 1.4.01  

У 1.1.01  У 1.2.02  

У 1.3.01 У 1.5.01  

У 1.8.02 З 1.1.02  

З 1.1.04  З 1.1.03 

2. Подводная сварка и резка металлов. 4 

3. Сварка и резка плазменной дугой. 3 

4. Электронно-лучевая сварка. 2 

5. Технология лазерная сварки. 2 

6. Технология лазерной резки металлов. Итоговое занятие. 2 

Тема 1.11 

Оборудование постов 

газопламенной 

обработки материалов 

Содержание    

1. Ацетиленовые генераторы: классификация, устройство, принцип 

действия, технические характеристики. Предохранительные 

затворы, их назначение, классификация, конструкция и принцип 

действия. 

2 

ПК 1.1. ПК 1.2. 
ПК 1.3. ПК 1.4. 
ОК  8 ОК 6 
ОК 5 ОК 4  
ОК 3 ОК 2 

Н  1.1.01  Н 1.2.01  

Н 1.3.02  Н 1.4.01  

У 1.1.01  У 1.2.02  

У 1.3.01 У 1.5.01  

У 1.8.02 З 1.1.02  2. Баллоны для газов: классификация, устройство, газовая ѐмкость, 2 
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паспортные 

данные. Устройство вентиля.. Причины взрыва баллонов. 

Перепускные газовые рампы. Правила эксплуатации баллонов. 

 З 1.1.04  З 1.1.03 

З 1.1.04  З 1.1.03 

 

3. Назначение и классификация редукторов. Схемы и работа 

редукторов прямого и обратного действия. Рабочие характеристики 

редукторов. 

2 

4. Назначение и классификация горелок. Основные требования к 

горелкам. Устройство ацетиленовых сварочных горелок, их 

технологические характеристики. Особенности конструкции 

горелок, работающих на жидком горючем и газах-заменителях 

ацетилена. Правила эксплуатации. 

2 

5. Трубопроводы для горючих газов и кислорода: материал 

изготовления, 

условия прокладки, подбор сечения. 

2 

6. Техника безопасности и пожарная безопасность при 

обслуживании трубопроводов и газоразборных постов. 

Оборудование передвижных постов газопламенной обработки 

материалов. 

2 

Практические занятия  

Практическое занятие №15 Анализ конструктивных особенностей и 

определение рабочих характеристик типовых редукторов. 
4 

Практическое занятие №16 Анализ конструктивных особенностей 

сварочных горелок и изучение строения и 

характеристик ацетилено-кислородного пламени. 

4 

Практическое занятие №17 Определение правил эксплуатации 

редукторов 
4 

Практическое занятие №18 Правила эксплуатации затворов и 

генераторов. 
4 

Практическое занятие №19 Газо-разборные посты горючих газов и 

кислорода 
4 

Практическое занятие №20 Испытания баллонов 4 

Практическое занятие №21 Схема и работа инжекторной и 

безинжекторной горелок. 
4 

Тема 1.12 

Металлургические и 

Содержание    

1. Особенности металлургии сварки. Физико-химические процессы 2 ПК 1.1. ПК 1.2. Н  1.1.01  Н 1.2.01  
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тепловые процессы 

газовой сварки 

газовой 

сварки. Характерные реакции и явления, протекающие в сварочной 

ванне. 

ПК 1.3. ПК 1.4. 
ОК  8 ОК 6 
ОК 5 ОК 4  
ОК 3 ОК 2 
 

Н 1.3.02  Н 1.4.01  

У 1.1.01  У 1.2.02  

У 1.3.01 У 1.5.01  

У 1.8.02 З 1.1.02  

З 1.1.04  З 1.1.03 

 

2. Структура металла шва и около-шовной зоны. 2 

3. Напряжения и деформации при газовой сварке и способы борьбы 

с ними. 
2 

Практические занятия  

Практическое занятие №22 Технология улучшения структуры 

сварного соединения. 
4 

Практическое занятие №23 Устранение дефектов шва 4 

Тема 1.13 Основы 

технологии газовой 

сварки и производства 

сварных конструкций 

Содержание    

1. Технологический процесс подготовки деталей под сборку и 

сварку. Методика расчетов режимов и особенности технологии 

газовой сварки. Техника сварки 

2 

ПК 1.1. ПК 1.2. 
ПК 1.3. ПК 1.4. 
ОК  8 ОК 6 
ОК 5 ОК 4  
ОК 3 ОК 2 
 

Н  1.1.01  Н 1.2.01  

Н 1.3.02  Н 1.4.01  

У 1.1.01  У 1.2.02  

У 1.3.01 У 1.5.01  

У 1.8.02 З 1.1.02  

З 1.1.04  З 1.1.03 

 

Практические занятия  

Практическое занятие №24 Подготовка деталей под сборку и сварку 4 

Практическое занятие №25 Расчет режимов газовой сварки 4 

Практическое занятие №26 Технология сварки листового металла, 

труб, заварки трещин, заплат, газотермической правки металла 
4 

Тема 1.14 Основные 

технологические 

приемы газопламенной 

сварки углеродистых и 

легированных сталей, 

чугуна, цветных 

металлов и сплавов 

Содержание    

1. Свариваемость углеродистых сталей. Основные технологические 

приемы технологии сварки низкоуглеродистых, средне- и 

высокоуглеродистых сталей. Специфика сварки сталей этого типа. 

2 

ПК 1.1. ПК 1.2. 
ПК 1.3. ПК 1.4. 
ОК  8 ОК 6 
ОК 5 ОК 4  
ОК 3 ОК 2 
 

Н  1.1.01  Н 1.2.01  

Н 1.3.02  Н 1.4.01  

У 1.1.01  У 1.2.02  

У 1.3.01 У 1.5.01  

У 1.8.02 З 1.1.02  

З 1.1.04  З 1.1.03 

 

2. Влияние химического состава легированных сталей на их 

свариваемость. 

Основные технологические приемы технологии сварки 

низколегированных, хромомолибденовых и 

хромокремнемарганцовистых сталей, высоколегированных 

хромоникелевых нержавеющих сталей. 

2 

Практические занятия  

Практическое занятие №27 Выбор режима сварки углеродистой 

стали и проведение процесса сварки. 
4 

Практическое занятие №28 Выбор оптимальной технологии сварки 

углеродистой стали. 
4 
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Практическое занятие №29 Выбор оптимальной технологии сварки 

легированной стали. 
4 

Практическое занятие №30 Выбор оптимальной технологии сварки 

чугуна. 
4 

Консультации 10   

Промежуточная аттестация в форме экзамена 4   

Раздел 2. Основное оборудования для производства сварных конструкций. 191/356   

МДК. 01. 02 Основное оборудования для производства сварных конструкций. 191/356   

Тема 2.1. Виды сварки Содержание    

1. Общие сведения о производстве сварных конструкций. 4 ПК 1.1. ПК 1.2. 
ПК 1.3. ПК 1.4. 
ОК  8 ОК 6 
ОК 5 ОК 4  
ОК 3 ОК 2 
 

Н  1.1.01  Н 1.2.01  

Н 1.3.02  Н 1.4.01  

У 1.1.01  У 1.2.02  

У 1.3.01 У 1.5.01  

У 1.8.02 З 1.1.02  

З 1.1.04  З 1.1.03 

 

2. Лазерной сварка 4 

3. Технологичность стальных конструкций. 4 

4. Машины контактной сварки и их классификация. 4 

5. Оборудование для газопламенной сварки. 4 

6. Ацетиленовые генераторы и их классификация. Газовые баллоны. 4 

7. Сварочные горелки. Виды. 4 

8. Газовая сварка. 4 

9. Основные способы перемещения сварочной горелки 4 

10. Сварка поворотных стыков, сварка козырьков. 4 

11. Кислородная сварка. 4 

12. Наплавка цветных металлов и сплавов. 4 

13. Газовая сплавка стали и чугуна. 4 

14. Основное оборудование для газовой резки металлов 4 

15. Установка кислородно-флюсовой резки. 2 

16. Газовая сварка цветных металлов 2 

17. Резаки для кислородной резки 2 

18. Оборудование для холодной сварки металлов 2 

19. Оборудование для полуавтоматической сварки 3 

20. Универсальные полуавтоматы 2 

21. Проверка горелки перед сваркой 2 

22. Консоли электродержатели 2 

23. Оборудование контактной ударно - конденсационной сварки 2 

24. Ударно- дуговая сварка 2 

25. Машины электродуговой и плазменной стыковой сварки 2 
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26. Роботы различных видов сварки 2 

27. Оборудование и технологии для микросварки 2 

28. Ручные и полуавтоматические установки микросварки 2 

29. Установка шариковой микросварки 2 

Практические занятия  

Практическое занятие №1 Классификация сварного оборудования. 4 

Практическое занятие №2 Оборудование для электронно-лучевой 

сварки 
4 

Практическое занятие №3 Классификация и состав электронно-

лучевых установок 
4 

Практическое занятие №4 Источники питания ЭЛП 4 

Практическое занятие №5 Системы управления электронно-лучевой 

установки. 
4 

Практическое занятие №6 Основные параметры машин контактной 

сварки. 
4 

Практическое занятие №7 Машины специального назначения 4 

Практическое занятие №8 Машины контактной сварки 4 

Практическое занятие №9 Материалы для газопламенной сварки 4 

Практическое занятие №10 Основные конструктивные схемы 

ацетиленовых генераторов 
4 

Практическое занятие №11 Технические характеристики 

предохранительных затворов АГ. 
4 

Практическое занятие №12 Защитная газовая аппаратура. 4 

Практическое занятие №13 Способы и режимы газовой сварки. 4 

Практическое занятие №14 Технология газовой сварки трубопроводов 4 

Практическое занятие №15 Технология газовой сварки трубопроводов. 4 

Практическое занятие №16 Оборудование для газопламенной 

наплавки. 
2 

Практическое занятие №17 Газопламенная пайка металлов 2 

Практическое занятие №18 Электрошлаковая сварка 2 

Практическое занятие №19 Газовая сварка алюминия 2 

Практическое занятие №20 Холодная сварка. 2 

Практическое занятие №21 Схема холодной сварки в нахлестку 2 

Практическое занятие №22 Технические характеристики 2 



221 

унифицированных горелок. 

Практическое занятие №23 Полуавтоматическая сварка 2 

Практическое занятие №24 Машины контактной сварки 2 

Практическое занятие №25 Оборудование для газовой сварки 2 

Практическое занятие №26Схемы основных тавровых соединений 2 

Практическое занятие №27 Сварка в коротком цикле 2 

Практическое занятие №28 Машины электродуговой MIG –сварки 2 

Практическое занятие №29 Машины лазерной и стыковой сварки 2 

Практическое занятие №30 Орбитальная сварка труб в закрытом 

контуре. 
2 

Практическое занятие №31 Орбитальная сварка труб в открытом 

контуре. 
2 

Практическое занятие №32 Орбитальная сварка труб в трубную 

доску. 
2 

Практическое занятие №33 Промышленные работы 2 

Практическое занятие №34 Портальные машины для плазменной 

резки 
2 

Практическое занятие №35 Электрохимическая обработка 

сварочных изделий после сварки 
2 

Практическое занятие №36 Машины контактной сварки 

сопротивлением 
2 

Практическое занятие №37 Машины контактной сварки 

оплавления. 
2 

Учебная практика 

1. Инструктаж по охране труда и техника безопасности при работе с электрооборудованием. 

2. Формирование сварочной ванны в различных пространственных положениях. 

3. Возбуждение сварочной дуги. 

4. Магнитное дутьѐ при сварке. 

5. Демонстрация видов переноса электродного металла. 

6. Подготовка, настройка и порядок работы со сварочными трансформаторами. 

7. Подготовка, настройка и порядок работы с выпрямителем, управляемым трансформатором, 

тиристорным и транзисторным выпрямителями. 

8. Подготовка, настройка и порядок работы с инверторным выпрямителем. 

9. Подготовка, настройка и порядок работы со сварочным генератором. 

108 

ПК 1.1. ПК 1.2. 
ПК 1.3. ПК 1.4. 
ОК  8 ОК 6 
ОК 5 ОК 4  
ОК 3 ОК 2 

 

Н  1.1.01  Н 1.2.01  

Н 1.3.02  Н 1.4.01  

У 1.1.01  У 1.2.02  

У 1.3.01 У 1.5.01  

У 1.8.02 З 1.1.02  

З 1.1.04  З 1.1.03 
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10. Подготовка, настройка и порядок работы со специализированными источниками питания 

для сварки неплавящимся электродом 

11. Подготовка, настройка и порядок работы со специализированными источниками питания 

для импульсно-дуговой сварки плавящимся электродом 

12. Изучение правил эксплуатации и обслуживания источников питания. 

13. Выполнение комплексной работы. 

Производственная практика  

Виды работ  

1. Техника безопасности при слесарных, сборочных работах и работах с газовыми баллонами. 

2. Подготовка оборудования к сварке: 

3. Подготовка источников питания для ручной дуговой сварки; 

4. Подготовка источников питания (установок) для ручной аргонодуговой сварки и газового 

оборудования; 

5. Подготовка источников питания (установок) для частично механизированной сварки 

плавлением в защитном газе, и газового оборудования поста. 

6. Выполнение текущего и периодического обслуживания сварочного оборудования для 

ручной дуговой сварки, ручной аргонодуговой и механизированной сварки плавлением в 

защитном газе. 

7. Настройка специальных функций специализированных источников питания для сварки 

неплавящимся электродом постоянного, переменного тока и импульсных, а также источников 

питания для импульсно-дуговой сварки плавящимся электродом. 

8. Выполнение типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке: 

резка, рубка, гибка и правка металла. 

9. Выполнение предварительной зачистки свариваемых кромок из углеродистых и 

высоколегированных сталей перед сваркой. 

10. Выполнение предварительного подогрева перед сваркой с применением газового пламени, 

а так же индуктивных нагревателей 

11. Чтение чертежей сварных конструкций по системе ЕСКД. 

12. Чтение чертежей сварных конструкций, оформленных в соответствии с ISO 2553. 

13. Чтение чертежей сварных конструкций, оформленных в соответствии с ANSI/AWSА2.4 

иAWSА3.0. 

14. Выполнение разметки заготовок по чертежу (ЕСКД, ISO2553, ANSI/AWSА2.4*). 

15. Выполнение по чертежу сборки конструкций из углеродистых и высоколегированных 

сталей, а так же алюминия и его сплавов под сварку с применением сборочных 

приспособлений: переносных универсальных сборочных приспособлений 

144 

ПК 1.1. ПК 1.2. 
ПК 1.3. ПК 1.4. 
ОК  8 ОК 6 
ОК 5 ОК 4  
ОК 3 ОК 2 

 

Н  1.1.01  Н 1.2.01  

Н 1.3.02  Н 1.4.01  

У 1.1.01  У 1.2.02  

У 1.3.01 У 1.5.01  

У 1.8.02 З 1.1.02  

З 1.1.04  З 1.1.03 
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16. Установка приспособлений для защиты обратной стороны сварного шва (для поддува 

защитного газа). 

17. Выполнение визуальноизмерительного контроля точности сборки конструкций под сварку. 

18. Выполнение визуально измерительного контроля геометрии готовых сварных узлов на 

соответствие требованиям чертежа. 

19. Выполнение визуальноизмерительного контроля размеров и формы сварных швов в узлах. 

Выявление и измерение типичных поверхностных дефектов в сварных швах 

20. Выполнение пневматических испытаний герметичности сварной конструкции. 

21. Выполнение гидравлических испытаний герметичности сварной конструкции. 

22. Чтение карт технологического процесса сварки, оформленных по требованиям ЕСКД 

23. Чтение технологических карт сварки оформленных по требованиям ISO15609-1. 

Квалификационный экзамен 4   

Всего 781   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет технологии электрической сварки плавлением  № 206, по адресу г. 

Петрозаводск, ул. Советская 11 в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Михайлицын, С. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебник / С. В. 

Михайлицын, И. Н. Зверева, М. А. Шекшеев. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2020. 

— 192 c.                                                                                         

2. Михайлицын, С. В. Сварочные и наплавочные материалы : учебник / С. В. 

Михайлицын, И. Н. Зверева, М. А. Шекшеев. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2020. 

— 228 c.                                                                                 

3. Сварочные процессы и оборудование : учебное пособие / В. А. Ленивкин, Д. В. 

Киселѐв, В. А. Софьяников, А. И. Никашин ; под редакцией В. А. Ленивкина. — Москва, 

Вологда : Инфра-Инженерия, 2020. — 308 c.                                                                            

4. Технология изготовления сварных конструкций : учебное пособие для СПО / 

составители Н. Ю. Крампит, А. Г. Крампит. — Саратов : Профобразование, 2021. — 111 c.                                                                                                 

5. Чеботарѐв, М. И. Сварочное дело: газовая сварка и резка металла : учебное пособие / 

М. И. Чеботарѐв, В. Л. Лихачѐв, Б. Ф. Тарасенко. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 

2020. — 200 c. 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. www.svarka.net 

2. www.weldering.com 

3.2.3. Дополнительные источники  

Нормативные документы: 

1. ГОСТ 2.31272 Единая система конструкторской документации. Условные 

изображения и обозначения швов сварных соединений. 

2. ГОСТ 2601-84 Сварка металлов. Термины и определение основных понятий. 

3. ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества. 

4. ГОСТ 5264-80.Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

http://www.svarka.net/
http://www.weldering.com/
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5. ГОСТ 7512-82 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. 

Радиографический метод. 

6. ГОСТ 14782-86 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Методы 

ультразвуковые. 

7. ГОСТ 16037 80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

8. ГОСТ 20415-82 Контроль неразрушающий. Методы акустические. Общие 

положения. 

9. ГОСТ 20426-82 Контроль неразрушающий. Методы дефектоскопии радиационные. 

Область применения. 

10. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные 

типы, конструктивные элементы и размеры. 

11. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

12. ГОСТ 3.1705-81 Единая система технологической документации. Правила записи 

операций и переходов. Сварка 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и 

наименование 

профессиональных 

и общих 

компетенций, 

формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 1.1  Выбирать 

методы, способы и 

приемы сборки и 

сварки конструкций 

с учетом условий 

производства. 

Определяет основные типы, 

конструктивные элементы, размеры 

сварных соединений и обозначение 

их на чертежах. Устанавливает 

основные типы, конструктивные 

элементы, разделки кромок. 

Излагает основные правила чтения 

чертежей и спецификаций. 

Анализирует чертежи и 

спецификации, оформленными в 

соответствии с международными 

стандартами по сварке и 

родственным технологиям 

Экспертная оценка в 

рамках текущего 

контроля: 

результатов работы на 

практических занятиях; 

освоения 

профессиональных 

компетенций в ходе 

проведения учебной 

практики. 

Экзамен 

ПК 1.2 Выполнять 

техническую 

подготовку 

Излагает основные правила чтения 

технологической документации. 

Анализирует производственно-

Экспертная оценка в 

рамках текущего 

контроля: 
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производства 

сварных 

конструкций 

технологическую информативную 

документацию для выполнения 

трудовых функций. 

результатов работы на 

практических занятиях; 

освоения 

профессиональных 

компетенций в ходе 

проведения учебной 

практики. 

Экзамен 

ПК 1.3 Выбирать 

основные и 

сварочные 

материалы, 

оборудование, 

приспособления и 

инструменты для 

обеспечения 

производства 

сварных 

соединений с 

заданными 

свойствами. 

Перечисляет классификацию 

сварочного оборудования. 

Объясняет устройство сварочного 

оборудования, назначение, правила его  эксплуатации  и область применения. Перечисляет основные принципы работы источников питания для сварки. Формулирует правила технической эксплуатации электроустановок. 

Осуществляет организацию 

сварочного поста. Устанавливает 

работоспособность и исправность 

оборудования поста для сварки. 

Объясняет эксплуатацию 

оборудования для сварки. 

Экспертная оценка в 

рамках текущего 

контроля: 

результатов работы на 

практических занятиях; 

освоения 

профессиональных 

компетенций в ходе 

проведения учебной 

практики. 

Экзамен 

ПК 1.4 

Обеспечивать 

необходимые 

условия хранения и 

использования 

основных и 

сварочных 

материалов, 

исправное 

состояние 

сварочного 

оборудования, 

оснастки и 

инструмента. 

Определяет классификацию 

сварочных материалов. Объясняет 

правила хранения и 

транспортировки сварочных 

материалов. 

Проводит подготовку сварочных 

материалов к сварке 

Использует сварочные материалы. 

Экспертная оценка в 

рамках текущего 

контроля: 

результатов работы на 

практических занятиях; 

освоения 

профессиональных 

компетенций в ходе 

проведения учебной 

практики. 

Экзамен. 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка на 

практических  занятиях,  

при выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной практике, 

при подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа  

и интерпретации 

информации,  

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка на 

практических  занятиях,  

при выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной практике. 



227 

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в 

коллективе и 

команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию и 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка на 

практических  занятиях,  

при выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной практике. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления 

сварных конструкций 

1.1 Место учебной практики в структуре основной образовательной 

программы: 

Учебная практика по ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических процессов 

изготовления сварных конструкций является обязательной частью профессионального цикла 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.19 

Сварочное производство. 

1.2 Цель и планируемые результаты освоения практики: 

Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 01 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления 

сварных конструкций. 

ПК 1.1. Выбирать методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с 

учетом условий производства. 

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций 

ПК 1.3. Выбирать основные и сварочные материалы, оборудование, 

приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных 

соединений с заданными свойствами. 

ПК 1.4. Обеспечивать необходимые условия хранения и использования основных и 

сварочных материалов, исправное состояние сварочного оборудования, 

оснастки и инструмента. 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 1.1.01 применения различных методов, способов и приемов сборки и 

сварки конструкций с эксплуатационными свойствами 

Н 1.2.01 технической подготовки производства сварных конструкций 

Н 1.3.01 выбора оборудования, приспособлений и инструментов для 

обеспечения производства сварных соединений с заданными 

свойствами 

Н 1.4.01 хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов 

в ходе производственного процесса 

Уметь У 1.1.01 организовать рабочее место сварщика 

У 1.1.02 выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, 
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оптимальную технологию соединения или обработки конкретной 

конструкции или материала 

У 1.1.03 использовать типовые методики выбора параметров сварочных 

технологических процессов 

У 1.1.04 устанавливать режимы сварки 

У 1.1.05 читать рабочие чертежи сварных конструкций 

У 1.2. 01 рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов 

для изготовления сварного узла или конструкции 

У 1.3. 01 выбирать электрические, электронные приборы и 

электрооборудование 

У 1.4.01 правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы 

передачи движения технологических машин и аппаратов 

У 1.4.02 производить расчеты простых электрических цепей 

У 1.4.03 рассчитывать параметры различных электрических цепей и схем 

У 1.4.04 снимать показания и пользоваться электроизмерительными 

приборами и приспособлениями 

Знать З 1.1.01 виды сварочных участков 

З 1.1.02 основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, 

чугунов и цветных металлов 

З 1.1.03 типы и виды сварных соединений и сварных швов 

З 1.2.01 технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку 

З 1.2.02 основы технологии сварки и производства сварных конструкций 

З 1.2.03 технологию изготовления сварных конструкций различного 

класса 

З 1.2.04 классификацию нагрузок на сварные соединения 

З 1.3.01  правила безопасной эксплуатации механического оборудования 

З 1.3.02 предельно допустимые концентрации (далее - ПДК) вредных 

веществ и индивидуальные средства защиты 

З 1.3.03 классификацию электронных приборов, их устройство и область 

применения 

З 1.3.04 виды сварочного оборудования, устройство и правила 

эксплуатации 

З 1.3.05 источники питания 

З 1.3.06 оборудование сварочных постов 

З 1.3.01  правила безопасной эксплуатации механического оборудования 

З 1.4.01 методы расчета и измерения основных параметров электрических 

цепей 

З 1.4.02 основные законы электротехники 

З 1.4.03 основные правила эксплуатации электрооборудования и методы 

измерения электрических величин 

З 1.4.04 основы теории электрических машин, принцип работы типовых 

электрических устройств 

З 1.4.05 параметры электрических схем и единицы их измерения 

З 1.4.06 устройство, принцип действия и основные характеристики 

электротехнических приборов 

З 1.4.07 основы физических процессов в проводниках, полупроводниках и 

диэлектриках 

З 1.4.08 характеристики и параметры электрических и магнитных полей, 

параметры различных электрических цепей 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1. Тематический план учебной практики 

 

 

№ п/п Виды работ 
Кол-во 

часов 

Учебная практика 

1. 
Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности в учебно-производственных мастерских. 

12 

2. 
Подготовка металла к сварке с выполнением слесарных операций. 

18 

3. 
Изучение оборудования для газовой сварки, подготовка его к работе, правила выполнения прихваток. 

18 

4. Инструктаж по охране труда и технике безопасности при работе с электрооборудованием. 
12 

5. Изучение оборудования, его технических характеристик, для ручной дуговой и плазменной сварки. 
18 

6. 
Техника и технология ручной дуговой и плазменной сварки. 

12 

7. Выполнение комплексных работ по сборке, дуговой наплавке и сварке изделий разной сложности из различных сталей, 

цветных металлов и сплавов. 

18 

Всего часов: 108 

Итоговая аттестация по учебной практике – дифференцированный зачет 

Форма контроля и оценки – аттестационный лист 
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2.2. Содержание учебной практики 
 
 

№ 

п/п 

Индекс 

модуля, 

МДК 

 
Виды работ 

 
Содержание работ 

Кол-во 

часов 

Коды компетенций Формы и 

методы 

контроля 

ФИО 

руководителя 

практики 

ОК ПК 

1. ПМ.01 

МДК 

01.01 

Инструктаж по охране 

труда и пожарной 

безопасности в учебно- 

производственных 

мастерских. 

1. Изучение правил охраны 

труда и пожарной безопасности 

в учебно-производственных 

мастерских. 

12 ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04 

 Инструктаж, 

наблюдение и 

оценка знаний 

 

2. Изучение мероприятий по 

предупреждению травм. 

3. Пожарная безопасность. 

4. Электробезопасность. 

2. ПМ.01 

МДК 

01.01 

Подготовка металла к 

сварке с выполнением 

слесарных операций. 

1. Разметка при помощи 

линейки, угольника, циркуля, по 

шаблону. 

18 ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04 

ПК 1.1- 
ПК 1.4. 

Наблюдение, 

корректировка 

и оценка 

 

2. Разметка при помощи 

лазерных ручных инструментов 

(нивелир, уровень). 

ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04 

ПК 1.1- 
ПК 1.4. 

Наблюдение, 

корректировка 

и оценка 

 

3. Разделка кромок под сварку. ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04 

ПК 1.1- 
ПК 1.4. 

Наблюдение, 

корректировка 

и оценка 

 

4. Очистка поверхности пластин 
и труб металлической щеткой, 

опиливание ребер и плоскостей 
пластин, опиливание труб. 

ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04 

ПК 1.1- 
ПК 1.4. 

Наблюдение, 

корректировка 

и оценка 

 

5. Подготовка под сварку кромок ОК 01, ПК 1.1- Наблюдение,  
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пластин из алюминиевых 
сплавов. Шабрение, 

обезжиривание*. 

ОК 02, ПК 1.4. корректировка 

и оценка 

6. Измерение параметров 
подготовки кромок под сварку с 

применением измерительного 
инструмента сварщика 
(шаблоны). 

ОК 01 – 

ОК 07, 

ОК 09 

ПК 1.1- 
ПК 1.4. 

Наблюдение, 

корректировка 

и оценка 

 

7. Измерение параметров сборки 

элементов конструкций под 

сварку с применением 

измерительного инструмента 

сварщика (шаблоны). 

ОК 01 – 

ОК 07, 

ОК 09 

ПК 1.1- 
ПК 1.4. 

Наблюдение, 

корректировка 

и оценка 

 

3. ПМ.01 

МДК 

01.01 

Изучение оборудования 

для газовой сварки, 

подготовка его к работе, 

правила выполнения 

прихваток. 

1. Подготовка баллонов, 

регулирующей и 

коммуникационной аппаратуры 

для сварки и резки. Допускаемое 

остаточное давление в баллонах. 

Установка редуктора на баллон, 

регулирование давления. 

Присоединение шлангов. 

18 ОК 01 – 

ОК 07, 

ОК 09 

ПК 1.1- 

ПК 1.4. 

Наблюдение, 

корректировка 

и оценка 

 

2. Наложение прихваток. 

Прихватка пластин толщиной 2, 

3 и 4 мм. Прихватка пластин 

толщиной до 1 мм с отбортовкой 

кромок. 

ОК 01 – 

ОК 07, 

ОК 09 

ПК 1.1- 
ПК 1.4. 

Наблюдение, 

корректировка 

и оценка 

 

3. Сборка деталей в 

приспособлениях. Контроль 

качества сборки под сварку. 

ОК 01 – 

ОК 07, 

ОК 09 

ПК 1.1- 

ПК 1.4. 

Наблюдение, 

корректировка 

и оценка 
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4. ПМ.01 

МДК 

01.01 

МДК 
01.02 

Инструктаж по охране 

труда и технике 

безопасности при 

работе с 
электрооборудованием. 

1. Изучение правил охраны 

труда и пожарной безопасности 

в учебно-производственных 

мастерских. 

2. Изучение мероприятий по 

предупреждению травм. 
3. Электробезопасность. 

12 ОК 01 – 

ОК 07, 

ОК 09 

ПК 1.1- 

ПК 1.4. 

Инструктаж, 

наблюдение и 

оценка знаний 

 

5. ПМ.01 

МДК 
01.01 
МДК 
01.02 

Техника и технология 

ручной дуговой и 
плазменной сварки. 

1. Возбуждение сварочной дуги. 

Формирование сварочной ванны 

в различных пространственных 

положениях. 

18 ОК 01 – 

ОК 07, 
ОК 09 

ПК 1.1- 
ПК 1.4. 

Наблюдение, 

корректировка 
и оценка 

 

2. Дуговая наплавка валиков и 

сварка пластин в нижнем, 

горизонтальном и вертикальном 

положении шва. Магнитное 

дутьѐ при сварке. Демонстрация 

видов переноса электродного 

металла. 

3. Сборка и сварка несложных 

металлоконструкций. 

4. Дуговая многослойная 

наплавка и сварка металла. 

5. Дуговая наплавка валиков и 

сварка металла в потолочном 

положении шва. 

6. Дуговая сварка кольцевых 

швов. 
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6. ПМ.01 

МДК 

01.01 

МДК 

01.02 

Изучение оборудования, 

его технических 

характеристик, для 

ручной дуговой и 

плазменной сварки. 

Изучение правил эксплуатации и 

обслуживания источников 

питания. Подготовка, настройка 

и порядок работы со сварочным 

трансформатором. 

12 ОК 01 – 

ОК 07, 

ОК 09 

ПК 1.1- 
ПК 1.4. 

Наблюдение, 

корректировка 

и оценка 

 

Подготовка, настройка и 

порядок работы с инверторным 

выпрямителем. 

Подготовка, настройка и 

порядок работы со 

специализированными 

источниками питания для сварки 

плавящимся и неплавящимся 
электродом* 

7. ПМ.01 

МДК 

01.01 

МДК 

01.02 

Выполнение 

комплексных работ по 

сборке, дуговой 

наплавке и сварке 

изделий разной 

сложности из 

различных сталей, 

цветных металлов и 

сплавов. 

1. Сварка конструкций из 

легированных сталей. 

18 

 

ОК 01 – 

ОК 07, 

ОК 09 

ПК 1.1- 

ПК 1.4. 

Наблюдение, 

корректировка 

и оценка 

 

2. Сварка конструкций из 

чугунов. 

3. Сварка конструкций из 

цветных металлов. 

4. Чтение рабочих чертежей 

простых металлоконструкций, 

их сборка и сварка. 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Мастер производственного обучения обязан помогать обучающимся в изучении 

оборудования, технологических процессов, приѐмов труда, организации рабочего места, 

бережного отношения к оборудованию, экономии материалов и т.д. 

Мастер обязан помогать отрабатывать необходимые приемы и навыки при 

выполнении производственных работ. 

Обучающиеся должны чѐтко знать должностные инструкции по охране труда, 

технике безопасности и пожарной безопасности в учебной мастерской. 

По окончании практики, обучающиеся должны сдать рабочий инструмент и 

спецодежду, подготовить и сдать мастеру производственного обучения отчетную 

документацию – аттестационный лист учебной практики. 

 

3.5. Информационное обеспечение обучения 

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники: 

1. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений: учебник для СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство «Академия», 2022 

2. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений. Практикум: учебное пособие/ В.В. Овчинников – М., Издательство «Академия», 

2022 

3. Овчинников В.В. Подготовительно-

сварочные работы: учебник для студентов 

учреждений СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство «Академия», 2021 

4. Овчинников В.В. Технология ручной дуговой и плазменной сварки и резки 

металлов: учебник для студентов учреждений СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство 

«Академия», 2020 

5. Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций: учебник 

для студ. СПО/ В.Н. Галушкина, – М., Издательский центр «Академия», 2022 

Интернет ресурсы: 

1. http://profilgp.ru/page/svarka-angliyskiy-yazyk-Анго-русский словарь. Сварка 

2. www.svarka.net 

3. www.weldering.com 

Нормативные документы: 

1. ПБ 03-273-99. Правила аттестации сварщиков и специалистов сварочного 

производства – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная безопасность», 2014 – 17с 

2. Руководящий документ РД 03-615-03. Порядок применения сварочных 

технологий при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств 

для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная 

безопасность», 2014 – 22 с. 

http://profilgp.ru/page/svarka-angliyskiy-yazyk-Анго-русский
http://www.svarka.net/
http://www.weldering.com/


238 

3. Руководящий документ РД 03-614-03. Порядок применения сварочного 

оборудования при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств 

для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная 

безопасность», 2014 – 61 с. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления 

сварных конструкций 

1.1 Место производственной практики в структуре основной образовательной 

программы: 

Производственная практика по ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических 

процессов изготовления сварных конструкций является обязательной частью 

профессионального цикла образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

1.2 Цель и планируемые результаты освоения практики: 

2 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

3 Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 01 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления 

сварных конструкций. 

ПК 1.1. Выбирать методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с 

учетом условий производства. 

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций 

ПК 1.3. Выбирать основные и сварочные материалы, оборудование, 

приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных 

соединений с заданными свойствами. 

ПК 1.4. Обеспечивать необходимые условия хранения и использования основных и 

сварочных материалов, исправное состояние сварочного оборудования, 

оснастки и инструмента. 

4  

5 1.1.3. В результате освоения профессионального 

модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 1.1.01 применения различных методов, способов и приемов сборки и 

сварки конструкций с эксплуатационными свойствами 

Н 1.2.01 технической подготовки производства сварных конструкций 

Н 1.3.01 выбора оборудования, приспособлений и инструментов для 

обеспечения производства сварных соединений с заданными 

свойствами 

Н 1.4.01 хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов 
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в ходе производственного процесса 

Уметь У 1.1.01 организовать рабочее место сварщика 

У 1.1.02 выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, 

оптимальную технологию соединения или обработки конкретной 

конструкции или материала 

У 1.1.03 использовать типовые методики выбора параметров сварочных 

технологических процессов 

У 1.1.04 устанавливать режимы сварки 

У 1.1.05 читать рабочие чертежи сварных конструкций 

У 1.2. 01 рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов 

для изготовления сварного узла или конструкции 

У 1.3. 01 выбирать электрические, электронные приборы и 

электрооборудование 

У 1.4.01 правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы 

передачи движения технологических машин и аппаратов 

У 1.4.02 производить расчеты простых электрических цепей 

У 1.4.03 рассчитывать параметры различных электрических цепей и схем 

У 1.4.04 снимать показания и пользоваться электроизмерительными 

приборами и приспособлениями 

Знать З 1.1.01 виды сварочных участков 

З 1.1.02 основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, 

чугунов и цветных металлов 

З 1.1.03 типы и виды сварных соединений и сварных швов 

З 1.2.01 технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку 

З 1.2.02 основы технологии сварки и производства сварных конструкций 

З 1.2.03 технологию изготовления сварных конструкций различного 

класса 

З 1.2.04 классификацию нагрузок на сварные соединения 

З 1.3.01  правила безопасной эксплуатации механического оборудования 

З 1.3.02 предельно допустимые концентрации (далее - ПДК) вредных 

веществ и индивидуальные средства защиты 

З 1.3.03 классификацию электронных приборов, их устройство и область 

применения 

З 1.3.04 виды сварочного оборудования, устройство и правила 

эксплуатации 

З 1.3.05 источники питания 

З 1.3.06 оборудование сварочных постов 

З 1.3.01  правила безопасной эксплуатации механического оборудования 

З 1.4.01 методы расчета и измерения основных параметров электрических 

цепей 

З 1.4.02 основные законы электротехники 

З 1.4.03 основные правила эксплуатации электрооборудования и методы 

измерения электрических величин 

З 1.4.04 основы теории электрических машин, принцип работы типовых 

электрических устройств 

З 1.4.05 параметры электрических схем и единицы их измерения 

З 1.4.06 устройство, принцип действия и основные характеристики 

электротехнических приборов 

З 1.4.07 основы физических процессов в проводниках, полупроводниках и 
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диэлектриках 

З 1.4.08 характеристики и параметры электрических и магнитных полей, 

параметры различных электрических цепей 
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2. Структура и содержание производственной практики профессионального модуля 

2.1. Тематический план производственной практики 

 

 

 

№ п/п Виды работ 
Кол-во 

часов 

Производственная практика 

1. Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности на предприятии. 6 

2. 
Подготовка металла к сварке с выполнением слесарных операций. 

30 

3. Подготовка к работе оборудования для газовой сварки, выполнение прихваток. 36 

4. Выполнение комплексных работ по сборке, дуговой наплавке и сварке изделий разной сложности из различных сталей, 

цветных металлов и сплавов. 

36 

5. Выполнение комплексной работы в соответствии с заданиями конкурса «Профессионалы». 36 

Всего часов: 
144 

Итоговая аттестация по производственной практике – дифференцированный зачет 

Форма контроля и оценки – аттестационный лист 
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2.2. Содержание производственной практики 
 
 

№ 

п/п 

Индекс 

модуля, 

МДК 

 
Виды работ 

 
Содержание работ 

Кол- 

во 

часов 

Коды компетенций Формы и 

методы 

контроля 

ФИО 

руководителя 

практики 

ОК ПК 

1. ПМ.01 

МДК 

01.01 

МДК 

01.02 

Инструктаж по 

охране труда и 

пожарной 

безопасности на 

предприятии. 

1. Изучение правил охраны 

труда и промышленной 

безопасности на предприятии. 

6 ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04 

 Инструктаж, 

наблюдение и 

оценка знаний 

 

2. Изучение мероприятий по 

предупреждению травм. 

3. Пожарная безопасность. 

4. Электробезопасность. 

5. Знакомство с предприятием. 

Инструктаж по ТБ на рабочем 

месте. 

2. ПМ.01 

МДК 

01.01 

МДК 

01.02 

Подготовка металла 

к сварке с 

выполнением 

слесарных операций. 

1. Разметка при помощи 

линейки, угольника, циркуля, 

по шаблону. Разметка при 

помощи лазерных ручных 

инструментов (нивелир, 

уровень). 

30 ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04 

ПК 1.1, 
ПК 1.2, 
ПК 1.3, 

ПК 1.4 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 

 

2. Разделка кромок под 

сварку. Очистка поверхности 

пластин и труб металлической 

щеткой, опиливание ребер и 

плоскостей пластин, 

опиливание труб. 

ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04 

ПК 1.1, 
ПК 1.2, 
ПК 1.3, 

ПК 1.4 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 

 

3. Подготовка под сварку  ПК 1.1, Наблюдение,  



246 

кромок пластин из 
алюминиевых сплавов. 
Шабрение, обезжиривание*. 

ПК 1.2, 
ПК 1.3, 
ПК 1.4 

корректировка и 

оценка 

4. Измерение параметров 
подготовки кромок под сварку 

и параметров сборки с 
применением измерительного 
инструмента сварщика 
(шаблоны). 

ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04 

ПК 1.1, 
ПК 1.2, 
ПК 1.3, 
ПК 1.4 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 

 

3. ПМ.01 

МДК 

01.01 

МДК 

01.02 

Подготовка к работе 

оборудования для 

газовой сварки, 

выполнение 

прихваток. 

1. Подготовка к работе 
оборудования для газовой 

сварки. 

36 ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04 

ПК 1.1, 
ПК 1.2, 
ПК 1.3, 
ПК 1.4, 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 

 

2. Выполнение прихваток 

пластин толщиной 3 и 4 мм, 

до 1 мм с отбортовкой кромок. 

ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04 

ПК 1.1, 
ПК 1.2, 

ПК 1.3, 
ПК 1.4 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 

 

3. Сборка деталей в 

приспособлениях. Контроль 

качества сборки под сварку. 

ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04 

ПК 1.1, 

ПК 1.2, 

ПК 1.3, 
ПК 1.4, 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 

 

4. ПМ.01 

МДК 

01.01 

МДК 

01.02 

Выполнение 

комплексных работ 

по сборке, дуговой 

наплавке и сварке 

изделий разной 

сложности из 

различных сталей, 
цветных металлов и 
сплавов. 

1. Дуговая наплавка валиков и 

сварка пластин в нижнем, 

горизонтальном и 

вертикальном положении шва. 

Магнитное дутьѐ при сварке. 

Демонстрация видов переноса 

электродного металла. 

36 ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04 

ПК 1.1, 
ПК 1.2, 

ПК 1.3, 

ПК 1.4 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 

 

2. Сборка и сварка несложных 

металлоконструкций. 
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3. Дуговая многослойная 

наплавка и сварка металла. 

4. Дуговая наплавка валиков и 

сварка металла в потолочном 

положении шва. 

5. Дуговая сварка кольцевых 

швов. 

5. ПМ.01 

МДК 

01.01 

МДК 

01.02 

Выполнение 

комплексной работы 

в соответствии с 

«Профессионалы» 

Выполнение комплексной 

работы в соответствии с 

«Профессионалы».* 

36 ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04 

ПК 1.1, 
ПК 1.2, 
ПК 1.3, 

ПК 1.4 

Экспертная 

оценка на 

практическом 

занятии 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

Мастер производственного обучения обязан помогать обучающимся в изучении 

оборудования, технологических процессов, приѐмов труда, организации рабочего места, 

бережного отношения к оборудованию, экономии материалов и т.д. 

Мастер обязан помогать отрабатывать необходимые приемы и навыки при 

выполнении производственных работ. 

Обучающиеся должны чѐтко знать должностные инструкции по охране труда, 

технике безопасности и пожарной безопасности в учебной мастерской. 

По окончании практики, обучающиеся должны сдать рабочий инструмент и 

спецодежду, подготовить и сдать мастеру производственного обучения отчетную 

документацию – аттестационный лист учебной практики. 

 

3.1. Информационное обеспечение обучения 

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники: 

1. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений: учебник для СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство «Академия», 2022 

2. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений. Практикум: учебное пособие/ В.В. Овчинников – М., Издательство «Академия», 

2022 

3. Овчинников В.В. Подготовительно-

сварочные работы: учебник для студентов 

учреждений СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство «Академия», 2021 

4. Овчинников В.В. Технология ручной дуговой и плазменной сварки и резки 

металлов: учебник для студентов учреждений СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство 

«Академия», 2020 

5. Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций: учебник 

для студ. СПО/ В.Н. Галушкина, – М., Издательский центр «Академия», 2022 

Интернет ресурсы: 

1. http://profilgp.ru/page/svarka-angliyskiy-yazyk-Анго-русский словарь. Сварка 

2. www.svarka.net 

3. www.weldering.com 

 

 

http://profilgp.ru/page/svarka-angliyskiy-yazyk-Анго-русский
http://www.svarka.net/
http://www.weldering.com/
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Нормативные документы: 

1. ПБ 03-273-99. Правила аттестации сварщиков и специалистов сварочного 

производства 

– М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная безопасность», 2014 – 17с 

2. Руководящий документ РД 03-615-03. Порядок применения сварочных 

технологий при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств 

для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная 

безопасность», 2014 – 22 с. 

3. Руководящий документ РД 03-614-03. Порядок применения сварочного 

оборудования при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств 

для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная 

безопасность», 2014 – 61 с. 

4. Руководящий документ РД 03-613-03. Порядок применения сварочных 

материалов при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств 

для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная 

безопасность», 2014 – 34 с. 
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Приложение 3.21 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ. 02 Разработка технологических процессов и проектирование изделий» 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Разработка технологических процессов и проектирование 

изделий и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 01 Разработка технологических процессов и проектирование изделий 

ПК 2.1 Выполнять проектирование технологических процессов производства 

сварных соединений с заданными свойствами. 

ПК 2.2 Выбирать вид и параметры режимов обработки материала с учетом 

применяемой технологии. 

ПК 2.3 Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 

технологического процесса 

ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 

документацию в соответствии с нормативными документами. 

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и 

проектных работ с использованием систем автоматизированного 

проектирования. 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 2.1.01 проектирования технологических процессов производства 

сварных конструкций с заданными свойствами 

Н 2.2.01 выполнения расчетов и конструирование сварных соединений и 

конструкций 

Н 2.3.01 осуществления технико-экономического обоснования 

выбранного технологического процесса 

Н 2.4.01 оформления конструкторской, технологической и технической 

документации 

Н 2.5.01 разработки и оформления графических, вычислительных и 

проектных работ с использованием информационных и (или) 

компьютерных технологий 

Уметь У 2.1.01 производить расчеты механических передач и простейших 

сборочных единиц 

У 2.1.02 читать кинематические схемы 

У 2.1.03 определять напряжения в конструкционных элементах 
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У 2.1.04 пользоваться справочной литературой для производства 

сварных изделий с заданными свойствами 

У 2.1.05 составлять схемы основных сварных соединений 

У 2.1.06 проектировать различные виды сварных швов 

У 2.1.07 разрабатывать маршрутные и операционные технологические 

процессы 

У 2.2.01 выполнять графические изображения технологического 

оборудования и технологических схем в ручной и машинной 

графике 

У 2.2.02 выполнять комплексные чертежи геометрических тел и 

проекции точек, лежащих на их поверхности, в ручной и 

машинной графике 

У 2.2.03 выполнять чертежи технических деталей в ручной и машинной 

графике 

У 2.2.04 читать чертежи и схемы 

У 2.2.05 распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые 

материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам 

У 2.2.06 определять виды конструкционных материалов 

У 2.2.07 выбирать материалы для конструкций по их назначению и 

условиям эксплуатации 

У 2.2.08 проводить исследования и испытания материалов 

У 2.2.09 составлять конструктивные схемы металлических конструкций 

различного назначения 

У 2.2.10 производить расчеты сварных соединений на различные виды 

нагрузки 

У 2.3.01 производить обоснованный выбор металла для различных 

металлоконструкций 

У 2.3.02 проводить технико-экономическое сравнение вариантов 

технологического процесса 

У 2.4.01 оформлять технологическую и конструкторскую документацию 

в соответствии с действующими нормативными правовыми 

актами и технической документацией 

У 2.4.02 оформлять технологическую и техническую документацию в 

соответствии с действующими нормативными правовыми 

актами на основе использования основных положений 

метрологии, стандартизации и сертификации в 

производственной деятельности 

У 2.5.01 разрабатывать и оформлять графические, вычислительные и 

проектные работы с использованием информационно-

компьютерных технологий 

Знать З 2.1.01 основы технической механики 

З 2.1.02 виды механизмов, их кинематические и динамические 

характеристики 

З 2.1.03  методику расчета элементов конструкций на прочность, 

жесткость и устойчивость при различных видах деформации 

З 2.1.04 основы расчетов механических передач и простейших 

сборочных единиц общего назначения 

З 2.1.05 основы проектирования технологических процессов и 

технологической оснастки для сварки, пайки и обработки 

металлов 

З 2.1.06 правила разработки и оформления технического задания на 
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проектирование технологической оснастки 

З 2.2.01 законы, методы и приемы проекционного черчения 

З 2.2.02 правила выполнения и чтения конструкторской и 

технологической документации 

З 2.2.03 правила оформления чертежей, геометрические построения и 

правила вычерчивания технических деталей 

З 2.2.04 способы графического представления технологического 

оборудования и выполнения технологических схем 

З 2.2.05 закономерности процессов кристаллизации и 

структурообразования металлов и сплавов, основы их 

термообработки, способы защиты металлов от коррозии 

З 2.2.06 классификацию и способы получения композиционных 

материалов 

З 2.2.07 принципы выбора конструкционных материалов для их 

применения в производстве 

З 2.2.08 строение и свойства металлов, методы их исследования 

З 2.2.09 классификацию материалов, металлов и сплавов, их области 

применения 

З 2.2.10 методику расчетов режимов ручных и механизированных 

способов сварки 

З 2.2.11 методику прочностных расчетов сварных конструкций общего 

назначения 

З 2.2.12 закономерности взаимосвязи эксплуатационных характеристик 

свариваемых материалов с их составом, состоянием, 

технологическими режимами, условиями эксплуатации сварных 

конструкций 

З 2.2.13 методику расчета и проектирования единичных и 

унифицированных технологических процессов 

З 2.3.01 классификацию сварных конструкций 

З 2.4.01 справочную литературу для выбора материалов, 

технологических режимов, оборудования, оснастки, контрольно-

измерительных средств 

З 2.5.01 состав, функции и возможности использования 

информационных и телекоммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности 

З 2.5.02 основные правила и методы работы с пакетами прикладных 

программ 

З 2.5.03 основы автоматизированного проектирования технологических 

процессов обработки деталей 
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1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 583 часа 

в том числе в форме практической подготовки 296 часов 

 

Из них на освоение МДК 433 часа 

в том числе самостоятельная работа - 

практики, в том числе учебная 36 часов 

   производственная 108 часа 

Промежуточная аттестация 14 часов
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональны

х общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 
Всего, час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
. 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всег

о 

 

В том числе 

Лабораторных. 

и практических. 

занятий 

 

 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

 

Самостоятельная 

работа 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

Учебная 

 

Производственная 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 2.1, ПК 2.2 

ПК 2.3, ПК 2.4 

ПК 2.5, ОК 01, 

ОК 02, ОК 04 

Раздел 1. Основы расчета и 

проектирование сварных 

конструкций 

213 100 213 100 30 - 4 Х Х 

ПК 2.1, ПК 2.2 

ПК 2.3, ПК 2.4 

ПК 2.5, ОК 01, 

ОК 02, ОК 04 

Раздел 2. Основы 

проектирования 

технологических процессов 

220 196 220 52 Х - 4 36 108 

 Учебная практика 36      

 Производственная практика 

(по профилю специальности), 

часов  

108 

 

Х    108 

 Промежуточная аттестация 14 Х     

 Всего: 583 Х 433 Х Х Х 14
 

36 108 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование разделов 

и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая 

работа (проект)  

Объем, акад. 

ч / в том 

числе в 

форме 

практическо

й 

подготовки, 

акад ч 

Код ПК, ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1.  Основы расчета и проектирования сварных конструкций. 213/100   

МДК. 02.01 Основы расчета и проектирования сварных конструкций. 213/100   

Тема 1.1. Особенности 

сварных конструкций 

Содержание    

1.Общие сведения. 2 ПК 2.1 

ПК 2.2 
ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 
 

Н 2.1.01 Н 2.2.01  
З 2.1.01  З 2.1.02  

З 2.2.03  З 2.2.04 

З 2.1.05  З 2.2.06 
У 2.1.01  У 2.1.02  
У 2.2.03 У 2.1.04  

У 2.1.05  У 2.2.06 
У 2.2.07 

2. Особенности сварных конструкций. 2 

3. Долговечность и экономичность конструкции. 2 

4. Три задачи расчета сварных конструкций. 2 

5. Этапы развития методов расчета прочности 
2 

Тема 1.2. Сварочные 

напряжения и 

деформации 

Содержание    

1. Остаточные сварочные напряжения 2 ПК 2.1 
ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

Н 2.1.01  Н 2.3.01  
З 2.1.01  З 2.1.02  

З 2.1.03  З 2.1.04 

З 2.1.05  З 2.1.06 
У 2.1.01  У 2.1.02  
У 2.1.03 У 2.1.04  

У 2.1.05  У 2.1.06 
У 2.1.07 

 

2. Концентрация напряжений в сварных соединениях и узлах. 2 

3. Распределение напряжений в швах. 2 

4. Деформации сварочных конструкций 2 

5. Оценка прочности соединений выполненных сваркой плавлением 2 

6. Усталостная прочность сварных соединений 2 

7. Оценка прочности соединений из алюминиевых сплавов 2 

8. Группы сплавов, в пределах которых распределение напряжений 

специфично. 
2 

9. Концентрация напряжений в сварных соединениях и узлах 2 
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10. Общие правила распределения усилий в сварных соединениях 
2 

11. Распределение напряжений в лобовых швах 2 

12. Распределение напряжений во фланговых соединениях 2 

13. Распределение напряжений в комбинированных швах 2 

14. Распределение напряжений в соединениях с накладками 2 

15. Влияние напряжений на прочность при статических 

нагрузках 
2 

ПК 2.5. 
ПК 2.4. 
ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

Н 2.4.01  
Н 2.5.01  
З 2.4.02  
З 2.4.03  
У 2.4.02  
У 2.4.01 
У 2.5.01 
У 2.5.02  
 

16. Основы расчета сварных конструкций на выносливость 2 

17. Основы проектирования сварных металлических 

конструкций 
2 

18. Общие понятия о собственных напряжениях. 

Классификация. 
2 

19. Методы проектирования. Порядок проектирования 2 

20. Остаточные напряжения в сварных конструкциях. Допускаемые 

остаточные деформации. 
2 

21. Влияние остаточных напряжений на прочность. 1 

22. Методы устранения остаточных напряжений. Технологические 

приемы. 
1 

23. Механическое состояние металлов. Деформирование св. 

конструкций со временем. 
1 

24. Анализ сварной конструкции. 1 

25. Виды приложения нагрузок к сварным конструкциям 1 

26. Работа сварных соединений при различных нагрузках и 

воздействиях 
1 

27. Виды деформаций. Продольные и поперечные деформации 

элементов. 
1 

28. Деформации изгибов элементов 1 

29. Прочность основного металла при переменных нагрузках 1 

30. Прочность сварных соединений при переменных нагрузках 1 

31. Прочность металла и сварных соединений при ударе 1 

32. Допускаемые напряжения в основном металле 1 

33. Допускаемые напряжения при расчете прочности сварных 

соединений 
1 
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34. Совместное действие разных сил на изделие 1 

35. Сварные балки  различного назначения 1 

36. Общие принципы конструирования балок 1 

37. Сварные колонны, стойки. Общая характеристика. 1 

38. Типы сечений стержней стоек 1 

40. Балки и оголовки колонн 1 

41. Расчетные сопротивления проката и труб 1 

42. Классификация сварных ферм. Варианты нагружения. 1 

43. Оболочковые конструкции. Особенности нагружения. 1 

44. Листовые конструкции цилиндрических резервуаров 1 

45. Рациональное проектирование сварных конструкций. 1 

Практические занятия  

Практическое занятие №1. Расчет прочности по допускаемым 

напряжениям 
4 

Практическое занятие №2. Оценка прочности по коэффициентам 

запаса 
4 

Практическое занятие №3. Расчет по предельным состояниям 4 

Практическое занятие №4. Вероятностная оценка прочности 4 

Практическое занятие №5. Сорта сталей. Выбор. 

Условноеобозначения. 
4 

Практическое занятие №6. Сортимент проката. Выбор. Условные 

обозначения. 

Типы сварных соединений. Выбор. Условные обозначения на 

чертеже. 

4 

Практическое занятие №7. Расчетные схемы стыковых сварных 

соединений. 
4 

Практическое занятие №8. Расчетные схемы угловых сварных 

соединений. 
4 

Практическое занятие №9. Расчетные схемы тавровых сварных 

соединений. 
4 

Практическое занятие №10. Расчетные схемы нахлесточных 

сварных соединений. 
4 

Практическое занятие №11. Расчетные схемы комбинированных 

сварных соединений. 
4 
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Практическое занятие №12. Выполнение расчета заданной 

сварной балки на прочность, устойчивость и прогиб. 
4 

Практическое занятие №13. Расчет подкрановой балки. 4 

Практическое занятие №14. Расчет и конструирование стержня 

центрально-сжатой колонны 
6 

Практическое занятие №15. Расчет и конструирование 

внецентренно сжатой колонны. 
6 

Практическое занятие №16. Порядок расчета типовой сварной 

фермы 
6 

Практическое занятие №17. Упрощенный расчет тонких 

оболочек 
6 

Практическое занятие №18. Особенности расчета резервуаров 6 

Практическое занятие №19. Прочные особенности конструкций 

цистерн 
6 

Практическое занятие №20. Прочные особенности конструкций 

трубопроводов 
6 

Практическое занятие №21. Расчет сварных деталей и узлов 

машин 
6 

Курсовой проект 

Примерные темы курсового проекта: 

1. Остаточные сварочные напряжения 

2. Концентрация напряжений в сварных соединениях и узлах. 

3. Распределение напряжений в швах. 

4. Деформации сварочных конструкций 

5. Оценка прочности соединений выполненных сваркой плавлением 

6. Усталостная прочность сварных соединений 

7. Оценка прочности соединений из алюминиевых сплавов 

8. Группы сплавов, в пределах которых распределение напряжений специфично. 

9. Концентрация напряжений в сварных соединениях и узлах 

10. Общие правила распределения усилий в сварных соединениях 

11. Распределение напряжений в лобовых швах 

12. Распределение напряжений во фланговых соединениях 

13. Распределение напряжений в комбинированных швах 

14. Распределение напряжений в соединениях с накладками 

15. Влияние напряжений на прочность при статических нагрузках 

30 

ПК 2.2. 
ПК 2.4 

ПК 2.5. 
ПК 2.3. 
ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 
 

Н 2.1.01 

Н 2.3.01  
З 2.1.02  
З 2.1.03  
У 2.1.02  
У 2.2.08  
У 2.2.07  
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16. Основы расчета сварных конструкций на выносливость 

17. Основы проектирования сварных металлических конструкций 

18. Общие понятия о собственных напряжениях. Классификация. 

19. Методы проектирования. Порядок проектирования 

20. Остаточные напряжения в сварных конструкциях. Допускаемые остаточные деформации. 

21. Влияние остаточных напряжений на прочность. 

22. Методы устранения остаточных напряжений. Технологические приемы. 

23. Механическое состояние металлов. Деформирование св. конструкций со временем. 

24. Анализ сварной конструкции. 

25. Виды приложения нагрузок к сварным конструкциям 

26. Работа сварных соединений при различных нагрузках и воздействиях 

27. Виды деформаций. Продольные и поперечные деформации элементов. 

28. Деформации изгибов элементов 

29. Прочность основного металла при переменных нагрузках 

30. Прочность сварных соединений при переменных нагрузках 

31. Прочность металла и сварных соединений при ударе 

32. Допускаемые напряжения в основном металле 

33. Допускаемые напряжения при расчете прочности сварных соединений 

34. Совместное действие разных сил на изделие 

35. Сварные балки  различного назначения 

36. Общие принципы конструирования балок 

37. Сварные колонны, стойки. Общая характеристика. 

38. Типы сечений стержней стоек 

40. Балки и оголовки колонн 

41. Расчетные сопротивления проката и труб 

42. Классификация сварных ферм. Варианты нагружения. 

43. Оболочковые конструкции. Особенности нагружения. 

44. Листовые конструкции цилиндрических резервуаров 

45. Рациональное проектирование сварных конструкций. 

46. Понятие о технологии изготовления сварных конструкций 

47. Принципы классификации сварных конструкций. 

48..Особенности работы сварных конструкций. 

49. Основы типы сварных элементов и конструкций. 

50. Этапы проектирования сварных конструкций 

Консультации 5   
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Промежуточная аттестация 4   

Раздел 2.  Основы проектирования технологических процессов. 220/196   

МДК. 02.02 Основы проектирования технологических процессов. 220/196   

Тема 2.1. 

Проектирование 

сварных конструкций 

Содержание    

1. Понятие о технологии изготовления сварных конструкций 2 ПК 2.5. 
ПК 2.4. 
ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

Н 2.4.01  
Н 2.5.01  
З 2.4.02  
З 2.4.03  
У 2.4.02  
У 2.4.01 
У 2.5.01 
У 2.5.02  

2. Принципы классификации сварных конструкций. 2 

3..Особенности работы сварных конструкций. 2 

4. Основы типы сварных элементов и конструкций. 2 

5. Этапы проектирования сварных конструкций 

2 

Тема 2.2. Технология 

изготовления сварных 

конструкций 

Содержание    

1. Три направления по улучшению технологичности на стадии 

проектирования. 
2 

ПК 2.5. 
ПК 2.4. 
ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

Н 2.4.01  
Н 2.5.01  
З 2.4.02  
З 2.4.03  
У 2.4.02  
У 2.4.01 
У 2.5.01 
У 2.5.02  
 

2. Основные заготовительные и сборочно-сварочные операции. 2 

3. Сварка типовых конструкций. Балки. 2 

4. Технология  изготовления балок двутаврового сечения. 2 

5. Технология  изготовления балок коробчатого сечения. 2 

6. Особенности сварки стоек. 2 

7. Технология изготовления рам. 2 

8. Сборка и сварка решетчатых конструкций (ферм). 2 

9. Негабаритные емкости и сооружения. Способ рулонирования. 
2 

10. Сборка и сварка цилиндрических резервуаров. 2 

11. Сборка и сварка сферических резервуаров. 2 

12. Сосуды, работающие под давлением. 2 

13. Изготовление тонкостенных сосудов. 2 

14. Сварные трубы и трубопроводы. 2 

15. Анализ технологичности сварной конструкции 2 

16. Порядок сборки изделия 2 

Тема 2.3. Технические 

условия и условные 

обозначения на чертеже 

Содержание    

1. Технические условия на изделие, размещение ТУ на чертеже 2 ПК 2.5. 
ПК 2.4. 

Н 2.4.01  
Н 2.5.01  2. Обозначения сварки на чертеже в соответствии с ГОСТ 2 
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Практические занятия  ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

З 2.4.02  
З 2.4.03  
У 2.4.02  
У 2.4.01 
У 2.5.01 
У 2.5.02  

Практическое занятие №1.Устное обозначение сварки на 

чертеже. 
2 

Тема 2.4 Разметка 

сварного соединения 

Содержание    

1. Разметка и наметка 2 ПК 2.5. 
ПК 2.4. 
ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

Н 2.4.01  
Н 2.5.01  
З 2.4.02  
З 2.4.03  
У 2.4.02  
У 2.4.01 
У 2.5.01 
У 2.5.02  
 

Практические занятия  

Практическое занятие №2. Выполнение развертки детали для 

вырезания из листового материала. Коэффициент использования 

материала. 

2 

Практическое занятие №3. Выбор материала, сортамента проката, 

формы и размера заготовок для заданной конструкции. 
2 

Практическое занятие №4. Определение свариваемости по 

эквиваленту углерода. 
2 

Практическое занятие №5 Расчет необходимого количества 

заготовленного материала на изготовление сварного узла. 

Коэффициент использования материала. 

2 

Тема 2.5 Серийное 

производство сварных 

конструкций 

Содержание    

1. Особенности технологии изготовления сварных изделий в 

мелкосерийном, серийном и крупносерийном производстве 
2 

ПК 2.5. 
ПК 2.4. 
ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

Н 2.4.01  
Н 2.5.01  
З 2.4.02  
З 2.4.03  
У 2.4.02  
У 2.4.01 
У 2.5.01 
У 2.5.02  

Практические занятия  

Практическое занятие №6. Выбор и обоснование серийности 

производства изделия, вида и методов сварки. 
2 

Практическое занятие №7. Выбор диаметра, марки электрода 

(электродной проволоки, скорости подачи). 2 

Тема 2.6 Технологии и 

режимы сварки 

Содержание    

1. Выбор технологии, режимов сварки 2 ПК 2.5. 
ПК 2.4. 
ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

Н 2.4.01  
Н 2.5.01  
З 2.4.02  
З 2.4.03  
У 2.4.02  
У 2.4.01 

Практические занятия  

Практическое занятие №8. Сила срочного тока. Напряжения дуги. 

Скорость сварки. 
2 

Практическое занятие №9. Вылет электрода. Наклон электрода 

вдоль шва. Род тока и полярность. 
2 
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У 2.5.01 
У 2.5.02  
 

Тема 2.7 

Технологические 

особенности сварных 

соединений 

Содержание    

1. Технологичность сварных конструкций 2 ПК 2.5. 
ПК 2.4. 
ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

Н 2.4.01  
Н 2.5.01  
З 2.4.02  
З 2.4.03  
У 2.4.02  
У 2.4.01 
У 2.5.01 
У 2.5.02  

2. Технологическая прочность сварных соединений 2 

3. Техническая и технологическая подготовка сварочного 

производства 
3 

Практические занятия  

Практическое занятие №10. Заполнение технологической карты для 

заданной конструкции. 2 

Тема 2.8 Анализ и 

контроль качества 

сварного соединения 

Содержание    

1. Анализ технологичности заданной конструкции. Пооперационная 

технология 
4 

ПК 2.5. 
ПК 2.4. 
ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

Н 2.4.01  
Н 2.5.01  
З 2.4.02  
З 2.4.03  
У 2.4.02  
У 2.4.01 
У 2.5.01 
У 2.5.02  
 

2. Методы контроля качества и прочности соединений 4 

3. Членение сварных конструкции 4 

4. Метод рулонирования при изготовлении цилиндрических 

ѐмкостей 
4 

5. Заготовительные операции 4 

6. Подготовительные работы 4 

7. Сборочные операции 4 

8. Связь сборочно-сварочного цеха с другими цехами 4 

9. Придание изделию готового товарного вида 4 

10. Классификация видов термообработки. 4 

11. Термическая обработка сварных конструкций и их 

элементов 
4 

Практические занятия  

Практическое занятие № 11. Выбор термической обработки сварной 

конструкции. 
2 

Практическое занятие № 12. Составление и заполнение 

маршрутной карты на изделие. 
2 

Тема 2.9 Разработка 

технологического 

Содержание    

1. Порядок разработки технологического процесса. Нормативная 4 ПК 2.5. Н 2.4.01  
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процесса. Инструменты 

и приспособления. 

документация ПК 2.4. 
ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

Н 2.5.01  
З 2.4.02  
З 2.4.03  
У 2.4.02  
У 2.4.01 
У 2.5.01 
У 2.5.02  
 

2. Контроль над соблюдением технологической дисциплины 4 

3. Классификация оснастки 4 

4. Инструмент, приспособления, необходимое оборудование 

для заготовительных и сбороно-сварочных работ 
4 

Практические занятия  

Практическое занятие №13. Выбор и назначение инструмента, 

приспособлений и оборудования для изготовления заданного 

изделия. 

2 

Практическое занятие №14. Использование манипулятора, 

вращательного роликового стенда, кантователей для сборочно-

сварочных операций. 

4 

Тема 2.10 Организация 

цеха по сборке сварных 

конструкций 

Содержание    

1. Монтажные площадки и цеха предварительной сборки 4 ПК 2.5. 
ПК 2.4. 
ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

Н 2.4.01  
Н 2.5.01  
З 2.4.02  
З 2.4.03  
У 2.4.02  
У 2.4.01 
У 2.5.01 
У 2.5.02  
 

Практические занятия  

Практическое занятие №15. Грузоподъемные и транспортные 

средства в процессе изготовления узла. 
4 

Практическое занятие №16. Поточные механизированные и 

автоматические линии. Промышленные работы. 
 

Тема 2.11 

Проектирование 

сварочных цехов 

Содержание    

1. Основы проектирования цехов сварочного производства 4 ПК 2.5. 
ПК 2.4. 
ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

Н 2.4.01  
Н 2.5.01  
З 2.4.02  
З 2.4.03  
У 2.4.02  
У 2.4.01 
У 2.5.01 
У 2.5.02  
 

2. Основы проектирования участков сварочного производства 2 

3. Типовые схемы сборочно-сварочных цехов 2 

4. Структура сборочно-сварочного цеха 2 

5. Планировка участков сборочно-сварочного цеха 2 

Практические занятия  

Практическое занятие №17. Составление эскиза плана 

размещения оборудования для изготовления заданного 

узла. 

4 

Практическое занятие №18. Расчет потребности в 

оборудовании с учетом его параметров и загруженности. 
4 
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Практическое занятие №19 Расчет необходимого количества 

электродов (сварочной проволоки) на изделие, на годовую 

программу. 

4 

Практическое занятие №20. Расчет расхода защитных газов на 

изделие, на годовую программу 
4 

Тема 2.12 Сварка 

трубопроводов 

Содержание    

1. Сварка стыков магистральных, технологических трубопроводов 4 ПК 2.5. 
ПК 2.4. 
ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

Н 2.4.01  
Н 2.5.01  
З 2.4.02  
З 2.4.03  
У 2.4.02  
У 2.4.01 
У 2.5.01 
У 2.5.02  

2. Сварка трубопроводов из полимерных материалов 4 

3. Технология сварки газопроводов из полимерных труб 

4 

Тема 2.13 Особенности 

сварки в строительстве 

и машиностроении 

Содержание    

1. Производство корпусных и сварных деталей машин 4 ПК 2.5. 
ПК 2.4. 
ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

Н 2.4.01  
Н 2.5.01  
З 2.4.02  
З 2.4.03  
У 2.4.02  
У 2.4.01 
У 2.5.01 
У 2.5.02  

2. Проектирование сборочно-сварочной технологической оснастки 4 

3. Строительные конструкции промышленных зданий. СНиП 

4 

Учебная практика 

Виды работ: 

Выполнение схемы основных сварных соединений:  

- эскизное проектирование сварных швов и соединений;  

- проектирование сварных швов и соединений в графическом редакторе.  

Описание типов сварных швов и сварных соединений: сварные соединения 

Описание этапов проектирования балочной конструкции;  

- основные элементы сварных конструкций: стойки, балки, рамы, колонны, фермы, подкрановые 

конструкции, их назначение;  

- основные положения и этапы проектирования сварных конструкций;  

- основные требования, предъявляемые к сварным конструкциям (проектные и монтажные)  

Выбор металла для изготовления емкости размером 1000х1200х1700 мм3  

Описание материалов, применяемых в сварных конструкциях; требования к сортаменту: 

36 

 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

ПК 2.5. 
ПК 2.4. 
ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

Н 2.1.01 Н 2.2.01 

Н 2.3.01  
З 2.1.01  З 2.1.02  

З 2.2.03  З 2.2.04 

З 2.3.01 З 2.3.02 

З 2.1.05  З 2.2.06 
У 2.1.01  У 2.1.02  
У 2.2.03 У 2.1.04  

У 2.1.05  У 2.2.06 
У 2.2.07 

Н 2.4.01  
Н 2.5.01  
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- классификацию сталей;  

-сортамент сварных конструкций из цветных металлов и сплавов, нормативные 

Разработка карт эскизов и схем на процессы сборки деталей;  

Разработка маршрутных карт на изготовление несложных сварных изделий.  

Описание процессов сборки.  

Оформление технологической документации.  

Разработка карт эскизов и схем на процессы раскроя заготовок.  

Описание способов получения заготовок.  

Получение заготовок обработкой давлением.  

Кованые и штампованные заготовки.  

Сварные заготовки.  

Основные требования, предъявляемые к заготовкам.  

Оформление технологической документации  

Разработка маршрутных карт на изготовление листовых конструкций. 

З 2.4.02  
З 2.4.03  
У 2.4.02  
У 2.4.01 
У 2.5.01 
У 2.5.02  
 

Производственная практика 

Изготовление различных изделий, емкостей, коробов из листового металла различной 

толщины, согласно чертежу с самостоятельным выбором оборудования, приспособлений и 

методов контроля. 

Изготовление металлоконструкций из швеллера, уголка и профиля различного сечения, 

согласно чертежу с самостоятельным выбором сварочного оборудования, приспособлений и 

методов контроля. 

Изготовление трубных конструкций, а так же участков трубопроводов согласно чертежу с 

самостоятельным выбором сварочного оборудования, приспособлений и методов контроля. 

Составление рабочих чертежей по эскизу или по образцу изделия. Расчѐт длины сварочного 

шва изделия, катета сварного шва, выбор сварочного оборудования для изготовления 

изделия. Выбор оснастки, кондукторов, приспособлений для сборки и сварки изделий. 

Расчѐт режимов сварки 

металлоконструкции электродуговой сваркой покрытыми электродами. Расчѐт режимов 

сварки металлоконструкции полуавтоматической сваркой в защитных газах. Расчѐт 

режимов сварки металлоконструкции автоматической сваркой под флюсом. Технико-

экономическое обоснование выбора сварочного оборудования и режима сварки в 

зависимости от объѐма  производства металлоконструкции. Оформление конструкторской 

документации на основании эскиза или макета изделия. Оформление технологической 

документации на основании эскиза или макета изделия. Оформление технической 

документации на основании эскиза или макета изделия. Расчѐты площади поперечного 

сечения сварного шва и режимов сварки с помощью компьютерных программ. 

108 

 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

ПК 2.3ПК 2.5. 
ПК 2.4. 
ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

Н 2.1.01 Н 2.2.01 

Н 2.3.01  
З 2.1.01  З 2.1.02  

З 2.2.03  З 2.2.04 

З 2.3.01 З 2.3.02 

З 2.1.05  З 2.2.06 
У 2.1.01  У 2.1.02  
У 2.2.03 У 2.1.04  

У 2.1.05  У 2.2.06 
У 2.2.07 

Н 2.4.01  
Н 2.5.01  
З 2.4.02  
З 2.4.03  
У 2.4.02  
У 2.4.01 
У 2.5.01 
У 2.5.02  
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Консультации 5   

Промежуточная аттестация 10   

Всего 583   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет технологии электрической сварки плавлением  № 120, по адресу г. 

Петрозаводск, ул. Советская 11 в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

 

1. Михайлицын, С. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебник / С. В. 

Михайлицын, И. Н. Зверева, М. А. Шекшеев. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2020. 

— 192 c.                                                                                         

2. Михайлицын, С. В. Сварочные и наплавочные материалы : учебник / С. В. 

Михайлицын, И. Н. Зверева, М. А. Шекшеев. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2020. 

— 228 c.                                                                                 

3. Сварочные процессы и оборудование : учебное пособие / В. А. Ленивкин, Д. В. 

Киселѐв, В. А. Софьяников, А. И. Никашин ; под редакцией В. А. Ленивкина. — Москва, 

Вологда : Инфра-Инженерия, 2020. — 308 c.                                                                            

4. Технология изготовления сварных конструкций : учебное пособие для СПО / 

составители Н. Ю. Крампит, А. Г. Крампит. — Саратов : Профобразование, 2021. — 111 c.                                                                                                 

5. Чеботарѐв, М. И. Сварочное дело: газовая сварка и резка металла : учебное пособие / 

М. И. Чеботарѐв, В. Л. Лихачѐв, Б. Ф. Тарасенко. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 

2020. — 200 c. 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. www.svarka.net 

2. www.weldering.com 

 

3.2.3. Дополнительные источники  

Нормативные документы: 

1. ГОСТ 2.31272Единая система конструкторской документации. Условные 

изображения и обозначения швов сварных соединений. 

2. ГОСТ 2601-84 Сварка металлов. Термины и определение основных понятий. 

3. ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества. 

http://www.svarka.net/
http://www.weldering.com/
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4. ГОСТ 5264-80.Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

5. ГОСТ 7512-82 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. 

Радиографический метод. 

6. ГОСТ 14782-86 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Методы 

ультразвуковые. 

7. ГОСТ 16037 80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

8. ГОСТ 20415-82 Контроль неразрушающий. Методы акустические. Общие 

положения. 

9. ГОСТ 20426-82 Контроль неразрушающий. Методы дефектоскопии радиационные. 

Область применения. 

10. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные 

типы, конструктивные элементы и размеры. 

11. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

12. ГОСТ 3.1705-81 Единая система технологической документации. Правила записи 

операций и переходов. Сварка 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 2.1 Выполнять 

проектирование 

технологических 

процессов 

производства 

сварных соединений 

с заданными 

свойствами 

 

Проектирует технологические 

процессы производства 

сварных соединений заданными 

свойствами. 

Экспертное наблюдение и 

оценка 

на практических и 

лабораторных 

занятиях при выполнении 

работ по 

учебной и 

производственной 

практик. 

Самооценка, направленная 

на 

самостоятельную оценку 

студентом результатов 

деятельности. 

ПК 2.2 Выбирать вид 

и параметры 

режимов обработки 

материала с учетом 

применяемой 

технологии. 

Производит технологические 

расчеты на основе нормативов 

технологических режимов, 

трудовых и материальных 

затрат определенного 

технологического процесса 

Экспертное наблюдение и 

оценка 

на практических и 

лабораторных 

занятиях при выполнении 

работ по 
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 сборки и сварки конструкции 

средней степени сложности. 

учебной и 

производственной 

практик. 

Самооценка, направленная 

на 

самостоятельную оценку 

студентом результатов 

деятельности. 

ПК 2.3 Осуществлять 

технико-

экономическое 

обоснование 

выбранного 

технологического 

процесса 

 

Осуществляет и оценивает технико-

экономическое обоснование 

выбранного технологического 

процесса. 

Экспертное наблюдение и 

оценка 

на практических и 

лабораторных 

занятиях при выполнении 

работ по 

учебной и 

производственной 

практик. 

Самооценка, направленная 

на 

самостоятельную оценку 

студентом результатов 

деятельности. 

ПК 2.4 Оформлять 

конструкторскую, 

технологическую и 

техническую 

документацию в 

соответствии с 

нормативными 

документами. 

 

Обеспечивает правильность и 

своевременность оформления 

технической документации 

Экспертное наблюдение и 

оценка 

на практических и 

лабораторных 

занятиях при выполнении 

работ по 

учебной и 

производственной 

практик. 

Самооценка, направленная 

на 

самостоятельную оценку 

студентом результатов 

деятельности. 

ПК 2.5 Осуществлять 

разработку и 

оформление 

графических, 

вычислительных и 

проектных работ с 

использованием 

систем 

автоматизированного 

проектирования. 

Осуществляет разработку и 

оформление графических, 

вычислительных и проектных 

работ с использованием 

информационно-компьютерных 

технологий. 

Экспертное наблюдение и 

оценка 

на практических и 

лабораторных 

занятиях при выполнении 

работ по 

учебной и 

производственной 

практик. 

Самооценка, направленная 

на 

самостоятельную оценку 

студентом результатов 

деятельности. 

ОК 01  

Выбирать способы 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

- наблюдение и оценка на 

практических  занятиях,  
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решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

обучения и на производственной 

практике 

при выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при подведении 

итогов  профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка на 

практических  занятиях,  

при выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в 

коллективе и 

команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию и 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка на 

практических  занятиях,  

при выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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к ОПОП по специальности 

15.02.19 Сварочное производство 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

ПМ.02 Разработка технологических процессов и проектирование изделий 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2024 год



274 

СОДЕРЖАНИЕ 

 

 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

2. СТРУКТУРА ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 



275 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

ПМ.02 Разработка технологических процессов и проектирование изделий 

 

1.1 Место учебной практики в структуре основной образовательной программы: 

Учебная   практика   по   ПМ.02 Разработка технологических процессов и 

проектирование изделий является обязательной частью профессионального цикла 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.19 

Сварочное производство. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения практики: 

В рамках реализации программы учебной практики обучающимися осваиваются 

умения и знания 

Перечень общих компетенций 

Перечень профессиональных компетенций 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 01 Разработка технологических процессов и проектирование изделий 

ПК 2.1 Выполнять проектирование технологических процессов производства 

сварных соединений с заданными свойствами. 

ПК 2.2 Выбирать вид и параметры режимов обработки материала с учетом 

применяемой технологии. 

ПК 2.3 Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 

технологического процесса 

ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 

документацию в соответствии с нормативными документами. 

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и 

проектных работ с использованием систем автоматизированного 

проектирования. 

Владеть 

навыками 

Н 2.1.01 проектирования технологических процессов производства 

сварных конструкций с заданными свойствами 

Н 2.2.01 выполнения расчетов и конструирование сварных соединений и 

конструкций 

Н 2.3.01 осуществления технико-экономического обоснования 

выбранного технологического процесса 

Н 2.4.01 оформления конструкторской, технологической и технической 
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документации 

Н 2.5.01 разработки и оформления графических, вычислительных и 

проектных работ с использованием информационных и (или) 

компьютерных технологий 

Уметь У 2.1.01 производить расчеты механических передач и простейших 

сборочных единиц 

У 2.1.02 читать кинематические схемы 

У 2.1.03 определять напряжения в конструкционных элементах 

У 2.1.04 пользоваться справочной литературой для производства 

сварных изделий с заданными свойствами 

У 2.1.05 составлять схемы основных сварных соединений 

У 2.1.06 проектировать различные виды сварных швов 

У 2.1.07 разрабатывать маршрутные и операционные технологические 

процессы 

У 2.2.01 выполнять графические изображения технологического 

оборудования и технологических схем в ручной и машинной 

графике 

У 2.2.02 выполнять комплексные чертежи геометрических тел и 

проекции точек, лежащих на их поверхности, в ручной и 

машинной графике 

У 2.2.03 выполнять чертежи технических деталей в ручной и машинной 

графике 

У 2.2.04 читать чертежи и схемы 

У 2.2.05 распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые 

материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам 

У 2.2.06 определять виды конструкционных материалов 

У 2.2.07 выбирать материалы для конструкций по их назначению и 

условиям эксплуатации 

У 2.2.08 проводить исследования и испытания материалов 

У 2.2.09 составлять конструктивные схемы металлических конструкций 

различного назначения 

У 2.2.10 производить расчеты сварных соединений на различные виды 

нагрузки 

У 2.3.01 производить обоснованный выбор металла для различных 

металлоконструкций 

У 2.3.02 проводить технико-экономическое сравнение вариантов 

технологического процесса 

У 2.4.01 оформлять технологическую и конструкторскую документацию 

в соответствии с действующими нормативными правовыми 

актами и технической документацией 

У 2.4.02 оформлять технологическую и техническую документацию в 

соответствии с действующими нормативными правовыми 

актами на основе использования основных положений 

метрологии, стандартизации и сертификации в 

производственной деятельности 

У 2.5.01 разрабатывать и оформлять графические, вычислительные и 

проектные работы с использованием информационно-

компьютерных технологий 

Знать З 2.1.01 основы технической механики 
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З 2.1.02 виды механизмов, их кинематические и динамические 

характеристики 

З 2.1.03  методику расчета элементов конструкций на прочность, 

жесткость и устойчивость при различных видах деформации 

З 2.1.04 основы расчетов механических передач и простейших 

сборочных единиц общего назначения 

З 2.1.05 основы проектирования технологических процессов и 

технологической оснастки для сварки, пайки и обработки 

металлов 

З 2.1.06 правила разработки и оформления технического задания на 

проектирование технологической оснастки 

З 2.2.01 законы, методы и приемы проекционного черчения 

З 2.2.02 правила выполнения и чтения конструкторской и 

технологической документации 

З 2.2.03 правила оформления чертежей, геометрические построения и 

правила вычерчивания технических деталей 

З 2.2.04 способы графического представления технологического 

оборудования и выполнения технологических схем 

З 2.2.05 закономерности процессов кристаллизации и 

структурообразования металлов и сплавов, основы их 

термообработки, способы защиты металлов от коррозии 

З 2.2.06 классификацию и способы получения композиционных 

материалов 

З 2.2.07 принципы выбора конструкционных материалов для их 

применения в производстве 

З 2.2.08 строение и свойства металлов, методы их исследования 

З 2.2.09 классификацию материалов, металлов и сплавов, их области 

применения 

З 2.2.10 методику расчетов режимов ручных и механизированных 

способов сварки 

З 2.2.11 методику прочностных расчетов сварных конструкций общего 

назначения 

З 2.2.12 закономерности взаимосвязи эксплуатационных характеристик 

свариваемых материалов с их составом, состоянием, 

технологическими режимами, условиями эксплуатации сварных 

конструкций 

З 2.2.13 методику расчета и проектирования единичных и 

унифицированных технологических процессов 

З 2.3.01 классификацию сварных конструкций 

З 2.4.01 справочную литературу для выбора материалов, 

технологических режимов, оборудования, оснастки, контрольно-

измерительных средств 

З 2.5.01 состав, функции и возможности использования 

информационных и телекоммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности 

З 2.5.02 основные правила и методы работы с пакетами прикладных 

программ 

З 2.5.03 основы автоматизированного проектирования технологических 

процессов обработки деталей 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1. Тематический план учебной практики 

 

№ п/п Виды работ 
Кол-во 

часов 

Учебная практика 

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 6 

2. Выполнение расчѐтов и конструирование сварных соединений и конструкций. 6 

3. Проектирование технологических процессов производства сварных конструкций с заданными свойствами. 6 

4. Разработка технико-экономического обоснования выбранного технологического процесса. 6 

5. Оформление конструкторской, технологической и технической документации. 6 

6. 
Разработка и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно- 

компьютерных технологий. 
6 

Всего часов: 36 

Итоговая аттестация по учебной практике – дифференцированный зачет 

Форма контроля и оценки – аттестационный лист 
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2.2. Содержание учебной практики 
 
 

№ 

п/п 

Индекс 

модуля, 

МДК 

 
Виды работ 

 
Содержание работ 

Кол

- во 

часов 

Коды 

компетенций 
Формы и методы 

контроля 

ФИО 

руководителя 

практики ОК ПК 

1. ПМ.02 

МДК 

02.01 

Инструктаж по 

организации рабочего 

места и безопасности 

труда. 

Инструктаж по 

организации 

рабочего места и 

безопасности труда. 

6 ОК 01 
ОК 02 
ОК 04 

 

ПК 2.1, 
ПК 2.2, 
ПК 2.3, 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Инструктаж, 

наблюдение и 

оценка знаний 

 

2. ПМ.02 

МДК 

02.01 

Выполнение расчѐтов и 

конструирование сварных 

соединений и 

конструкций 

Выполнение расчѐтов и 

конструирование сварных 

соединений и конструкций 

6 ОК 01 
ОК 02 
ОК 04 

 

ПК 2.1, 
ПК 2.2, 

ПК 2.3, 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 

 

3. ПМ.02 

МДК 

02.01 

Проектирование 

технологических 

процессов производства 

сварных конструкций с 

заданными свойствами. 

Проектирование 

технологических процессов 

производства сварных 

конструкций с заданными 

свойствами. 

6 ОК 01 
ОК 02 
ОК 04 

 

ПК 2.1, 
ПК 2.2, 

ПК 2.3, 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 

 

4. ПМ.02 

МДК 

02.01 

Разработка технико- 

экономического 

обоснования выбранного 

технологического 

процесса. 

Разработка технико- 

экономического 

обоснования 

выбранного 

технологического 

процесса. 

соединения. 

6 ОК 01 
ОК 02 
ОК 04 

 

ПК 2.1, 
ПК 2.2, 
ПК 2.3, 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 

 

5. ПМ.02 

МДК 

02.01 

Оформление 

конструкторской, 

технологической и 

технической 

документации. 

Оформление 

конструкторской, 

технологической и 

технической 

документации. 

6 ОК 01 
ОК 02 
ОК 04 

 

ПК 2.1, 

ПК 2.2, 

ПК 2.3, 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 
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6. ПМ.02 

МДК 

02.01 

Разработка и оформление 

графических, 

вычислительных и 

проектных работ с 

использованием 

информационно- 

компьютерных 

технологий. 

Разработка и оформление 

графических, 

вычислительных 

и проектных 

работ с 

использованием 

информационно- 

компьютерных технологий. 

6 ОК 01 
ОК 02 
ОК 04 

 

ПК 2.1, 
ПК 2.2, 
ПК 2.3, 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 

 

Всего: 36  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Мастер производственного обучения обязан помогать обучающимся в изучении 

оборудования, технологических процессов, приѐмов труда, организации рабочего места, 

бережного отношения к оборудованию, экономии материалов и т.д. 

Мастер обязан помогать отрабатывать необходимые приемы и навыки при 

выполнении производственных работ. 

Обучающиеся должны чѐтко знать должностные инструкции по охране труда, 

технике безопасности и пожарной безопасности в учебной мастерской. 

По окончании практики, обучающиеся должны сдать рабочий инструмент и 

спецодежду, подготовить и сдать мастеру производственного обучения отчетную 

документацию – аттестационный лист учебной практики. 

3.1. Информационное обеспечение обучения 

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники: 

1. Овчинников В.В. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой (4 

изд.): учебник для студентов учреждений СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство 

«Академия», 2022 

2. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование: 

учебник для студентов учреждений СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство «Академия», 

2022 

3. Овчинников В.В. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом: учебник для студентов учреждений СПО/ В.В. Овчинников – М., 

Издательство «Академия», 2022 

4. Овчинников В.В. Расчет и проектирование сварных конструкций: Учебник для 

сред.проф.образования. – 1-е изд. – М.: Издательский центр «Академия», 2021. 

5. Овчинников В.В. Расчет и проектирование сварных конструкций: Практикум 

и курсовое проектирование: Учебное пособие для сред. проф. образования. – 1-е изд. – М.: 

Издательский центр «Академия», 2021. 

Дополнительные источники: 

1. Маслов Б.Г., Выборнов А.П. Производство сварных конструкций: Учебник для 

сред.проф.образования. – 3-е изд., перераб. – М.: Издательский центр «Академия», 2020. 

Интернет ресурсы: 

1. Информационный портал ООО СиликатПром «Мир сварки». Форма доступа: 

http://mirsvarky.ru/ 

2. Электронная интернет библиотека для «технически умных» людей 

«ТехЛит.ру». Форма доступа: http://www.tehlit.ru/ 

3. Профессиональный портал «Сварка. Резка. Металлообработка» autoWelding.ru. 

Форма доступа: http://autowelding.ru/ 

4. Информационный сайт для мастеров производственного обучения и 

преподавателей спецдисциплин «О сварке». Форма доступа: http://osvarke.info/ 

http://mirsvarky.ru/
http://www.tehlit.ru/
http://autowelding.ru/
http://osvarke.info/
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Нормативные документы: 

 

1. ПБ 03-273-99. Правила аттестации сварщиков и специалистов сварочного 

производства 

– М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная безопасность», 2014 – 17с 

2. Руководящий документ РД 03-615-03. Порядок применения сварочных 

технологий при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств 

для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная 

безопасность», 2014 – 22 с. 

3. Руководящий документ РД 03-614-03. Порядок применения сварочного 

оборудования при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств 

для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная 

безопасность», 2014 – 61 с. 

4. Руководящий документ РД 03-613-03. Порядок применения сварочных 

материалов при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств 

для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная 

безопасность», 2014 – 34 с. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

ПМ.02 Разработка технологических процессов и проектирование изделий 

 

1.1 Место производственной практики в структуре основной образовательной 

программы: 

Производственная практика по ПМ.02 Разработка технологических процессов и 

проектирование изделий является обязательной частью профессионального цикла 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.19 

Сварочное производство. 

1.2 Цель и планируемые результаты освоения практики: 

В рамках реализации программы производственной практики 

обучающимися  осваиваются умения и знания 

Перечень общих компетенций 

Перечень профессиональных компетенций 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 01 Разработка технологических процессов и проектирование изделий 

ПК 2.1 Выполнять проектирование технологических процессов производства 

сварных соединений с заданными свойствами. 

ПК 2.2 Выбирать вид и параметры режимов обработки материала с учетом 

применяемой технологии. 

ПК 2.3 Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 

технологического процесса 

ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 

документацию в соответствии с нормативными документами. 

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и 

проектных работ с использованием систем автоматизированного 

проектирования. 

Владеть 

навыками 

Н 2.1.01 проектирования технологических процессов производства 

сварных конструкций с заданными свойствами 

Н 2.2.01 выполнения расчетов и конструирование сварных соединений и 

конструкций 

Н 2.3.01 осуществления технико-экономического обоснования 

выбранного технологического процесса 

Н 2.4.01 оформления конструкторской, технологической и технической 
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документации 

Н 2.5.01 разработки и оформления графических, вычислительных и 

проектных работ с использованием информационных и (или) 

компьютерных технологий 

Уметь У 2.1.01 производить расчеты механических передач и простейших 

сборочных единиц 

У 2.1.02 читать кинематические схемы 

У 2.1.03 определять напряжения в конструкционных элементах 

У 2.1.04 пользоваться справочной литературой для производства 

сварных изделий с заданными свойствами 

У 2.1.05 составлять схемы основных сварных соединений 

У 2.1.06 проектировать различные виды сварных швов 

У 2.1.07 разрабатывать маршрутные и операционные технологические 

процессы 

У 2.2.01 выполнять графические изображения технологического 

оборудования и технологических схем в ручной и машинной 

графике 

У 2.2.02 выполнять комплексные чертежи геометрических тел и 

проекции точек, лежащих на их поверхности, в ручной и 

машинной графике 

У 2.2.03 выполнять чертежи технических деталей в ручной и машинной 

графике 

У 2.2.04 читать чертежи и схемы 

У 2.2.05 распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые 

материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам 

У 2.2.06 определять виды конструкционных материалов 

У 2.2.07 выбирать материалы для конструкций по их назначению и 

условиям эксплуатации 

У 2.2.08 проводить исследования и испытания материалов 

У 2.2.09 составлять конструктивные схемы металлических конструкций 

различного назначения 

У 2.2.10 производить расчеты сварных соединений на различные виды 

нагрузки 

У 2.3.01 производить обоснованный выбор металла для различных 

металлоконструкций 

У 2.3.02 проводить технико-экономическое сравнение вариантов 

технологического процесса 

У 2.4.01 оформлять технологическую и конструкторскую документацию 

в соответствии с действующими нормативными правовыми 

актами и технической документацией 

У 2.4.02 оформлять технологическую и техническую документацию в 

соответствии с действующими нормативными правовыми 

актами на основе использования основных положений 

метрологии, стандартизации и сертификации в 

производственной деятельности 

У 2.5.01 разрабатывать и оформлять графические, вычислительные и 

проектные работы с использованием информационно-

компьютерных технологий 

Знать З 2.1.01 основы технической механики 
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З 2.1.02 виды механизмов, их кинематические и динамические 

характеристики 

З 2.1.03  методику расчета элементов конструкций на прочность, 

жесткость и устойчивость при различных видах деформации 

З 2.1.04 основы расчетов механических передач и простейших 

сборочных единиц общего назначения 

З 2.1.05 основы проектирования технологических процессов и 

технологической оснастки для сварки, пайки и обработки 

металлов 

З 2.1.06 правила разработки и оформления технического задания на 

проектирование технологической оснастки 

З 2.2.01 законы, методы и приемы проекционного черчения 

З 2.2.02 правила выполнения и чтения конструкторской и 

технологической документации 

З 2.2.03 правила оформления чертежей, геометрические построения и 

правила вычерчивания технических деталей 

З 2.2.04 способы графического представления технологического 

оборудования и выполнения технологических схем 

З 2.2.05 закономерности процессов кристаллизации и 

структурообразования металлов и сплавов, основы их 

термообработки, способы защиты металлов от коррозии 

З 2.2.06 классификацию и способы получения композиционных 

материалов 

З 2.2.07 принципы выбора конструкционных материалов для их 

применения в производстве 

З 2.2.08 строение и свойства металлов, методы их исследования 

З 2.2.09 классификацию материалов, металлов и сплавов, их области 

применения 

З 2.2.10 методику расчетов режимов ручных и механизированных 

способов сварки 

З 2.2.11 методику прочностных расчетов сварных конструкций общего 

назначения 

З 2.2.12 закономерности взаимосвязи эксплуатационных характеристик 

свариваемых материалов с их составом, состоянием, 

технологическими режимами, условиями эксплуатации сварных 

конструкций 

З 2.2.13 методику расчета и проектирования единичных и 

унифицированных технологических процессов 

З 2.3.01 классификацию сварных конструкций 

З 2.4.01 справочную литературу для выбора материалов, 

технологических режимов, оборудования, оснастки, контрольно-

измерительных средств 

З 2.5.01 состав, функции и возможности использования 

информационных и телекоммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности 

З 2.5.02 основные правила и методы работы с пакетами прикладных 

программ 

З 2.5.03 основы автоматизированного проектирования технологических 

процессов обработки деталей 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1. Тематический план учебной практики 

 

№ п/п Виды работ 
Кол-во 

часов 

Производственная практика 

1. 
Выполнение расчѐтов и конструирование сварных соединений и конструкций. 

18 

2. 
Проектирование технологических процессов производства сварных конструкций с заданными свойствами. 

24 

3. 
Разработка технико-экономического обоснования выбранного технологического процесса. 

24 

4. 
Оформление конструкторской, технологической и технической документации. 

22 

5. Разработка и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно- 

компьютерных технологий. 
20 

Всего часов: 
108 

Итоговая аттестация по производственной практике – дифференцированный зачет 

 
Форма контроля и оценки – аттестационный лист 
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2.2.  Содержание производственной практики 
 
 

№ 

п/п 

Индекс 

модуля, 

МДК 

 
Виды работ 

 
Содержание работ 

Кол- 

во 

часов 

Коды 

компетенций 
Формы и методы 

контроля 

ФИО 

руководителя 

практики ОК ПК 

1. ПМ.02 

МДК 

02.01 

МДК 

02.02 

Выполнение расчѐтов и 

конструирование сварных 

соединений и 

конструкций. 

Выполнение расчѐтов. 

Конструирование сварных 

соединений. 

Конструирование сварных 

конструкций. 

18 ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

ПК 2.1, 

ПК 2.2, 

ПК 2.3, 

ПК 2.4, 

ПК 2.5 

Инструктаж, 

наблюдение и 

оценка знаний 

 

2. ПМ.02 

МДК 

02.01 

МДК 

02.02 

Проектирование 

технологических 

процессов производства 

сварных конструкций с 

заданными свойствами. 

Проектирование 

технологических процессов 

производства сварных 

конструкций с заданными 

свойствами. 

24 ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

ПК 2.1, 

ПК 2.2, 

ПК 2.3, 

ПК 2.4, 

ПК 2.5 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 

 

3. ПМ.02 

МДК 

02.01 

МДК 

02.02 

Разработка технико- 

экономического 

обоснования выбранного 

технологического 

процесса. 

Разработка технико- 

экономического 

обоснования выбранного 

технологического 

процесса. 

24 ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

ПК 2.1, 
ПК 2.2, 

ПК 2.3, 

ПК 2.4, 

ПК 2.5 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 
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4. ПМ.02 

МДК 

02.01 

МДК 

02.02 

Оформление 

конструкторской, 

технологической и 

технической 

документации. 

1. Дуговая наплавка 

валиков и сварка пластин 

в нижнем, 

горизонтальном и 

вертикальном положении 

шва. 

2. Магнитное дутьѐ при 

сварке. 
3. Демонстрация видов 

переноса электродного 

металла. 

22 ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

 

ПК 2.1, 

ПК 2.2, 

ПК 2.3, 

ПК 2.4, 

ПК 2.5 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 

 

5. ПМ.02 

МДК 

02.01 

МДК 

02.02 

Разработка и оформление 

графических, 

вычислительных и 

проектных работ с 

использованием 

информационно- 

компьютерных 

технологий. 

Разработка графических, 

вычислительных и 

проектных. 

Оформление работ с 

использованием 

информационно- 

компьютерных технологий 

 

 

 

20 

ОК 1 

ОК 2 

ОК 3 

ОК 4 

ОК 6 

ОК 7 

ОК 9 

ПК 2.1, 

ПК 2.2, 

ПК 2.3, 

ПК 2.4, 

ПК 2.5 

Экспертная оценка 

на практическом 

занятии 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

Мастер производственного обучения обязан помогать обучающимся в изучении 

оборудования, технологических процессов, приѐмов труда, организации рабочего места, 

бережного отношения к оборудованию, экономии материалов и т.д. 

Мастер обязан помогать отрабатывать необходимые приемы и навыки при 

выполнении производственных работ. 

Обучающиеся должны чѐтко знать должностные инструкции по охране труда, 

технике безопасности и пожарной безопасности в учебной мастерской. 

По окончании практики, обучающиеся должны сдать рабочий инструмент и 

спецодежду, подготовить и сдать мастеру производственного обучения отчетную 

документацию – аттестационный лист учебной практики. 

3.1. Информационное обеспечение обучения 

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники: 

1. Овчинников В.В. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой (4 

изд.): учебник для студентов учреждений СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство 

«Академия», 2022 

2. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование: 

учебник для студентов учреждений СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство «Академия», 

2022 

3. Овчинников В.В. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом: учебник для студентов учреждений СПО/ В.В. Овчинников – М., 

Издательство «Академия», 2022 

4. Овчинников В.В. Расчет и проектирование сварных конструкций: Учебник для 

сред.проф.образования. – 1-е изд. – М.: Издательский центр «Академия», 2021. 

5. Овчинников В.В. Расчет и проектирование сварных конструкций: Практикум 

и курсовое проектирование: Учебное пособие для сред. проф. образования. – 1-е изд. – М.: 

Издательский центр «Академия», 2021. 

Дополнительные источники: 

1. Маслов Б.Г., Выборнов А.П. Производство сварных конструкций: Учебник для 

сред.проф.образования. – 3-е изд., перераб. – М.: Издательский центр «Академия», 2020. 

Интернет ресурсы: 

1. Информационный портал ООО СиликатПром «Мир сварки». Форма доступа: 

http://mirsvarky.ru/ 

2. Электронная интернет библиотека для «технически умных» людей 

«ТехЛит.ру». Форма доступа: http://www.tehlit.ru/ 

3. Профессиональный портал «Сварка. Резка. Металлообработка» autoWelding.ru. 

Форма доступа: http://autowelding.ru/ 

http://mirsvarky.ru/
http://www.tehlit.ru/
http://autowelding.ru/
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4. Информационный сайт для мастеров производственного обучения и 

преподавателей спецдисциплин «О сварке». Форма доступа: http://osvarke.info/ 

 

Нормативные документы: 

1. ПБ 03-273-99. Правила аттестации сварщиков и специалистов сварочного 

производства 

– М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная безопасность», 2014 – 17с 

2. Руководящий документ РД 03-615-03. Порядок применения сварочных 

технологий при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств 

для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная 

безопасность», 2014 – 22 с. 

3. Руководящий документ РД 03-614-03. Порядок применения сварочного 

оборудования при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств 

для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная 

безопасность», 2014 – 61 с. 

4. Руководящий документ РД 03-613-03. Порядок применения сварочных 

материалов при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств 

для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная 

безопасность», 2014 – 34 с. 

http://osvarke.info/
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Приложение 3.22 

к ОПОП-П по специальности 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ. 03 Контроль качества сварных работ» 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Контроль качества сварных работ и соответствующие ему общие 

компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 03 Контроль качества сварочных работ 

ПК 3.1  Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных 

соединениях. 

ПК 3.2 Осуществлять контроль качества сварных соединений на соответствие 

требованиям технологической документации 

ПК 3.3. 

 

Разрабатывать меры по предупреждению и устранению дефектов сварных 

соединений и изделий. 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
Владеть 

навыками 
Н 3.1.01 определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных 

соединениях 

Н 3.2.01 обоснованного выбора и использования методов, оборудования, 

аппаратуры и приборов для контроля металлов и сварных соединений 

Н 3.3.01 предупреждения, выявления и устранения дефектов сварных 

соединений и изделий для получения качественной продукции 

Н 3.4.01 оформления документации по контролю качества сварки 
Уметь У 3.1.01 производить внешний осмотр, определять наличие основных 

дефектов 

У 3.1.02 производить измерение основных размеров сварных швов с помощью 

универсальных и специальных инструментов, шаблонов и 

контрольных приспособлений 

У 3.2. 01 выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, 

руководствуясь условиями работы сварной конструкции, ее 

габаритами и типами сварных соединений 

У 3.3.01 
определять качество сборки и прихватки наружным осмотром и 

обмером 

У 3.3.02 
проводить испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов из 

сварных швов 

У 3.3.03 выявлять дефекты при металлографическом контроле 

У 3.3.04 
использовать методы предупреждения и устранения дефектов 

сварных изделий и конструкций 
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Знать З 3.1.01 способы получения сварных соединений 

З 3.1.02 основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения 

З 3.1.03 требования, предъявляемые к контролю качества металлов и сварных 

соединений различных конструкций 

З 3.2.01 способы устранения дефектов сварных соединений 

З 3.2.02 наименование, назначение, устройство и правила применения 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

З 3.2.03 методы контроля с разрушением сварных соединений и конструкций 

З 3.2.04 оборудование для контроля качества сварных соединений 

З 3.3. 01 способы получения сварных соединений 

З 3.3. 02 основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения 

З 3.3. 03 способы устранения дефектов сварных соединений 

З 3.3. 04 
способы контроля качества сварочных процессов и сварных 

соединений 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов: 342 часа 

в том числе в форме практической подготовки: 266 часов 

Из них на освоение МДК: 156 часа 

в том числе самостоятельная работа:  -  

практики,  производственная 180 часов 

Промежуточная аттестация: 10 часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональн

ых общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 

п
р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

. 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Вс

его 

 

В том числе 

Лабораторны

х. и 

практических

. занятий 

 

 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

Самостоятель

ная работа 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 

ат
те

ст
ац

и
я
 

Учебна

я 

 

Производственн

ая 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 3.1, ПК 3.2 

ПК 3.3  

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

МДК. 03.01 Формы и 

методы контроля качества 

металлов и сварных 

конструкций. 

156 266 14

5 

86 Х - 4 Х 180 

 Производственная 

практика (по профилю 

специальности), часов  

180     180 

 Промежуточная аттестация 10      

 Всего: 342 Х 14

5 

Х Х Х 
10 

Х 180 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование 

разделов и тем 

профессиональн

ого модуля 

(ПМ), 

междисциплина

рных курсов 

(МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная 

учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)  

Объем, акад. ч / в том 

числе в форме 

практической 

подготовки, акад ч 

Код ПК, ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Формы и методы контроля качества металлов и сварных конструкций 380/190   

МДК. 03.01 Формы и методы контроля качества металлов и сварных конструкций 380/190   

Тема 1.1. 

Классификация 

дефектов и 

методы их 

нахождения 

Содержание    

1. Классификация дефектов сварных соединений. 1 ПК 3.1.  

ПК 3.2 

ПК 3.3.  

ОК 01  

ОК 02 

ОК 04 

Н 3.3.01  

Н 3.2.01  

Н 3.1.01  

З 3.1.02  

З 3.1.03  

З 3.2.02  

З 3.2.03  

З 3.3.02  

З 3.3.05  

З 3.3.04  

 

2. Трещины 1 

3. Полости 1 

4. Твердые включения 1 

5. Несплавления и непровары 1 

6. Нарушения формы шва 1 

7. Прочие дефекты 1 

8. Напряжения и деформации деталей при сварке, наплавке. 1 

9. Влияние дефектов на работоспособность конструкции. 1 

10. Конструктивно-эксплуатационного и технологические факторы 

качества. 
1 

11. Методы предотвращения дефектов формы шва. 1 

12. Радиационная дефектоскопия. 1 

13. Аппаратура для рентгеновского контроля. 1 

14. Ультразвуковая дефектоскопия 1 

15. Технология ультразвукового контроля. 1 

16. Аппаратура для ультразвукового контроля. 1 

17. Магнитная дефектоскопия 1 

18. Магнитные и электромагнитные методы контроля. 1 

19. Магнитопорошковый метод 1 
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20. Магнитографический метод 1 

21. Вихретоковая дефектоскопия 1 

22. Контроль течеисканием 1 

23. Капиллярная дефектоскопия 1 

24. Методика капиллярной дефектоскопии 1 

25. Компрессионные методы 1 

26. Жидкостные методы 1 

27. Газовые методы 1 

28. Химические компрессионные методы 1 

29. Манометрический метод 1 

30. Гелиевое течеискание 1 

31. Инфракрасные газовые течеискатели 1 

32. Катарометрические течеискатели 1 

33. Ультразвуковые течеискатели 1 

34. Вакуумный метод 1 

35. Перспективы методов течеискания 1 

36. Методы испытаний сварных соединений 1 

37. Механические испытания 1 

38. Статические испытания 1 

39. Динамические испытания 1 

40. Испытания на ударный изгиб 1 

41. Испытание на усталость ( выносливость) 1 

42. Механическое испытание сварных швов 1 

43. Контроль качества основных сварочных материалов. Контроль качества 

вспомогательных сварочных материалов 
1 

44. Металлографический графический анализ 1 

45. Исследование макроструктуры сварного соединения 1 

46. Проба. Заготовка (Темплет). Образец. Шлиф. 1 

47. Подготовка образцов к шлифованию 1 

48. Полирование микрошлифов 1 

49. Химическое травление шлифов 1 

50. Метод отпечатков 1 

51. Исследование микроструктуры  сварного соединения 1 

52. Химический спектральный анализ материалов 1 
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53. Определение уровня остаточных напряжений в сварных соединениях 1 

54. Стойкость метала против образования горячих трещин 1 

55. Оценка склонности к образованию холодных трещин. Оценка влияния 

термического цикла на структуру и свойства свариваемого метала 
1 

56. Расчетная оценка свариваемости по химическому составу 

конструкционных сталей 
1 

57. Способы исправления дефектов.  1 

58. Устранение наружных дефектов контактной сварки. 1 

59. Правила безопасности при контроле качества сварных соединений 1 

Практические занятия  

Практическое занятие №1. Изучение влияния окалины, ржавчины и 

влаги на образование пор и трещин в металле шва. 
2 

Практическое занятие №2. Анализ, классификация, характеристика 

наружных дефектов сварного шва. 
2 

Практическое занятие №3. Визуально – оптический контроль 2 

Практическое занятие №4. Деформации, напряжения и перемещения, 

возникающие при сварке конструкций 
2 

Практическое занятие №5. Дефекты при контактной сварке и 

электроннолучевой сварке 
2 

Практическое занятие №6. Дефекты при лазерной сварке, при сварке 

трением с перемешиванием 
2 

Практическое занятие №7. Техника измерительного контроля. 

Дефекты и их классификация 
2 

Практическое занятие №8. Виды и средства технического контроля 2 

Практическое занятие №9. Определение поперечных и продольных 

укорочений и угловых деформаций при сварке, наплавке. 
2 

Практическое занятие №10. Дефекты и уровень дефектности сварных 

соединений 
2 

Практическое занятие №11. Деформации напряжения и перемещения 

возникающие при сварке конструкций 
2 

Практическое занятие №12. Классификация и физический основы 

методов контроля. 
2 
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Практическое занятие №13. Визуальный и измерительный контроль 

сварных соединений. 
2 

Практическое занятие №14. Контроль качества сварных материалов. 2 

Практическое занятие №15. Методы выявления внутренних дефектов 

сварных соединений. Выбор параметров. 
2 

Практическое занятие №16. Влияние параметров сварки на размеры, 

форму и качество шва. 
2 

Практическое занятие №17. Технология радиографического контроля 2 

Практическое занятие №18. Выбор параметров и методов 

радиационного контроля 
4 

Практическое занятие №19. Радиография, радиоскопия и 

радиометрическая дефектоскопия 
4 

Практическое занятие №20. Ультразвуковой контроль сварных 

соединений эхо- методом. 
4 

Практическое занятие №21. Контроль сварных соединений методами 

магнитной и вихретоковой дефектоскопии 
4 

Практическое занятие №22. Контроль сварных соединений методами 

капиллярной дефектоскопии 
4 

Практическое занятие №23. Контроль герметичности сварных 

соединений 
4 

Практическое занятие №24. Определение качества сварных 

соединений разрушающими методами 
4 

Практическое занятие №25. Свариваемость металлов и методы 

оценки. 
4 

Практическое занятие №26. Устранение дефектов сварки плавлением 4 

Практическое занятие №27. Анализ влияния отдельных параметров 

режима наплавки под флюсом на размеры и форму шва. 
4 

Практическое занятие №28. Способы устранения дефектов 

электронно- лучевой сварки. 
4 

Практическое занятие №29. Устранение дефектов контактной сварки. 4 

Производственная практика 

Виды работ: 

1. Контроль собранных под сварку деталей внешним осмотром и измерением с 
180 

ПК 3.1.  

ПК 3.2 

ПК 3.3.  

Н 3.3.01  

Н 3.2.01  

Н 3.1.01  
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помощью: шаблона для проверки угла скоса кромок и зазора между кромками в корневой 

части стыка; мерительного инструмента - линеек для проверки смещения стыкуемых 

деталей и величины зазора, 

2. Измерение размеров сварных швов шаблоном, универсальным измерителем. 

3. Проверка качества сварных соединений для выявления недопустимых внешних 

дефектов с использованием увеличительных средств. 

4. Устранение дефектов сварных швов: наплавкой дополнительного слоя материала, 

вырубка пневматическим зубилом или расчистка абразивным инструментом дефектного 

участка с последующей заваркой. 

5. Выбор метода контроля металлов и сварных соединений, руководствуясь условиями 

работы сварной конструкции, еѐ габаритами и типами сварных соединений. 

6. Внешний осмотр, определение наличие основных дефектов . 

7. Измерение основных размеров сварных швов с помощью универсальных и 

специальных инструментов, шаблонов и контрольных приспособлений. 

8. Определение качество сборки и прихватки наружным осмотром и обмером. 

9. Выявление дефектов при металлографическом. 

10. Изучить правила оформления актов-заключения по контролю качества сварного шва. 

11. Нормативные документы на процессы контроля качества сварных швов. 

Технологическая документация. Организация ее хранения и порядок ее использования. 

12. Работа технолога по соблюдению технологии изготовления деталей в цехах, 

выявлению причин брака и принятию мер по его предупреждению; 

13. Выполнение работы дублером техника-технолога в центральной заводской 

лаборатории (ЦЗЛ) 

14. Изучить функции, задачи, структуру ЦЗЛ и ее взаимосвязь с другими 

подразделениями предприятия; 

15. Изучить права и обязанности работника лаборатории; 

16. Изучить отчетную документацию ЦЗЛ и ее назначение; 

17. Изучить методику типовых испытаний образцов и изделий; 

18. Изучить внедрение новой измерительной, испытательной техники и средств 

автоматического контроля; 

Изучить обеспечение качества выпускаемой продукции. 

ОК 01  

ОК 02 

ОК 04 

З 3.1.02  

З 3.1.03  

З 3.2.02  

З 3.2.03  

З 3.3.02  

З 3.3.05  

З 3.3.04  

 

Консультации 7   

Промежуточная аттестация 10   

Всего 380   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет технологии электрической сварки плавлением  №206, по адресу г. 

Петрозаводск, ул. Советская 11 в соответствии с п 6.1.2.1 образовательной программы по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Калиниченко, Н. П. Формы и методы контроля качества металлов и сварных 

конструкций: атлас фотографий дефектов опасных производственных объектов : учебное 

пособие для СПО / Н. П. Калиниченко, А. Н. Калиниченко. — Саратов : Профобразование, 

2019. — 143 c.                 

2. Контроль качества сварных соединений : учебное пособие для СПО / А. Н. Гончаров, 

В. В. Карих, С. В. Лебедев [и др.]. — 2-е изд. — Липецк, Саратов : Липецкий государственный 

технический университет, Профобразование, 2020. — 241 c.                                           

3. Неразрушающие методы контроля и механические испытания сварных соединений : 

учебное пособие для СПО / А. Н. Гончаров, Неверов, В.В. П. Н. Клевцов, С. В. Лебедев. — 2-е 

изд. — Липецк, Саратов : Липецкий государственный технический университет, 

Профобразование, 2022. — 114 c. 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. www.svarka.net 

2. www.weldering.com 

3.2.3. Дополнительные источники  

Нормативные документы: 

1. ГОСТ 2.31272Единая система конструкторской документации. Условные 

изображения и обозначения швов сварных соединений. 

2. ГОСТ 2601-84 Сварка металлов. Термины и определение основных понятий. 

3. ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества. 

4. ГОСТ 5264-80.Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

5. ГОСТ 7512-82 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. 

Радиографический метод. 

6. ГОСТ 14782-86 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Методы 

ультразвуковые. 

7. ГОСТ 16037 80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

http://www.svarka.net/
http://www.weldering.com/
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8. ГОСТ 20415-82 Контроль неразрушающий. Методы акустические. Общие 

положения. 

9. ГОСТ 20426-82 Контроль неразрушающий. Методы дефектоскопии радиационные. 

Область применения. 

10. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные 

типы, конструктивные элементы и размеры. 

11. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

12. ГОСТ 3.1705-81 Единая система технологической документации. Правила записи 

операций и переходов. Сварка 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и 

наименование 

профессиональных 

и общих 

компетенций, 

формируемых в 

рамках модуля
 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 3.1. 

Определять 

причины, 

приводящие к 

образованию 

дефектов в 

сварных 

соединениях. 

 

- по сборочному чертежу сварного 

узла, разбить на одинаковые участки 

сварные швы изделия и 

пронумеровать их. 

-цветным маркером или мелом 

пронумеровать сварные швы 

проверяемого изделия в соответствии 

со сборочным чертежом; 

- выбирать способ контроля сварного 

соединения 

в зависимости от его назначения 

Экспертное наблюдение и 

оценка на практических и 

лабораторных занятиях при 

выполнении работ по 

учебной и  

производственной практик 

ПК 3.2. 

Осуществлять 

контроль качества 

сварных 

соединений на 

соответствие 

требованиям 

технологической 

документации 

- для проведения визуально- 

измерительного контроля (ВИК) 

использовать стандартный комплект 

оборудования ВИК-1. 

- Использование УШС-3 для 

измерения ширины и катета сварного 

шва. 

- использование радиусных 

шаблонов 

использование угольника 

поверочного для проверки прямых 

углов контролируемых объектов. 

Экспертное наблюдение и 

оценка на практических и 

лабораторных занятиях при 

выполнении работ по 

учебной и  

производственной практик 

ПК 3.3. 

Разрабатывать 

меры по 

предупреждению 

- проверка качества заготовок 

сварной конструкции 

- проверка сборки и прихватки 

сварного узла 

Экспертное наблюдение и 

оценка на практических и 

лабораторных занятиях при 

выполнении работ по 
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и устранению 

дефектов сварных 

соединений и 

изделий. 

- проверка качества сварочных 

материалов и технологии сборки и 

сварки изделия 

- соблюдение режимов сварки 

соответствие квалификации сварщика 

учебной и  

производственной практик 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка на 

практических  занятиях,  

при выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при подведении 

итогов  профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа  

и интерпретации 

информации,  

и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка на 

практических  занятиях,  

при выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в 

коллективе и 

команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию и 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка на 

практических  занятиях,  

при выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ ПМ.03 Контроль качества сварочных работ 

 

1.1 Место производственной практики в структуре основной образовательной 

программы: 

Производственная практика по ПМ.03 Контроль качества сварочных работ является 

обязательной частью профессионального цикла образовательной программы в соответствии с 

ФГОС СПО по специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

1.2 Цель и планируемые результаты освоения практики: 

В рамках реализации программы производственной практики 

обучающимися  осваиваются умения и знания 
 

 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 03 Контроль качества сварочных работ 

ПК 3.1  Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных 

соединениях. 

ПК 3.2 Осуществлять контроль качества сварных соединений на соответствие 

требованиям технологической документации 

ПК 3.3. 

 

Разрабатывать меры по предупреждению и устранению дефектов сварных 

соединений и изделий. 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
Владеть 

навыками 
Н 3.1.01 определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных 

соединениях 

Н 3.2.01 обоснованного выбора и использования методов, оборудования, 

аппаратуры и приборов для контроля металлов и сварных соединений 

Н 3.3.01 предупреждения, выявления и устранения дефектов сварных 

соединений и изделий для получения качественной продукции 

Н 3.4.01 оформления документации по контролю качества сварки 
Уметь У 3.1.01 производить внешний осмотр, определять наличие основных 

дефектов 

У 3.1.02 производить измерение основных размеров сварных швов с помощью 

универсальных и специальных инструментов, шаблонов и 

контрольных приспособлений 

У 3.2. 01 выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, 

руководствуясь условиями работы сварной конструкции, ее 

габаритами и типами сварных соединений 

У 3.3.01 определять качество сборки и прихватки наружным осмотром и 
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обмером 

У 3.3.02 
проводить испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов из 

сварных швов 

У 3.3.03 выявлять дефекты при металлографическом контроле 

У 3.3.04 
использовать методы предупреждения и устранения дефектов 

сварных изделий и конструкций 

Знать З 3.1.01 способы получения сварных соединений 

З 3.1.02 основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения 

З 3.1.03 требования, предъявляемые к контролю качества металлов и сварных 

соединений различных конструкций 

З 3.2.01 способы устранения дефектов сварных соединений 

З 3.2.02 наименование, назначение, устройство и правила применения 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

З 3.2.03 методы контроля с разрушением сварных соединений и конструкций 

З 3.2.04 оборудование для контроля качества сварных соединений 

З 3.3. 01 способы получения сварных соединений 

З 3.3. 02 основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения 

З 3.3. 03 способы устранения дефектов сварных соединений 

З 3.3. 04 
способы контроля качества сварочных процессов и сварных 

соединений 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1. Тематический план производственной практики профессионального модуля 

 

 

№ п/п Виды работ 
Кол-во 

часов 

Производственная практика 

1. 
Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

6 

2. Визуальный контроль качества сварных соединений невооружѐнным глазом и с применением оптических инструментов 

(луп, эндоскопов). 
26 

3. Измерительный контроль качества сборки плоских элементов и труб с применением измерительного инструмента. 

Стыковые, угловые, тавровые и нахлѐсточные сварные соединения. 

22 

4. Измерительный контроль качества параметров сварных швов и размеров поверхностных дефектов на металле и в сварном 

шве на плоских элементах и трубах, с применением измерительного инструмента. Стыковые, угловые, тавровые и 

нахлѐсточные сварные соединения. 

22 

5. 
Контроль сварных швов на герметичность – гидравлические испытания. 

26 

6. 
Контроль сварных швов на герметичность – пневматические испытания с погружением образца в воду. 

26 

7. 
Контроль проникающими веществами – цветная дефектоскопия. 

26 

8. 
Выполнение комплексной работы в соответствии с проведением конкурса «Поофессионалы». 

26 

Всего часов: 
180 

Итоговая аттестация по учебной практике – дифференцированный зачет 

 

Форма контроля и оценки – аттестационный лист 
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2.2. Содержание производственной практики 
 
 

№ 

п/п 

Индекс 

модуля, 

МДК 

 
Виды работ 

 
Содержание работ 

Кол- 

во 

часов 

Коды компетенций 
Формы и методы 

контроля 

ФИО 

руководителя 

практики 

ОК ПК 

1. ПМ.03 

МДК 

03.01 

Инструктаж по 

организации рабочего 

места и безопасности 

труда. 

Инструктаж по 

организации рабочего 

места и безопасности 

труда. 

6 ОК 01, 

ОК 02,  

ОК 04 

ПК 3.1, 

ПК 3.2, 

ПК 3.3 

Инструктаж, 

наблюдение и 

оценка знаний 

 

2. ПМ.03 

МДК 

03.01 

Визуальный контроль 

качества сварных 

соединений 

невооружѐнным глазом 

и с применением 

оптических 

инструментов (луп, 

эндоскопов). 

Визуальный контроль 

качества сварных 

соединений 

невооружѐнным глазом и 

с применением 

оптических инструментов 

(луп, эндоскопов). 

26 ОК 01, 

ОК 02,  

ОК 04 

ПК 3.1, 

ПК 3.2, 

ПК 3.3 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 

 

3. ПМ.03 

МДК 

03.01 

Измерительный 

контроль качества 

сборки плоских 

элементов и труб с 

применением 

измерительного 

инструмента. 

Стыковые, угловые, 

тавровые и 

нахлѐсточные сварные 

соединения. 

Измерительный контроль 

качества сборки плоских 

элементов и труб с 

применением 

измерительного 

инструмента. Стыковые, 

угловые, тавровые и 

нахлѐсточные сварные 

соединения. 

22 ОК 01, 

ОК 02,  

ОК 04 

ПК 3.1, 

ПК 3.2, 

ПК 3.3 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 
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4. ПМ.03 

МДК 

03.01 

Измерительный 

контроль качества 

параметров сварных 

швов и размеров 

поверхностных 

дефектов на металле и в 

сварном шве на 

плоских элементах и 

трубах, с применением 

измерительного 

инструмента. 

Стыковые, угловые, 

тавровые и 

нахлѐсточные сварные 

соединения. 

Измерительный контроль 

качества параметров 

сварных швов и размеров 

поверхностных дефектов 

на металле и в сварном 

шве на плоских элементах 

и трубах, с применением 

измерительного 

инструмента. Стыковые, 

угловые, тавровые и 

нахлѐсточные сварные 

соединения. 

22 ОК 01, 

ОК 02,  

ОК 04 

ПК 3.1, 

ПК 3.2, 

ПК 3.3 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 

 

5. ПМ.03 

МДК 

03.01 

Контроль сварных швов 

на герметичность – 

гидравлические 

испытания. 

Контроль сварных швов 

на герметичность – 

гидравлические 

испытания. 

26 ОК 01, 

ОК 02,  

ОК 04 

ПК 3.1, 

ПК 3.2, 

ПК 3.3 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 

 

6. ПМ.03 

МДК 

03.01 

Контроль сварных швов 

на герметичность – 

пневматические 

испытания с 

погружением образца в 

воду. 

Контроль сварных швов 

на герметичность – 

пневматические 

испытания с погружением 

образца в воду. 

26 ОК 01, 

ОК 02,  

ОК 04 

ПК 3.1, 

ПК 3.2, 

ПК 3.3 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 

 

7. ПМ.03 

МДК 

03.01 

Контроль 

проникающими 

веществами – цветная 

Контроль проникающими 

веществами – цветная 

дефектоскопия. 

26 ОК 01, 

ОК 02,  

ОК 04 

ПК 3.1, 

ПК 3.2, 

ПК 3.3 

Наблюдение, 

корректировка и 

оценка 
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  дефектоскопия.       

8. ПМ.03 

МДК 

03.01 

Выполнение 

комплексной работы в 

соответствии с ТО 

«Профессионалы».* 

Выполнение комплексной 

работы в соответствии с 

ТО «Профессионалы».* 

26 ОК 01, 

ОК 02,  

ОК 04 

ПК 3.1, 

ПК 3.2, 

ПК 3.3 

Экспертная оценка 

на практическом 

занятии 

 

 Всего: 180     
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

Мастер производственного обучения обязан помогать обучающимся в изучении 

оборудования, технологических процессов, приѐмов труда, организации рабочего места, 

бережного отношения к оборудованию, экономии материалов и т.д. 

Мастер обязан помогать отрабатывать необходимые приемы и навыки при 

выполнении производственных работ. 

Обучающиеся должны чѐтко знать должностные инструкции по охране труда, 

технике безопасности и пожарной безопасности в учебной мастерской. 

По окончании практики, обучающиеся должны сдать рабочий инструмент и 

спецодежду, подготовить и сдать мастеру производственного обучения отчетную 

документацию – аттестационный лист учебной практики. 

 

3.1 Информационное обеспечение обучения 

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной  

литературы. 

Основные источники: 

1. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений: учебник для СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство «Академия», 2022 

2. Овчинников В.В. Основы материаловедения для сварщиков (4-е издание): 

учебник для СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство «Академия», 2022 

Дополнительные источники: 

1. Банов М.Д., Масаков В.В., Плюснина Н.П. Специальные способы сварки и 

резки: Учеб. пособие для сред.проф.образования. – М.: Издательский центр «Академия», 

2020 

2. Маслов Б.Г., Выборнов А.П. Производство сварных конструкций: Учебник для 

сред.проф.образования. – 3-е изд., перераб. – М.: Издательский центр «Академия», 2020 

3. Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение (металлообработка): учебное 

пособие – М.: ИЦ «Академия», 2020 

4. Солнцев Ю.П., Вологжанина С.А. Материаловедение: учебник – М.: ИЦ 

«Академия», 2018 

Интернет ресурсы: 

1. Информационный портал ООО СиликатПром «Мир сварки». Форма доступа: 

http://mirsvarky.ru/ 

2. Электронная интернет библиотека для «технически умных» людей 

«ТехЛит.ру». Форма доступа: http://www.tehlit.ru/ 

3. Профессиональный портал «Сварка. Резка. Металлообработка» autoWelding.ru. 

Форма доступа: http://autowelding.ru/ 

4. Информационный сайт для мастеров производственного обучения и 

преподавателей спецдисциплин «О сварке». Форма доступа: http://osvarke.info/ 

5. Электронная справочная система для строителей «Стройтехнолог». Форма 

http://mirsvarky.ru/
http://www.tehlit.ru/
http://autowelding.ru/
http://osvarke.info/
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доступа: http://www.tehexpert.ru/ 

7. http://profilgp.ru/page/svarka-angliyskiy-yazyk-Анго-русский словарь. Сварка 

8. Профессиональный портал «Сварка» Форма доступа: www.svarka.net 

 

Нормативные документы: 

1. ПБ 03-273-99. Правила аттестации сварщиков и специалистов сварочного 

производства 

– М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная безопасность», 2014 – 17с 

2. Руководящий документ РД 03-615-03. Порядок применения сварочных 

технологий при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств 

для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная 

безопасность», 2014 – 22 с. 

3. Руководящий документ РД 03-614-03. Порядок применения сварочного 

оборудования при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств 

для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная 

безопасность», 2014 – 61 с. 

4. Руководящий документ РД 03-613-03. Порядок применения сварочных 

материалов при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств 

для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная 

безопасность», 2014 – 34 с. 

 

3.2 Организация образовательного процесса 

Освоение программы модуля базируется на изучении общепрофессиональных 

дисциплин информационные технологии в профессиональной деятельности, правовое 

обеспечение профессиональной деятельности, основы экономики организации, менеджмент, 

охрана труда, инженерная графика, техническая механика, материаловедение, 

электротехника и электроника, метрология, стандартизация и сертификация, безопасность 

жизнедеятельности. 

http://www.tehexpert.ru/
http://profilgp.ru/page/svarka-angliyskiy-yazyk-Анго-русский
http://www.svarka.net/
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Приложение 3.23 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ. 04 Организация и планирование производственных работ на сварочном участке» 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Организация и планирование производственных работ на 

сварочном участке и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные 

компетенции: 

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 04 Организация и планирование сварочного производства 
ПК 4.1 Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных 

работ. 
ПК 4.2 Производить технологические расчеты на основе нормативов 

технологических режимов, трудовых и материальных затрат. 
ПК 4.3 

 
Разрабатывать предложения по повышению эффективности производства. 

ПК 4.4 

 
Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 

оборудования 
ПК 4.5 

 
Обеспечивать безопасные условия труда и профилактику травматизма на 

сборочно-сварочном участке. 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
Владеть 

навыками 
Н 4.1.01 текущего и перспективного планирования производственных работ 

Н 4.2.01 выполнения технологических расчетов на основе нормативов 

технологических режимов, трудовых и материальных затрат 

Н 4.3.01 применения методов и приемов организации труда, эксплуатации 

оборудования, оснастки, средств механизации для повышения 

эффективности производства 

Н 4.4.01 организации ремонта и технического обслуживания сварочного 

производства по Единой системе планово-предупредительного 

ремонта 

Н 4.5.01 обеспечения профилактики и безопасности условий труда на 

участке сварочных работ 
Уметь У 4.1.01 оформлять первичные документы по учету рабочего времени, 

выработки, заработной платы, простоев 

У 4.1.02 разрабатывать текущую и перспективную планирующую 

документацию производственных работ на сварочном участке 

У 4.2.01  рассчитывать основные технико-экономические показатели 

деятельности подразделения (организации) 

У 4.2.02 разрабатывать бизнес-план 
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У 4.2.03 определять трудоемкость сварочных работ 

У 4.2.04 рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно-

сборочных, сварочных и газоплазменных работ 

У 4.2.05 производить технологические расчеты, расчеты трудовых и 

материальных затрат 

У 4.3.01 анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности 

(бездействия) с правовой точки зрения 

У 4.3.02 применять методику принятия эффективного решения 

У 4.3.03 организовывать работу и обеспечивать условия для 

профессионального и личностного совершенствования 

исполнителей 

У 4.4. 01 проводить планово-предупредительный ремонт сварочного 

оборудования 

У 4.5.01 защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-

процессуальным и трудовым законодательством Российской 

Федерации 

У 4.5.02 применять средства индивидуальной и коллективной защиты 

У 4.5.03 использовать экобиозащитную и противопожарную технику 

У 4.5.04 организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и 

населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций 

У 4.5.05 проводить анализ опасных и вредных факторов в сфере 

профессиональной деятельности 

У 4.5.06 соблюдать требования по безопасному ведению технологического 

процесса 

У 4.5.07 проводить экологический мониторинг объектов производства и 

окружающей среды 

У 4.5.08 организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и 

населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций 

У 4.5.09 предпринимать профилактические меры для снижения уровня 

опасностей различного вида и их последствий в профессиональной 

деятельности и быту 

У 4.5.10 использовать средства индивидуальной и коллективной защиты от 

оружия массового поражения 

У 4.5.11 оказывать первую помощь пострадавшим 
Знать З 4.1.01 действующие нормативные правовые актов, регулирующие 

производственно-хозяйственную деятельность 

З 4.1.02 материально-технические, трудовые и финансовые ресурсы 

отрасли и организации (предприятия), показатели их эффективного 

использования 

З 4.1.03 механизмы ценообразования на продукцию (услуги), формы 

оплаты труда в современных условиях 

З 4.1.04 основы организации работы коллектива исполнителей 

З 4.1.05 основы планирования, финансирования и кредитования 

организации 

З 4.1.06 принципы координации производственной деятельности 

З 4.1.07 формы организации монтажно-сварочных работ 

З 4.1.08 методы планирования и организации производственных работ 

З 4.2.01 методики расчета основных технико-экономических показателей 

деятельности организации 

З 4.2.02 методику разработки бизнес-плана 
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З 4.2.03 основные нормативные правовые акты, регламентирующие 

проведение сварочно-монтажных работ 

З 4.2.04 тарифную систему нормирования труда 

З 4.2.05 методику расчета времени заготовительных, слесарно-сборочных, 

сварочных и газоплазменных работ, нормативы затрат труда на 

сварочном участке 

З 4.2.06 нормативы технологических расчетов, трудовых и материальных 

затрат 

З 4.3.01  основные положения Конституции Российской Федерации, 

действующие нормативные правовые акты, регулирующие 

правоотношения в процессе профессиональной (трудовой) 

деятельности 

З 4.3.02 особенности менеджмента в области профессиональной 

деятельности 

З 4.3.03 производственную и организационную структуру организации 

З 4.3.04 организацию производственного и технологического процессов 

З 4.3.05 основы маркетинговой деятельности, менеджмента и принципы 

делового общения 

З 4.3.06 условия эффективного общения 

З 4.3.07 методы обеспечения экономичности и безопасности процессов 

сварки и обработки материалов 

З 4.4.01 требования Единой системы конструкторской документации и 

Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к 

оформлению и составлению чертежей и схем 

З 4.4.02 состав ЕСТД 

З 4.5.01 классификацию, основные виды и правила составления 

нормативных правовых актов 

З 4.5.02 права и обязанности работников в сфере профессиональной 

деятельности 

З 4.5.03 действие токсичных веществ на организм человека 

З 4.5.04 меры предупреждения пожаров и взрывов 

З 4.5.05 категорирование производств по взрыво- и пожароопасности 

З 4.5.06 основные причины возникновения пожаров и взрывов 

З 4.5.07 особенности обеспечения безопасных условий труда в сфере 

профессиональной деятельности, правовые, организационные 

основы охраны труда в организации 

 З 4.5.08 правила и нормы охраны труда, личной и производственной 

санитарии и пожарной защиты 

З 4.5.09 профилактические мероприятия по охране окружающей среды, 

технике безопасности и производственной санитарии 

З 4.5.10 принципы прогнозирования развития событий и оценки 

последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и 

стихийных явлениях 

З 4.5.11 систему мер по безопасной эксплуатации опасных 

производственных объектов и снижению вредного воздействия на 

окружающую среду 

З 4.5.12 средства и методы повышения безопасности технических средств и 

технологических процессов 

З 4.5.13 принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, 

прогнозирования развития событий и оценки последствий при 

техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в 
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том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной 

угрозе национальной безопасности России 

З 4.5.14 основные виды потенциальных опасностей и их последствия в 

профессиональной деятельности и быту, принципы снижения 

вероятности их реализации 

З 4.5.15 порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим 

З 4.5.16 технику безопасности проведения сварочных работ и меры 

экологической защиты окружающей среды 

З 4.5.17 методы и средства защиты от опасностей технических систем и 

технологических процессов 

 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов: 341 час 

в том числе в форме практической подготовки: 260 часов 

Из них на освоение МДК: 157 часов 

в том числе самостоятельная работа: -  

практики,  производственная 180часов 

Промежуточная аттестация: 8 часов 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональны

х общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 
Всего, час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р
м

е 

п
р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

. 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Все

го 

 

В том числе 

Лабораторных. 

и 

практических. 

занятий 

 

 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

 

Самостоятельн

ая работа 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 

ат
те

ст
ац

и
я 

Учебная 

 

Производственна

я 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 4.1, ПК 4.2 

ПК 4.3, ПК 4.4 

ПК 4.5 ОК 01 

ОК 02, ОК 04 

Раздел 1. Основы 

организации планирования 

производственных работ на 

сварочном участке. 

157 260 148 80 30 - 4 Х 180 

 Производственная практика 

(по профилю специальности), 

часов  

180     180 

 Промежуточная аттестация 8      

 Всего: 341 Х 148 Х Х Х 8
 

Х 180 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование 

разделов и тем 

профессиональн

ого модуля 

(ПМ), 

междисциплина

рных курсов 

(МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная 

учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)  

Объем, акад. ч / 

в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Код ПК, ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Основы организации и планирования производственных работ на сварочном 

участке. 
261/136 

  

МДК. 04.01. Основы организации и планирования производственных работ на 

сварочном участке. 
261/136 

  

Тема 1. Состав 

сборочно- 

сварочного цеха 

Содержание    

1. Сборочно-сварочные цеха и их производственная связь с другими 

цехами завода. 

10 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.4 

ПК 4.3 

 

Н 4.1.01, Н 4.2.01, 

Н 4.3.01, Н 4.5.01, 

У 4.1.02,У 4.2.03, 

У 4.2.02, У 4.2.01, 

У 4.5.02, У 4.5.04, 

У 4.5.05, З 4.1.01, 

З 4.1.02, З 4.1.03, 

З 4.1.06, З 4.1.07, 

З 4.2.01, З 4.2.03 

2. Подразделения сборочно-сварочного цеха. 

3. Плавление и перенос электродного металла 

4. Производственные и вспомогательные отделения, их подразделения. 

5. Схема сборочно-сварочного цеха с продольным направлением 

производственного потока. 

6. Цех с продольно-поперечным направлением производственного потока 

7. Цех со смешанным направлением производственного потока. 

8.Последовательность разработки плана цеха. 

9. Элементы здания цеха и конструктивные решения, принятые при 

проектировании 

10. Нормы технологического проектирования на ширину и высоту проекта, 

ширину проходов, проездов, ворота, полы, расстановку оборудования. 

11. Условные обозначения, принятые при оформлении планировки. 

Практические занятия  

Практическое занятие №1. Изучение схем построения сборочно-сварочных 

цехов с продольным направлением производственного потока 
6 

Практическое занятие №2. Изучение схем построения сборочно-сварочных 6 
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цехов с продольно-поперечным направлением производственного потока 

Практическое занятие №3. Изучение схем построения сборочно-сварочных 

цехов со смешанным направлением производственного потока 
6 

Практическое занятие №4. Проектирование здания цеха с использованием 

условных обозначений принятых при планировке. 
6 

Практическое занятие №5. Структура сварного соединения 6 

Практическое занятие №6. Раскисление металла при сварке 6 

Тема 2. 

Основные 

сведения о 

конструкции 

грузоподъемных 

и транспортных 

средств 

Содержание    

1. Краны. Мостовые краны. 

16 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.4 

ПК 4.3 

 

Н 4.1.01, Н 4.2.01, 

Н 4.3.01, Н 4.5.01, 

У 4.1.02,У 4.2.03, 

У 4.2.02, У 4.2.01, 

У 4.5.02, У 4.5.04, 

У 4.5.05, З 4.1.01, 

З 4.1.02, З 4.1.03, 

З 4.1.06, З 4.1.07, 

З 4.2.01, З 4.2.03 

2. Козловые краны. Полукозловые краны. 

3. Консольные стационарные поворотные краны. 

4. Аккумуляторные электротележки. Электротали. 

5. Тележка для транспортировки листов. Стапельная тележка с 

гидродомкратом 

6. Приспособления и устройства используемые на грузоподъемных и 

транспортных средствах 

7. Правила их обслуживания и эксплуатации, периодичность испытаний и 

проверки. 

8. Методика расчета ширины пролета при различном расположении мест 

складирования. 

9. Расчет высоты пролета и здания цеха 

10. Складочные места 

11. Определение их площади. 

12. Определение их площади. 

13. Запасы материалов и их хранение. 

14. Выбор сварочного оборудования, технологической оснастки, 

инструмента 

15. Расчет количества оборудования и рабочих мест. 

16. Определение коэффициента загрузки оборудования 

17. Устройство сварочного трактора ТС-17 

18. График загрузки оборудования на участке. 

19. Размещение сборочно-сварочного оборудования в производственных 

помещениях 

20. Основные требования безопасности. 



326 

21. Нормативные документы. 

22.Особенности размещения и планировка бытовых помещений. 

23. Методика заполнения спецификации к планировке сборочно-

сварочного участка 

24. Планирование сборочно-сварочного участка для изготовления 

конкретного узла 

Практические занятия  

Практическое занятие №7. Выбор подъѐмно-транспортного оборудования 

в соответствии с объѐмом производства, планом цеха и конфигурацией 

изготавливаемых изделий. 

6 

Практическое занятие №8 Расчѐт количества оборудования на сварочном 

участке при серийном типе производства. 
6 

Практическое занятие №9. Размещение сборочно-сварочного 

оборудования на сварочном участке 
6 

Тема 3. 

Определение 

потребности в 

материалах и 

энергии. 

Содержание    

1. Вспомогательные материалы. Основные материалы 

4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.4 

ПК 4.3 

 

Н 4.1.01, Н 4.2.01, 

Н 4.3.01, Н 4.5.01, 

У 4.1.02,У 4.2.03, 

У 4.2.02, У 4.2.01, 

У 4.5.02, У 4.5.04, 

У 4.5.05, З 4.1.01, 

З 4.1.02, З 4.1.03, 

З 4.1.06, З 4.1.07, 

З 4.2.01, З 4.2.03 

2. Количество готовых деталей и полуфабрикатов. 

3. Годовая потребность в электродах. 

4. Годовая потребность в электродной проволоке, в электродах. 

5. Расход присадочной проволоки. Расход газов. 

6. Расход электроэнергии. 

7. Расход сжатого воздуха. 

Практические занятия  

Практическое занятие №10 Расчѐт количества наплавленного металла, 

расхода сварочных материалов, электроэнергии. 
6 

Тема 4. 

Определение 

состава и 

численности 

работающих 

Содержание    

1. Производственные рабочие и вспомогательные рабочие. 

2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.4 

ПК 4.3 

Н 4.1.01, Н 4.2.01, 

Н 4.3.01, Н 4.5.01, 

У 4.1.02,У 4.2.03, 

У 4.2.02, У 4.2.01, 

У 4.5.02, У 4.5.04, 

У 4.5.05, З 4.1.01, 

З 4.1.02, З 4.1.03, 

2. Инженерно-технические работники (ИТР). 

3. Служащие – счѐтно-конторский персонал (СКП). Младший 

обслуживающий персонал (МОП). 

Практические занятия  

Практическое занятие №10. Определение состава работающих на 

сварочном участке. 
8 



327 

1. Изучение методики расчѐта кол-ва производственных и 

вспомогательных рабочих на сборочно-сварочном участке 

2. Изучение методики расчѐта численности ИТР для работы на 

сборочно-сварочном участке в зависимости от объѐма производства 

3. Изучение методики расчѐта численности СКП для работы на 

сборочно-сварочном участке в зависимости от объѐма производства 

 

 З 4.1.06, З 4.1.07, 

З 4.2.01, З 4.2.03 

Тема 5. Охрана 

труда 

Содержание     

1. Производственные опасности при сварке; 

6 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.4 

ПК 4.3 

 

Н 4.1.01, Н 4.2.01, 

Н 4.3.01, Н 4.5.01, 

У 4.1.02,У 4.2.03, 

У 4.2.02, У 4.2.01, 

У 4.5.02, У 4.5.04, 

У 4.5.05, З 4.1.01, 

З 4.1.02, З 4.1.03, 

З 4.1.06, З 4.1.07, 

З 4.2.01, З 4.2.03 

2. Мероприятия по борьбе с загрязнением воздуха; 

3. Меры предохранения от поражения электрическим током; 

4. Меры предохранения от излучения дуги и ожога; 

5. Меры безопасности при эксплуатации баллонов с защитным газом; 

6. Противопожарные мероприятия при сварке; 

7. Системы вентиляции на рабочих местах сборочно-сварочного участка; 

8. Освещение сборочно-сварочного участка. 

Практические занятия  

Практическое занятие № 11. Расчѐт вентиляции на рабочих местах 

сборочно-сварочного участка 
6 

Практическое занятие № 12. Расчѐт освещения сборочно-сварочного 

участка. 
6 

Производственная практика 

Виды работ: 

1. Организовывать рабочее место сварщика. Определять трудоѐмкость сварочных работ.  

2. Рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно-сборочных, сварочных работ.  

3. Производить обоснованный выбор металла для различных металлоконструкций. 

Производить расчѐты сварных соединений на различные виды нагрузки. Разрабатывать 

маршрутные и операционные технологические процессы. 

4. Выбирать рациональный способ сборки и сварки металлоконструкций. Проектирование 

технологической оснастки и технологических операций при изготовлении сварных 

конструкций. 5. Использование информационных технологий для решения прикладных задач. 

Виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации источников питания.  

6. Организация ремонта и технического обслуживания сварочного производства по Единой 

системе ППР. Технику безопасности проведения сварочных работ. 

7. Меры экологической защиты окружающей среды. 

 

180 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.4 

ПК 4.3 

 

Н 4.1.01, Н 4.2.01, 

Н 4.3.01, Н 4.5.01, 

У 4.1.02,У 4.2.03, 

У 4.2.02, У 4.2.01, 

У 4.5.02, У 4.5.04, 

У 4.5.05, З 4.1.01, 

З 4.1.02, З 4.1.03, 

З 4.1.06, З 4.1.07, 

З 4.2.01, З 4.2.03 
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Курсовой проект 

Примерные темы курсового проекта 

1. Установка и перемещение свариваемых изделий. 

2. Перечень механического оборудования сварочного производства для установки и 

перемещения изделий. 

3. Стенды с передвижными (катучими) балками. 

4. Складочные места хранения заготовок и полуфабрикатов в зависимости от их веса и 

габаритов 

5. Выбор современного сварочного оборудования для серийного производства 

6. Расчет количества оборудования и рабочих мест в единичном и серийном производстве. 

7. Методика расчѐтов коэффициента загрузки оборудования 

8. Размещение сварочного оборудования в зависимости от серийности производства 

9. Основных требования безопасности при проектировании и размещение оборудования на 

сварочном участке. 

10. Размещение и планировка бытовых помещений в зависимости от численности 

работников 

11. Состав и назначение сборочно-разборных приспособлений  

12. Расчеты площадей и планировка сборочно-сварочных отделений и участков 

13. Вспомогательные материалы сварочного производства 

14. Ознакомление с методикой расчѐтов годовой потребности электродов в зависимости от 

годовой программы выпуска 

15. Ознакомление с методикой расчѐтов годовой потребности электроэнергии в 

зависимости от годовой программы выпуска 

16. Ознакомление с методикой расчѐтов годовой потребности сжатого воздуха в 

зависимости от годовой программы выпуска 

17. Современные системы очистки воздуха на сварочном производстве. 

18. Электробезопасность от поражения электрическим током на сборочно-сварочном 

участке и рабочем месте. 

19. Сварочные маски типа «Хамелеон», защитные очки и ограждения. 

20. Техника безопасности при эксплуатации и транспортировке баллонов с защитными и 

горючими газами. 

21. Пожарная безопасность в цехе и на сборочно-сварочном участке 

22. Современные передвижные системы вентиляции со встроенной фильтрацией воздуха. 

23. Ознакомление с методикой расчѐтов освещѐнности сборочно-сварочного участка в 

зависимости от его площади. 

30 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.4 

ПК 4.3 

 

Н 4.1.01, Н 4.2.01, 

Н 4.3.01, Н 4.5.01, 

У 4.1.02,У 4.2.03, 

У 4.2.02, У 4.2.01, 

У 4.5.02, У 4.5.04, 

У 4.5.05, З 4.1.01, 

З 4.1.02, З 4.1.03, 

З 4.1.06, З 4.1.07, 

З 4.2.01, З 4.2.03 
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24. Применение современных осветительных приборов для освещения цехов и участков. 

25. Изучение методики расчѐта кол-ва производственных и вспомогательных рабочих на 

сборочно-сварочном участке 

26. Изучение методики расчѐта численности ИТР для работы на сборочно-сварочном 

участке в зависимости от объѐма производства 

27. Изучение методики расчѐта численности СКП для работы на сборочно-сварочном 

участке в зависимости от объѐма производства 

Консультации 5   

Промежуточная аттестация 8   

Всего 341   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет технологии электрической сварки плавлением  №120 , по адресу г. 

Петрозаводск, ул. Советская 11  в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

 

1. Правкина, Ю. Р., Управление персоналом организации : учебник / Ю. Р. Правкина. — 

Москва : КноРус, 2023. — 163 с. 

2. Сварочные процессы и оборудование : учебное пособие / В. А. Ленивкин, Д. В. 

Киселѐв, В. А. Софьяников, А. И. Никашин ; под редакцией В. А. Ленивкина. — Москва, 

Вологда : Инфра-Инженерия, 2020. — 308 c.                         

3. Шапиро, С. А., Управление персоналом : учебное пособие / С. А. Шапиро, И. А. 

Епишкин. — Москва : КноРус, 2022. — 243 с. 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Сайт содержит сведения о сварке, резке, металлообработке металлов и их сплавов 

[Электронный ресурс]. Режим доступа: http://www.autowelding.ru/; 

2. Сайт о сварочных технологиях, содержит виртуальную библиотеку по сварке 

[Электронный ресурс]. Режим доступа: http://svar-tech.com/; 

3. Сайт содержит информацию о сварке и сварочном оборудовании [Электронный 

ресурс]. Режим доступа: http://www.cbapka.ru/; 

4. Информационный портал о сварке [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

http://www.weldportal.ru/; 

5. Сайт о сварке и обо всем, что с ней связано [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

http://weldingsite.com.ua/; 

6. Виртуальный справочник сварщика [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

http://svarka-info.com/. 

7. Министерство образования Российской Федерации. - Режим доступа: 

http://www.ed.gov.ru 

8. Национальный портал "Российский общеобразовательный портал». - Режим доступа: 

http://www.school.edu.ru 

9. Нормативно-технические документы. - Режим доступа: http://www.complexdoc.ru 

10. Образовательные ресурсы Интернета - Информатика. - Режим доступа: 

http://www.alleng.ru/edu/comp.htm 

11. Специализированный портал «Информационно-коммуникационные технологии в 

образовании». - Режим доступа: http://www.ict.edu.ru 

3.2.3. Дополнительные источники  



331 

Нормативные документы: 

1. ГОСТ2.31272Единая система конструкторской документации. Условные 

изображения и обозначения швов сварных соединений. 

2. ГОСТ2601-84 Сварка металлов. Термины и определение основных понятий. 

3. ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества. 

4. ГОСТ5264-80.Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

5. ГОСТ 7512-82 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. 

Радиографический метод. 

6. ГОСТ14782-86 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Методы 

ультразвуковые. 

7. ГОСТ16037 80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

8. ГОСТ20415-82 Контроль неразрушающий. Методы акустические. Общие положения. 

9. ГОСТ 20426-82 Контроль неразрушающий. Методы дефектоскопии радиационные. 

Область применения. 

10. ГОСТ14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные 

типы, конструктивные элементы и размеры. 

11. ГОСТ16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

12. ГОСТ 3.1705-81 Единая система технологической документации. Правила записи 

операций и переходов. Сварка 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК.4.1 Осуществлять 

текущее и перспективное 

планирование 

производственных работ. 

Планирует работу участка по 

изготовлению и ремонту 

сварных конструкций по 

установленным срокам; 

Организовывает работу 

участка по 

изготовлению и ремонту 

сварных 

конструкций по 

установленным срокам; 

Осуществляет руководство 

работой 

производственного участка; 

Обеспечивает 

рациональную расстановку 

рабочих; 

Своевременно 

подготавливает 

производство; Обеспечивает 

Экспертное наблюдение и 

оценка  коммуникативной 

деятельности студента в 

процессе освоения 

образовательной 

программы на занятиях, 

при выполнении работ 

по учебной практике. 
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правильность и 

своевременность оформления 

первичных документов; 

Анализирует результаты 

производственной 

деятельности участка; 

Организовывает работу по 

повышению квалификации 

рабочих. 

ПК.4.2 Производить 

технологические расчеты 

на основе нормативов 

технологических режимов, 

трудовых и материальных 

затрат. 

Производит технологические 

расчеты на основе 

нормативов технологических 

режимов, трудовых и 

материальных затрат 

определенного  

технологического процесса 

сборки и сварки конструкции 

средней 

степени сложности. 

Экспертное наблюдение и 

оценка  коммуникативной 

деятельности студента в 

процессе освоения 

образовательной 

программы на занятиях, 

при выполнении работ 

по учебной практике. 

ПК.4.3 Разрабатывать 

предложения по 

повышению эффективности 

производства 

Контролирует качество 

работы 

исполнителей работ; 

Оценивает качество работы 

исполнителей 

работ; Проверяет качество 

выполненных работ; 

Контролирует соблюдение 

технологических процессов; 

Анализирует качество работы 

исполнителей. Обеспечивает 

правильность и 

своевременность оформления 

первичных 

документов. 

Экспертное наблюдение и 

оценка  коммуникативной 

деятельности студента в 

процессе освоения 

образовательной 

программы на занятиях, 

при выполнении работ 

по учебной практике. 

ПК.4.4 Организовывать 

ремонт и техническое 

обслуживание сварочного 

оборудования 

Организовывает и следит за 

своевременным ремонтом и 

техническим обслуживанием 

сварочного производства в 

соответствии с Единой 

системой планово- 

предупредительного ремонта 

предприятия 

Экспертное наблюдение и 

оценка  коммуникативной 

деятельности студента в 

процессе освоения 

образовательной 

программы на занятиях, 

при выполнении работ 

по учебной практике. 

ПК.4.5 Обеспечивать 

безопасные условия труда и 

профилактику травматизма 

на сборочно-сварочном 

участке. 

Организовывает безопасное 

ведение работ при 

изготовлении и ремонте 

сварных конструкций; 

Обеспечивает рациональную 

расстановку рабочих; 

Анализирует и оценивает 

состояние охраны труда на 

производственном участке; 

Осуществляет 

Экспертное наблюдение и 

оценка  коммуникативной 

деятельности студента в 

процессе освоения 

образовательной 

программы на занятиях, 

при выполнении работ 

по учебной практике. 
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производственный 

инструктаж рабочих. 

ОК 01  

Выбирать способы решения 

задач профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным контекстам 

- взаимодействие с 

обучающимися, 

преподавателями, мастерами 

в ходе обучения и на 

производственной практике 

- наблюдение и оценка на 

практических  занятиях,  

при выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при подведении 

итогов  профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать современные 

средства поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования 

информационно-

коммуникационных 

технологий в 

профессиональной 

деятельности. 

- наблюдение и оценка на 

практических  занятиях,  

при выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в коллективе и 

команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую 

ситуацию и принимать 

решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и 

нести за них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и 

итоговый контроль 

собственной деятельности 

- наблюдение и оценка на 

практических  занятиях,  

при выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

ПМ.04 Организация и планирование работ на сборочно-сварочном участке 

 

1.1 Место производственной практики в структуре основной образовательной 

программы: 

Производственная практика по ПМ.04 Организация и планирование работ на 

сборочносварочном участке является обязательной частью профессионального цикла 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.19 

Сварочное производство. 

 

1.2 Цель и планируемые результаты освоения практики: 

В рамках реализации программы производственной практики обучающимися 

осваиваются умения и знания 
 

Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 04 Организация и планирование сварочного производства 
ПК 4.1 Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных 

работ. 
ПК 4.2 Производить технологические расчеты на основе нормативов 

технологических режимов, трудовых и материальных затрат. 
ПК 4.3 

 
Разрабатывать предложения по повышению эффективности производства. 

ПК 4.4 

 
Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 

оборудования 
ПК 4.5 

 
Обеспечивать безопасные условия труда и профилактику травматизма на 

сборочно-сварочном участке. 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
Владеть 

навыками 
Н 4.1.01 текущего и перспективного планирования производственных работ 

Н 4.2.01 выполнения технологических расчетов на основе нормативов 

технологических режимов, трудовых и материальных затрат 

Н 4.3.01 применения методов и приемов организации труда, эксплуатации 

оборудования, оснастки, средств механизации для повышения 

эффективности производства 

Н 4.4.01 организации ремонта и технического обслуживания сварочного 

производства по Единой системе планово-предупредительного 

ремонта 

Н 4.5.01 обеспечения профилактики и безопасности условий труда на 
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участке сварочных работ 
Уметь У 4.1.01 оформлять первичные документы по учету рабочего времени, 

выработки, заработной платы, простоев 

У 4.1.02 разрабатывать текущую и перспективную планирующую 

документацию производственных работ на сварочном участке 

У 4.2.01  рассчитывать основные технико-экономические показатели 

деятельности подразделения (организации) 

У 4.2.02 разрабатывать бизнес-план 

У 4.2.03 определять трудоемкость сварочных работ 

У 4.2.04 рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно-

сборочных, сварочных и газоплазменных работ 

У 4.2.05 производить технологические расчеты, расчеты трудовых и 

материальных затрат 

У 4.3.01 анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности 

(бездействия) с правовой точки зрения 

У 4.3.02 применять методику принятия эффективного решения 

У 4.3.03 организовывать работу и обеспечивать условия для 

профессионального и личностного совершенствования 

исполнителей 

У 4.4. 01 проводить планово-предупредительный ремонт сварочного 

оборудования 

У 4.5.01 защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-

процессуальным и трудовым законодательством Российской 

Федерации 

У 4.5.02 применять средства индивидуальной и коллективной защиты 

У 4.5.03 использовать экобиозащитную и противопожарную технику 

У 4.5.04 организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и 

населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций 

У 4.5.05 проводить анализ опасных и вредных факторов в сфере 

профессиональной деятельности 

У 4.5.06 соблюдать требования по безопасному ведению технологического 

процесса 

У 4.5.07 проводить экологический мониторинг объектов производства и 

окружающей среды 

У 4.5.08 организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и 

населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций 

У 4.5.09 предпринимать профилактические меры для снижения уровня 

опасностей различного вида и их последствий в профессиональной 

деятельности и быту 

У 4.5.10 использовать средства индивидуальной и коллективной защиты от 

оружия массового поражения 

У 4.5.11 оказывать первую помощь пострадавшим 
Знать З 4.1.01 действующие нормативные правовые актов, регулирующие 

производственно-хозяйственную деятельность 

З 4.1.02 материально-технические, трудовые и финансовые ресурсы 

отрасли и организации (предприятия), показатели их эффективного 

использования 

З 4.1.03 механизмы ценообразования на продукцию (услуги), формы 

оплаты труда в современных условиях 

З 4.1.04 основы организации работы коллектива исполнителей 
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З 4.1.05 основы планирования, финансирования и кредитования 

организации 

З 4.1.06 принципы координации производственной деятельности 

З 4.1.07 формы организации монтажно-сварочных работ 

З 4.1.08 методы планирования и организации производственных работ 

З 4.2.01 методики расчета основных технико-экономических показателей 

деятельности организации 

З 4.2.02 методику разработки бизнес-плана 

З 4.2.03 основные нормативные правовые акты, регламентирующие 

проведение сварочно-монтажных работ 

З 4.2.04 тарифную систему нормирования труда 

З 4.2.05 методику расчета времени заготовительных, слесарно-сборочных, 

сварочных и газоплазменных работ, нормативы затрат труда на 

сварочном участке 

З 4.2.06 нормативы технологических расчетов, трудовых и материальных 

затрат 

З 4.3.01  основные положения Конституции Российской Федерации, 

действующие нормативные правовые акты, регулирующие 

правоотношения в процессе профессиональной (трудовой) 

деятельности 

З 4.3.02 особенности менеджмента в области профессиональной 

деятельности 

З 4.3.03 производственную и организационную структуру организации 

З 4.3.04 организацию производственного и технологического процессов 

З 4.3.05 основы маркетинговой деятельности, менеджмента и принципы 

делового общения 

З 4.3.06 условия эффективного общения 

З 4.3.07 методы обеспечения экономичности и безопасности процессов 

сварки и обработки материалов 

З 4.4.01 требования Единой системы конструкторской документации и 

Единой системы технической документации (далее - ЕСТД) к 

оформлению и составлению чертежей и схем 

З 4.4.02 состав ЕСТД 

З 4.5.01 классификацию, основные виды и правила составления 

нормативных правовых актов 

З 4.5.02 права и обязанности работников в сфере профессиональной 

деятельности 

З 4.5.03 действие токсичных веществ на организм человека 

З 4.5.04 меры предупреждения пожаров и взрывов 

З 4.5.05 категорирование производств по взрыво- и пожароопасности 

З 4.5.06 основные причины возникновения пожаров и взрывов 

З 4.5.07 особенности обеспечения безопасных условий труда в сфере 

профессиональной деятельности, правовые, организационные 

основы охраны труда в организации 

 З 4.5.08 правила и нормы охраны труда, личной и производственной 

санитарии и пожарной защиты 

З 4.5.09 профилактические мероприятия по охране окружающей среды, 

технике безопасности и производственной санитарии 

З 4.5.10 принципы прогнозирования развития событий и оценки 

последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и 

стихийных явлениях 
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З 4.5.11 систему мер по безопасной эксплуатации опасных 

производственных объектов и снижению вредного воздействия на 

окружающую среду 

З 4.5.12 средства и методы повышения безопасности технических средств и 

технологических процессов 

З 4.5.13 принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, 

прогнозирования развития событий и оценки последствий при 

техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в 

том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной 

угрозе национальной безопасности России 

З 4.5.14 основные виды потенциальных опасностей и их последствия в 

профессиональной деятельности и быту, принципы снижения 

вероятности их реализации 

З 4.5.15 порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим 

З 4.5.16 технику безопасности проведения сварочных работ и меры 

экологической защиты окружающей среды 

З 4.5.17 методы и средства защиты от опасностей технических систем и 

технологических процессов 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1. Тематический план производственной практики профессионального модуля 

 

 

№ п/п Виды работ Количество часов 

 Производственная практика  

1 Проведение организационного занятия и вводного инструктажа на предприятии 6 

2 Выполнение работ по планированию и организации производственных работ, работы коллектива 

исполнителей в процессе производственных работ на сварочном участке 

46 

3 Выполнение работ по оценке экономической эффективности участка сварочных работ 46 

4 Выполнение работ по сбору информационного материала о внешней и внутренней среде участка 46 

5 Выполнение работ по оформлению отчетной документации 36 

 Всего 180 
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2.2. Содержание производственной практики 
 
 

№ 

п/п 

Индекс 

модуля, 

МДК 

Виды работ Содержание работ Кол- 

во 

часов 

Коды компетенций Формы и 

методы 

контроля 

ФИО 

руководителя 

практики 

ОК ПК 

1 МДК 

04.01. 

Проведение 

организационного 

занятия и вводного 

инструктажа на 

предприятии 

1.Общие правила 

безопасности труда на 

предприятии, горных 

участках и рабочем 

месте 

6 ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 
ПК 4.5 

Устный опрос, 

наблюдение 

 

2. МДК 
04.01. 

Выполнение работ по 
планированию и 
организации 
производственных 
работ, работы 
коллектива 
исполнителей в 
процессе 
производственных 
работ на сварочном 
участке 

1.Назначение и 
особенности 
производственных 
работ. 
2. Принципы 
планирования 
3. Организация 
подготовки 
производства 
4. Производственный 
процесс и его 
элементы 
5.Планирование и учет 
производства 
техобслуживания и 
техремонтасварных 
работ 
6.Производственно- 
техническая база 
предприятия 
7. Организация 
эксплуатации 

46 ОК 01, ОК 02, 
ОК 04 

ПК 4.1 
ПК 4.2 
ПК 4.3 
ПК 4.4 
ПК 4.5 

Наблюдение, 
корректировка и 
оценка 
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   оборудования, 

оснастки, средств 

механизации для 

повышения 

эффективности 

производства 

     

3. МДК 
04.01. 

Выполнение работ по 
оценке экономической 
эффективности 
участка сварочных 
работ 

1.Характеристика 
предприятия 
2. Технико- 
экономические 
показатели участка 
сварочных работ 
3. Расчет фонда 
оплаты труда рабочих 
4. Расчет годового 
объема работ Оценка 
экономической 
эффективности 
производственной 
деятельности 

46 ОК 01, ОК 02, 
ОК 04 

ПК 4.1 
ПК 4.2 
ПК 4.3 
ПК 4.4 
ПК 4.5 

Устный опрос, 
корректировка и 
оценка 

 

4. МДК 
04.01. 

Выполнение работ по 
сбору 
информационного 
материала о внешней и 
внутренней среде 
предприятия 

1.Общие сведения о 

предприятии 

Внутренняя среда: 

Структура и 

должностные 

обязанности 

руководителей. 

Цели. Люди. 

Технический 

потенциал 

46 ОК 01, ОК 02, 
ОК 04 

ПК 4.1 
ПК 4.2 
ПК 4.3 
ПК 4.4 
ПК 4.5 

Наблюдение, 
корректировка и 
оценка 
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   Внешняя среда: 

Поставщики 

Потребители 

Конкуренты 

Законодательство и 

государство 

Экономика 

Научно-технический 

прогресс 

     

5. МДК 
04.01. 

Составление и 
оформление отчета по 
производственной 
практике 

1. Систематизация 
исходных материалов. 
2. Составление отчета 

36 ОК 01, ОК 02, 
ОК 04 

ПК 4.1 
ПК 4.2 
ПК 4.3 
ПК 4.4 
ПК 4.5 

Описание, 
оценка 
практической 
деятельности 

 

Всего 180     
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

- компьютеры 

-инструкции 

- материально-производственные запасы организации 

Реализация программы производственной практики требует наличия рабочих мест в 

цехах и участках на якорном предприятии АО «ЭФКО». 

 

3.2. Информационное обеспечение 

Перечень используемых учебных изданий,

 Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 

Основные источники: 

1. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений: учебник для СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство «Академия», 2022 

2. Овчинников В.В. Основы материаловедения для сварщиков (4-е издание): 

учебник для СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство «Академия», 2022 

Дополнительные источники: 

1. Банов М.Д., Масаков В.В., Плюснина Н.П. Специальные способы сварки и 

резки: Учеб. пособие для сред.проф.образования. – М.: Издательский центр «Академия», 

2020 

2. Маслов Б.Г., Выборнов А.П. Производство сварных конструкций: Учебник для 

сред.проф.образования. – 3-е изд., перераб. – М.: Издательский центр «Академия», 2020 

3. Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение (металлообработка): учебное 

пособие – М.: ИЦ «Академия», 2020 

4. Солнцев Ю.П., Вологжанина С.А. Материаловедение: учебник – М.: ИЦ 

«Академия», 2018 

Интернет ресурсы: 

1. Информационный портал ООО СиликатПром «Мир сварки». Форма доступа: 

http://mirsvarky.ru/ 

2. Электронная интернет библиотека для «технически умных» людей 

«ТехЛит.ру». Форма доступа: http://www.tehlit.ru/ 

3. Профессиональный портал «Сварка. Резка. Металлообработка» autoWelding.ru. 

Форма доступа: http://autowelding.ru/ 

4. Информационный сайт для мастеров производственного обучения и 

преподавателей спецдисциплин «О сварке». Форма доступа: http://osvarke.info/ 

5. Электронная справочная система для строителей «Стройтехнолог». Форма 

доступа: http://www.tehexpert.ru/ 

7. http://profilgp.ru/page/svarka-angliyskiy-yazyk-Анго-русский словарь. Сварка 

8. Профессиональный портал «Сварка» Форма доступа: www.svarka.net 

http://mirsvarky.ru/
http://www.tehlit.ru/
http://autowelding.ru/
http://osvarke.info/
http://www.tehexpert.ru/
http://profilgp.ru/page/svarka-angliyskiy-yazyk-Анго-русский
http://www.svarka.net/
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Нормативные документы: 

1. ПБ 03-273-99. Правила аттестации сварщиков и специалистов сварочного 

производства 

– М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная безопасность», 2014 – 17с 

2. Руководящий документ РД 03-615-03. Порядок применения сварочных 

технологий при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств 

для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная 

безопасность», 2014 – 22 с. 

3. Руководящий документ РД 03-614-03. Порядок применения сварочного 

оборудования при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств 

для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная 

безопасность», 2014 – 61 с. 

4. Руководящий документ РД 03-613-03. Порядок применения сварочных 

материалов при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств 

для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная 

безопасность», 2014 – 34 с. 
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Приложение 3.24 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.19 Сварочное производство  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМд. 01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих» 

Дополнительный профессиональный блок 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМд. 01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих» 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Выполнение работ по одной или нескольким профессиям 

рабочих, должностям служащих и соответствующие ему общие компетенции и 

профессиональные компетенции: 

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 05 Выполнение  работ по профессии Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом, 2 уровень квалификации 

ПК 5.1 Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке 

металла к сварке, выполнять сборку изделий под сварку, проверять 

точность сборки. 

ПК 5.2 Выполнять ручную дуговую, автоматическую и механизированную сварку 

средней сложности и сложных узлов, деталей, конструкций и 

трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, 

цветных металлов и сплавов. 

ПК 5.3 Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и 

трубопроводов из конструкционных сталей, и простых деталей из цветных 

металлов и сплавов. 

ПК 5.4 Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов 

прямолинейной и сложной конфигурации. 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 5.1.01 применения различных методов, способов и приемов сборки и 

сварки конструкций с эксплуатационными свойствами 

Н 5.1.02 технической подготовки производства сварных конструкций 

Н 5.2.01 выполнения ручной дуговой, автоматической и 

механизированной сварки средней сложности и сложных узлов, 

деталей, конструкций и трубопроводов из конструкционных и 

углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов 

Н 5.3.01 проверки оснащенности поста газовой сварки 

Н 5.3.02 настройки оборудования для газовой сварки (наплавки) 

Н 5.3.03 выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и 

конструкций 

Н 5.4.01 выполнения кислородной, воздушно-плазменной резки металлов 

прямолинейной и сложной конфигурации 
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Уметь У 5.1.01 организовать рабочее место сварщика 

У 5.1.02 выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, 

оптимальную технологию соединения или обработки конкретной 

конструкции или материала 

У 5.2.01 использовать типовые методики выбора параметров сварочных 

технологических процессов 

У 5.2.02 применять методы, устанавливать режимы сварки 

У 5.2.03 читать рабочие чертежи сварных конструкций 

У 5.2.04 выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного шва 

У 5.3.01 рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов 

для изготовления сварного узла или конструкции 

У 5.3.02 выполнять сварку различных деталей из цветных металлов и 

сплавов во всех пространственных положениях сварного шва 

У 5.4.01 владеть техникой резки металла 

Знать З 5.1.01 виды и назначение сборочных, технологических приспособлений 

и оснастки 

З 5.1.02 правила сборки элементов конструкции под сварку 

З 5.2.01 основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, 

резкой), и обозначение их на чертежах 

З 5.2.02 основные группы и марки материалов, свариваемых ручной 

дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым 

электродом 

З 5.2.03 сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 

З 5.2.04 причины возникновения дефектов сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке 

(наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом 

З 5.3.01 основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой) 

З 2.3.02 основные группы и марки материалов, свариваемых газовой 

сваркой (наплавкой) 

З 5.3.03  технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных 

деталей и конструкций во всех пространственных положениях 

сварного шва 

З 5.3.04 правила эксплуатации газовых баллонов 

З 5.4.01 основы резки металла 

 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов: 565 часов 

в том числе в форме практической подготовки: 500 часов 

Из них на освоение МДК: 151 час 

в том числе самостоятельная работа: -  

практики, учебная 288 часов  

производственная  108 часов 

Промежуточная аттестация: 12 часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональны

х общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 
Всего, час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р
м

е 

п
р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

. 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Все

го 

 

В том числе 

Лабораторных. 

и 

практических. 

занятий 

 

 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

 

Самостоятельн

ая работа 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 

ат
те

ст
ац

и
я 

Учебная 

 

Производственна

я 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 5.1, ПК 5.2 

ПК 5.3, ПК 5.4 

ОК 01, ОК 02 

ОК 04 

Раздел 1. Подготовка под 

сварку 
293 336 75 48 Х -  288 Х 

 Раздел 2. Технологические 

приѐмы сборки изделий под 

сварку  

184 146 76 56 Х -  Х 108 

 Учебная практика 288      

 Производственная практика 

(по профилю специальности), 

часов  

108     108 

 Промежуточная аттестация 12      

 Всего: 565 Х 151 Х Х Х 12
 

288 108 

 

 

 

 

 



351 

2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование 

разделов и тем 

профессиональн

ого модуля 

(ПМ), 

междисциплина

рных курсов 

(МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная 

учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)  

Объем, акад. ч / в 

том числе в 

форме 

практической 

подготовки, акад 

ч 

Код ПК, 

ОК 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Подготовка под сварку 293/336   

МДКд. 01.01. Подготовка под сварку 293/336   

Тема 1.1. Общие 

сведения о 

сварке. 

Содержание    

1. Сварка, как технологический процесс. 1 ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 5.1 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

Н 5.1.01  Н 5.1.02  

Н 5.3.01  Н 5.3.02  

Н 5.3.03  У 5.3.01  

У 5.2.04  У 5.2.03  

У 5.2.02  З 2.3.02  

З 5.3.01  З 5.2.04  

З 5.2.02  З 5.2.03 

2. Сущность и классификация процесса сварки. 

1 

Тема 1.2. 

Классификация 

способов сварки. 

Содержание    

1. Основные виды сварки плавлением, их характеристика. 1 ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 5.1 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

Н 5.1.01  Н 5.1.02  

Н 5.3.01  Н 5.3.02  

Н 5.3.03  У 5.3.01  

У 5.2.04  У 5.2.03  

У 5.2.02  З 2.3.02  

З 5.3.01  З 5.2.04  

З 5.2.02  З 5.2.03 

2. Основные виды сварки давлением, их характеристика. 1 

Практические занятия:  

Практическое занятие №1. Классификация способов сварки 

2 

Тема 1.3 

Классификация 

сварных 

соединений 

Содержание    

1. Виды сварных швов и соединений. 

2. Условное обозначение сварных швов на чертежах. 

3. Типы разделки кромок под сварку. 

2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 5.1 

ПК 5.2. 

Н 5.1.01  Н 5.1.02  

Н 5.3.01  Н 5.3.02  

Н 5.3.03  У 5.3.01  

У 5.2.04  У 5.2.03  

У 5.2.02  З 2.3.02  
Практические занятия:  

Практическое занятие №2. Обозначение сварных швов на чертежах. 2 
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Практическое занятие №3. Сварные швы и сварные соединения. 
2 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

З 5.3.01  З 5.2.04  

З 5.2.02  З 5.2.03 

Тема 1.4 

Сварочная дуга 
Содержание    

1. Сварочная дуга и ее свойства. 

2. Тепловое действие дуги. Условия стабильного горения дуги 

3. Статическая вольтамперная характеристика дуги. Магнитное дутье. 

1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 5.1 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

Н 5.1.01  Н 5.1.02  

Н 5.3.01  Н 5.3.02  

Н 5.3.03  У 5.3.01  

У 5.2.04  У 5.2.03  

У 5.2.02  З 2.3.02  

З 5.3.01  З 5.2.04  

З 5.2.02  З 5.2.03 

Практические занятия:  

Практическое занятие №4. Коэффициент полезного действия сварочной 

дуги 
2 

Практическое занятие №5. Определение коэффициента плавления и 

наплавки при дуговой сварке 
2 

Тема 1.5 

Сварочный пост 

и его 

оборудование. 

Содержание    

1. Сварочный пост: основные виды, применение стационарных и 

передвижных постов. 

2. Комплектация поста оборудованием, приспособлениями и 

инструментом. 2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 5.1 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

Н 5.1.01  Н 5.1.02  

Н 5.3.01  Н 5.3.02  

Н 5.3.03  У 5.3.01  

У 5.2.04  У 5.2.03  

У 5.2.02  З 2.3.02  

З 5.3.01  З 5.2.04  

З 5.2.02  З 5.2.03 

Тема 1.6 

Источники 

питания для 

дуговой сварки. 

Содержание    

1. Источники питания, общие требования к ним. 

Характеристики источников питания. 

2. Сварочные трансформаторы: принцип действия, устройство, 

технические характеристики, схемы включения, способы регулирования 

сварочного тока. 

3. Сварочные выпрямители и преобразователи: принцип действия, 

устройство, технические характеристики, схемы включения, способы 

регулирования сварочного тока. 

4. Сварочные агрегаты: принцип действия, устройство, технические 

характеристики, способы регулирования сварочного тока. Инверторные 

источники питания. 

6. Осцилляторы, балластные реостаты: устройство, принцип действия. 

2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 5.1 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

Н 5.1.01  Н 5.1.02  

Н 5.3.01  Н 5.3.02  

Н 5.3.03  У 5.3.01  

У 5.2.04  У 5.2.03  

У 5.2.02  З 2.3.02  

З 5.3.01  З 5.2.04  

З 5.2.02  З 5.2.03 

Практические занятия:  

Практическое занятие №6. Определение оптимальных режимов работы 

ИП под нагрузкой 
2 
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Практическое занятие №7 Снятие внешней вольтамперной характеристики 

с источника питания 
2 

Практическое занятие №8 Ознакомление с устройством источника 

питания сварочной дуги с частичной его разборкой. 
2 

Практическое занятие №9 Изучение устройства сварочных 

трансформаторов 
2 

Практическое занятие №10 Изучение устройства сварочных выпрямителей 2 

Практическое занятие №11. Выбор трансформатора указанных режимов 2 

Практическое занятие №12. Выбор выпрямителя указанных режимов 2 

Практическое занятие №13. Определение влияния параметров режима 

ручной дуговой сварки на геометрические размеры шва 
2 

Тема 1.7. 

Материалы для 

дуговой сварки 

(наплавки, 

резки). 

Содержание    

1. Классификация стальных покрытых электродов. 

2. Типы и марки электродов. 

3. Технологические параметры плавления электродов 

4. Условное обозначение электродов. 

5. Особенности выбора вида электродного покрытия. 

6. Металлургические процессы в зоне сварки. 

7. Электроды для сварки цветных металлов: особенности покрытия, 

правила выбора марки электрода. 

8. Электроды для сварки чугуна: особенности покрытия, правила 

выбора марки электрода. 

9. Упаковка и хранение электродов 

4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 5.1 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

Н 5.1.01  Н 5.1.02  

Н 5.3.01  Н 5.3.02  

Н 5.3.03  У 5.3.01  

У 5.2.04  У 5.2.03  

У 5.2.02  З 2.3.02  

З 5.3.01  З 5.2.04  

З 5.2.02  З 5.2.03 

Практические занятия:  

Практическое занятие №14. Анализ характеристик наиболее 

распространенных марок электродов с 

основным покрытием 

2 

Практическое занятие №15.Анализ характеристик наиболее 

распространенных марок электродов с рутиловым покрытием 
2 

Тема 1.8 

Металлургически

е процессы при 

сварке 

Содержание    

1. Особенности металлургических процессов при сварке 

металлов плавлением. Окисление металла и установление сродства 

элемента к кислороду. 

2. Кислород, азот, водород и их влияние на металл шва. Подогрев 

при сварке. 

1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 5.1 

ПК 5.2. 

Н 5.1.01  Н 5.1.02  

Н 5.3.01  Н 5.3.02  

Н 5.3.03  У 5.3.01  

У 5.2.04  У 5.2.03  

У 5.2.02  З 2.3.02  
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Практические занятия:  ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

З 5.3.01  З 5.2.04  

З 5.2.02  З 5.2.03 Практическое занятие №16. Влияние ржавчины и влаги на качество 

сварного шва. 
2 

Практическое занятие №17. Доля основного металла в металле шва при 

различных способах сварки. 
2 

Тема 1.9 

Деформации и 

напряжения при 

сварке 

Содержание    

1. Понятие и разновидности напряжений и деформаций. 

2. Влияние остаточных напряжений и деформаций на работоспособность 

сварных конструкций. 

3. Конструктивные и технологические способы предотвращения и 

уменьшения деформаций. 

4. Способы исправления деформированных сварных конструкций. 

2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 5.1 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

Н 5.1.01  Н 5.1.02  

Н 5.3.01  Н 5.3.02  

Н 5.3.03  У 5.3.01  

У 5.2.04  У 5.2.03  

У 5.2.02  З 2.3.02  

З 5.3.01  З 5.2.04  

З 5.2.02  З 5.2.03 Практические занятия:  

Практическое занятие №18. Исследование деформаций при сварке 2 

Тема 1.10. 

Свариваемость 

металлов и 

свойства сварных 

соединений 

Содержание    

1. Свариваемость сталей 

2. Влияние термического цикла сварки на структуру сварного соединения 
1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 5.1 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

Н 5.1.01  Н 5.1.02  

Н 5.3.01  Н 5.3.02  

Н 5.3.03  У 5.3.01  

У 5.2.04  У 5.2.03  

У 5.2.02  З 2.3.02  

З 5.3.01  З 5.2.04  

З 5.2.02  З 5.2.03 

Практические занятия: 

 
 

Практическое занятие №19. Определение свариваемости стали 

 2 

Тема 1.11. 

Технология 

подготовительны

х работ 

Содержание    

1. Механическая очистка металла. Техника выполнения очистки. 

Назначение и применение правки металла. Техника выполнения правки. 

2. Назначение и применение гибки металла. Техника выполнения гибки 

металла. Дефекты при правке и гибке металла, меры их предотвращения. 

3. Подготовка поверхности к разметке. Применяемый инструмент. 

Техника выполнения разметки вручную и по шаблонам. 

4. Инструменты для рубки. Техника выполнения рубки. Дефекты при 

разметке и рубке, меры их предупреждения. 

5. Назначение и применение пневматической ножовки, приводной 

ножовки, пневматических ножниц, пневматической пилы, дисковой пилы, 

пресс- ножниц. Техника выполнения резки. Припуск на резку. Дефекты 

при резке. 

8 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 5.1 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

Н 5.1.01  Н 5.1.02  

Н 5.3.01  Н 5.3.02  

Н 5.3.03  У 5.3.01  

У 5.2.04  У 5.2.03  

У 5.2.02  З 2.3.02  

З 5.3.01  З 5.2.04  

З 5.2.02  З 5.2.03 
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6. Виды скоса кромок. Инструменты для выполнения опиливания. Техника 

выполнения опиливания, контроль. 

7. Химическая очистка металла. Виды химической очистки. Материалы и 

техника выполнения обезжиривания металла 

8. Материалы и техника выполнения травления металла 

9. Классификация средств измерения. Инструменты для измерения углов 

10. Штангенинструменты и приемы выполнения измерений 

11. Сборка, как часть технологического процесса 

12. Виды и способы сборки, схемы сборки 

13. Прихватки, правила наложения. Режимы выполнения прихваток. 

14. Назначения и классификация сборочно-сварочных приспособлений. 

Требования к сборочно-сварочным приспособлениям. 

15. Элементы приспособлений. Эксплуатация приспособлений. 

Практические занятия  

Практическое занятие №20. Выполнение разметки плоской детали. 2 

Практическое занятие №21. Определение припуска при резке 1 

Практическое занятие №22. Измерения размеров, углов простых деталей 1 

Практическое занятие №23. Измерения отклонений формы поверхности 

сварных швов. 
1 

Практическое занятие №24. Выбор схемы сборки 1 

Практическое занятие №25. Выбор сборочно-сварочного приспособления 1 

Практическое занятие №26. Разработка карты эскизов сварных швов по 

ГОСТ 5264-80 
1 

Учебная практика 

Виды работ: Правка и гибка пластин и труб. Резка пластин и труб ножовкой и на отрезных 

машинах. Опиливание и очистка поверхности металла под сварку. Разделка кромок. 

Ознакомление со сварочным оборудованием, правилами обслуживания. Наплавка смежных 

валиков на стальную пластину. Наплавка валиков на наклонную пластину снизу вверх, сверху 

вниз по окружности. Наплавка горизонтальных валиков на вертикальную поверхность. 

Наплавка вертикальных валиков на вертикальную поверхность. Дуговая многослойная 

наплавка на цилиндрическую поверхность. Дуговая наплавка на износившиеся поверхности 

различных деталей. Сборка пластин и приемы сборки с помощью прихватов, 

приспособлений. Сборка пластин на прихватках 

288 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 5.1 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

Н 5.1.01  Н 5.1.02  

Н 5.3.01  Н 5.3.02  

Н 5.3.03  У 5.3.01  

У 5.2.04  У 5.2.03  

У 5.2.02  З 2.3.02  

З 5.3.01  З 5.2.04  

З 5.2.02  З 5.2.03 

Раздел 2. Технологические приѐмы сборки изделий под сварку 184/146   

МДКд. 01.02. Технологические приѐмы сборки изделий под сварку 184/146   
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Тема 2.1. 

Техника и 

технология 

сварки сталей 

покрытыми 

электродами 

Содержание    

1. Режим сварки и правила его подбора. 

2. Влияние показателей режима сварки на размеры и форму шва 

3. Техника сварки: положение и движение электрода, особенности начала 

и окончания шва. 

4. Сварка угловых швов. 

5. Выполнение швов в различных пространственных положениях. 

6. Способы выполнения сварных швов по протяжѐнности 

7. Способы выполнения сварных швов по сечению. 

8. Особенности сварки тонколистовой стали. 

9. Сварка электрозаклепками. 

10. Сварка высокопроизводительными электродами. 

11. Сварка сдвоенным электродом, гребенкой электродов 

12. Сварка с глубоким проплавлением, с опиранием. 

13. Сварка лежачим и наклонным электродами. 

14. Сварка низкоуглеродистых сталей: технология, материалы, режимы 

15. Сварка среднеуглеродистых и высокоуглеродистых сталей: 

технология, 

материалы, режимы, свариваемость. 

16. Сварка термоупрочненных сталей: технология, материалы, режимы, 

свариваемость. 

17. Сварка сталей с защитными покрытиями: технология, материалы, 

режимы. 

18. Сварка низколегированных сталей: технология, материалы, режимы, 

свариваемость. 

19. Сварка среднелегированных сталей: технология, материалы, режимы, 

свариваемость. 

20. Сварка высоколегированных сталей и сплавов: технология, материалы, 

режимы, свариваемость. 

13 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 5.1 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

Н 5.1.01  Н 5.1.02  

Н 5.3.01  Н 5.3.02  

Н 5.3.03  У 5.3.01  

У 5.2.04  У 5.2.03  

У 5.2.02  З 2.3.02  

З 5.3.01  З 5.2.04  

З 5.2.02  З 5.2.03 

Практические занятия:  

Практическое занятие №1. Выбор режима РДС низкоуглеродистых сталей 

покрытыми электродами 
6 

Тема 2.2. 

Дуговая сварка 

чугуна 

Содержание    

1. Свариваемость чугуна, его свойства. 

2. Способы горячей сварки чугуна: подготовка под сварку, 
1 

ОК 01 

ОК 02 

Н 5.1.01  Н 5.1.02  

Н 5.3.01  Н 5.3.02  
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предварительный подогрев, сварка и охлаждение, материалы и режимы. 

3. Способ холодной сварки чугуна: подготовка поверхности, электроды, 

режимы, сварка с помощью стальных шпилек. 

ОК 04 

ПК 5.1 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

Н 5.3.03  У 5.3.01  

У 5.2.04  У 5.2.03  

У 5.2.02  З 2.3.02  

З 5.3.01  З 5.2.04  

З 5.2.02  З 5.2.03 
Практические занятия:  

Практическое занятие №2. Исследование процесса сварки чугуна 6 

Практическое занятие №3. Выбор режима заварки трещины чугунного 

литья. 
6 

Тема 2.3. 

Дуговая сварка 

цветных 

металлов 

Содержание    

1. Особенности сварки алюминия: 

- подготовка металла к сварке; 

- техника и технология сварки; 

- режимы и их подбор; 

- марки электродов. 

2. Особенности сварки меди и ее сплавов: 

- подготовка металла к сварке; 

- техника и технология сварки; 

- режимы и их подбор; 

- марки электродов; 

- сварка латуни; 

сварка бронзы. 

1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 5.1 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

Н 5.1.01  Н 5.1.02  

Н 5.3.01  Н 5.3.02  

Н 5.3.03  У 5.3.01  

У 5.2.04  У 5.2.03  

У 5.2.02  З 2.3.02  

З 5.3.01  З 5.2.04  

З 5.2.02  З 5.2.03 

Практические занятия:  

Практическое занятие №4. Выбор режима сварки пластин алюминия 

марки Амг. 
6 

Тема 2.4. 

Дуговая 

наплавка 

Содержание    

1. Способы наплавки, их назначение. Требования к наплавке. 

2. Материалы, применяемые для наплавки: 

- покрытые электроды; 

- проволоки и ленты; 

- литые прутки; 

зернистые (порошкообразные) сплавы. 

3. Параметры наплавки: ширина валика, шаг наплавки, величина 

перекрытия валиков. 

2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 5.1 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

Н 5.1.01  Н 5.1.02  

Н 5.3.01  Н 5.3.02  

Н 5.3.03  У 5.3.01  

У 5.2.04  У 5.2.03  

У 5.2.02  З 2.3.02  

З 5.3.01  З 5.2.04  

З 5.2.02  З 5.2.03 

Практические занятия:  

Практическое занятие №5. Изучение особенностей ручной дуговой 

наплавки сталей электродами различных марок 
6 
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Практическое занятие №6. Изучение техники и технологии наплавки 

литыми прутками и порошкообразными сплавами. 
6 

Тема 2.5. Ручная 

дуговая резка 

Содержание    

1. Дуговая резка покрытыми электродами: 

-выплавка канавок и разделительная резка; 

-электроды; 

-техника резки; 

-режимы резки 

2. Воздушно-дуговая и кислородно-дуговая резка: 

-назначение и виды; 

-материалы для резки; 

-оборудование и резаки; 

-техника резки и выбор режимов 

3. Резка плазменной струѐй: 

-назначение и виды; 

-виды и назначение плазмообразующих газов; 

-электроды; 

-техника резки и выбор режимов 

4. Дуговая подводная резка: 

-способы резки; 

-материалы; 

-оборудование; 

-особенности резки 

2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 5.1 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

Н 5.1.01  Н 5.1.02  

Н 5.3.01  Н 5.3.02  

Н 5.3.03  У 5.3.01  

У 5.2.04  У 5.2.03  

У 5.2.02  З 2.3.02  

З 5.3.01  З 5.2.04  

З 5.2.02  З 5.2.03 

Практические занятия:  

Практическое занятие №7. Изучение особенностей дуговой и воздушно-

дуговой резки металлов 
8 

Практическое занятие №8. Выбор режима плазменной резки стали 6 

Тема 2.6. 

Техника 

удаления 

наплавкой 

дефектов в 

деталях, узлах, 

механизмах и 

отливках. 

Содержание    

1. Дефекты в деталях, узлах, механизмах и отливках: 

- раковины; 

- трещины; 

- недолив 

2. Техника удаления дефектов наплавкой в деталях, узлах и отливках под 

механическую обработку. 

1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 5.1 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

Н 5.1.01  Н 5.1.02  

Н 5.3.01  Н 5.3.02  

Н 5.3.03  У 5.3.01  

У 5.2.04  У 5.2.03  

У 5.2.02  З 2.3.02  

З 5.3.01  З 5.2.04  

З 5.2.02  З 5.2.03 Практические занятия:  
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Практическое занятие №9. Испытание наплавленных дефектных изделий 

пробным давлением. 
6 

Производственная практика 

Виды работ: Сварка труб в неповоротном положении диаметром 32,62 и 76 мм. Сборка и 

сварка стыков труб на остающемся и на съѐмном подкладном кольце диаметром 32,62 и 76 мм. 

Сборка и сварка стыков труб в горизонтальном положении диаметром 102,112 и 159 мм. 

Сварка фланца с трубой в нижнем положении. Проверка качества кольцевых швов. Сварка 

фланца с трубой в вертикальном положении. Сварка стыков труб в потолочном положении. 

Проверка качества кольцевых швов на трубах. Сварка решетчатых конструкций. Сборка и 

сварка рам, металлических каркасов. 

Сборка и сварка нерасчетных металлических конструкций. Заварка раковин сквозных и 

несквозных дефектов. Сварка стыковых соединений в горизонтальном положении. Сварка 

угловых соединений в горизонтальном положении. Сварка тавровых соединений в 

горизонтальном положении. Сварка кольцевых швов труб диаметром 32,57 и 76 мм. Сварка 

кольцевых швов труб диаметром 32,57 и 76 мм 

108 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

ПК 5.1 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

ПК 5.4. 

Н 5.1.01  Н 5.1.02  

Н 5.3.01  Н 5.3.02  

Н 5.3.03  У 5.3.01  

У 5.2.04  У 5.2.03  

У 5.2.02  З 2.3.02  

З 5.3.01  З 5.2.04  

З 5.2.02  З 5.2.03 

Консультации 6   

Промежуточная аттестация 12   

Всего 565   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет технологии электрической сварки плавлением  №120, по адресу г. 

Петрозаводск, ул. Советская в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Михайлицын, С. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебник / С. В. 

Михайлицын, И. Н. Зверева, М. А. Шекшеев. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2020. 

— 192 c.                                                                                         

2. Михайлицын, С. В. Сварочные и наплавочные материалы : учебник / С. В. 

Михайлицын, И. Н. Зверева, М. А. Шекшеев. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2020. 

— 228 c.                                                                                 

3. Сварочные процессы и оборудование : учебное пособие / В. А. Ленивкин, Д. В. 

Киселѐв, В. А. Софьяников, А. И. Никашин ; под редакцией В. А. Ленивкина. — Москва, 

Вологда : Инфра-Инженерия, 2020. — 308 c.                                                                            

4. Технология изготовления сварных конструкций : учебное пособие для СПО / 

составители Н. Ю. Крампит, А. Г. Крампит. — Саратов : Профобразование, 2021. — 111 c.                                                                                                 

5. Чеботарѐв, М. И. Сварочное дело: газовая сварка и резка металла : учебное пособие 

/ М. И. Чеботарѐв, В. Л. Лихачѐв, Б. Ф. Тарасенко. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 

2020. — 200 c. 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Сайт содержит сведения о сварке, резке, металлообработке металлов и их сплавов 

[Электронный ресурс]. Режим доступа: http://www.autowelding.ru/; 

2. Сайт о сварочных технологиях, содержит виртуальную библиотеку по сварке 

[Электронный ресурс]. Режим доступа: http://svar-tech.com/; 

3. Сайт содержит информацию о сварке и сварочном оборудовании [Электронный 

ресурс]. Режим доступа: http://www.cbapka.ru/; 

4. Информационный портал о сварке [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

http://www.weldportal.ru/; 

5. Сайт о сварке и обо всем, что с ней связано [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

http://weldingsite.com.ua/; 

6. Виртуальный справочник сварщика [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

http://svarka-info.com/. 

7. Министерство образования Российской Федерации. - Режим доступа: 
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http://www.ed.gov.ru 

8. Национальный портал "Российский общеобразовательный портал». - Режим 

доступа: http://www.school.edu.ru 

9. Нормативно-технические документы. - Режим доступа: http://www.complexdoc.ru 

10. Образовательные ресурсы Интернета - Информатика. - Режим доступа: 

http://www.alleng.ru/edu/comp.htm 

11. Специализированный портал «Информационно-коммуникационные технологии в 

образовании». - Режим доступа: http://www.ict.edu.ru 

3.2.3. Дополнительные источники  

Нормативные документы: 

1. ГОСТ 2.31272Единая система конструкторской документации. Условные 

изображения и обозначения швов сварных соединений. 

2. ГОСТ 2601-84 Сварка металлов. Термины и определение основных понятий. 

3. ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества. 

4. ГОСТ 5264-80.Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

5. ГОСТ 7512-82 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. 

Радиографический метод. 

6. ГОСТ 14782-86 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Методы 

ультразвуковые. 

7. ГОСТ 16037 80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

8. ГОСТ 20415-82 Контроль неразрушающий. Методы акустические. Общие 

положения. 

9. ГОСТ 20426-82 Контроль неразрушающий. Методы дефектоскопии радиационные. 

Область применения. 

10. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные 

типы, конструктивные элементы и размеры. 

11. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры. 

12. ГОСТ 3.1705-81 Единая система технологической документации. Правила записи 

операций и переходов. Сварка 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 5.1 Выполнять 

типовые слесарные 

операции, 

применяемые при 

подготовке металла к 

сварке, выполнять 

сборку изделий под 

сварку, проверять 

точность сборки. 

соблюдение безопасных условий труда 

при выполнении подготовительных 

работ под сборку в соответствии с 

правилами. Владение способами 

подготовки поверхностей под сборку в 

соответствии с требованиями 

технической документации. 

 

Экспертное 

наблюдение и оценка  

коммуникативной 

деятельности студента 

в процессе освоения 

образовательной 

программы на 

занятиях, при 

выполнении работ 

по учебной практике. 

ПК 5.2 Выполнять 

ручную дуговую, 

автоматическую и 

механизированную 

сварку средней 

сложности и сложных 

узлов, деталей, 

конструкций и 

трубопроводов из 

конструкционных и 

углеродистых сталей, 

чугуна, цветных 

металлов и сплавов. 

Владение технологией сборки и 

сварки в соответствии с 

требованиями технической 

документации. Владение способами 

сварки сталей изделий в различных 

пространственных положениях. 

Соблюдение безопасных условий 

труда при сварке деталей различной 

степени 

сложности в соответствии с правилами. 

Экспертное 

наблюдение и оценка  

коммуникативной 

деятельности студента 

в процессе освоения 

образовательной 

программы на 

занятиях, при 

выполнении работ 

по учебной практике. 

ПК 5.3 Выполнять 

газовую сварку 

средней сложности и 

сложных узлов, 

деталей и 

трубопроводов из 

конструкционных 

сталей, и простых 

деталей из цветных 

металлов и сплавов. 

Владение технологией сборки и сварки 

в соответствии с 

требованиями технической 

документации. 

Владение способами сварки изделий 

из цветных металлов и сплавов в 

различных 

пространственных положениях. 

Экспертное 

наблюдение и оценка  

коммуникативной 

деятельности студента 

в процессе освоения 

образовательной 

программы на 

занятиях, при 

выполнении работ 

по учебной практике. 

ПК 5.4 Выполнять 

кислородную, 

воздушно- 

плазменную резку 

металлов 

прямолинейной и 

сложной 

конфигурации. 

Выполнения дуговой наплавки 

простых и средней сложности деталей 

в соответствии с технологической 

картой и ГОСТ 5264-80 

Экспертное 

наблюдение и оценка  

коммуникативной 

деятельности студента 

в процессе освоения 

образовательной 

программы на 

занятиях, при 

выполнении работ 

по учебной практике. 

ОК 01  - взаимодействие с обучающимися, - наблюдение и оценка 
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Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в 

коллективе и команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию и 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

ПМд.01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих 

1.1 Место учебной практики в структуре основной образовательной программы: 

 

Учебная практика по ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям 

рабочих, должностям служащих является обязательной частью профессионального цикла 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.19 

Сварочное производство. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения практики: 

В рамках реализации программы учебной практики обучающимися осваиваются 

умения и знания 
 

Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 05 Выполнение  работ по профессии Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом, 2 уровень квалификации 

ПК 5.1 Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке 

металла к сварке, выполнять сборку изделий под сварку, проверять 

точность сборки. 

ПК 5.2 Выполнять ручную дуговую, автоматическую и механизированную сварку 

средней сложности и сложных узлов, деталей, конструкций и 

трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, 

цветных металлов и сплавов. 

ПК 5.3 Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и 

трубопроводов из конструкционных сталей, и простых деталей из цветных 

металлов и сплавов. 

ПК 5.4 Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов 

прямолинейной и сложной конфигурации. 

результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 5.1.01 применения различных методов, способов и приемов сборки и 

сварки конструкций с эксплуатационными свойствами 

Н 5.1.02 технической подготовки производства сварных конструкций 

Н 5.2.01 выполнения ручной дуговой, автоматической и 

механизированной сварки средней сложности и сложных узлов, 

деталей, конструкций и трубопроводов из конструкционных и 

углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов 
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Н 5.3.01 проверки оснащенности поста газовой сварки 

Н 5.3.02 настройки оборудования для газовой сварки (наплавки) 

Н 5.3.03 выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и 

конструкций 

Н 5.4.01 выполнения кислородной, воздушно-плазменной резки 

металлов прямолинейной и сложной конфигурации 

Уметь У 5.1.01 организовать рабочее место сварщика 

У 5.1.02 выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, 

оптимальную технологию соединения или обработки 

конкретной конструкции или материала 

У 5.2.01 использовать типовые методики выбора параметров сварочных 

технологических процессов 

У 5.2.02 применять методы, устанавливать режимы сварки 

У 5.2.03 читать рабочие чертежи сварных конструкций 

У 5.2.04 выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного шва 

У 5.3.01 рассчитывать нормы расхода основных и сварочных 

материалов для изготовления сварного узла или конструкции 

У 5.3.02 выполнять сварку различных деталей из цветных металлов и 

сплавов во всех пространственных положениях сварного шва 

У 5.4.01 владеть техникой резки металла 

Знать З 5.1.01 виды и назначение сборочных, технологических 

приспособлений и оснастки 

З 5.1.02 правила сборки элементов конструкции под сварку 

З 5.2.01 основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, 

резкой), и обозначение их на чертежах 

З 5.2.02 основные группы и марки материалов, свариваемых ручной 

дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым 

электродом 

З 5.2.03 сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 

З 5.2.04 причины возникновения дефектов сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке 

(наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом 

З 5.3.01 основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой) 

З 2.3.02 основные группы и марки материалов, свариваемых газовой 

сваркой (наплавкой) 

З 5.3.03  технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных 

деталей и конструкций во всех пространственных положениях 

сварного шва 

З 5.3.04 правила эксплуатации газовых баллонов 

З 5.4.01 основы резки металла 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Тематический план учебной практики 

 
 

№ п/п Наименование разделов и тем программы Кол-во часов 

 Раздел 1. Оборудование, техника и технология ручной дуговой и плазменной сварки. 72 

1. Тема.1.1. Ознакомление со сварочным оборудованием и аппаратурой, правилами еѐ обслуживания.  

2. Тема 1.2. Дуговая наплавка валиков и сварка пластин в нижнем и наклонном положении шва.  

3. Тема 1.3. Дуговая наплавка валиков и сварка пластин в горизонтальном и вертикальном положении шва.  

4. Тема 1.4. Сборка и сварка несложных металлоконструкций.  

5. Тема 1.5. Дуговая многослойная наплавка и сварка металла.  

6. Тема 1.6. Дуговая наплавка валиков и сварка металла в потолочном положении шва.  

7. Тема 1.7. Дуговая сварка кольцевых швов.  

8. Проверочная работа  

Раздел 2. Технология газовой сварки. 72 

9. Тема 2.1. Ознакомление с оборудованием для газопламенной обработки металла.  

10. Тема 2.2. Упражнения в пользовании газосварочным оборудованием.  

11. Тема 2.3. Газовая наплавка и сварка пластин в нижнем, горизонтальном и вертикальном положении шва.  

12. Тема 2.4. Газовая сварка несложных узлов.  

13. Проверочная работа.  

Раздел 3. Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах. 72 

14. Тема 3.1. Ознакомление с оборудованием для механизированной сварки.  

15. Тема 3.2. Упражнения в пользовании сварочными полуавтоматами.  
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16. Тема 3.3. Упражнения в пользовании сварочными автоматами.  

17. Тема 3.4. Сборка изделий под автоматическую сварку.  

18. Тема 3.5. Наплавка валиков и сварка пластин автоматами и полуавтоматами.  

19. Тема 3.6. Резка металла.  

20. Проверочная работа.  

Раздел 4. Выполнение комплексных работ по сборке, дуговой наплавке и сварке изделий разной сложности из 

различных сталей, цветных металлов и сплавов. 

72 

22. Тема 4.1. Сварка легированных сталей.  

23. Тема 4.2. Сварка чугунов.  

24. Тема 4.3. Сварка цветных металлов.  

25. Тема 4.4. Чтение рабочих чертежей простых металлоконструкций.  

 Всего 288 
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2.2 Содержание учебной информации, необходимой для овладения практическим  опытом 

 

Раздел 1. Оборудование, техника и технология ручной дуговой и плазменной 

сварки.  Знать: 

- правила техники безопасности при электродуговой сварке; 

- организацию рабочего места и безопасность труда при подготовке рабочего поста; 

- что такое сварочная дуга и необходимые условия ее существования; 

- влияние рода тока на процесс устойчивого горения сварочной дуги; 

- об основных факторах, влияющих на перенос электродного металла в сварочную 

ванну. 

Уметь: 

- выбрать источник питания в зависимости от наличия напряжения в сети(220В или 

380В); 

- правильно подбирать силу сварочного тока в зависимости от источника питания; 

- пользоваться инструментом сварщика. 

Тема.1.1. Ознакомление со сварочным оборудованием и аппаратурой, правилами еѐ 

обслуживания. 

Оборудование сварочного поста. Обязанности сварщика по обслуживанию источников 

питания сварочной дуги. Инструменты и приспособления сварщика. 

Примерные виды работ: 

Ознакомление со сварочным оборудованием и аппаратурой, правилами еѐ обслуживания. 

Подготовка сварочного оборудования к производству сварочных работ. Проверка заземления 

сварочного стола, балластного реостата. Проверка исправности электрододержателя и 

сварочного пламени. 

 

Тема 1.2. Дуговая наплавка валиков и сварка пластин в нижнем и наклонном положении 

шва. 

Зажигание и поддержание устойчивого горения сварочной дуги. Наплавка валиков на 

пластины в нижнем и наклонном положении шва. Многослойная наплавка валиков на 

поверхность металла. Сварка стыковых, угловых, тавровых и нахлесточных соединений в 

нижнем и наклонном положении. 

Примерные виды работ: 

Тренировка в возбуждении сварочной дуги, в поддержании ее горения до полного 

расплавления электрода. Выполнение наплавки валиков покрытыми электродами. Сборка и 

сварка стыковых соединений. Сборка и сварка угловых соединений. Сборка и сварка тавровых 

соединений. Сборка и сварка нахлесточных соединений Сборка, дуговая наплавка валиков и 

сварка пластин в нижнем и наклонном положениях швов. 

 

Тема 1.3. Дуговая наплавка валиков и сварка пластин в горизонтальном и вертикальном 

положении шва. 

Наплавка валиков на пластины в горизонтальном и вертикальном положении шва. 

Многослойная наплавка валиков на поверхность металла. Сварка стыковых, угловых, тавровых 

и нахлесточных соединений в горизонтальном и вертикальном положении. 
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Примерные виды работ: 

Выполнение наплавки валиков покрытыми электродами. Сборка и сварка стыковых 

соединений. Сборка и сварка угловых соединений. Сборка и сварка тавровых соединений. 

 Сборка и сварка нахлесточных соединений Сборка, дуговая наплавка валиков и сварка 

пластин в вертикальном и горизонтальном положениях швов. 

 

Тема 1.4. Сборка и сварка несложных металлоконструкций. 

Сварка соединений арматуры. Сварка балочных конструкций. Сварка трубных 

конструкций. 

Примерные виды работ: 

Сборка и дуговая сварка простых деталей. Приварка пластин, косынок, ребер жесткости 

к несложным металлоконструкциям. Заварка небольших раковины на необрабатываемых 

местах. 

 

Тема 1.5. Дуговая многослойная наплавка и сварка металла. 

Многослойная наплавка валиков на пластину. Многослойная сварка пластин. 

Примерные виды работ: 

Сборка под сварку пластин встык, в угол, в тавр. Установка необходимого зазора. 

Определение мест прихваток, выполнение прихваток и проверка их качества. Выполнение 

многослойной наплавки валиков на пластину. Восстановление изношенных поверхностей при 

помощи наплавки. Выполнение многослойной сварки толстостенных изделий. 

 

Тема 1.6. Дуговая наплавка валиков и сварка металла в потолочном положении шва. 

Дуговая наплавка валиков в потолочном положении шва. Дуговая сварка пластин в 

потолочном положении шва. 

Примерные виды работ: 

Выполнение сварки пластин в потолочном положении шва. Проверка качества 

сварного соединения по внешнему виду шва. 

 

Тема 1.7. Дуговая сварка кольцевых швов. 

Сварка кольцевых швов «поворотом от себя». Сварка кольцевых швов «поворотом на 

себя». 

Примерные виды работ: 

Подбор диаметра и марки электрода в зависимости от толщины свариваемой 

конструкции. Определение места прихваток. Установка необходимого зазора при сборке. 

Выполнение сварки кольцевых швов разными методами в соответствии с ГОСТ. 

 

Проверочная работа. 

Ручная дуговая сварка пластин без разделки кромок в нижнем положении шва 

(стыковое соединение). 

 

Раздел 2. Технология газовой сварки. Знать: 

-правила техники безопасности при резке и сварке металла; 
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-теплотворную способность различных газов и горючих жидкостей; 

-эффективную мощность пламени при резке и сварке металлов; 

-классификацию присадочной сварочной проволоки для разных видов металлов и их 

сплавов: 

-правила зарядки, разрядки и промывки газового генератора; 

-порядок подготовки ацетиленового генератора, регулирующей и коммуникационной 

аппаратуры к сварке (установление редуктора на баллон, регулирование давления, 

присоединение шлангов к генератору, баллону, горелке, резаку); 

-правила и приемы наплавки и сварки, резке; 

-виды сварных соединений при газовой сварке; 

-особенности газовой сварке; 

-особенности газовой сварки сталей с различным содержанием углерода 

Уметь: 

-подготовить ацетиленовый генератор к работе; 

-подготовить сварочную горелку (резак) к работе; 

-выбирать наконечник и устанавливать его, проверка работы инжектора горелки); 

-пользоваться горелкой (резаком); 

-зажигать и тушить горелку, регулировать пламя,

 устанавливать нормальное, окислительное и науглероживающее пламя: 

-установка наклона и ведение горелки по шву (маятникообразное и спиральное) 

-расплавлять металл на стальной пластине по прямой линии справа налево и слева 

направо и наплавлять присадочный металл; 

-выбирать режим сварки; 

-производить наплавку валиков на пластину присадочной проволокой по прямой, 

квадрату, кривой правым и левым способами; 

-производить прихватку и сварку пластин в стык, нахлестку, тавр, угол в нижнем, 

горизонтальном и вертикальном положении шва; 

-производить сварку прямоугольной коробки из пяти пластин толщиной 3 мм 

горизонтальными и вертикальными швами с последующим испытанием швов на прочность. 

Тема 2.1. Ознакомление с оборудованием для газопламенной обработки металла. 

Оборудование сварочного поста для газопламенной обработки металла. Обязанности сварщика 

по обслуживанию газового поста. Инструменты и приспособления сварщика. Баллоны для 

сжатых и сжиженных газов. Ацетиленовый генератор, его устройство и эксплуатация. Газовые 

редукторы. Правила техники безопасности при обслуживании газосварочной аппаратуры. 

Примерные виды работ: 

Ознакомление с устройством, правилами обслуживания и приемами пользования 

газосварочной аппаратуры. Подготовка регулирующей и коммуникационной аппаратуры к 

работе. 

 

Тема 2.2. Упражнения в пользовании газосварочным оборудованием. 

Подготовка ацетиленового генератора к работе. Устройство сварочной горелки 

(резака). Подготовка к работе сварочной горелки (резака). Выбор мощности сварочного пламени. 
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Примерные виды работ: 

Упражнения в пользовании газосварочной аппаратурой. Выбор режимов газовой 

сварки. Подготовка ацетиленового генератора к работе. 

 

Тема 2.3. Газовая наплавка и сварка пластин в нижнем, горизонтальном и 

вертикальном положении шва. 

Газовая наплавка валиков в нижнем, наклонном, горизонтальном и вертикальном 

положении шва. Газовая сварка пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном и вертикальном 

положении шва. Газовая сварка стыковых, угловых, тавровых и нахлесточных соединений в 

различных пространственных положениях. 

Примерные виды работ: 

Наплавка валиков на пластину присадочной проволокой по прямой, квадрату, кривой 

правым и левым способами. Газовая наплавка валиков и сварка пластин в нижнем, наклонном и 

вертикальном положении. Прихватка и сварка пластин в стык, нахлестку, тавр, угол в нижнем, 

горизонтальном и вертикальном положении шва. Сварка прямоугольной коробки из пяти 

пластин толщиной 3 мм горизонтальными и вертикальными швами с последующим испытанием 

швов на прочность. 

 

Тема 2.4. Газовая сварка несложных узлов. 

Сварка соединений арматуры. Сварка балочных

 конструкций. Сварка трубных конструкций. 

Примерные виды работ: 

Сборка и газовая сварка простых деталей. Газовая сварка простых деталей и 

конструкций в нижнем, наклоном, горизонтальном и вертикальном положении шва. 

 

Проверочная работа. 

Газовая сварка пластин без разделки кромок в нижнем положении шва (стыковое 

соединение). 

Раздел 3. Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических 

машинах. 

Знать: 

- оборудование для полуавтоматической сварки; 

- оборудование для автоматической сварки; 

- какие трудности возникают при сварке алюминия, меди и титана; 

- какой инертный газ применяется при сварке алюминия и его сплавов, меди и еѐ 

сплавов, титана и его сплавов; 

- какие электроды применяются для сварки алюминия и его сплавов, меди и еѐ 

сплавов, титана и его сплавов. 

Уметь: 

- правильно пользоваться оборудованием для полуавтоматической и 

автоматической сварки; 

- выполнять сварку несложных

 металлоконструкций на автоматических и полуавтоматических 
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машинах. 

 

Тема 3.1. Ознакомление с оборудованием для механизированной сварки. 

Особенности сварки и влияние параметров режима на формирование шва. 

Оборудование для механизированной сварки. Газы, применяемые при сварке. 

Примерные виды работ: 

Ознакомление с оборудованием для механизированной сварки. Подготовка 

оборудования к работе. 

 

Тема 3.2. Упражнения в пользовании сварочными полуавтоматами 

Подготовка полуавтомата к работе. Подготовка баллонов с защитным газом. 

Присоединение редукторов, осушителей и подогревателей газа. 

Примерные виды работ: 

Подготовка полуавтомата к работе. Подготовка баллонов с защитным газом. 

Присоединение редукторов, осушителей и подогревателей газа. Управление подачей 

электродной проволоки и газа без включения сварочного тока. Включение и выключение 

полуавтомата. Наплавка отдельных валиков на пластины налаженными полуавтоматами. 

 

Тема 3.3. Упражнения в пользовании сварочными автоматами. 

Ознакомление со способами сборки изделий под автоматическую сварку и сборочно- 

сварочными приспособлениями. 

Примерные виды работ: 

Сборка под сварку стыковых, угловых, тавровых и нахлесточных соединений без скоса и 

со скосом кромок. Установка необходимого зазора при сборке. Установка подкладок, поджатие 

флюсовых или других устройств, предупреждающих протекание жидкого металла в зазоры. 

 

Тема 3.4. Сборка изделий под автоматическую сварку. Сборка в приспособлениях. 

Сборка на прихватках. 

Примерные виды работ: 

Сборка в приспособлениях. Установка и фиксирование деталей в приспособлениях. 

Проверка точности сборки. Сборка на прихватках. Выбор диаметра и марки электродов для 

прихватки. Установление режимов сварки. Постановка прихваток во всех пространственных 

положениях швов. Зачистка прихваток от шлака. Проверка качества прихваток. 

 

Тема 3.5. Наплавка валиков и сварка пластин автоматами и полуавтоматами. 

Ознакомление с режимами и правилами сварки и наплавки. 

Примерные виды работ: 

Наплавка валиков на пластины. Сварка прямолинейных швов на налаженных автоматах и 

полуавтоматах. Сварка прямолинейных стыковых швов в один и два слоя на подкладках и без 

них. Сварка пластин со скосом и без скоса. Сварка угловых швов. Проверка качества сварных 

соединений. 
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Проверочная работа. 

Газовая сварка колец труб Ø 89 мм. Способ сварки: поворотом от себя. 

 

Раздел 4. Выполнение комплексных работ по сборке, дуговой наплавке и 

сварке изделий разной сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов. 

Знать: 

- виды горелок (плазмотронов) для резки металлов; 

- виды газов, применяемых для резки различных металлов; 

- виды электродов, применяемых для резки различных металлов; 

- что называется наплавкой; 

- преимущества наплавки; 

- особенности техники наплавки; 

- тип электродов, применяемых для наплавки металлов. 

- химический состав легированных сталей; 

- особенности сварки легированных сталей; 

- типы электродов для сварки легированных сталей; 

- способы сварки чугуна; 

- особенности холодной сварки чугуна, горячей сварки чугуна. 

- особенности сварки цветных металлов и сплавов; 

- трудности, возникающие при сварке цветных металлов и сплавов; 

- виды флюсов, применяемые для сварки цветных металлов и сплавов. 

 

Уметь: 

- пользоваться аппаратурой для дуговой резки металлов; 

- выполнять наплавку; 

- сваривать металлоконструкции из 

легированных сталей с соблюдением технологии 

сварки; 

- правильно выбирать режимы сварки и электроды; 

- правильно разделать и заварить дефектное место в чугуне. 

- производить газовую сварку цветных металлов и сплавов; 

- производить сварку покрытыми электродами; 

- выбирать режим сварки (скорость, силу сварочного тока, полярность). 

 

Тема 4.1. Сварка легированных сталей. 

Классификация легированных сталей. Сварка

 низколегированных сталей. Сварка среднелегированных сталей. Сварка 

высоколегированных сталей и сплавов. 

Примерные виды работ: 

Сварка металлоконструкций из легированных сталей с соблюдением технологии сварки. 

 

Тема 4.2. Сварка чугунов. 
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Классификация чугунов. Свариваемость чугуна. Способы сварки чугуна. Горячая 

сварка чугуна. Холодная сварка чугуна. 

Примерные виды работ: 

Выбор режимов сварки и электродов для сварки чугуна. Разделка и заварка 

дефектных мест в чугуне. Горячая сварка чугуна. Холодная сварка чугуна. 

 

Тема 4.3. Сварка цветных металлов. 

Цветные металлы и сплавы. Особенности сварки цветных металлов. Сварка алюминия 

и сплавов. Сварка меди и сплавов. 

Примерные виды работ: 

Сварка алюминия и сплавов. Сварка меди и сплавов. 

 

Тема 4.4. Чтение рабочих чертежей простых металлоконструкций. 

Чтение рабочих чертежей сварных металлоконструкций

 различной сложности, свариваемых сборочных единиц и механизмов. 

Выбор технологии изготовления сварных типовых машиностроительных деталей и 

конструкций 

Примерные виды работ: 

Чтение рабочих чертежей простых металлоконструкций (балки, шпалы). Чтение 

чертежей средней сложности (фермы, балки односкатные и двускатные из арматуры). Выбор 

технологии изготовления сварных типовых машиностроительных деталей и конструкций 

(сальников подшипников, втулок, подъемников, талей). 

 

Проверочная работа. 

Сборка и сварка простой металлоконструкции по чертежу. 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Мастер производственного обучения обязан помогать обучающимся в изучении 

оборудования, технологических процессов, приѐмов труда, организации рабочего места, 

бережного отношения к оборудованию, экономии материалов и т.д. 

Мастер обязан помогать отрабатывать необходимые приемы и навыки при выполнении 

производственных работ. 

Обучающиеся должны чѐтко знать должностные инструкции по охране труда, технике 

безопасности и пожарной безопасности в учебной мастерской. 

По окончании практики, обучающиеся должны сдать рабочий инструмент и 

спецодежду, подготовить и сдать мастеру производственного обучения отчетную 

документацию – аттестационный лист учебной практики. 

3.1. Информационное обеспечение обучения 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Нормативные документы: 

1. ГОСТ 2601-84. Сварка металлов. Термины и определение основных понятий. 

2. ГОСТ 9466-75. Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки 

сталей и наплавки. Классификация и общие технические условия. 

3. ГОСТ 9467-75. Электроды покрытые металлические для ручной дуговой 

сварки конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы. 

4. ГОСТ 10051-75. Электроды покрытые металлические для ручной дуговой 

наплавки поверхностных слоѐв с особыми свойствами. Типы. 

5. ГОСТ 10052-75. Электроды покрытые металлические для ручной дуговой 

сварки высоколегированных сталей с особыми свойствами. Типы. 

6. ГОСТ 11969-79 Сварка плавлением. Основные положения и их обозначения. 

7. ГОСТ 23870-79 Свариваемость сталей. Метод оценки влияния сварки 

плавлением на основной металл. 

Основные источники: 

1 А.А. Черепахин, Г.Р. Латыпова, Л.П. Андреева, Р.А. Латыпов Черепахин, Александр 

Александрович. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, 

чугунов во всех пространственных положениях : учебник / А.А. Черепахин, Г.Р. Латыпова, 

Л.П. Андреева, Р.А. Латыпов ; под ред. Р.А. Латыпова. — Москва : КНОРУС, 2020. — 194 с 

2 Овчинников, В.В. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка): учебник / Москва: КноРус, 

2020. — 250 с. — (СПО).: — ISBN 978-5-406-06529-7. — URL: 

https://book.ru/book/929614 

3 Овчинников, В.В. Оборудование, техника и технология сварки и резки металлов.: 

учебник / Овчинников В.В. — Москва: КноРус, 2020. — 303 с. — (СПО). — ISBN 978-5- 406-

07421-3. — URL: https://book.ru/book/932597 

5 Овчинников, В.В. Справочник сварщика: учебное пособие / Овчинников В.В. — 

Москва: КноРус, 2019. — 271 с. — (СПО). — ISBN 978-5-406-06503-7. — URL: 

https://book.ru/book/928938 
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Информационные ресурсы: 

Все для сварки. Форма доступа: www.svarka.net 

Все для сварки и резки металла. Форма доступа: www.svarkarezka.ru 

Все о сварке: от физики процессов до практических советов. Форум сварщиков, новости 

отрасли и консультации профессионалов. Конкурсы сварщиков. Форма доступа: websvarka.ru 

КонсультантПлюс. Надежная правовая поддержка. Форма доступа – 

http://www.consultant.ru. 

Сварка английский язык. Форма доступа: http://profilgp.ru/page/svarka-angliyskiy-yazyk 

Сварка и сварщик – сайт для тех кому интересна сварка. Форма доступа: 

www.weldering.com 

Сварка, пайка, технология сварных работ. Форма доступа: www.prosvarkу.ru Сварка. 

Резка. Металлообработка. Форма доступа: https://www.autowelding.ru/ 

http://www.svarka.net/
http://www.svarkarezka.ru/
http://www.consultant.ru/
http://profilgp.ru/page/svarka-angliyskiy-yazyk
http://www.weldering.com/
http://www.autowelding.ru/
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

ПМд.01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 

служащих 

1.1 Место производственной практики в структуре основной образовательной 

программы: 

Производственная практика по ПМд.01 Выполнение работ по одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностям служащих является обязательной частью профессионального цикла 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.19 Сварочное 

производство. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения практики: 

В рамках реализации программы производственной практики обучающимися осваиваются 

умения и знания 
 

 

Перечень общих компетенций 

 

Перечень профессиональных компетенций  

результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 05 Выполнение  работ по профессии Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом, 2 уровень квалификации 

ПК 5.1 Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке 

металла к сварке, выполнять сборку изделий под сварку, проверять 

точность сборки. 

ПК 5.2 Выполнять ручную дуговую, автоматическую и механизированную сварку 

средней сложности и сложных узлов, деталей, конструкций и 

трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, 

цветных металлов и сплавов. 

ПК 5.3 Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и 

трубопроводов из конструкционных сталей, и простых деталей из цветных 

металлов и сплавов. 

ПК 5.4 Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов 

прямолинейной и сложной конфигурации. 

Владеть 

навыками 

Н 5.1.01 применения различных методов, способов и приемов сборки и 

сварки конструкций с эксплуатационными свойствами 

Н 5.1.02 технической подготовки производства сварных конструкций 

Н 5.2.01 выполнения ручной дуговой, автоматической и 

механизированной сварки средней сложности и сложных узлов, 

деталей, конструкций и трубопроводов из конструкционных и 

углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов 
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Н 5.3.01 проверки оснащенности поста газовой сварки 

Н 5.3.02 настройки оборудования для газовой сварки (наплавки) 

Н 5.3.03 выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и 

конструкций 

Н 5.4.01 выполнения кислородной, воздушно-плазменной резки 

металлов прямолинейной и сложной конфигурации 

Уметь У 5.1.01 организовать рабочее место сварщика 

У 5.1.02 выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, 

оптимальную технологию соединения или обработки 

конкретной конструкции или материала 

У 5.2.01 использовать типовые методики выбора параметров сварочных 

технологических процессов 

У 5.2.02 применять методы, устанавливать режимы сварки 

У 5.2.03 читать рабочие чертежи сварных конструкций 

У 5.2.04 выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного шва 

У 5.3.01 рассчитывать нормы расхода основных и сварочных 

материалов для изготовления сварного узла или конструкции 

У 5.3.02 выполнять сварку различных деталей из цветных металлов и 

сплавов во всех пространственных положениях сварного шва 

У 5.4.01 владеть техникой резки металла 

Знать З 5.1.01 виды и назначение сборочных, технологических 

приспособлений и оснастки 

З 5.1.02 правила сборки элементов конструкции под сварку 

З 5.2.01 основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, 

резкой), и обозначение их на чертежах 

З 5.2.02 основные группы и марки материалов, свариваемых ручной 

дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым 

электродом 

З 5.2.03 сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 

З 5.2.04 причины возникновения дефектов сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке 

(наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом 

З 5.3.01 основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой) 

З 2.3.02 основные группы и марки материалов, свариваемых газовой 

сваркой (наплавкой) 

З 5.3.03  технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных 

деталей и конструкций во всех пространственных положениях 

сварного шва 

З 5.3.04 правила эксплуатации газовых баллонов 

З 5.4.01 основы резки металла 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

2.1. Тематический план производственной практики 

 

 

№ 

п/п 

Виды работ Количество часов 

 Производственная практика  

1 Проведение организационного занятия и вводного инструктажа на предприятии 6 

2 Освоение технологии ручной электродуговой сварки металлов и сплавов 48 

3 Освоение технологии сварки на автоматических и полуавтоматических машинах 48 

4 Выполнение работ по оформлению отчетной документации 6 

 Всего 108 
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2.2. Содержание производственной практики 
 

 

№ 

п/ 

п 

Индекс 

модуля, 

МДК 

Виды работ Содержание работ Кол- 

во 

часов 

Коды компетенций Формы и 

методы 

контроля 

ФИО 

руководителя 

практики 

ОК ПК 

1 МДКд 

01.01. 

МДКд 

01.02 

Проведение 

организационного 

занятия и вводного 

инструктажа на 

предприятии 

1.Общие правила 

безопасности труда на 

предприятии, горных 

участках и рабочем месте 

6 ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04 

ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3, ПК 5.4 

 

Устный опрос, 

наблюдение 

 

2. МДКд 

01.01. 
МДКд 
01.02 

Освоение технологии 
ручной 
электродуговой 
сварки металлов и 
сплавов 

1.Ручная дуговая сварка 
несложных узлов и деталей в 
нижнем наклонном 
положениях шва. 
2.Ручная дуговая сварка 
несложных узлов и деталей в 
вертикальном и 
горизонтальном положениях 
шва. 
3.Сборка и сварка труб 
различного диаметра. 
4.Приварка пластин и 
косынок к несложным узлам. 
5.Заварка раковин 
различного диаметра в 
необрабатываемых местах. 
6.Сварка несложных  узлов 
из профильного металла. 

48 ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04 

ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3, ПК 5.4 

 

Наблюдение, 
корректировка 
и оценка 

 

3. МДКд 

01.01. 
МДКд 

Освоение технологии 
сварки на 
автоматических и 

1. Ознакомление с 
конструктивными 
особенностями сварочных 

48 ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04 

ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3, ПК 5.4 

 

Устный опрос, 
корректировка 
и оценка 

 



385 

01.02 полуавтоматических 
машинах 

автоматических машин. 
2. Выполнение сварочных 
работ на автоматических 
машинах, наладка, пуск, 
сварка простых деталей. 
3. Ознакомление со 
способами сборки изделий 
под автоматическую сварку 
и сборочно-сварочными 
приспособлениями. 
4. Сборка под сварку 
стыковых, угловых, 
тавровых и нахлесточных 
соединений без скоса и со 
скосом кромок. 
5. Сборка в 
приспособлениях, сборка на 
прихватках. 
6. Ознакомлением с 
режимами и правилами 
сварки и наплавки 
автоматами и 
полуавтоматами. 
7. Наплавка  на  пластины 
автоматами и 
полуавтоматами. 
8. Сборка пластин со 
скосами и без кромок. 
9. Полуавтоматическая 
сварка несложных узлов в 
нижнем, в наклонном 
положениях шва. 
10. Полуавтоматическая 
сварка несложных узлов в 
вертикальном и 
горизонтальном положениях 
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   шва. 

11. Оргонно-дуговая 

сварка несложных узлов в 

нижнем, наклонном 

положениях  шва. 

12. Оргонно-дуговая сварка 

узлов в вертикальном и 

горизонтальном положении 

шва. 

     

4. МДКд 

01.01. 

МДКд 

01.02 

Составление и 

оформление отчета 

по производственной

 

1. практике 

1. Систематизация исходных 

материалов. 

2. Составление отчета 

6 

ОК 01, 

ОК 02, 

ОК 04 

ПК 5.1, ПК 5.2, 

ПК 5.3, ПК 5.4 

 

Описание, 

оценка 

практической 

деятельности 

 

   Всего 108     
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

Мастер производственного обучения обязан помогать обучающимся в изучении 

оборудования, технологических процессов, приѐмов труда, организации рабочего места, 

бережного отношения к оборудованию, экономии материалов и т.д. 

Мастер обязан помогать отрабатывать необходимые приемы и навыки при 

выполнении производственных работ. 

Обучающиеся должны чѐтко знать должностные инструкции по охране труда, 

технике безопасности и пожарной безопасности в учебной мастерской. 

По окончании практики, обучающиеся должны сдать рабочий инструмент и 

спецодежду, подготовить и сдать мастеру производственного обучения отчетную 

документацию – аттестационный лист учебной практики. 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

- компьютеры 

-инструкции 

- материально-производственные запасы организации 

Реализация программы производственной практики требует наличия рабочих мест в 

цехах и участках на предприятии АО «ЭФКО». 

3.2. Информационное обеспечение 

Основные источники: 

1. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений: учебник для СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство «Академия», 2022 

2. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений. Практикум: учебное пособие/ В.В. Овчинников – М., Издательство 

«Академия», 2022 

3. Овчинников В.В. Дефекты сварных соединений: учебное пособие для 

СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство «Академия», 2020 

Ресурсы интернета: 

1. Интернет ресурсы по менеджменту. Форма доступа: http://www.new-

management.info/ 

2. Сайты и учебные материалы по

 экономике для студентов. Форма доступа: 

http://www.alleng.ru/edu/econom2.htm 

3. Административно-управленческий портал «Менеджмент и маркетинг в 

бизнесе». Форма доступа: http://www.aup.ru/library/ 

4. Сайт компании «Евроменеджмент». Обзоры зарубежного и российского опыта 

управления современными компаниями. Форма доступа: http://www.emd.ru 

 

3.3. Общие требования к организации производственной практики 

http://www.new-management.info/
http://www.new-management.info/
http://www.alleng.ru/edu/econom2.htm
http://www.aup.ru/library/
http://www.emd.ru/
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Практика проводится по итогам изучения модуля (концентрированно). 

Производственная практика проводиться в организациях, направление деятельности 

которых соответствует профилю подготовки обучающихся. 

 

3.4. Кадровое обеспечение учебной и производственной практики 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой: 

-инженерно-педагогический состав: наличие высшего профессионального 

образования, соответствующего профилю модуля 

«Организация деятельности персонала производственного 

подразделения». Опыт деятельности в организациях соответствующей 

профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, 

отвечающих за освоение обучающимися данного модуля, эти преподаватели 

должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза 

в 3 года. 
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