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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ. 01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин»
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Разработка технологических процессов изготовления деталей 

машин и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 1 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую и технологическую документацию при 

разработке технологических процессов изготовления деталей машин 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства 

ПК 1.3. Выбирать методы механической обработки и последовательность 

технологического процесса обработки деталей машин в 

машиностроительном 

ПК 1.4. Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и 

оснастку для изготовления деталей машин 

ПК 1.5. Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования 

ПК 1.6. Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению деталей 

машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 1.1.01 использования конструкторской документации для 

проектирования технологических процессов изготовления 

деталей 

Н 1.2.01 выбора методов получения заготовок и схем их базирования 

Н 1.3.01 составления технологических маршрутов изготовления деталей 

и проектирования технологических операций 

Н 1.4.01 выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, 

инструмент и оснастку в процессе изготовления деталей 

Н 1.5.01 разработки и внедрения управляющих программ для обработки 

типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании 

Н 1.6.01 разработки конструкторской документации и проектирования 

технологических процессов с использованием пакетов 

прикладных программ 

Умет У 1.1.01 читать чертежи 

У 1.1.02 анализировать конструктивно-технологические свойства 

детали, исходя из ее служебного назначения 
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У 1.1.03 определять тип производства 

У 1.1.04 проводить технологический контроль конструкторской 

документации с выработкой рекомендаций по повышению 

технологичности детали 

У 1.2.01 определять виды и способы получения заготовок 

У 1.2.02 рассчитывать и проверять величину припусков и размеров 

заготовок  

У 1.2.03 рассчитывать коэффициент использования материала 

У 1.3.01 проектировать технологические операции 

У 1.3.02 разрабатывать технологический процесс изготовления детали 

У 1.4.01 анализировать и выбирать схемы базирования 

У 1.4.02 выбирать технологическое оборудование и технологическую 

оснастку: приспособления, режущий, мерительный и 

вспомогательный инструмент 

У 1.5.01 рассчитывать режимы резания по нормативам 

У 1.5.02 рассчитывать штучное время 

У 1.5.03 рационально использовать автоматизированное оборудование в 

каждом конкретном, отдельно взятом производстве 

У 1.6.01 оформлять технологическую документацию 

У 1.6.02 писать управляющие программы для обработки типовых 

деталей на металлообрабатывающем оборудовании 

У 1.6.03 использовать пакеты прикладных программ для разработки 

конструкторской документации и проектирования 

технологических процессов 

У 1.6.04 создавать и редактировать на основе общего описания 

информационные базы, входные и выходные формы, а также 

элементы интерфейса 

Знать З 1.1.01 служебное назначение и конструктивно-технологические 

признаки детали 

З 1.1.02 показатели качества деталей машин 

З 1.1.03 правила отработки конструкции детали на технологичность 

З 1.2.01 физико-механические свойства конструкционных и 

инструментальных материалов 

З 1.2.02 условия выбора заготовок и способы их получения 

З 1.3.01 методику проектирования технологического процесса 

изготовления детали 

З 1.3.02 типовые технологические процессы изготовления деталей 

машин 

З 1.3.03 виды деталей и их поверхности 

З 1.3.04 выбирать способы обработки поверхностей и назначать 

технологические базы 

З 1.3.05 виды обработки резания 

З 1.4.01 классификацию баз 

З 1.4.02 виды заготовок и схемы их базирования 

З 1.4.03 способы и погрешности базирования заготовок 

З 1.4.04 правила выбора технологических баз 

З 1.4.05 виды режущих инструментов 

З 1.4.06 технологические возможности металлорежущих станков 

З 1.4.07 назначение станочных приспособлений 

З 1.5.01 методику расчета режима резания 

З 1.5.02 структуру штучного времени 
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З 1.5.03 методику разработки и внедрения управляющих программ для 

обработки простых деталей на автоматизированном 

оборудовании 

З 1.5.04 состав, функции и возможности использования 

информационных технологий в машиностроении 

З 1.5.05 особенности работы автоматизированного оборудования и 

возможности применения его в составе РТК 

З 1.6.01 назначение и виды технологических документов 

З 1.6.02 требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической 

документации 

З 1.6.03 основные принципы моделирования баз данных и элементы их 

управления 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 435 часа 

в том числе в форме практической подготовки 355 часов 

 

Из них на освоение МДК 183 часов 

в том числе самостоятельная работа 2 часа 

практики, в том числе учебная 144 часов 

   производственная 108 часа 

Промежуточная аттестация 16 часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональны

х общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 
Всего, час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
. 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всег

о 

 

В том числе 

Лабораторных. 

и практических. 

занятий 

 

 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

 

Самостоятельная 

работа 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

Учебная 

 

Производственная 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 1.1, ПК 1.2 

ПК 1.3, ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

Раздел 1. Ведение 

технологических процессов 

изготовления деталей 

365 289 103 37 Х 2 8 144 108 

ПК 1.5, ПК 1.6 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

Раздел 2. Эксплуатация 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

программирования в 

машиностроении 

80 56 80 56 Х Х 4 Х Х 

 Учебная практика 144         

 Производственная практика 

(по профилю специальности), 

часов  

118 

 

Х    108 

 Промежуточная аттестация 16 Х     

 Всего: 435 Х 183 Х Х Х 16
 

144 108 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование разделов 

и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная 

работа обучающихся, курсовая работа (проект)  

Объем, акад. ч / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад ч 

Код ПК, 

ОК 

Код 

Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Ведение технологических процессов изготовления деталей машин 365/299   

МДК. 01.01. Технологические процессы изготовления деталей машин 103/289   

Тема 1.1. 

Технологичность 

конструкции изделия 

Содержание  6   

1. Требования к чертежам. Форма детали и ее элементы. Понятие 

точности. Параметры точности. Качество поверхностей деталей. 

Технологичность конструкции. Отработка конструкции изделия на 

технологичность. Показатели технологичности и их определение. 

2 ПК 1.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

Н 1.1.01 

У 1.1.01 

 У 1.1.02 

У 1.1.03 

У 1.1.04 

З 1.1.01 

З 1.1.02 

З 1.1.03 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.04.01 

Зо.04.01 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 

1. Анализ деталей на технологичность по двум оценкам 2 

2. Описание элементов и поверхностей деталей по чертежу 2 

Тема 1.2. 

Технологическое 

оборудование и 

оснастка 

машиностроительных 

производств 

Содержание  
34 

  

1. Виды режущих инструментов и их применение.  

Основные параметры режущих инструментов. Геометрия режущих 

инструментов.  

Выбор режущих инструментов для различных способов обработки.  

2 

 

 

 

ПК 1.4 

ОК 01 

ОК 04 

Н 1.4.01  

У 1.4.01 

У 1.4.02 

З 1.4.01 

З 1.4.02 

З 1.4.03 

З 1.4.04 

2. Инструментальные материалы.  

Применение инструментальных материалов. Выбор материала 

инструмента в зависимости от обрабатываемого материала. 

2 
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3. Виды технологической оснастки.  

Типовые конструкции различных видов технологической оснастки: 

станочные, сборочные, контрольные приспособления, вспомогательные 

приспособления. Зажимные механизмы приспособлений. Захватные 

устройства промышленных роботов. Методы автоматизации 

проектирования технологической оснастки. 

2 

З 1.4.05 

З 1.4.06 

З 1.4.07 

Уо.01.02 

Зо.01.02 

Уо.04.01 

Зо.04.01 4. Базирование.  

Базы в машиностроении. Общие понятия и термины. Способы 

базирования заготовок в приспособлении. Схемы базирования. Выбор 

баз. Погрешности базирования. Схемы установки. 

2 

5. Техника безопасности при работе в машиностроительном 

производстве.  

Общие требования техники безопасности на производстве. Основные 

мероприятия по снижению травматизма и устранению возможности 

возникновения несчастных случаев на производстве. 

2 

6. Металлорежущее оборудование.  

Станки токарной, сверлильно-расточной групп, фрезерные, 

резьбообрабатывающие, строгальные, протяжные, шлифовальные, 

зубообрабатывающие, агрегатные, станки с ЧПУ и станки для 

электрохимических и электрофизических методов обработки.  

 

2 

7.Станки автоматы и полуавтоматы. 

Типы станков. Основные параметры станков. Область применения 

станков. Автоматические линии и гибкие производственные комплексы. 

2 

8. Оборудование с ЧПУ. 

Применение станков с ЧПУ для обработки .  Многоцелевые станки. 

Параметры станков с ЧПУ. 

2 

9. Основные параметры станков и их возможности. 

Выбор оборудования в зависимости от вида обработки и размеров 

обрабатываемой детали. 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 16 

1. Разработка компоновки приспособлений для ориентирования, 

установки и эакрепления детали из элементов комплекта универсально-

сборных приспособлений 

2 
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2. Расчет усилия зажима станочного приспособления 2 

3. Разработка схемы базирования детали на одну из операций. 2 

4. Составление и расчѐт кинематических схем металлорежущих станков 

разных групп 
2 

5. Разработка эскизного проекта станочного приспособления 4 

6. Расчет погрешности базирования 2 

 7. Расчет загрузки оборудования и коэффициента использования 2 

Тема 1.3. Технология 

изготовления 

типовых деталей 

машин 

Содержание 42   

1. Основы проектирования технологических процессов механической 

обработки 

Формы организации технологических процессов и их разработка. 

Технологическая документация. 

2 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ОК 01 

ОК 04 

Н 1.2.01  
Н 1.3.01  

У 1.2.01 

У 1.2.02 

У 1.2.03 

У 1.3.01 

У 1.3.02 

З 1.2.01 

З 1.2.02 

З 1.3.01 

З 1.3.02 

З 1.3.03 

З 1.3.04 

З 1.3.05 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.04.01 

Зо.04.01 

Зо.04.02 

Зо.04.03 

2. Основные этапы проектирование технологических процессов 

механической обработки. Анализ исходных данных. Выбор типа 

производства. Выбор заготовок.  

Выбор технологических баз.  

4 

3. Определение маршрута обработки отдельных поверхностей.  

Особенности обработки наружных и внутренних поверхностей. 

Особенности обработки зубчатых, резьбовых и шлицевых поверхностей. 

2 

4. Обработка деталей на станках автоматах и полуавтоматах. 

Особенности обработки деталей на станках автоматах. Оформление карт 

наладок обработки деталей на автоматах.  

4 

5. Проектирование технологических операций, выбор режущего, 

вспомогательного инструмента и средств измерения.  
2 

6. Техническое нормирование операций. Определение режимов резания 

аналитическим и табличным спосабами. Структура нормы времени. 

Определение нормы времени дифференцированным и укрупненным 

способом. 

4 

7. Технология изготовления типовых деталей. Технология изготовления 

валов, зубчатых колес, втулок, дисков, фланцев, ходовых винтов, 

шпинделей.  Особенности обработки и базирования типовых деталей. 

2 

8. Выбор заготовки в зависимости от типа производства.  Определение 2 
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припусков на обработку отливок, поковок, проката 

9. Припуск на обработку. Общий припуск, операционный припуск, 

промежуточный припуск.  Схема расположения полей допусков и 

припусков. 

4 

10. Обработка труднообрабатываемых материалов 2 

11. Оформление комплекта технологических документов. Кодирование 

технологических документов. Согласование технологических 

документов. 

2 

12. Проектирование технологического маршрута изготовления деталей с 

выбором типа оборудования. Выбор способа базирования и 

приспособления. 

Расчет припусков и исходных размеров заготовки. 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 10 

1. Выбор исходной заготовки и ее конструирование, определение нормы 

расхода материала и себестоимости заготовки. 
2 

2. Распределение припуска, расчет операционных размеров 2 

3. Разработка операционной технологии на вал, втулку, зубчатое колесо и 

корпус. 
4 

4. Расчет режимов резания и нормы времени двумя способами на 

токарную, сверлильную, шлифовальную, протяжную операции  
2 

Тема 1.4. Технология 

обработки деталей на 

станках с ЧПУ и 

автоматах 

Содержание 21   

1. Технология изготовления деталей на станках с ЧПУ.  
 

6 
ПК 1.2 

ПК 1.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

Н 1.2.01  

Н 1.3.01  
У 1.2.01 

У 1.2.02 

У 1.2.03 

У 1.3.01 

У 1.3.02 

З 1.2.01 

З 1.2.02 

З 1.3.01 

З 1.3.02 

З 1.3.03 

З 1.3.04 

З 1.3.05 

2. Технология изготовления деталей на станках с ЧПУ: токарных, 

сверлильных, фрезерных, многоцелевых. 
4 

3. Назначение и классификация автоматизированных станочных систем. 

Основные понятия и определения. Автоматические линии. 

Классификация автоматических линий, транспортные системы, системы 

управления. Конструкции А. Л. 

2 

4. Гибкие производственные системы. Гибкие производственные модули. 

Роботизированные комплексы. Гибкие автоматизированные участки 
2 

В том числе практических и лабораторных занятий 3 

1. Разработка операционной технологии на станке с ЧПУ токарном, 

сверлильном, фрезерном с оформлением расчетно-технологической 

карты 

7 
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Уо.01.02 

Зо.01.02 

Уо.04.01 

Зо.04.01 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы 

по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем. 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических 

рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

 

2 

  

Учебная практика раздела 1 

Виды работ  

1. Изучение конструкторской документации для проектирования технологического процесса. 

2. Определение типа производства. 

3. Выбор заготовок. 

4. Определение маршрута обработки. 

5. Определение класса детали. Изучение типовых технологических процессов обработки детали. 

Проектирование операционного технологического процесса . Заполнение бланков и карт эскизов 

обработки. 

6. Определение способов базирования. Выбор технологического оборудования. Выбор 

технологической оснастки, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента. 

7. Расчѐт и табличное определение рациональных режимов резания по операциям. Определение 

норм времени. 144 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

Н 1.1.01 

У 1.1.01 

 У 1.1.02 

У 1.1.03 

У 1.1.04 

З 1.1.01 

З 1.1.02 

З 1.1.03 

Н 1.2.01  

Н 1.3.01  

У 1.2.01 

У 1.2.02 

У 1.2.03 

У 1.3.01 

У 1.3.02 

З 1.2.01 

З 1.2.02 

З 1.3.01 

З 1.3.02 

З 1.3.03 

З 1.3.04 

З 1.3.05 

Н 1.4.01  

У 1.4.01 

У 1.4.02 
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З 1.4.01 

З 1.4.02 

З 1.4.03 

З 1.4.04 

З 1.4.05 

З 1.4.06 

З 1.4.07 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.04.01 

Зо.04.01 

Производственная практика раздела 1  

Виды работ  

- участие в организации работ по производственной эксплуатации и обслуживанию станков (в т.ч. 

с ЧПУ); 

-установление маршрута обработки отдельных поверхностей; 

-оформление технологической документации; 

-участие в ведении основных этапов проектирования технологических процессов механической 

обработки; 

- работа на металлорежущих станках (в т. ч. на станках с ЧПУ) различных типов. 

- самостоятельный подбор режущего и его заточка 

- выбор вспомогательного инструмента 

- проведение мероприятий по техники безопасности 

- выбор средств измерения деталей и приобретения навыков их использования. 

108 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

Н 1.1.01 

У 1.1.01 

 У 1.1.02 

У 1.1.03 

У 1.1.04 

З 1.1.01 

З 1.1.02 

З 1.1.03 

Н 1.2.01  

Н 1.3.01  
У 1.2.01 

У 1.2.02 

У 1.2.03 

У 1.3.01 

У 1.3.02 

З 1.2.01 

З 1.2.02 

З 1.3.01 

З 1.3.02 

З 1.3.03 

З 1.3.04 

З 1.3.05 
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Н 1.4.01  

У 1.4.01 

У 1.4.02 

З 1.4.01 

З 1.4.02 

З 1.4.03 

З 1.4.04 

З 1.4.05 

З 1.4.06 

З 1.4.07 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.04.01 

Зо.04.01 

Раздел 2. Эксплуатация систем автоматизированного проектирования и программирования в 

машиностроении 80/56 
  

МДК. 01.02. Системы автоматизированного проектирования и программирования в 

машиностроении 80/56 
  

Тема 2.1. Системы 

автоматизированного 

проектирования 

Содержание  30   

1. Общие сведения о САПР. Основные концепции и классификация 

САПР. 

1 

 

 

ПК 1.5 

ПК 1.6 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.04.01 

Зо.04.01 

Зо.04.02 

Зо.04.03 

Н 1.5.01  

Н 1.6.01  

У 1.5.01 

У 1.5.02 

2. Краткий обзор систем компьютерного проектирования, 

ориентированных на инженерную графику и оформительские задачи.  
1 

3. Системы геометрического моделирования и инженерных расчетов. 1 

4. Автоматизированное проектирование конструкторской документации. 

Назначение и возможности систем АDEM, AUTOCAD, КОМПАС.  
1 

5. Основные принципы работы. Запуск систем. Принципы построения 

диалога. Базовые приемы работы в САПР «КОМПАС». Построение 

графических элементов. 

1 

6. Работа с текстом чертежа. Работа со слоями. Работа с библиотеками. 

Создание чертежей с использованием баз данных 
1 
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7. Автоматизированное проектирование технологической документации. 

Основные сведения о САПР Компас – Автопроект. Назначение и 

основные возможности системы. 

1 

У 1.5.03 

У 1.6.01 

У 1.6.02 

У 1.6.03 

У 1.6.04 

З 1.5.01 

З 1.5.02 

З 1.5.03 

З 1.5.04 

З 1.5.05 

З 1.6.01 

З 1.6.02 

З 1.6.03 
 

8. Базовые приемы работы в САПР Компас – Автопроект. Интерфейс 

системы. Подсистема «Конструкторско-технологическая документация». 

Подсистема «Технология». Структура базы данных 

1 

9. Методы проектирования технологических процессов. Редактор 

основных переходов. Поиск информации в справочных данных. 

Формирование технологических объектов. 

1 

10. Особенности заполнения технологической документации. 1 

В том числе практических и лабораторных занятий 20 

1. Освоение приемов создания конструкторской документации. Работа с 

текстом. Редактирование элементов чертежа. 

2 

2. Работа с текстом. Редактирование элементов чертежа. 2 

3. Работа со слоями. 2 

4. Создание сборочного чертежа. 2 

5. Печать конструкторской документации. 2 

6. Освоение приемов создания технологической документации 2 

7. Формирование маршрутной карты 2 

8. Формирование карты эскиза 2 

9. Формирование операционной карты 2 

10. Вывод на печать комплекта технологической документации. 2 

Тема 2.2. 

Программирование 

для 

автоматизированного 

оборудования 

Содержание 50   

1. Типы систем управления. Цикловое и числовое управление 

автоматизированным оборудованием. Конструктивные особенности 

оборудования и разновидности    УЧПУ. 

2 

 

 

ПК 1.5 

ПК 1.6 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.04.01 

Зо.04.01 

Зо.04.02 

Зо.04.03 

Н 1.5.01  
Н 1.6.01  
У 1.5.01 

2. Позиционные, контурные, универсальные системы управления. 2 

3. Программоносители и запись управляющей программы на них. 1 

4. Подготовка исходных данных для составления программы обработки. 1 

5. УЧПУ НЦ31-02, составление программы. 2 

6. УЧПУ современных многооперационных станков. 2 

7. Компьютерное программирование с использованием программы 

STEPPER. 

2 

8. Комплексные системы проектирования (чертѐж - технологический 2 
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процесс – программа управления – изготовление детали). У 1.5.02 

У 1.5.03 

У 1.6.01 

У 1.6.02 

У 1.6.03 

У 1.6.04 

З 1.5.01 

З 1.5.02 

З 1.5.03 

З 1.5.04 

З 1.5.05 

З 1.6.01 

З 1.6.02 

З 1.6.03 
 

В том числе практических и лабораторных занятий  36 

1. Настройка станка16А20Ф3 2 

2. Настройка станка УТС 4 2 

3. Подключение оборудования комплекса «УТС 4 – ПК» 2 

4. Пульт УЧПУ «Электроника НЦ 31-02.  2 

5. Составные части. 2 

6. Работа с пультом в разных режимах. 2 

7. Разработка программ обработки деталей для устройства числового 

программного управления «Электроника НЦ 31-02» 

5 

8. Разработка программ обработки деталей для устройства числового 

программного управления «STEPPER» 

5 

9. Токарная обработка детали в режиме «Имитатор» 2 

10. Разработка программы фрезерной обработки детали для УЧПУ 

«STEPPER» 

2 

11. Фрезерная обработка детали в режиме «Имитатор» 2 

12. Размерная привязка и обработка детали по программе на станке УТС 

4 

2 

13. Работа с эмулятором пульта УЧПУ NC 201 2 

14. Работа с эмулятором пульта УЧПУ SINUMERIK 2 

15. Работа с эмулятором пульта УЧПУ FANUC 2 

Всего 435   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Мастерская Токарные работы на станках с ЧПУ, оснащенная в соответствии с п. 

6.1.2.4 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Марголит, Р. Б.   Технология машиностроения: учебник для СПО / Р. Б. Марголит. 

— М.: Издательство Юрайт, 2018. — 413 с. — (Серия: Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-05223-7.  

2. Суслов, А. Г., Основы технологии машиностроения. : учебник / А. Г. Суслов. — 

Москва : КноРус, 2023. — 288 с. — ISBN 978-5-406-11119-2. — URL: 

https://book.ru/book/947545. — Текст : электронный.  

3. Суслов, А. Г., Технология машиностроения + еПриложение : учебник / А. Г. Суслов, 

А. Н. Прокофьев. — Москва : КноРус, 2022. — 257 с. — ISBN 978-5-406-09093-0. — URL: 

https://book.ru/book/942137. — Текст : электронный.  
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 1.1. Использовать 

конструкторскую 

документацию при 

разработке 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин. 

 точность и скорость чтения 

чертежей; 

 качество анализа конструктивно-

технологических свойств детали, 

исходя из ее служебного назначения; 

 качество рекомендаций по 

повышению технологичности детали; 

 выбор технологического 

оборудования и технологической 

оснастки: приспособлений, 

режущего, мерительного и 

вспомогательного инструмента; 

 расчет режимов резания по 

нормативам; 

 расчет штучного времени; 

 точность и грамотность 

оформления технологической 

документации. 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 1.2. Выбирать 

метод получения 

заготовок с учетом 

условий производства 

 определение видов и способов 

получения заготовок; 

 расчет и проверка величины 

припусков и размеров заготовок; 

 расчет коэффициента 

использования материала; 

 качество анализа и рациональность 

выбора схем базирования; 

 выбор способов обработки 

поверхностей и технологически 

грамотное назначение 

технологической базы 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 1.3. Выбирать 

методы механической 

обработки и 

последовательность 

технологического 

процесса обработки 

деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

 точность и скорость чтения 

чертежей; 

 качество анализа конструктивно-

технологических свойств детали, 

исходя из ее служебного назначения; 

 качество рекомендаций по 

повышению технологичности 

изготовления детали; 

 точность и грамотность 

оформления технологической 

документации. 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 1.4. Выбирать 

схемы базирования 
 составление управляющих 

программ для обработки типовых 

оценка выполнения 

заданий практических и 
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заготовок, 

оборудование, 

инструмент и оснастку 

для изготовления 

деталей машин 

деталей на металлообрабатывающем 

оборудовании, апробация программ 

во время производственной практики 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 1.5. Выполнять 

расчеты параметров 

механической 

обработки 

изготовления деталей 

машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

 выбор и использование пакетов 

прикладных программ для 

разработки конструкторской 

документации и проектирования 

технологических процессов. 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

Итоговый контроль по 

профессиональному 

модулю экзамен 

квалификационный  

 

 

ПК 1.6 Разрабатывать 

технологическую 

документацию по 

изготовлению деталей 

машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

 выбор и использование пакетов 

прикладных программ для 

разработки конструкторской 

документации и проектирования 

технологических процессов 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

Итоговый контроль по 

профессиональному 

модулю экзамен 

квалификационный  

 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 
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конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в 

коллективе и команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию и 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 2.2 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 
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2023 год



21 

СОДЕРЖАНИЕ 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

 

1. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

 



22 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ. 02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин 

в машиностроительном производстве»
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Разработка и внедрение управляющих программ изготовления 

деталей машин в машиностроительном производстве и соответствующие ему общие 

компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 09 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 2 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном производстве 

ПК 2.1. Разрабатывать вручную управляющие программы для технологического 

оборудования 

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие программы 

для технологического оборудования 

ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих 

программ на технологическом оборудовании 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 2.1.01 разработки управляющих программ для технологического 

оборудования в машиностроительном производстве 

Н 2.2.01 разработки управляющих программ с помощью CAD/CAM 

систем для технологического оборудования в 

машиностроительном производстве 

Н 2.3.01 проверки реализации и корректировки управляющих 

программ на технологическом оборудовании 

Умет У 2.1.01 составлять управляющие программы для обработки типовых 

деталей на технологическом оборудовании, в том числе с 

использованием системы автоматизированного 

проектирования 

У 2.2.01 использовать пакеты прикладных программ CAD/CAM 

систем для планирования работ по реализации 

производственного задания на участке 

У 2.3.01 корректировать управляющую программу в соответствии с 

результатом обработки детали 

Знать З 2.1.01 системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов 

З 2.1.02 системы автоматизированного проектирования для подбора 

конструктивного инструмента, технологических 
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приспособлений и оборудования 

З 2.1.03 системы графического проектирования 

З 2.2.01 методику разработки и внедрения управляющих программ 

для обработки изготовляемых деталей на 

автоматизированном оборудовании с применением 

CAD/CAM систем 

З 2.2.02 принципы работы в прикладных программах 

автоматизированного проектирования 

З 2.3.01 основы цифрового производства 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 372 часа 

в том числе в форме практической подготовки 304 часа 

 

Из них на освоение МДК 120 часов 

в том числе самостоятельная работа 4 часа 

практики, в том числе учебная 36 часс 

   производственная 216 часов 

Промежуточная аттестация 12 часов.
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональны

х общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 
Всего, час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
. 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всег

о 

 

В том числе 

Лабораторных. 

и практических. 

занятий 

 

 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

 

Самостоятельная 

работа 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

Учебная 

 

Производственная 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 2.1, ОК 01, 

ОК 02, ОК 09 
Раздел 1. Ведение 

технологических процессов 

изготовления деталей 

320 280 68 28 Х 2 4 36 216 

ПК 2.1, ПК 2.2 

ПК 2.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Раздел 2. Эксплуатация 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

программирования в 

машиностроении 

52 24 52 24 Х 2 4 Х Х 

 Производственная практика 

(по профилю специальности), 

часов  

216 

 

Х    216 

 Промежуточная аттестация 12 Х     

 Всего: 372 Х 120 Х Х Х 12
 

36 216 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование разделов и 

тем профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная 

работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены) 

Объем, акад. 

ч / в том 

числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Код 

ПК, ОК 

Код 

Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Ведение технологических процессов изготовления деталей машин 320/280   

МДК. 02.01. Технологический процесс и технологическая документация изготовления деталей машин 320/280   

Тема 1.1. Особенности 

проектирования 

технологических 

процессов для станков с 

ЧПУ и ГПС 

Содержание  10   

1. Общие сведения о проектировании технологических процессов на станках с 

ЧПУ Особенности технологического проектирования для станков с ЧПУ. 

Технологичность деталей, обрабатываемых на станках с ЧПУ. Построение 

маршрута обработки деталей на станках с ЧПУ и обрабатывающих центрах 

1 ПК 2.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.1.01 

У 2.1.01 

 З 2.1.01 

З 2.1.02 

З 2.1.03 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Операционный технологический процесс обработки тел вращения на станках с 

ЧПУ Структура операционного технологического процесса. Последовательность 

выполнения переходов при обработке деталей типа тел вращения на станках с 

ЧПУ. Межоперационные припуски и допуски при обработке деталей на станках 

с ЧПУ. 

2 

3. Выбор режимов резания. Особенности процесса резания на станках с ЧПУ. 

Выбор режимов резания на станках с ЧПУ. 

1 

4. Особенности расчета режимов обработки токарных на станках с ЧПУ 

Нормативные материалы для выбора режимов резания при точении и 

растачивании выполняемые на станках с ЧПУ. Определение времени 

автоматической работы токарного станка по программе. Нормирование работ на 

токарном станке с ЧПУ. 

2 

5. Особенности расчета режимов обработки на фрезерных станках с ЧПУ 

Нормативные материалы для выбора режимов резания при фрезеровании 

выполняемые на станках с ЧПУ. Выполнение карты наладки для фрезерной 2 3 

20 операции. 

2 

6. Опытно- статистический метод определения норм времени на сверлильных 2 
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станках с ЧПУ. Нормативные материалы для выбора режимов резания для 

операций обработки отверстия, выполняемые на станках с ЧПУ. Выполнение 

карты наладки для сверлильной операции с ЧПУ. 

В том числе практических и лабораторных занятий 6 

1. Разработка операционной технологии обработки детали на станке с ЧПУ 2 

2. Определение режимов обработки и технических норм времени на операцию с 

ЧПУ. 

2 

3. Заполнение технологической документации при обработке детали на станке с 

ЧПУ 

2 

Тема 1.2. Классификация 

технологической 

документации на 

изготовление изделий 

Содержание  10   

1. Технологическая документация: определение, назначение, составляющие. 

Единая система технологической документации (ЕСТД) 

2 ПК 2.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.1.01 

У 2.1.01 

 З 2.1.01 

З 2.1.02 

З 2.1.03 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Маршрутное, операционное, маршрутно-операционное описание 

технологического процесса. 
2 

3. Виды представления информации в технологической документации: 

текстовый и графический. 
2 

4. Разработка маршрута изготовления вала 2 

5. Разработка маршрута изготовления зубчатого колеса 

2 

Тема 1.3. Текстовая 

информация в 

технологической 

документации на 

изготовление изделий 

Содержание 8   

1. Общие требования к документам: эскизы, таблицы, схемы, графики и 

диаграммы. Формы карты эскизов, бланк карты эскизов 
2 

ПК 2.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.1.01 

У 2.1.01 

 З 2.1.01 

З 2.1.02 

З 2.1.03 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Правила выполнения эскизов: условное обозначение отверстий, сложных 

поверхностей, указание покрытий, видов термической обработки, шва, и т.д. 
2 

3. Правила выполнение схем и диаграмм. Правила записи операций и переходов 2 

4. Правила оформления карты эскизов по обработке заготовки 

2 

Тема 1.4. Системы Содержание 8   
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автоматизированного 

проектирования для 

разработки 

технологической 

документации 

1. Системы автоматизированного проектирования технологического процесса в 

машиностроительном производстве: особенности, место САПР. 
2 

ПК 2.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.1.01 

У 2.1.01 

 З 2.1.01 

З 2.1.02 

З 2.1.03 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Информационно-структурная схема автоматизированного проектирования: 

чертѐж детали, технологический процесс еѐ изготовления и операционный эскиз. 
2 

3. Виды САПР, применяемые для разработки технологической документации. 

Виды CAPP-систем. Особенности работы и применения для целей разработки 

технологического процесса изготовления изделия. 

2 

4. Работа в CAPP-системе: основные компоненты, интерфейс, панели, настройка, 

типы документов. Листы, виды, приѐмы работы. Работа с библиотеками. 

Эскизные прорисовки, оформление технологической документации. 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 8 

1. Освоение основных приѐмов работы в CAPP-системе 4 

2. Оформление маршрутной технологической карты процесса изготовления в 

CAPP-системе 
2 

3. Оформление операционной технологической карты процесса изготовления в 

CAPP-системе 
2 

Тема 1.5. 

Автоматизированные 

системы управления 

технологическими 

процессами (АСУ ТП) 

Содержание 4   

1. Автоматические системы регулирования Понятия об автоматических системах 

регулирования (АСР). Классификация АСР. Типовые элементарные звенья: 

усилительное, апериодическое, интегрирующее, дифференцирующее, 

колебательное, частого запаздывания 

2 

ПК 2.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.1.01 

У 2.1.01 

 З 2.1.01 

З 2.1.02 

З 2.1.03 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Назначение, цели, функции, разновидности АСУ ТП. Этапы их автоматизации. 

Составление схемы автоматического регулирования 
2 

В том числе практических и лабораторных занятий 14 

1. Программируемый логический контроллер SMATIC-S7- 300(200) изучение 

прораммного обеспечения STEP 7 
2 

2. ПЛК SIMATTC-S7-300(200) Изучить принцип разработки технологических 

схем  
2 

3. ПЛК SIMATIC-S7-300(200) : Составление схем и программ с датчиком  2 

4. ПЛК SMATIC-S7-300(200) Составление схем и программ со счетчиками 2 

5. ПЛК SMATIC-S7-300(200) Составление схем и программ с сумматором 2 

6. ПЛК SIMATIC-S7-300(200) Составление схем и программ с 2 объектами 2 

7. ПЛК SIMATIC-S7-300(200) Составление схем и программ с таймером 2 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1 2   
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Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по вопросам 

к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем. 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций 

преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

 

Учебная практика раздела 1 

Виды работ  

1. Определение показателей технологичности конструкции изделия, детали 

2. Оформление фрагмента технологической документации 

технологического процесса механической обработки по образцу 

3. Разработка комплекса мероприятий по снижению травматизма на 

производственном участке. 

4. Расшифровка кинематической схемы с использованием условных обозначений 

5. Построение графика частоты вращения шпинделя с использованием 

кинематической схемы 

6. Оформление технологической документации 

36 

ПК 2.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.1.01 

У 2.1.01 

 З 2.1.01 

З 2.1.02 

З 2.1.03 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Производственная практика раздела 1  

Виды работ  

1.Участвовать в разработке технологических процессов по изготовлению деталей типа вал  

2. Вносить изменения в технологический процесс во время его внедрения.  

3. Участвовать в разработке технологических процессов по изготовлению деталей типа фланец  

4. Вносить изменения в технологический процесс во время его внедрения  

5. Разработка управляющей программы в системе PowerMILL на деталь типа фланец.  

6. Внесение изменений при внедрении программы.  

7. Участвовать в разработке технологических процессов по изготовлению деталей типа корпус 

8. Разработка управляющей программы в системе PowerMILL на деталь типа корпус.  

9. Внесение изменений при внедрении программы  

10. Знакомство с фактической номенклатурой деталей, выполняемых на станках с ЧПУ  

12. Разработка технологических процессов для станков с ЧПУ  

13. Подбор инструмента и технологической оснастки для операций на станках с ЧПУ  

14. Изучение показателей стойкости режущего инструмента  

15. Изучение должностных инструкций оператора ЧПУ, технолога и программиста  

16. Изучение интерфейса и основных приемов работы в САМ-системах 

216 

ПК 2.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.1.01 

У 2.1.01 

 З 2.1.01 

З 2.1.02 

З 2.1.03 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Раздел 2. Эксплуатация систем автоматизированного проектирования и программирования в 

машиностроении 52/24 
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МДК. 02.02. Управляющие программы изготовления деталей машин в машиностроительном 

производстве 52/24 
  

Тема 2.1. Структура 

управляющей программы 

Содержание  2   

1. G- и М-коды. Структура управляющей программы. Слово данных, адрес и 

число. 

1 

 

 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.2.01 

Н 2.3.01 

 У 2.2.01 

У 2.3.01 

 З 2.2.01 

З 2.2.02 

З 2.3.01 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Модальные и немодальные коды. Формат программы строка безопасности. 

Важность форматирования управляющей программы. 

1 

Тема 2.2. Базовые коды 

программирования 

обработки 

Содержание 2   

1. Подготовительные или G-коды: ускоренное перемещение G00, линейная и 

круговая интерполяции G01, G02, G03, коды настройки и обработки отверстий. 

1 

 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.2.01 

Н 2.3.01 

 У 2.2.01 

У 2.3.01 

 З 2.2.01 

З 2.2.02 

З 2.3.01 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Вспомогательные или М-коды: останов выполнения управляющей программы 

М00 и М01, управление вращением шпинделя М03, М04, М05, управление 

подачей смазочно-охлаждающей жидкости М07, М08, М09. 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий  12 

1. Программирование в G-коде изготовления детали «Простой контур 4 

2. Программирование в G-коде изготовления детали «Карман» 2 

3. Автоматическая смена инструмента М06. Завершение программы М30, М02. 4 

Тема 2.3. Постоянные 

циклы станка с 

программным 

управлением 

Содержание 2   

1. Стандартный цикл сверления и цикл сверления с выдержкой. Относительные 

координаты в постоянном цикле 

1 ПК 2.2 

ПК 2.3 

ОК 01 

Н 2.2.01 

Н 2.3.01 

 У 2.2.01 2. Циклы прерывистого сверления, циклы нарезания резьбы, циклы 1 
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растачивания. Примеры программ на сверление, резьбонарезания и растачивания 

отверстий при помощи постоянных циклов. 

ОК 02 

ОК 09 

У 2.3.01 

 З 2.2.01 

З 2.2.02 

З 2.3.01 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Тема 2.4. Автоматическая 

коррекция радиуса 

инструмента 

Содержание 4   

1. Основные принципы коррекции 1 ПК 2.2 

ПК 2.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.2.01 

Н 2.3.01 

 У 2.2.01 

У 2.3.01 

 З 2.2.01 

З 2.2.02 

З 2.3.01 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Применение автоматической коррекции на радиус инструмента 1 

3. Активация, подвод и отвод инструмента 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 

1. Программирование в G-коде изготовления детали – циклы (сверление и т.п.) 2 

2. Программирование в G-коде изготовления детали – комбинированное» 2 

Тема 2.5. Методы 

программирования 

Содержание 6   

1. Программирование при помощи CAD/CAM/CAE-системы. 2 ПК 2.2 

ПК 2.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.2.01 

Н 2.3.01 

 У 2.2.01 

У 2.3.01 

 З 2.2.01 

З 2.2.02 

З 2.3.01 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

2. Общая схема работы с CAD/CAM системой: виды моделирования, уровни 

CAMсистем, геометрия и траектория. Алгоритм работы в САМ-системе. 

2 

3. Пятикоординатное фрезерование и 3D-коррекция, высокоскоростная 

обработка, требования к САМ-системе. 

2 
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Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Тема 2.6. Управление 

станком с программным 

управлением 

Содержание 4   

1. Органы управления, основные режимы работы – рабочий ход, холостой ход, 

значения клавиш, особенности доступа при работе со станком. 

1 ПК 2.2 

ПК 2.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.2.01 

Н 2.3.01 

 У 2.2.01 

У 2.3.01 

 З 2.2.01 

З 2.2.02 

З 2.3.01 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Индикация системы координат, установление рабочей системы координат, 

задание нескольких систем координат, вызов инструмента. 

1 

3. Измерение инструмента и детали. 1 

4. Безопасное ведение работ на станках с ПУ: внешний осмотр, включение, 

работа, выключение (действия при аварийных ситуациях). 

1 

Тема 2.7.  

Программирование 

металлообрабатывающего 

оборудования в CAM-

системе 

Содержание 8   

1. Основы работы в CAM-системе: основные понятия, методы и приѐмы работы. 

Определение проекта обработки, технология черновой обработки, определение 

инструмента и мастер технологии. 

2 ПК 2.2 

ПК 2.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.2.01 

Н 2.3.01 

 У 2.2.01 

У 2.3.01 

 З 2.2.01 

З 2.2.02 

З 2.3.01 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Технологии удаления остаточного материала и чистовой обработки. Ввод по 

спирали, предварительное сверление и инструменты малого размера. 

2 

3. Расширенные функции и органы управления в CAM-системе 2D. CAM-

система 3D: обработка основной части формы, призматических деталей и т.д. 

2 

4. Фрезерная и токарно-фрезерная обработка: создание нового проекта 

обработки, геометрии, таблицы инструментов, определение переходов, 

фрезерование 2,5D, модуль высокоскоростной обработки поверхностей и 

трѐхмерной обработки. 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 8 

1. Программирование изготовления детали (токарная обработка) в CAM-

системе» 

4 

2. Программирование изготовления детали (фрезерная обработка) в CAM-

системе 

4 
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Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2 

Работа с конспектами занятий и технической литературой в соответствии с тематикой учебного материала 

Подготовка к лабораторным и практическим работам, оформление отчѐтов по ним. 

Подготовка сообщений, рефератов по темам, предложенным преподавателем. 

2 

  

Всего 372   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Лаборатория программирования с современной системой ЧПУ, оснащенная в 

соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Аверьянова И.О., Клепиков В.В. Технология машиностроения. 

Высокоэнергетические и комбинированные методы обработки: Учебное пособие. – М. 

«ФОРУМ – ИНФРА-М», 2018. – 304 с. 

2. Клепиков В.В., Бодров А.Н. Технология машиностроения: Учебник. –М. «ФОРУМ 

– ИНФРА-М», 2019. –860 с. 

3. Серебреницкий, П.П. , Схиртладзе А. Г. Программирование автоматизированного 

оборудования. Учебник для вузов в 2ч. Часть 1: Дрофа – Москва, 2018. – 250 с.  

4. Серебреницкий П.П. , Схиртладзе А. Г. Программирование автоматизированного 

оборудования. Учебник для вузов в 2ч. Часть 2: Дрофа – Москва, 2018. – 236 с.  

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Электронный ресурс: Робототехника и роботы. Форма доступа 

http://www.prorobot.ru 

2. Открытый технический форум по робототехнике. Форма доступа 

http://roboforum.ru/ 

3. Nordica Sterling: промышленные роботы, дуговая сварка, сварочные роботы. Форма 

доступа http://www.nordicasterling.com/ 

4. Электронный ресурс: Робототехнические системы. Форма доступа http://rbt-

systems.ru/ 

5. Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам». Форма 

доступа: http://window.edu.ru 

6. Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образовательных 

ресурсов». Форма доступа: http://fcior.edu.ru 

7. Электронный ресурс «Машиностроение». Форма доступа: http://www.mashportal.ru/. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 2.1. Разрабатывать 

вручную управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования 

 понимает особенности работы 

автоматизированного оборудования и 

возможности применения его в 

составе роботизированного 

технологического комплекса;  

 проводит технологический 

контроль конструкторской 

документации с выработкой 

рекомендаций по повышению 

технологичности детали;  

 оформляет технологическую 

документацию с применением систем 

автоматизированного 

проектирования;  

 оценивает технологичность 

разрабатываемых конструкций;  

 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 2.2. Разрабатывать 

с помощью CAD/CAM 

систем управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования 

 использует пакеты прикладных 

программ (CAD/CAM системы) для 

разработки конструкторской 

документации и проектирования 

технологических процессов 

механической обработки и 

аддитивного изготовления деталей 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 2.3. Осуществлять 

проверку реализации и 

корректировки 

управляющих 

программ на 

технологическом 

оборудовании 

 корректирует управляющую 

программу в соответствии с 

результатом обработки деталей; 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  
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деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией  

на государственном  

и иностранном языках 

- демонстрация способности чтения 

текстов профессиональной 

напрвленности; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 2.3 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

«ПМ. 03 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве»
 

Обязательный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 год
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ. 03 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве»
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Разработка и реализация технологических процессов в 

механосборочном производстве и соответствующие ему общие компетенции и 

профессиональные компетенции: 

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 09 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 3 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве 

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением 

конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления 

сборки изделий 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в т.ч. с 

применением систем автоматизированного проектирования 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий 

машиностроительного производства 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям 

технологической документации, анализировать причины несоответствия 

изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в 

мероприятиях по их предупреждению и устранению 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов 

машиностроительного производства в соответствии с производственными 

задачами 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 3.1.01 использования шаблонов типовых схем сборки изделий 

Н 3.1.02 выбора технологических маршрутов для соединений из базы 

разработанных ранее 

Н 3.1.03 применения конструкторской документации для разработки 

технологической документации 

Н 3.1.04 применения технологической документации для реализации 

технологии сборки с помощью управляющих программ 

Н 3.2.01 подбора конструктивного исполнения сборочного инструмента, 

материалов, исполнительных элементов инструмента, 

приспособлений и оборудования 

Н 3.2.02 применения систем автоматизированного проектирования для 
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выбора конструктивного исполнения сборочного инструмента, 

приспособлений и оборудования 

Н 3.3.01 разработки технических заданий на проектирование 

специальных технологических приспособлений 

Н 3.3.02 применения конструкторской документации для разработки 

технологической документации 

Н 3.4.01 реализации технологического процесса сборки изделий 

машиностроительного производства 

Н 3.4.02 организации эксплуатации технологических сборочных 

приспособлений в соответствии с задачами и условиями 

процесса сборки 

Н 3.4.03 пользоваться технологической документацией при разработке 

управляющих программ по сборке узлов или изделий 

Н 3.5.01 проведения контроля соответствия качества деталей 

требованиям технической документации 

Н 3.6.01 разработки и составления планировок участков сборочных 

цехов 

Умеет У 3.1.01 разрабатывать технологические схемы сборки узлов и изделий 

У 3.1.02 определять последовательность выполнения работы по сборке 

узлов и изделий 

У 3.1.03 выбирать оптимальные технологические решения на основе 

актуальной нормативной документации и в соответствии с 

принятым процессов сборки 

У 3.1.04 рассчитывать параметры процесса сборки узлов или изделий 

согласно требованиям нормативной документации 

У 3.1.05 пользоваться технологической документацией при разработке 

управляющих программ по сборке узлов или изделий 

У 3.2.01 выбирать и применять сборочный инструмент, материалы в 

соответствии с технологическим решением 

У 3.2.02 применять системы автоматизированного проектирования для 

выбора инструмента и приспособлений для сборки узлов или 

изделий 

У 3.3.01 разрабатывать технологические схемы сборки узлов или 

изделий 

У 3.3.02 читать чертежи сборочных узлов 

У 3.3.03 использовать пакеты прикладных программ для разработки 

конструкторской документации и проектирования 

технологических процессов механосборочного производства 

У 3.3.04 выполнять сборочные чертежи и деталировки, а также чертежи 

общего вида в соответствии с Единой системой 

конструкторской документации (ЕСКД) 

У 3.4.01 пользоваться технологической документацией при разработке 

управляющих программ по сборке узлов или изделий 

У 3.4.02 эксплуатировать технологические сборочные приспособления 

для удовлетворения требования технологической документации 

и условий технологического процесса 

У 3.4.03 реализовывать управляющие программы для 

автоматизированной сборки узлов или изделий 

У 3.5.01 проверять соответствие оборудования, приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента требованиям 

технологической документации 
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У 3.5.02 устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, 

приспособлений, режущего инструмента 

У 3.5.03 выполнять контроль соблюдения технологической дисциплины 

и правильной эксплуатации технологического оборудования 

У 3.5.04 анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и 

неисправимый 

У 3.5.05 определять годность размеров, форм, расположения и 

шероховатости поверхностей деталей 

У 3.6.01 осуществлять компоновку участка сборочного цеха согласно 

технологическому процессу 

Знать З 3.1.01 принципы организации и виды сборочного производства 

З 3.1.02 последовательность выполнения процесса сборки 

З 3.1.03 типовые процессы сборки характерных узлов, применяемых в 

машиностроении 

З 3.1.04 процессы выполнения сборки неподвижных неразъѐмных и 

разъѐмных соединений 

З 3.1.05 этапы сборки узлов и деталей 

З 3.1.06 порядок проектирования технологических схем сборки 

З 3.1.07 правила разработки технологического процесса сборки 

З 3.1.08 виды и методы соединения сборки 

З 3.2.01 назначение и конструктивно-технологические признаки 

собираемых узлов и изделий 

З 3.2.02 технологический процесс сборки узлов или деталей согласно 

выбранному решению 

З 3.2.03 конструктивно-технологическую характеристику собираемого 

объекта 

З 3.2.04 применение систем автоматизированного проектирования для 

подбора конструктивного исполнения сборочного инструмента 

и приспособлений 

З 3.3.01 классификацию и принципы действия технологического 

оборудования механосборочного производства 

З 3.3.02 порядок проектирования технологических схем сборки 

З 3.3.03 виды технологической документации сборки 

З 3.3.04 правила разработки технологического процесса сборки 

З 3.3.05 виды и перечень технологической документации в составе 

комплекта по сборке узлов или деталей машин 

З 3.3.06 пакеты прикладных программ 

З 3.4.01 применение сборочных приспособлений в реальных условиях 

технологического процесса и согласно техническим 

требованиям 

З 3.4.02 виды, порядок проведения и последовательность 

технологического процесса сборки в машиностроительном цехе 

З 3.4.03 требования технологической документации к сборке узлов и 

изделий 

З 3.4.04 последовательность реализации автоматизированных программ 

З 3.4.05 основы автоматизации технологических процессов и 

производств 

З 3.5.01 признаки объектов контроля технологической дисциплины 

З 3.5.02 методы контроля качества изделий 

З 3.5.03 виды брака и способы его предупреждения 

З 3.5.04 основные принципы наладки оборудования, приспособлений, 
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режущего инструмента 

З 3.6.01 основные принципы составления плана участков сборочных 

цехов 

З 3.6.02 правила и нормы размещения сборочного оборудования 

З 3.6.03 виды транспортировки и подъѐма деталей 

З 3.6.04 типовые виды планировок участков сборочных цехов 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 362 час 

в том числе в форме практической подготовки 306 часов 

 

Из них на освоение МДК 110 часа 

в том числе самостоятельная работа 4 часа 

практики, в том числе учебная 36 часов 

   производственная 216 часов 

Промежуточная аттестация 10 часов.
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональны

х общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 
Всего, час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
. 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всег

о 

 

В том числе 

Лабораторных. 

и практических. 

занятий 

 

 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

 

Самостоятельная 

работа 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

Учебная 

 

Производственная 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 3.1, ПК 3.2 

ПК 3.3, ПК 3.4 

ПК 3.5, ПК 3.6 

ОК 01, ОК 02 

ОК 04 

Раздел 1. Разработка 

технологического процесса 

по сборке узлов и изделий  

362 306 110 54 24 4 4 36 216 

 Производственная практика 

(по профилю специальности), 

часов  

216 

 

Х    216 

 Промежуточная аттестация 6 Х     

 Всего: 362 Х 110 Х Х Х 10
 

36 216 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование разделов и 

тем профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная 

учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если 

предусмотрены) 

Объем, акад. ч 

/ в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Код ПК, 

ОК 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Разработка технологического процесса и оформление технологической документации по 

сборке узлов и изделий 
362/306 

  

МДК. 03.01. Технологические процессы в механосборочном производстве 362/306   

Тема 1.1. Основные 

понятия сборки узлов и 

изделий 

Содержание  7   

1. Общие вопросы технологии сборки: основные понятия и определения. 

Классификация соединений деталей машин 

1 ПК 3.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 3.1.01  

Н 3.1.02  

У 3.1.01  
У 3.1.02  
У 3.1.04  

У 3.1.03  

 З 3.1.01 

З 3.1.02  

З 3.1.05  
З 3.1.04  
З 3.1.03  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Конструкторские и технологические размерные цепи. Реализация 

размерных связей в процессе сборки. Основы расчѐта размерных цепей. 

2 

3. Причины отклонений в размерных связях, возникающих при сборке узлов 

и изделий. Проявление отклонений формы, относительного поворота 

поверхностей деталей и расстояния между ними. Деформирование деталей в 

процессе сборки 

1 

4. Качество сборки: подготовка деталей к сборке, точность сборки, методы 

достижения заданной точности сборки, технический контроль качества 

сборки, окраска изделий. 

1 

5. Классификация и характеристика сборочного оборудования. Сборочные 

станки. Сборочные линии. 

1 

6. Инструмент и приспособления, применяемые при сборке: ручной и 

механизированный сборочный инструмент, универсальные и специальные 

приспособления, применяемые в сборочном процессе 

1 

Тема 1.2. Технология 

сборки соединений 

Содержание  8   

1. Классификация соединений деталей при сборке. 2 ПК 3.1 Н 3.2.01  
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2. Сборка разъѐмных соединений: резьбовых, шпоночных, шлицевых, 

неподвижных конических. Расчѐт резьбового соединения 
1 

ПК 3.3 

ПК 3.2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 3.2.02  

У 3.2.01  
У 3.3.02  

У 3.3.04  
У 3.1.03  
 З 3.2.01 

З 3.2.02  
З 3.3.05  

З 3.3.04  
З 3.1.03 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

3. Сборка неразъѐмных соединений: сборка соединений с гарантированным 

натягом, получаемых развальцовыванием, заклѐпочных, сваркой, пайкой, 

склеиванием. Расчѐт сборки неподвижного соединения с натягом. 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 

1. Практическое занятие «Расчѐт болтового соединений». 2 

2. Практическое занятие «Расчѐт неразъѐмных соединений» (по вариантам) 

2 

Тема 1.3. Сборка типовых 

сборочных единиц 

Содержание 15   

1. Сборка изделий с базированием по плоскостям: схемы установки, методы 

обеспечения точности, примеры 
1 

ПК 3.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 3.1.01  

Н 3.1.02  

У 3.1.01  
У 3.1.02  

У 3.1.04  
У 3.1.03  
 З 3.1.01 
З 3.1.02  

З 3.1.05  

З 3.1.04  
З 3.1.03  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Сборка изделий с подшипниками: скольжения и качения. Виды, элементы 

подшипников, классы точности, поля допусков, применение, 

последовательность технологии сборки. 

1 

3. Сборка составных валов: с муфтами, коленчатые валы. Типизация муфт по 

принципу действия, по конструкции, последовательность сборки. Виды 

валов, последовательность сборки в зависимости от вида 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий 12 

1. Практическое занятие «Определение последовательности сборочного 

процесса и содержания сборочных операций для изделий с подшипниками 

(по вариантам)». 

4 

2. Практическое занятие «Определение состава и последовательности 

выполнения операций сборки составных валов (по вариантам)» 
4 

3. Практическое занятие «Определение состава и последовательности 

выполнения операций сборки цилиндрической/конической зубчатой 

передачи (по вариантам)». 

4 

Тема 1.4. Основы Содержание 20   
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разработки 

технологических 

процессов по сборке узлов 

и изделий 

1. Структура процесса сборки. Исходная информация для разработки 

технологического процесса. Последовательность разработки 

технологического процесса. 

1 

ПК 3.4 

ПК 3.5 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 3.4.01  

Н 3.4.02  
Н 3.4.03  

У 3.4.02  
У 3.4.03  
 З 3.4.01  

З 3.4.02  
З 3.4.04  

Уо.01.01 

Н 3.5.01  

У 3.5.01  

У 3.5.02  
З 3.5.01  

З 3.5.02  
Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Анализ технологичности конструкции изделия. Анализ базового 

(типового) технологического процесса сборки узлов и изделий. 
1 

3. Схема сборки изделия: общая и узловая. Определение целесообразной 

степени разбиения изделия на сборочные единицы (узлы) и 

последовательность соединения всех единиц сборки и деталей. 

1 

4. Определение необходимого перечня операций сборки изделий или узлов. 

Назначение технологических баз. Выбор сборочного оборудования и средств 

технологического оснащения для осуществления сборочного процесса. 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий 16 

1. Практическое занятие «Проведение анализа сборочной единицы (по 

вариантам) на технологичность». 
4 

2. Практическое занятие «Размерный анализ и определение рациональных 

методов обеспечения точности изделия или узла (по вариантам)». 
4 

3. Практическое занятие «Размерный анализ и определение рациональных 

методов обеспечения точности изделия или узла (по вариантам)». 
2 

4. Практическое занятие «Составление схемы общей и узловой сборки 

изделия (по вариантам)». 
4 

5. Практическое занятие «Разработка технологического процесса сборки 

изделия (по вариантам)». 
2 

Тема 1.5. 

Технологическая 

документация в условиях 

мелкосерийного и 

крупносерийного 

производств. 

Содержание 12   

1. Технологическая документация в условиях единичного (мелкосерийного) 

производства: технологические схемы сборки, карты маршрутной 

технологии и сборочный чертеж. 

2 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 3.3.01  
Н 3.3.02  

У 3.3.01  

У 3.3.02  
У 3.3.04  

У 3.4.01  
 З 3.3.02  
З 3.3.03  
З 3.3.04  
З 3.3.05  
Уо.01.01 

2. Технологическая документация в условиях массового (крупносерийного) 

производства: сборочный чертѐж, технологические карты, комплектовочные 

карты и карты оснастки. 

1 

3. Обзор типовых технологических схем сборки изделий и узлов в 

машиностроении. 
1 

В том числе практических и лабораторных занятий 8 

1. Практическое занятие «Составление и оформление технологической 

схемы сборочного процесса узла (по вариантам)» 
4 
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2. Практическое занятие «Составление и оформление технологической карты 

сборочного процесса узла (по вариантам)». 

4 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Тема 1.6. Системы 

автоматизированного 

проектирования при 

разработке 

технологической 

документации по сборке 

узлов или изделий 

Содержание 7   

1. Системы автоматизированного проектирования технологического 

процесса в сборочном машиностроительном производстве: особенности, 

место САПР в машиностроительном производстве 

1 

ПК 3.2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 3.2.02  

У 3.2.02  
З 3.2.04  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Виды САПР, применяемые в сборочном технологическом процессе. CAD 

системы. 
1 

3. Особенности работы САПР и их применения для целей разработки 

технологической документации сборки изделий или узлов. 
1 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 

1. Практическое занятие «Оформление комплектовочной технологической 

карты в CADсистеме» 
2 

2. Практическое занятие «Оформление технологической карты в CAD-

системе». 
2 

Тема 1.7. Основы для 

разработки планировок 

сборочных механических 

цехов 

Содержание 3   

1. Нормативная документация для разработки планировок сборочных цехов: 

правила и нормы СНиП СП 18.13330.2011Генеральные планы 

промышленных предприятий. Актуализированная редакция СНиП II-89-80* 

(с Изменением №1), ОНТП 14-93 Нормы технологического проектирования 

предприятий машиностроения, приборостроения и металлообработки. 

Механообрабатывающие и сборочные цехи 

1 

ПК 3.6 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 3.6.01  

У 3.6.01  
З 3.6.01  
З 3.6.02  

З 3.6.03  

З 3.6.04  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Технологические расчѐты сборочных цехов мелкосерийного и 

крупносерийного сборочного производства. 
1 

3. Станкоѐмкость и трудоѐмкость сборочного процесса. 

1 

Тема 1.8 Расчѐт и 

разработка плана 

размещения сборочного 

оборудования 

Содержание 14   

1. Состав и количество сборочного оборудования. Коэффициент загрузки 

оборудования. 
2 

ПК 3.6 

ОК 01 

ОК 02 

Н 3.6.01  
У 3.6.01  
З 3.6.01  2. Режим работы и фонды рабочего времени. Состав персонала и расчѐт 1 
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численности. ОК 09 З 3.6.02  

З 3.6.03  
З 3.6.04  

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

3. Компоновка и планировка производственной площади 1 

В том числе практических и лабораторных занятий 10 

1. Практическое занятие «Определение состава и количества сборочного 

оборудования машиностроительного цеха». 
4 

2. Практическое занятие «Расчѐт численности персонала сборочного цеха». 2 

3. Практическое занятие «Составление планировки оборудования». 
4 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по 

вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем. 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций 

преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

 

4 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

ПК 3.5 

ПК 3.6 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 3.1.01  

Н 3.1.02  

У 3.1.01  
У 3.1.02  
У 3.1.04  

У 3.1.03  
 З 3.1.01 

З 3.1.02  
З 3.1.05  
З 3.1.04  

З 3.1.03 

Н 3.2.02  

У 3.2.02  

З 3.2.04  

Н 3.3.01  
Н 3.3.02  
У 3.3.01  

У 3.3.02  

У 3.3.04  
У 3.4.01  

 З 3.3.02  

З 3.3.03  
З 3.3.04  
З 3.3.05  

Н 3.4.01  
Н 3.4.02  

Учебная практика раздела 1 

1. Реализация разработанных управляющих программ на сборочном станке для сборки узлов и изделий 

различного назначения.  

2. Разработка управляющих программ на сборочном станке для сборки узлов и изделий различного 

назначения 

36 

Производственная практика раздела 1 

1. Разработка технологического процесса сборки узла или изделия машиностроительного цеха и 

оформление технологической документации сборки.  

2. Ознакомление с автоматизированным рабочим местом оператора сборочного станка и реализация 

управляющей программы по сборке узлов или изделий.  

3. Комплект технологической документации на сборочный узел / изделие.  

4. Планировка участка сборочного цеха машиностроительного производства.  

5. Проведение анализа по выявлению причин брака в изготовлении изделий.  

6. Подготовка предложений по предупреждению и ликвидации брака в изготовлении изделий 7. 

Выполнение отчета установленной формы. 

216 

Курсовой проект (работа) 

Тематика курсовых проектов (работ) 

 «Анализ и проектирование технологического процесса изготовления деталей средней сложности» 24 
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Н 3.4.03  

У 3.4.02  
У 3.4.03  

 З 3.4.01  
З 3.4.02  
З 3.4.04  

Уо.01.01 

Н 3.5.01  

У 3.5.01  
У 3.5.02  

З 3.5.01  

З 3.5.02  
 Н 3.6.01  

У 3.6.01  
З 3.6.01  
З 3.6.02  

З 3.6.03  
З 3.6.04  

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Всего 381   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Техническая механика, монтаж, техническая эксплуатация и ремонт 

оборудования, Лаборатория программирования с современной системой ЧПУ, оснащенные в 

соответствии с п. 6.1.2.1, 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Безъязычный В.Ф. Основы технологии машиностроения. Изд. 2-е. М.: 

Инновационное машиностроение, 2016.  

2. Сысоев С.К., Сысоев А.С., Левко В.А. Технология машиностроения. 

Проектирование технологических процессов. Изд. 2-е. СПб: Лань, 2016.  

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам». Форма 

доступа: http://window.edu.ru 

2. Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образовательных 

ресурсов». Форма доступа: http://fcior.edu.ru 

3. Электронный ресурс «Машиностроение». Форма доступа: http://www.mashportal.ru/ 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 3.1. Разрабатывать 

технологический 

процесс сборки 

изделий с 

применением 

конструкторской и 

технологической 

документации. 

 использует шаблоны типовых схем 

сборки изделий проводит 

технологический контроль 

конструкторской документации с 

выработкой рекомендаций по 

повышению технологичности детали;  

 осуществляет выбор 

технологических маршрутов для 

соединений из базы разработанных 

ранее;  

 знает и применяет 

конструкторскую документацию для 

разработки технологической 

документации;  

 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 3.2. Выбирать 

оборудование, 

инструмент и оснастку 

для осуществления 

сборки изделий 

 осуществляет подбор 

конструктивного исполнения сборочного 

инструмента, материалов, 

исполнительных элементов 

инструмента, приспособлений и 

оборудования 

 применяет системы 

автоматизированного проектирования 

для выбора конструктивного исполнения 

сборочного инструмента, 

приспособлений и оборудования 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 3.3. Разрабатывать 

технологическую 

документацию по 

сборке изделий, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

 

 демонстрирует умение разработки  

технических заданий на проектирование 

специальных технологических 

приспособлений 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 3.4. Реализовывать 

технологический 

процесс сборки 

изделий 

машиностроительного 

 осуществляет реализацию 

технологического процесса сборки 

изделий машиностроительного 

производства 

 организует эксплуатацию 

технологических сборочных 

приспособлений в соответствии с 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 
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производства 

 

задачами и условиями процесса сборки дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 3.5. 

Контролировать 

соответствие качества 

сборки требованиям 

технологической 

документации, 

анализировать 

причины 

несоответствия 

изделий и выпуска 

продукции низкого 

качества, участвовать в 

мероприятиях по их 

предупреждению и 

устранению 

 владеет навыками проведения 

контроля соответствия качества деталей 

требованиям технической документации 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 3.6. Разрабатывать 

планировки участков 

механосборочных 

цехов 

машиностроительного 

производства в 

соответствии с 

производственными 

задачами 

 способен разрабатывать и составлять  

планировки участков сборочных цехов 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 
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технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

практике. 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией  

на государственном  

и иностранном языках 

- демонстрация способности чтения 

текстов профессиональной 

напрвленности; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 2.4 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

«ПМ. 04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства»
 

Обязательный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 год
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ. 04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства»
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Организация контроля, наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного производства и соответствующие ему общие 

компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 09 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 4 Организация контроля, наладки и технического обслуживания  

оборудования машиностроительного производства. 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного производственного оборудования 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и ТО предупреждению и 

устранению 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 4.1.01 наладки на холостом ходу и в рабочем режиме 

обрабатывающих центров для обработки отверстий в деталях и 

поверхностей деталей по 8 - 14 квалитетам 

Н 4.1.02 диагностирования технического состояния эксплуатируемого 

металлорежущего и аддитивного оборудования 

Н 4.1.03 установки деталей в универсальных и специальных 

приспособлениях и на столе станка с выверкой в двух 

плоскостях 

Н 4.2.01 организации работ по устранению неисправности 

функционирования оборудования на технологических 

позициях производственных участков; 

Н 4.3.01 доводки, наладки и регулировке основных механизмов 

автоматических линий в процессе работы 

Н 4.3.02 оформления технической документации на проведение 

контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания 

оборудования 

Н 4.4.01 выведения узлов и элементов металлорежущего и аддитивного 

оборудования в ремонт 
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Н 4.4.02 организации и расчѐта требуемых ресурсов для проведения 

работ по наладке металлорежущего или аддитивного 

оборудования 

Н 4.5.01 определения отклонений от технических параметров работы 

оборудования металлообрабатывающих и аддитивных 

производств 

Н 4.5.02 контроля с помощью измерительных инструментов точности 

наладки универсальных и специальных приспособлений 

контрольноизмерительных инструментов, приборов и 

инструментов для автоматического измерения деталей 

Умет У 4.1.01 осуществлять оценку работоспособности и степени износа 

узлов и элементов металлорежущего оборудования 

У 4.1.02 выполнять установку и выверку деталей в двух плоскостях 

У 4.1.03 выполнять обработку отверстий и поверхностей в деталях по 8-

14 квалитету и выше 

У 4.2.01 организовывать регулировку механических и 

электромеханических устройств металлорежущего и 

аддитивного оборудования;  

У 4.2.02 выполнять наладку однотипных обрабатывающих центров с 

ЧПУ 

У 4.2.03 выполнять подналадку основных механизмов обрабатывающих 

центров в процессе работы 

У 4.2.04 выполнять наладку обрабатывающих центров по 6-8 

квалитетам 

У 4.3.01 оформлять техническую документацию для осуществления 

наладки и подналаки оборудования машиностроительных 

производств 

У 4.4.01 рассчитывать энергетические, информационные и 

материальнотехнические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами 

У 4.4.02 выполнять расчеты, связанные с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования 

У 4.5.01 оценивать точность функционирования металлорежущего 

оборудования на технологических позициях производственных 

участков; 

У 4.5.02 контролировать исправность приборов активного и пассивного 

контроля, контрольных устройств и автоматов 

У 4.5.03 производить контроль размеров детали 

У 4.5.04 использовать универсальные и специализированные 

мерительные инструменты 

Знать З 4.1.01 причины отклонений в формообразовании 

З 4.1.02 виды, причины брака и способы его предупреждения и 

устранения 

З 4.1.03 система допусков и посадок, степеней точности 

З 4.1.04 квалитеты и параметры шероховатости 

З 4.2.01 способы и правила механической и электромеханической 

наладки, устройство обслуживаемых однотипных станков 

З 4.2.02 правила заточки, доводки и установки универсального и 

специального режущего инструмента 

З 4.2.03 способы корректировки режимов резания по результатам 

работы станка 
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З 4.3.02 объемы технического обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

З 4.3.03 объемы технического обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

З 4.3.04 основные режимы работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

З 4.3.02 объемы технического обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

З 4.4.01 правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования 

З 4.4.02 межоперационные карты обработки деталей и измерительный 

инструмент для контроля размеров деталей в соответствии с 

технологическим процессом 

З 4.5.01 виды контроля работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

З 4.5.02 контрольно-измерительный инструмент и приспособления, 

применяемые для обеспечения точности функционирования 

металлорежущего и аддитивного оборудования 

З 4.5.03 правила настройки, регулирования универсальных и 

специальных приспособлений контрольно-измерительных 

инструментов, приборов и инструментов для автоматического 

измерения деталей 

З 4.5.04 стандарты качества 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 578 часа 

в том числе в форме практической подготовки 496 часов 

 

Из них на освоение МДК 146 часов 

в том числе самостоятельная работа 4 часа 

практики, в том числе учебная 252 часа 

   производственная 180 часов 

Промежуточная аттестация 12 часа.
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональны

х общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 
Всего, час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
. 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всег

о 

 

В том числе 

Лабораторных. 

и практических. 

занятий 

 

 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

 

Самостоятельная 

работа 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

Учебная 

 

Производственная 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 4.1, ПК 4.2 

ПК 4.3, ПК 4.4 

ПК 4.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

Раздел 1. Организация 

контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

578 496 146 64 Х 4 8 252 180 

 Производственная практика 

(по профилю специальности), 

часов  

180 

 

Х    180 

 Промежуточная аттестация 4 Х     

 Всего: 604 Х 146 Х Х Х 12
 

252 180 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование разделов и 

тем профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная 

работа обучающихся, курсовая работа (проект)  

Объем, акад. 

ч / в том 

числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Код 

ПК, ОК 

Код 

Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства 
578496 

  

МДК. 04.01. Диагностика, наладка, подналадка и ремонт оборудования машиностроительного 

производства 
578496 

  

Тема 1.1. 

Диагностирование общего 

технического состояния 

металлорежущего 

оборудования 

Содержание  20   

1. Основная задача технической диагностики. Задачи технической диагностики и 

испытаний. ГОСТ Р ИСО 230-1-2010 Испытания станков. 

2 ПК 4.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 4.1.01  

Н 4.1.02  
Н 4.1.03  

У 4.1.01  
У 4.1.02  

У 4.1.03  
З 4.1.02  

З 4.1.01  
З 4.1.03  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Выявление основных параметров, характеризующих работу металлорежущего 

станка и определяющих надѐжность работы в зависимости от типа станка. 

Функции автоматического измерения и контроля процессов: контрольно-

измерительная подсистема, выполнение контрольно-измерительных функций, 

диагностическая подсистема ЧПУ. Группы показателей точности 

металлорежущего оборудования: показатели точности обработки изделий, 

показатели геометрической точности станков, сохранение расположения рабочих 

органов при приложении механической и тепловой нагрузки, колебаний станка. 

4 

3. Классификация методов технической диагностики: по стадиям эксплуатации, 

по степени использования технических средств, по глубине диагностирования 

технологической системы, по степени информативности (методы, 

обеспечивающие получение информации). 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 12 

1. Практическое занятие «Определение основных параметров, характеризующих 

работу станков протяжных и шлифовальных групп» 

4 

2. Практическое занятие «Определение основных параметров, характеризующих 

работу станков токарной группы» 

4 

3. Практическое занятие «Определение основных параметров, характеризующих 4 
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работу комбинированных станков» 

Тема 1.2. Методы 

диагностирования при 

наладке, эксплуатации и 

ремонте 

металлорежущего 

оборудования 

Содержание  18   

1. Оперативные методы безразборного диагностирования общего технического 

состояния металлорежущего станка: вибрационный, спектрального анализа тока 

и другие. 

2 ПК 4.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 4.1.01  
Н 4.1.02  

Н 4.1.03  

У 4.1.01  
У 4.1.02  

У 4.1.03  
З 4.1.02  

З 4.1.01  

З 4.1.03  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Техническая диагностика в динамике и статике объекта: по параметрам 

рабочих процессов (длительность рабочего цикла, производительность и т.д.), по 

диагностическим параметрам, косвенно характеризующим техническое 

состояние (шум, вибрации и др.), по структурным параметрам (износ деталей, 

зазоры в сопряжениях и т.д.), трибодиагностика, метод поверхностной 

активации, вибрационный метод и т.д 

4 

3. Приборы и системы, применяемые для безразборного и разборного 

диагностирования технического состояния станков. Несколько уровней 

диагностики металлорежущего оборудования: на уровне узлов, на уровне 

механизмов, деталей и т.д. 

4 

В том числе практических и лабораторных занятий 8 

1. Практическое занятие «Выбор приборов для безразборного диагностирования 

состояния станков протяжных, шлифовальных и токарных групп». 
4 

2. Практическое занятие «Выбор приборов для безразборного диагностирования 

состояния многоцелевых станков» 
4 

Тема 1.3. Общие сведения 

о порядке наладки 

машиностроительного 

оборудования 

Содержание 16   

1. Наладка и подналадка металлорежущего и аддитивного оборудования: 

основные понятия и определения, общая методика наладки металлорежущих 

станков. 

4 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 4.3.01  
Н 4.3.02 

Н 4.4.01  

Н 4.4.02 

У 4.3.01  
У 4.3.02 

У 4.4.01  
У 4.4.02   
З 4.3.01  
З 4.3.02  
З 4.3.03 

З 4.4.01  
З 4.4.02   

2. Первоначальная наладка и текущая наладка (подналадка). 2 

3. Типовые методы наладки металлорежущего оборудования: наладка по 

пробному проходу, наладка по пробным деталям, наладка по шаблону. 
2 

4. Объѐмы технического обслуживания и периодичность проведения наладочных 

работ металлорежущего оборудования. 
4 

5. Понятие SCADA систем. Основы работы в SCADA системе. Ресурсное 

обеспечение работ по наладке металлорежущего оборудования с применением 

SCADA систем 4 
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Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Тема 1.4. Особенности 

наладки станков 

различного вида 

Содержание 26   

1. Особенности наладки токарных станков. 4 ПК 4.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 4.3.01  
Н 4.3.02  
У 4.3.01  

У 4.3.02  
З 4.3.01  

З 4.3.02  
З 4.3.03  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Особенности наладки фрезерных станков. 4 

3. Особенности наладки сверлильных станков. 4 

4. Особенности наладки шлифовальных станков. 4 

В том числе практических и лабораторных занятий 10 

1. Лабораторная работа «Выполнение наладки токарного и фрезерного станка» 4 

2. Лабораторная работа «Выполнение наладки сверлильного и шлифовального 

станка». 

6 

Тема 1.5. Особенности 

наладки станков с ЧПУ 

Содержание 20   

1. Характерные режимы работы для системы с ЧПУ типа CNC: режим ввода 

информации, автоматический режим, режим вмешательства оператора, ручной 

режим, режим редактирования и другие. 

4 

ПК 4.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 4.3.01  
Н 4.3.02  

У 4.3.01  
У 4.3.02  
З 4.3.01  

З 4.3.02  
З 4.3.03  

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Особенности наладки токарных станков с ЧПУ. 2 

3. Особенности наладки многоцелевых станков с ЧПУ. Установка зажимного 

приспособления. 
2 

В том числе практических и лабораторных занятий 12 

1. Лабораторная работа «Проведение наладки токарного станка с ЧПУ». 6 

2. Лабораторная работа «Выполнение наладки многоцелевого станка с ЧПУ». 

6 

Тема 1.6. Контроль Содержание 8   
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качества работ по наладке 

и подналадке 

оборудования 

1. Методы контроля качества выполненных работ по наладке и подналадке 

металлорежущего оборудования. 
2 

ПК 4.5 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 4.5.01  

Н 4.5.02  
У 4.5.01  

У 4.5.02  
У 4.5.03  
У 4.5.04  

З 4.5.01 
З 4.5.02  

З 4.5.03  
З 4.5.04  

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Приборы контроля качества выполненных работ по наладке и подналадке. 2 

3. Применение SCADA систем при контроле качества выполнения работ по 

наладке и подналадке. 

4 

Тема 1.7. Виды ремонта 

металлорежущего 

оборудования 

Содержание 16   

1. Виды ремонта металлорежущего и аддитивного оборудования: плановый 

(капитальный), внеплановый (текущий), система планово-предупредительных 

ремонтов. 

2 

ПК 4.2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 4.2.01  
У 4.2.01  

У 4.2.02  
З 4.2.02  

З 4.2.03  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. . Документация по ремонту металлорежущего оборудования: виды, 

оформление, требования к построению, содержанию и изложению документов. 

ГОСТ 2.602-2013 Единая система конструкторской документации (ЕСКД). 

Ремонтные документы (с Поправкой). 

2 

3. Структуры ремонтных циклов. Расчѐт трудоѐмкости ремонтных работ 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 10 

1. Практическое занятие «Оформление комплекта документов на ремонт 

металлорежущего станка» 
4 

2. Практическое занятие «Расчѐт трудоѐмкости ремонтных работ на примере 

металлорежущего станка (по вариантам)». 
6 

Тема 1.8 Работы, 

выполняе мые при 

капитальном, текущем и 

других ремонтах 

металлорежущих станков 

Содержание 22   

1. Объѐм и порядок выполнения работ при капитальном ремонте станков: 

проверка станка на точность перед разборкой: измерение износа трущихся 

поверхностей перед ремонтом базовых деталей, полная разборка станка и всех 

его узлов, промывка, протирка всех деталей, осмотр всех деталей, составление 

4 

ПК 4.2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 4.2.01  
У 4.2.01  

У 4.2.02  
З 4.2.02  
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ведомости дефектных деталей, требующих восстановления или замены, 

восстановление или замена изношенных деталей (в том числе замена 

подшипников, ходового винта, ходового вала и других), ремонт системы 

охлаждения, гидрооборудования, электрооборудования и др. 

З 4.2.03  

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Капитальный ремонт на примере токарно-винторезного станка: порядок и 

перечень операций 
2 

3. К Текущий и планово-предупредительные ремонты оборудования: график, 

порядок и перечень работ. 
2 

4. Порядок и содержание операций при текущем обслуживании 

металлорежущего оборудования. 
2 

В том числе практических и лабораторных занятий 12 

1. Практическое занятие «Определение порядка проведения капитального 

ремонта комбинированного станка». 
6 

2. Практическое занятие «Составление графика и порядка проведения 

плановопредупредительных ремонтов металлорежущего оборудования». 
6 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по 

вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем. 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций 

преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

 

4 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 4.1.01  

Н 4.1.02  
Н 4.1.03  

У 4.1.01  

У 4.1.02  
У 4.1.03  

З 4.1.02  

З 4.1.01  
З 4.1.03 

Н 4.2.01  
У 4.2.01  

У 4.2.02  

З 4.2.02  

З 4.2.03 

Н 4.3.01  

Н 4.3.02  
У 4.3.01  
У 4.3.02  

З 4.3.01  
З 4.3.02  

Учебная практика раздела 1 

1. Выбор методов наладки и подналадки сборочного оборудования.  

2. Изучение порядка организации ресурсного обеспечения работ при наладке сборочного оборудования с 

применением SCADAсистем.  

3. Выбор методов и способов устранения неисправностей и отказов сборочного оборудования. 4. Изучение и 

ознакомление с методами ремонта сборочного оборудования (пайка, наплавка, ручная сварка и т.д.). 

252 

Производственная практика раздела 1 

1. Монтаж и пуско-наладка промышленного оборудования на основе разработанной технической документации 

2. Руководство работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов при монтаже 

промышленного оборудования  

3. Проведение контроля работ по монтажу промышленного оборудования с использованием КИП  

4. Составление документации для проведения работ по монтажу промышленного оборудования  

5. Особенности монтажа промышленного оборудования  

6. Программирование автоматизированных систем промышленного оборудования с учетом специфики 

180 
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технологических процессов  

7. Сборка узлов и систем, монтаж и наладка промышленного оборудования  

8. Выполнение пусконаладочных работ и проведение испытаний систем промышленного оборудования 

З 4.3.03  

Н 4.4.01  
Н 4.4.02 

У 4.4.01  
У 4.4.02   
З 4.4.01  

З 4.4.02   
Н 4.5.01  

Н 4.5.02  
У 4.5.01  

У 4.5.02  

У 4.5.03  
У 4.5.04  

З 4.5.01 
З 4.5.02  
З 4.5.03  

З 4.5.04 
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Всего 604   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Техническая механика, монтаж, техническая эксплуатация и ремонт 

оборудования Мастерская «Токарные работы на станках с ЧПУ», оснащенные в 

соответствии с п. 6.1.2.1. и 6.1.2.4 образовательной программы по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Гаврилин А.М. Металлорежущие станки в 2 т. Изд.7-е. М.: Академия, Т1. 2018.  

2. Гаврилин А.М. Металлорежущие станки в 2 т. Изд.7-е. М.: Академия, Т2. 2018.  

3. Столярова, М. В., Организация ремонтных работ промышленного оборудования и 

контроль за ними. Практикум : учебное пособие / М. В. Столярова. — Москва : Русайнс, 

2022. — 110 с. — ISBN 978-5-4365-9149-0. — URL: https://book.ru/book/944731. — Текст : 

электронный. 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам». Форма 

доступа: http://window.edu.ru  

2. Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образовательных 

ресурсов». Форма доступа: http://fcior.edu.ru 

3. Электронный ресурс «Машиностроение». Форма доступа: http://www.mashportal.ru/ 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 4.1. Осуществлять 

диагностику 

неисправностей и 

отказов систем 

металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования 

 

  способен осуществлять оценку 

работоспособности и степени износа 

узлов и элементов металлорежущего 

оборудования;  

 осуществляет установку и выверку 

деталей в двух плоскостях;  

 знает причины отклонений в 

формообразовании;  

 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 4.2. 

Организовывать 

работы по устранению 

неполадок, отказов 

 

 способен организовывать регулировку 

механических и электромеханических 

устройств металлорежущего и 

аддитивного оборудования  

  демонстрирует навык наладки 

иподналадки основных механизмов 

обрабатывающих центров в процессе 

работы 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 4.3. Планировать 

работы по наладке и 

подналадке 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования  

  способен оформлять техническую 

документацию на проведение контроля, 

наладки, подналадки и технического 

обслуживания оборудования 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 4.4. 

Организовывать 

ресурсное обеспечение 

работ по наладке  

 осуществляет расчѐт требуемых 

ресурсов для проведения работ по 

наладке металлорежущего или 

аддитивного оборудования 
 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 
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ПК 4.5. 

Контролировать 

качество работ по 

наладке и ТО 

 способен оценивать точность 

функционирования металлорежущего 

оборудования на технологических 

позициях производственных участков; 

  способен контролировать 

исправность приборов активного и 

пассивного контроля, контрольных 

устройств и автоматов 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией  

на государственном  

и иностранном языках 

- демонстрация способности чтения 

текстов профессиональной 

напрвленности; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 2.5 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

«ПМ. 05 Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве»
 

Обязательный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 год
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ. 04 Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве»
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве и соответствующие ему общие компетенции и 

профессиональные компетенции: 

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 5 Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

ПК 5.1. Планировать и осуществлять управление деятельностью подчиненного 

персонала 

ПК 5.2. Сопровождать подготовку финансовых документов по производству и 

реализации продукции машиностроительного производства, материально-

техническому обеспечению деятельности подразделения 

ПК 5.3. Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и 

устранять причины выпуска продукции низкого качества 

ПК 5.4. Реализовывать технологические процессы в машиностроительном 

производстве с соблюдением требований охраны труда, безопасности 

жизнедеятельности и защиты окружающей среды, принципов и методов 

бережливого производства 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 5.1.01 нормирования труда работников 

Н 5.1.02 участия в планировании и организации работы структурного 

подразделения 

Н 5.2.01 определения потребностей в финансовых и  материальных 

ресурсов 

Н 5.2.02 формирования и оформления заказа материальных ресурсов 

Н 5.3.01 проведения контроля соответствия качества продукции 

требованиям технической документации 

Н 5.4.01 организации технологических процессов с соблюдением 

требований охраны труда, безопасности жизнедеятельности и 

защиты окружающей среды, принципов и методов бережливого 

производства 

Н 5.4.02 организации рабочего места с соблюдением требований охраны 

труда, безопасности жизнедеятельности и защиты окружающей 

среды, принципов и методов бережливого производства 
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Н 5.4.03 соблюдения персоналом основных требований охраны труда при 

реализации технологического процесса в соответствии с 

производственными задачами;  

Уметь У 5.1.01 формировать рабочие задания и инструкции к ним в 

соответствии с производственными задачами 

У 5.1.02 рассчитывать показатели, характеризующие эффективность 

организации основного и вспомогательного оборудования 

У 5.2.01 оценивать наличие и потребность в финансовых и материальных 

ресурсах для обеспечения производственных задач;  

У 5.2.02 рассчитывать энергетические, информационные и материально-

технические ресурсы в соответствии с производственными 

задачами 

У 5.3.01 проверять соответствие оборудования, приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента требованиям 

технологической документации 

У 5.3.02 устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, 

приспособлений, режущего инструмента 

У 5.3.03 выполнять контроль соблюдения технологической дисциплины 

и правильной эксплуатации технологического оборудования 

У 5.3.04 анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и 

неисправимый 

У 5.4.01 определять потребность в персонале для организации 

производственных процессов 

У 5.4.02 рационально организовывать рабочие места в соответствии с 

требованиями охраны труда и бережливого производства в 

соответствии с производственными задачами 

У 5.4.03 участвовать в расстановке кадров 

У 5.4.04 осуществлять соответствие требований охраны труда, 

бережливого производства и производственного процесса 

У 5.4.05 контролировать соблюдения норм и правил охраны труда  

Знать З 5.1.01 организацию труда структурного подразделения на основании 

производственных заданий и текущих планов предприятия;  

З 5.1.02 требования к персоналу, должностные и производственные 

инструкции; 

З 5.1.03 нормирование работ работников; 

З 5.1.04 показатели эффективности организации основного и 

вспомогательного оборудования и их расчѐт; 

З 5.1.05 правила и этапы планирования деятельности структурного 

подразделения с учѐтом производственных заданий на 

машиностроительных производствах 

З 5.2.01 правила постановки производственных задач;  

З 5.2.02 виды материальных ресурсов и материально-технического 

обеспечения предприятия; 

З 5.2.03 правила оформления деловой документации и ведения деловой 

переписки; 

З 5.2.04 виды и иерархия структурных подразделений предприятия 

машиностроительного производства; 

З 5.2.05 порядок учѐта материально-технических ресурсов 

З 5.3.01 виды контроля качества выпускаемой продукции 

З 5.3.02 методы контроля качества продукции 

З 5.3.03 виды брака и способы его предупреждения 
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З 5.4.01 принципы, формы и методы организации производственного и 

технологического процессов 

З 5.4.02 правила организации рабочих мест 

З 5.4.03 основы и требования охраны труда на машиностроительных 

предприятиях 

З 5.4.04 основы и требования  бережливого производства  

З 5.4.05 виды производственных задач на машиностроительных 

предприятиях  

З 5.4.06 требования, предъявляемые к рабочим местам на 

машиностроительных предприятиях 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 237 часа 

в том числе в форме практической подготовки 264 часа 

 

Из них на освоение МДК 147 часа 

в том числе самостоятельная работа 4 часа 

практики, в том числе учебная - 

   производственная 180 часов 

Промежуточная аттестация 12 часа. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональны

х общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 
Всего, час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
. 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всег

о 

 

В том числе 

Лабораторных. 

и практических. 

занятий 

 

 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

 

Самостоятельная 

работа 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

Учебная 

 

Производственная 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 5.1, ПК 5.2 

ПК 5.3, ПК 5.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

Раздел 1. Организация работ 

по реализации 

технологических процессов 

в машиностроении 

327 264 147 84 20 4 8 Х 180 

 Производственная практика 

(по профилю специальности), 

часов  

180 

 

Х    180 

 Промежуточная аттестация 4 Х     

 Всего: 353 Х 169 Х Х Х 12
 

Х 180 

 



74 

2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная 

учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем, акад. ч / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад 

ч 

Код ПК, 

ОК 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроении 327/264   

МДК. 05.01. Планирование и организация работы по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве 
327/264 

  

Тема 1.1. 

Теоретические основы 

функционирования 

структурного 

подразделения 

организации 

Содержание  26   

1. Понятие производственного предприятия (организации) 1 ПК 5.1 

ПК 5.4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 5.1.02  

Н 5.4.01 

У 5.1.01  

У 5.1.02  
У 5.4.03  
У 5.4.02  
З 5.1.01  

З 5.4.01  
З 5.4.05  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Регламентация и департаментизация 1 

3. Цели и задачи структурного подразделения. Формирование 

организационной структуры подразделения. 

2 

4. Основные и вспомогательные бизнес-процессы. 2 

5. Модели расчета, используемые для обеспечения организационных 

структур, численности персонала. 

2 

6. Производственная структура машиностроительного предприятия. 

Регламентирующая документация. 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 16 

1. Практическое занятие: Составление должностных и производственных 

инструкций 

8 

2. Практическое занятие: Оформление оперативных документов 8 

Тема 1.2. Принципы, 

формы и методы 

организации 

производственного и 

технологического 

процессов 

Содержание  18   

1. Структура производственного процесса. Принципы формирования 

участков и цехов 

2 ПК 5.1 

ПК 5.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 5.1.02  

Н 5.3.01  

У 5.1.01  
У 5.1.02  
У 5.3.01  

2. Показатели технологичности изделий.  Выбор типа оборудования 1 

3. Производственный цикл.  Особенности организации поточного 

производства 
2 
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4. Расчет количества основного оборудования. Состав и методика расчета 

площади цеха 
2 

У 5.3.02  

У 5.3.03  
З 5.1.01  

З 5.3.01  
З 5.3.02  
З 5.3.03  

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

5. Планирование выполнения производственной программы. 

Технологический процесс и его элементы 
1 

В том числе практических и лабораторных занятий 10 

1. Практическое занятие: Проектирование планировки участка 

производства 

10 

Тема 1.3. Технико – 

экономическое 

планирование 

Содержание 28   

1. Цели, задачи и стадии планирования. Принципы и методы 

планирования. Содержание технико-экономического планирования 
1 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 5.1.01  
Н 5.2.01 

Н 5.2.02  
У 5.2.01  

У 5.2.02  
З 5.1.03 

З 5.1.04  
З 5.2.01  

З 5.2.02  
З 5.2.03  
З 5.2.05  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. План реализации продукции.  План производства. 2 

3. Планирование производственных мощностей. 2 

4. Планирование себестоимости, прибыли и рентабельности. Нормативно 

– календарные расчеты в различных типах производства. 
2 

5. Оперативное управление производством. 1 

В том числе практических и лабораторных занятий 20 

1. Практическое занятие: Расчет производственных мощностей 

предприятия 
10 

2. Практическое занятие: Расчет плановых показателей себестоимости, 

прибыли и рентабельности 

10 

Тема 1.4. 

Нормирование и 

организация труда 

рабочих мест на 

предприятии 

Содержание 22   

1. Сущность и функции нормирования труда. Виды норм труда (норма 

времени, норма выработки, норма обслуживания, норма численности). 
2 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ОК 01 

ОК 02 

Н 5.1.01  
Н 5.2.01 

Н 5.2.02  
У 5.2.01  

2. Способы измерения трудовых затрат. Оплата труда. Тарифная система и 

ее элементы 
2 
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3. Формы и системы заработной платы. Оплата труда руководителей, 

специалистов и служащих 
2 

ОК 09 У 5.2.02  

З 5.1.03 
З 5.1.04  

З 5.2.01  
З 5.2.02  
З 5.2.03  

З 5.2.05  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

В том числе практических и лабораторных занятий 16 

1. Практическое занятие: Расчет нормативов и норм труда 8 

2. Практическое занятие: Определение показателей производительности 

труда 

8 

Тема 1.5. 

Экономическая 

эффективность 

деятельности 

подразделения 

Содержание 24   

1. Понятие экономической эффективности в рамках подразделения. Роль 

структурного подразделения в достижении экономических целей 

организации (предприятия) 

2 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 5.1.01  

Н 5.2.01 
Н 5.2.02  

У 5.2.01  
У 5.2.02  

З 5.1.03 
З 5.1.04  

З 5.2.01  
З 5.2.02  
З 5.2.03  
З 5.2.05  

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Структурное подразделение как «центр формирования прибыли и учета 

затрат». Оценка экономической эффективности деятельности 

подразделения 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 20 

1. Практическое занятие: Оценка экономической эффективности 

деятельности подразделения 
10 

2. Практическое занятие: Оценка резервов повышения эффективности 

деятельности подразделения 

10 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по 

вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем. 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций 

4 
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преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

Курсовой проект (работа) 20 ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

ПК 5.4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 5.1.01  
Н 5.2.01 

Н 5.2.02  

У 5.2.01  
У 5.2.02  
З 5.1.03 

З 5.1.04  
З 5.2.01  

З 5.2.02  

З 5.2.03  

З 5.2.05  

Н 5.3.01  

У 5.3.01  

У 5.3.02  
У 5.3.03  

З 5.3.01  
З 5.3.02  
З 5.3.03  

Н 5.4.01 

У 5.4.03  
У 5.4.02  
З 5.4.01  
З 5.4.05  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Производственная практика раздела 1 

1. Ознакомление с производственным процессом, изучение его структуры.  

2. Анализ системы организации труда в подразделении.  

3. Изучение системы планирования на предприятии (в подразделении).  

4. Изучение методики расчета производственной мощности одного из структурных подразделений.  

5. Ознакомление с системой повышения квалификации персонала подразделения.  

6. Ознакомление с системой мотивации персонала.  

7. Ознакомление с основными формами делового взаимодействия в структурном подразделении.  

8. Определение эффективности применяемого в подразделении стиля руководства. 

180 

Всего 353   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Социально-экономические дисциплины», оснащенный в соответствии с п. 

6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Грибов В.Д. Экономика организации (предприятия): учебник для СПО. / В.Д. 

Грибов, В.П. Грузинов, В.А. Кузьменко.- М.: КНОРУС, 2018.  

2. Сафронов Н.А. Экономика организации (предприятия): учебник. / Н.А. Сафронов.- 

М.:ИНФРА-М, 2019.  

3. Терещенко О.Н. Основы экономики: учебник / О.Н Терещенко. – М.: Академия, 

2018.  

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. http://worldbooks.org.ua/ekonomika/557-osnovy-yekonomiki-dobson-spolfreman-s-

uchebnoe.html 

2. Основы экономики http://www.economy-bases.ru/ 

3. Сметный портал www.cmet4uk.ru 

 

http://worldbooks.org.ua/ekonomika/557-osnovy-yekonomiki-dobson-spolfreman-s-uchebnoe.html
http://worldbooks.org.ua/ekonomika/557-osnovy-yekonomiki-dobson-spolfreman-s-uchebnoe.html
http://www.economy-bases.ru/
http://www.cmet4uk.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 5.1 Планировать и 

осуществлять 

управление 

деятельностью 

подчиненного 

персонала  

  способен участвовать в планировании 

и организации работы структурного 

подразделения;  

 рассчитывает показатели, 

характеризующие эффективность 

организации основного и 

вспомогательного оборудования;  

 организацию труда структурного 

подразделения на основании 

производственных заданий и текущих 

планов предприятия;  

 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 5.2. Сопровождать 

подготовку 

финансовых 

документов по 

производству и 

реализации продукции 

машиностроительного 

производства, 

материально-

техническому 

обеспечению 

деятельности 

подразделения 

 

 способен оценивать наличие и 

потребность в финансовых и 

материальных ресурсах для обеспечения 

производственных задач 

  может рассчитывать энергетические, 

информационные и материально-

технические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 5.3. 

Контролировать 

качество продукции, 

выявлять, 

анализировать и 

устранять причины 

выпуска продукции 

низкого качества 

  способен проверять соответствие 

оборудования, приспособлений, 

режущего и измерительного 

инструмента требованиям 

технологической документации 

  способен выполнять контроль 

соблюдения технологической 

дисциплины и правильной эксплуатации 

технологического оборудования 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 5.4. Реализовывать 

технологические 

процессы в 

машиностроительном 

 осуществляет организацию 

рабочего места с соблюдением 

требований охраны труда, безопасности 

жизнедеятельности и защиты 

окружающей среды, принципов и 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 
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производстве с 

соблюдением 

требований охраны 

труда, безопасности 

жизнедеятельности и 

защиты окружающей 

среды, принципов и 

методов бережливого 

производства 

методов бережливого производства 

  способен контролироват 
соблюдение персоналом основных 

требований охраны труда при 

реализации технологического процесса в 

соответствии с производственными 

задачами 
 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в 

коллективе и команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию и 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 2.6 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

«ПМд. 01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям 

служащих»
 

Дополнительный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 год
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМд. 01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям 

служащих»
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, 

должностям служащих и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные 

компетенции: 

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 6 Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым 

программным управлением по стадиям технологического процесса в 

соответствии с требованиями охраны труда и экологической 

безопасности. 

ПК 6.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на 

токарных станках с числовым программным управлением. 

ПК 6.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках с числовым программным управлением в 

соответствии с полученным заданием. 

ПК 6.3. Адаптировать разработанные управляющие программы на основе 

анализа входных данных, технологической и конструкторской 

документации в соответствии с полученным заданием 

ПК 6.4. Вести технологический процесс обработки деталей на токарных станках 

с числовым программным управлением с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 6.1.01 выполнения подготовительных работ и обслуживания рабочего 

места оператора токарного станка с числовым программным 

управлением 

Н 6.2.01 подготовке к использованию инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках с числовым программным 

управлением в соответствии с полученным заданием 

Н 6.3.01 адаптации стандартных управляющих программ на основе 

анализа входных данных, технологической и конструкторской 

документации в соответствии с заданием 

Н 6.4.01 обработки деталей на токарных станках с числовым 

программным управлением с соблюдением требований к 

качеству в соответствии с заданием и технической 

документацией 
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Уметь У 6.1.01 осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего 

места оператора токарного станка с числовым программным 

управлением в соответствии с требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности 

У 6.2.01 выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в 

процессе работы; 

У 6.2.02 выбирать и подготавливать к работе универсальные, 

специальные приспособления, режущий и контрольно-

измерительный инструмент 

У 6.3.01 составлять технологический процесс обработки деталей, 

изделий; отрабатывать управляющие программы на станке 

У 6.3.02 Корректировать управляющую программу на основе анализа 

входных данных, технологической и конструкторской 

документации 

У 6.3.03 Проводить проверку управляющих программ средствами 

вычислительной техники 

У 6.4.01 выполнять контрольные операции над работой механизмов и 

обеспечение бесперебойной работы оборудования станка с 

числовым программным управлением 

Знать З 6.1.01 правила подготовки к работе и содержания рабочих мест 

оператора токарного станка с числовым программным 

управлением, требования охраны труда, производственной 

санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности 

З 6.2.01 устройство, принципы работы и правила подналадки токарных 

станков с числовым программным управлением; 

З 6.2.02 наименование, назначение, устройство и правила применения 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

З 6.2.03 грузоподъемное оборудование, применяемое в 

металлообрабатывающих цехах 

З 6.3.01 правила определения режимов резания по справочникам и 

паспорту станка 

З 6.3.02 правила выбора управляющих программ для решения 

поставленной технологической задачи (операции); 

З 6.3.03 основные направления автоматизации производственных 

процессов; 

З 6.3.04 системы программного управления станками 

З 6.4.01 организацию работ при многостаночном обслуживании станков 

с программным управлением; 

З 6.4.02 правила проведения и технологию проверки качества 

выполненных работ 
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1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 550 часа 

в том числе в форме практической подготовки 514 часов 

 

Из них на освоение МДК 118 часов 

в том числе самостоятельная работа 2 часа 

практики, в том числе учебная 180 часов 

   производственная 252 часа 

Промежуточная аттестация 12 часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональ

ных общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 

п
р
ак

ти
ч

ес
к
о
й

. 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всег

о 

 

В том числе 

Лабораторны

х. и 

практических

. занятий 

 

 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

 

Самостоятель

ная работа 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 

ат
те

ст
ац

и
я
 

Учебна

я 

 

Производственн

ая 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 6.1, ПК 6.2 

ПК 6.3, ПК 6.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

Раздел 1. Изготовление 

различных изделий на 

токарных станках с 

числовым программным 

управлением 

550 514 118 82 Х Х 8 180 252 

 Производственная практика 

(по профилю 

специальности), часов  

252 

 

Х    252 

 Промежуточная аттестация 4 Х     

 Всего: 574 Х 138 Х Х Х 12
 

Х 252 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование разделов 

и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная 

учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)  

Объем, акад. ч / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад 

ч 

Код ПК, 

ОК 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным 

управлением 
550/514 

  

МДКд. 01.01. Технология выполнения работ по профессии Токарь на станках с ЧПУ 550/514   

Тема 1.1. Основные 

направления 

автоматизации 

производственных 

процессов. 

Содержание  4   

1. Особенности технологической подготовки производства при 

применении токарных станков с ЧПУ 

2 ПК 6.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 6.3.01  
У 6.3.01  
У 6.3.02  
З 6.3.01  
З 6.3.02  
З 6.3.03  
З 6.3.04  
Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Автоматизация технологических процессов 

2 

Тема 1.2.  Устройство и 

принцип работы 

токарных станков с 

программным 

управлением. 

Содержание  53   

1.Назначение, конструктивные особенности, кинематические схемы, 

правила наладки токарных станков с ЧПУ 

2 ПК 6.1 

ПК 6.2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 6.1.01  
У 6.1.01  
З 6.1.01 

Н 6.2.01  
У 6.2.02  
З 6.2.01  
З 6.2.02  

2. Узлы и блоки токарного станка с программным управлением: 

назначение, устройство, размещение, конструкция, принцип работы, 

правила управления 

2 

3. Условная сигнализация и назначение условных знаков на панели 

управления токарным станком с ЧПУ 
2 

http://pandia.ru/text/category/kinematika/
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4. Порядок работы станка в автоматическом режиме и в режиме ручного 

управления. Начало работы с различного основного кадра. 
2 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

5. Правила технического обслуживания и способы проверки, нормы 

точности станка в процессе эксплуатации 
2 

6. Содержание рабочего места оператора токарного станка с числовым 

программным управлением.  Требования охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности при работе на токарном станке с ЧПУ 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий 42 

1. Практическое занятие «Выполнение процесса обработки с пульта 

управления деталей по  квалитетам на токарном станке с ЧПУ». 
6 

2. Практическое занятие «Выполнение установка  и съема  деталей после 

обработки на токарном станке с ЧПУ» 
6 

3. Практическое занятие «Контроль выхода инструмента в исходную 

точку и его корректировка на токарном станке с ЧПУ» 
6 

4. Практическое занятие «Установка инструмента в инструментальные 

блоки на токарном станке с ЧПУ» 
6 

5. Практическое занятие «Замена блока с инструментом на токарном 

станке с ЧПУ» 
6 

6. Практическое занятие «Устранение  мелких неполадок  в работе 

инструмента на токарном станке с ЧПУ» 
6 

7. Практическое занятие «Устранение  мелких неполадок  в работе  

приспособлений на токарном станке с ЧПУ» 
6 

Тема 1.3. Особенности 

проектирования 

технологических процес

сов для токарных 

станков с  ЧПУ 

 

Содержание 35   

1. Особенности выбора деталей, изготавливаемых на токарных станках с 

ЧПУ. Требования к заготовкам. Требования к технологичности 

конструкции деталей, обрабатываемых на токарных станках с ЧПУ 

1 

ПК 6.4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 6.4.01  
У 6.4.01  
З 6.4.01  
З 6.4.02  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Выбор станочных приспособлений, режущих и вспомогательных 

инструментов для токарной операции с ЧПУ 
2 

3. Определение числа установок, числа и последовательности переходов 

и рабочих ходов, расчет и выбор режимов обработки по справочникам. 
2 

4. Технологический процесс обработки деталей на токарном станке с 

ЧПУ. 
2 

В том числе практических и лабораторных занятий 28 

http://www.pandia.ru/text/category/konstruktorskoe_i_tehnologicheskoe_proektirovanie/
http://www.pandia.ru/text/category/konstruktorskoe_i_tehnologicheskoe_proektirovanie/
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1. Практическое занятие «Расчет режимов резания для токарной 

операции с ЧПУ» 
6 

2. Практическое занятие «Чтение программы по распечатке» 6 

3. Практическое занятие «Корректировка режимов резания по 

результатам работы станка» 
6 

4. Практическое занятие «Составление технологического процесса 

обработки деталей на токарных станках с ЧПУ» 
10 

Тема 1.4. 

Грузоподъемное 

оборудование, 

применяемое в 

металлообрабатывающи

х цехах. 

Содержание 2   

1. Грузоподъемные и транспортные устройства: классификация, 

назначение, применение, устройство, принцип действия, 

грузоподъемность. 

2 

ПК 6.2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 6.2.01  
У 6.2.01  
У 6.2.02  
З 6.2.01  
З 6.2.02  
З 6.2.03  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Тема 1.5. Контроль 

качества обработанных 

поверхностей 

 

Содержание 12   

1. Порядок применения контрольно-измерительных приборов и 

инструментов 
2 

ПК 6.4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 6.4.01  
У 6.4.01  
З 6.4.01  
З 6.4.02  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Способы установки и выверки деталей 2 

3. Принципы калибровки сложных профилей 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 6 

1.  Практическое занятие «Контроль соответствия качества деталей 

требованиям технической документации» 
6 

Тема 1.6. 

Грузоподъемные 

механизмы 

Содержание 13   

1.Общие сведения о грузоподъѐмных механизмах 1 ПК 6.2 

ОК 01 

ОК 02 

Н 6.2.01  
У 6.2.01  
У 6.2.02  

2. Грузозахватные приспособления 1 

3. Элементы грузовых и тяговых устройств. Механизмы подъѐма и 1 

http://pandia.ru/text/category/viverka/
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передвижения ОК 09 З 6.2.01  
З 6.2.02  
З 6.2.03  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

4. Схемы строповки грузов 1 

5. Сигналы между стропальщиками и крановщиками 1 

6. Безопасность труда при эксплуатации подъѐмно-транспортных машин 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 6 

1. Практическая работа «Составление схемы строповки различных 

грузов» 
6 

Учебная практика раздела 1 

1. Обработка деталей на токарных станках с программным управлением; 

2. Настройка токарного  станка с ЧПУ на различные скорость и подачу; 

3. Запуск ПО NCCAD; 

4. Работа с  раскрывающимися меню; 

5. Настройка  токарного станка с ЧПУ для обработки деталей типа «Вал»; 

7. Ввод программы для обработки детали на токарном станке с ЧПУ; 

8. Подналадка и корректировка инструмента на токарном станке с ЧПУ. 
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ПК 6.1 

ПК 6.2 

ПК 6.3 

ПК 6.4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 6.1.01  
У 6.1.01  
З 6.1.01 

Н 6.2.01  
У 6.2.02  
З 6.2.01  
З 6.2.02  

Н 6.3.01  
У 6.3.01  
У 6.3.02  
З 6.3.01  
З 6.3.02  
З 6.3.03  
З 6.3.04  
Н 6.4.01  
У 6.4.01  
З 6.4.01  
З 6.4.02 
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Производственная практика раздела 1 

1. Ведение процессов обработки типа валов и втулок на токарных станках с ЧПУс пульта  по 8-11 

квалитетам точности с большим числом переходов и применением трех и более режущих 

инструментов; 

2. Контроль выхода инструмента в исходную точку и корректировка параметров выхода; 

3. Контроль обработки поверхности деталей контрольно-измерительными инструментами. 

Устранение мелких неполадок в работе инструмента и приспособлений; 

4. Обработка винтов, втулок цилиндрических, гаек, упоров, фланцев, колец, ручек на токарных 

станках с ЧПУ; 

5. Сверление, цекование, зенкование, нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях на токарных 

станках с ЧПУ; 

6. Подналадка отдельных узлов и механизмов в процессе работы на токарном станке с ЧПУ; 

7. Техническое обслуживание токарных станков с ЧПУ; 

8. Проверки качества обработки поверхности деталей. 

252 

Всего 574   

http://pandia.ru/text/category/flantci/


91 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Мастерская ««Токарные работы на станках с ЧПУ», оснащенная в соответствии с п. 

6.1.2.4 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация, ОИЦ «Академия», 

2023. – 192 с. ISBN издания: 978-5-4468-8472-8 

2. Босинзон М.А. Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением. ОИЦ «Академия», 2022. – 384 с. ISBN издания: 978-5-0054-

0470-1 

3. Босинзон М.А. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного типа 

и вида (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 

ОИЦ «Академия», 2021. – 368 с. ISBN издания: 978-5-4468-9935-7  

3.2.2. Основные электронные издания 

1. http://www.stankoinform.ru/- Станки, современные технологии и инструмент для 

металлообработки 

2. http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя 

 

https://academia-moscow.ru/catalogue/4831/630588/
https://academia-moscow.ru/catalogue/4831/630588/
http://www.stankoinform.ru/
http://lib-bkm.ru/index/0-82
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 6.1. Осуществлять 

подготовку и 

обслуживание 

рабочего места для 

работы на токарных 

станках с числовым 

программным 

управлением. 

  демонстрирует выполнение 

подготовительных работ и 

обслуживания рабочего места оператора 

токарного станка с числовым 

программным управлением;  

 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 6.2 Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы на 

токарных станках с 

числовым 

программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным заданием  

 способен выполнять подналадку 

отдельных узлов и механизмов в 

процессе работы 

  может выбирать и подготавливать к 

работе универсальные, специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный инструмент 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 6.3. Адаптировать 

разработанные 

управляющие 

программы на основе 

анализа входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации в 

соответствии с 

полученным заданием. 

  составлять технологический процесс 

обработки деталей, изделий; 

отрабатывать управляющие программы 

на станке 

  способен корректировать 

управляющую программу на основе 

анализа входных данных, 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 6.4. Вести 

технологический 

процесс обработки 

деталей на токарных 

станках с числовым 

программным 

управлением с 

соблюдением 

требований к качеству, 

 демонстрирует знание правил 

проведения и технологию проверки 

качества выполненных работ 

  способен выполнять контрольные 

операции над работой механизмов и 

обеспечение бесперебойной работы 

оборудования станка с числовым 

программным управлением 
 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 
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в соответствии с 

заданием и с 

технической 

документациейзащиты 

окружающей среды, 

принципов и методов 

бережливого 

производства 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в 

коллективе и команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию и 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

«ПМ. 01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин»
 

Обязательный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 год
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики по профилю специальности является частью 

программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с ФГОС 

СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения в части освоения 

основных видов профессиональной деятельности (ВПД): Разработка технологических 

процессов изготовления деталей машин. 

Программа учебной практики является составной частью профессионального 

модуля  «ПМ. 01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин» 

основной профессиональной образовательной программы по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения. 

 

1.2. Цели и задачи учебной практики – требования к результатам 

прохождения учебной практики 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения практики должен овладеть соответствующими общими и 

профессиональными компетенциями:    

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 1 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую и технологическую документацию при 

разработке технологических процессов изготовления деталей машин 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства 

ПК 1.3. Выбирать методы механической обработки и последовательность 

технологического процесса обработки деталей машин в 

машиностроительном 

ПК 1.4. Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и 

оснастку для изготовления деталей машин 

ПК 1.5. Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования 

ПК 1.6. Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению деталей 

машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 1.1.01 использования конструкторской документации для 

проектирования технологических процессов изготовления 

деталей 
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Н 1.2.01 выбора методов получения заготовок и схем их базирования 

Н 1.3.01 составления технологических маршрутов изготовления деталей 

и проектирования технологических операций 

Н 1.4.01 выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, 

инструмент и оснастку в процессе изготовления деталей 

Н 1.5.01 разработки и внедрения управляющих программ для обработки 

типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании 

Н 1.6.01 разработки конструкторской документации и проектирования 

технологических процессов с использованием пакетов 

прикладных программ 

Умет У 1.1.01 читать чертежи 

У 1.1.02 анализировать конструктивно-технологические свойства 

детали, исходя из ее служебного назначения 

У 1.1.03 определять тип производства 

У 1.1.04 проводить технологический контроль конструкторской 

документации с выработкой рекомендаций по повышению 

технологичности детали 

У 1.2.01 определять виды и способы получения заготовок 

У 1.2.02 рассчитывать и проверять величину припусков и размеров 

заготовок  

У 1.2.03 рассчитывать коэффициент использования материала 

У 1.3.01 проектировать технологические операции 

У 1.3.02 разрабатывать технологический процесс изготовления детали 

У 1.4.01 анализировать и выбирать схемы базирования 

У 1.4.02 выбирать технологическое оборудование и технологическую 

оснастку: приспособления, режущий, мерительный и 

вспомогательный инструмент 

У 1.5.01 рассчитывать режимы резания по нормативам 

У 1.5.02 рассчитывать штучное время 

У 1.5.03 рационально использовать автоматизированное оборудование 

в каждом конкретном, отдельно взятом производстве 

У 1.6.01 оформлять технологическую документацию 

У 1.6.02 писать управляющие программы для обработки типовых 

деталей на металлообрабатывающем оборудовании 

У 1.6.03 использовать пакеты прикладных программ для разработки 

конструкторской документации и проектирования 

технологических процессов 

У 1.6.04 создавать и редактировать на основе общего описания 

информационные базы, входные и выходные формы, а также 

элементы интерфейса 

Знать З 1.1.01 служебное назначение и конструктивно-технологические 

признаки детали 

З 1.1.02 показатели качества деталей машин 

З 1.1.03 правила отработки конструкции детали на технологичность 

З 1.2.01 физико-механические свойства конструкционных и 

инструментальных материалов 

З 1.2.02 условия выбора заготовок и способы их получения 

З 1.3.01 методику проектирования технологического процесса 

изготовления детали 

З 1.3.02 типовые технологические процессы изготовления деталей 

машин 
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З 1.3.03 виды деталей и их поверхности 

З 1.3.04 выбирать способы обработки поверхностей и назначать 

технологические базы 

З 1.3.05 виды обработки резания 

З 1.4.01 классификацию баз 

З 1.4.02 виды заготовок и схемы их базирования 

З 1.4.03 способы и погрешности базирования заготовок 

З 1.4.04 правила выбора технологических баз 

З 1.4.05 виды режущих инструментов 

З 1.4.06 технологические возможности металлорежущих станков 

З 1.4.07 назначение станочных приспособлений 

З 1.5.01 методику расчета режима резания 

З 1.5.02 структуру штучного времени 

З 1.5.03 методику разработки и внедрения управляющих программ для 

обработки простых деталей на автоматизированном 

оборудовании 

З 1.5.04 состав, функции и возможности использования 

информационных технологий в машиностроении 

З 1.5.05 особенности работы автоматизированного оборудования и 

возможности применения его в составе РТК 

З 1.6.01 назначение и виды технологических документов 

З 1.6.02 требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической 

документации 

З 1.6.03 основные принципы моделирования баз данных и элементы их 

управления 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики:   – 

144 часа. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1 Тематический план учебной практики профессионального модуля 

 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов практики 

Количество часов 

Учебная 

практика 

Производственная 

практика (по 

профилю 

специальности) 

1 2  4 

ПК 1.1-1.6 Раздел 1. Ведение технологических процессов изготовления деталей 

36 

36 

36 

36 

 

Всего  144  
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2.2 Содержание учебной практики 

 

Наименование разделов и 

тем 

Виды выполняемых работ Объем часов 

1 2 3 

Раздел 1. Ведение 

технологических 

процессов изготовления 

деталей 

 144 

Инструктаж по технике 

безопасности 

Виды выполняемых работ 4 

1.  Инструктаж по технике безопасности. Ознакомление со структурой производственного участка.  

Технологические 

процессы изготовления 

деталей машин. 

Виды выполняемых работ 68 

2.  1.Изучение конструкторской документации для проектирования технологического процесса. 

2.Определение типа производства. 

3. Выбор заготовок. 

4. Определение маршрута обработки. 

5. Определение класса детали. Изучение типовых технологических процессов обработки детали. 

Проектирование операционного технологического процесса . Заполнение бланков и карт эскизов 

обработки. 

6. Определение способов базирования. Выбор технологического оборудования. Выбор 

технологической оснастки, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента. 

7. Расчѐт и табличное определение рациональных режимов резания по операциям. Определение 

норм времени. 

Системы 

автоматизированного 

проектирования в 

машиностроении. 

Виды выполняемых работ 68 

3.  1.Разработка  УП для токарных, фрезерных, сверлильных станков с ЧПУ, многоцелевых станков 

и обрабатывающих центров. Кодирование и запись УП. 

2.Нанесение УП на программоносители. Ввод УП с программоносителя.  Ввод УП с пульта 

станка. 

3.Работа с системами САД/САМ по оформлению технологической документации и внесению 

изменений в неѐ в связи с корректировкой технологического процесса. 

4.Участие во внедрении разработанных технологических процессов в производство.  

5 Проектирование базы данных для системы автоматизированного проектирования 
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технологических процессов и пользовательских интерфейсов к ним. 

Оформление отчѐтной 

документации 

Виды выполняемых работ 4 

4.  Оформление отчѐтной документации. Дифференцированный зачет 

Всего 144 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Учебная практика реализуется на базе мастерской «Токарные работы на станках с 

ЧПУ», оснащенной в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения. 
 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

3.2.1. Основные печатные издания 

4. Марголит, Р. Б.   Технология машиностроения: учебник для СПО / Р. Б. Марголит. 

— М.: Издательство Юрайт, 2018. — 413 с. — (Серия: Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-05223-7.  

5. Суслов, А. Г., Основы технологии машиностроения. : учебник / А. Г. Суслов. — 

Москва : КноРус, 2023. — 288 с. — ISBN 978-5-406-11119-2. — URL: 

https://book.ru/book/947545. — Текст : электронный.  

6. Суслов, А. Г., Технология машиностроения + еПриложение : учебник / А. Г. Суслов, 

А. Н. Прокофьев. — Москва : КноРус, 2022. — 257 с. — ISBN 978-5-406-09093-0. — URL: 

https://book.ru/book/942137. — Текст : электронный.  

  

 

3.2.2. Основные электронные издания 

http://www.stankoinform.ru/- Станки, современные технологии и инструмент для 

металлообработки 

http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя 

 

3.3 Общие требования к организации учебой практики 

Рабочая программа учебой практики предусматривает в целях реализации 

компетентностного подхода использование следующих форм: 

 практических занятий 

 производственной деятельности по изготовлению студентами в учебно-

производственных мастерских наглядных пособий, технических средств обучения и другой 

продукции, технология изготовления которой отвечает требованиям программы практики 

 участия студентов в опытно-экспериментальной, конструкторской, 

изобретательской работе  

 

3.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой 

Инженерно-педагогический состав: преподаватели, имеющие высшее 

профессиональное образование, соответствующее профилю модуля «ПМ.01 Разработка 

технологических процессов изготовления деталей машин». Эти преподаватели должны 

проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. 
 

http://www.stankoinform.ru/
http://lib-bkm.ru/index/0-82
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 1.1. Использовать 

конструкторскую 

документацию при 

разработке 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин. 

 точность и скорость чтения 

чертежей; 

 качество анализа конструктивно-

технологических свойств детали, 

исходя из ее служебного назначения; 

 качество рекомендаций по 

повышению технологичности детали; 

 выбор технологического 

оборудования и технологической 

оснастки: приспособлений, 

режущего, мерительного и 

вспомогательного инструмента; 

 расчет режимов резания по 

нормативам; 

 расчет штучного времени; 

 точность и грамотность 

оформления технологической 

документации. 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 1.2. Выбирать 

метод получения 

заготовок с учетом 

условий производства 

 определение видов и способов 

получения заготовок; 

 расчет и проверка величины 

припусков и размеров заготовок; 

 расчет коэффициента 

использования материала; 

 качество анализа и рациональность 

выбора схем базирования; 

 выбор способов обработки 

поверхностей и технологически 

грамотное назначение 

технологической базы 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 1.3. Выбирать 

методы механической 

обработки и 

последовательность 

технологического 

процесса обработки 

деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

 точность и скорость чтения 

чертежей; 

 качество анализа конструктивно-

технологических свойств детали, 

исходя из ее служебного назначения; 

 качество рекомендаций по 

повышению технологичности 

изготовления детали; 

 точность и грамотность 

оформления технологической 

документации. 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 
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ПК 1.4. Выбирать 

схемы базирования 

заготовок, 

оборудование, 

инструмент и оснастку 

для изготовления 

деталей машин 

 составление управляющих 

программ для обработки типовых 

деталей на металлообрабатывающем 

оборудовании, апробация программ 

во время производственной практики 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 1.5. Выполнять 

расчеты параметров 

механической 

обработки 

изготовления деталей 

машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

 выбор и использование пакетов 

прикладных программ для 

разработки конструкторской 

документации и проектирования 

технологических процессов. 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

Итоговый контроль по 

профессиональному 

модулю экзамен 

квалификационный  

 

 

ПК 1.6 Разрабатывать 

технологическую 

документацию по 

изготовлению деталей 

машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

 выбор и использование пакетов 

прикладных программ для 

разработки конструкторской 

документации и проектирования 

технологических процессов 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

Итоговый контроль по 

профессиональному 

модулю экзамен 

квалификационный  

 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 



107 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в 

коллективе и команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию и 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

«ПМ. 01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин»
 

Обязательный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 год
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2. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

2.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики по профилю специальности является частью 

программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с ФГОС 

СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения в части освоения 

основных видов профессиональной деятельности (ВПД): Разработка технологических 

процессов изготовления деталей машин. 

Программа производственной практики является составной частью 

профессионального модуля  «ПМ. 01 Разработка технологических процессов изготовления 

деталей машин» основной профессиональной образовательной программы по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

2.2. Цели и задачи производственной практики – требования к 

результатам прохождения производственной практики 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения практики должен овладеть соответствующими общими и 

профессиональными компетенциями:    

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 1 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую и технологическую документацию при 

разработке технологических процессов изготовления деталей машин 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства 

ПК 1.3. Выбирать методы механической обработки и последовательность 

технологического процесса обработки деталей машин в 

машиностроительном 

ПК 1.4. Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и 

оснастку для изготовления деталей машин 

ПК 1.5. Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования 

ПК 1.6. Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению деталей 

машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 1.1.01 использования конструкторской документации для 

проектирования технологических процессов изготовления 

деталей 
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Н 1.2.01 выбора методов получения заготовок и схем их базирования 

Н 1.3.01 составления технологических маршрутов изготовления деталей 

и проектирования технологических операций 

Н 1.4.01 выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, 

инструмент и оснастку в процессе изготовления деталей 

Н 1.5.01 разработки и внедрения управляющих программ для обработки 

типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании 

Н 1.6.01 разработки конструкторской документации и проектирования 

технологических процессов с использованием пакетов 

прикладных программ 

Умет У 1.1.01 читать чертежи 

У 1.1.02 анализировать конструктивно-технологические свойства 

детали, исходя из ее служебного назначения 

У 1.1.03 определять тип производства 

У 1.1.04 проводить технологический контроль конструкторской 

документации с выработкой рекомендаций по повышению 

технологичности детали 

У 1.2.01 определять виды и способы получения заготовок 

У 1.2.02 рассчитывать и проверять величину припусков и размеров 

заготовок  

У 1.2.03 рассчитывать коэффициент использования материала 

У 1.3.01 проектировать технологические операции 

У 1.3.02 разрабатывать технологический процесс изготовления детали 

У 1.4.01 анализировать и выбирать схемы базирования 

У 1.4.02 выбирать технологическое оборудование и технологическую 

оснастку: приспособления, режущий, мерительный и 

вспомогательный инструмент 

У 1.5.01 рассчитывать режимы резания по нормативам 

У 1.5.02 рассчитывать штучное время 

У 1.5.03 рационально использовать автоматизированное оборудование 

в каждом конкретном, отдельно взятом производстве 

У 1.6.01 оформлять технологическую документацию 

У 1.6.02 писать управляющие программы для обработки типовых 

деталей на металлообрабатывающем оборудовании 

У 1.6.03 использовать пакеты прикладных программ для разработки 

конструкторской документации и проектирования 

технологических процессов 

У 1.6.04 создавать и редактировать на основе общего описания 

информационные базы, входные и выходные формы, а также 

элементы интерфейса 

Знать З 1.1.01 служебное назначение и конструктивно-технологические 

признаки детали 

З 1.1.02 показатели качества деталей машин 

З 1.1.03 правила отработки конструкции детали на технологичность 

З 1.2.01 физико-механические свойства конструкционных и 

инструментальных материалов 

З 1.2.02 условия выбора заготовок и способы их получения 

З 1.3.01 методику проектирования технологического процесса 

изготовления детали 

З 1.3.02 типовые технологические процессы изготовления деталей 

машин 
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З 1.3.03 виды деталей и их поверхности 

З 1.3.04 выбирать способы обработки поверхностей и назначать 

технологические базы 

З 1.3.05 виды обработки резания 

З 1.4.01 классификацию баз 

З 1.4.02 виды заготовок и схемы их базирования 

З 1.4.03 способы и погрешности базирования заготовок 

З 1.4.04 правила выбора технологических баз 

З 1.4.05 виды режущих инструментов 

З 1.4.06 технологические возможности металлорежущих станков 

З 1.4.07 назначение станочных приспособлений 

З 1.5.01 методику расчета режима резания 

З 1.5.02 структуру штучного времени 

З 1.5.03 методику разработки и внедрения управляющих программ для 

обработки простых деталей на автоматизированном 

оборудовании 

З 1.5.04 состав, функции и возможности использования 

информационных технологий в машиностроении 

З 1.5.05 особенности работы автоматизированного оборудования и 

возможности применения его в составе РТК 

З 1.6.01 назначение и виды технологических документов 

З 1.6.02 требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической 

документации 

З 1.6.03 основные принципы моделирования баз данных и элементы их 

управления 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы производственной 

практики:   – 108 часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1 Тематический план производственной практики профессионального модуля 

 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов практики 

Количество часов 

Учебная 

практика 

Производственная 

практика (по 

профилю 

специальности) 

1 2  4 

ПК 1.1-1.6 Раздел 1. Ведение технологических процессов изготовления деталей  

36 

36 

36 

 

Всего   108 
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2.2 Содержание учебной практики 

 

Наименование разделов и 

тем 

Виды выполняемых работ Объем часов 

1 2 3 

Раздел 1. Ведение 

технологических 

процессов изготовления 

деталей 

 108 

Инструктаж по технике 

безопасности 

Виды выполняемых работ 6 

5.  Инструктаж по технике безопасности. Ознакомление со структурой производственного участка.  

Технологические 

процессы изготовления 

деталей машин. 

Виды выполняемых работ 96 

6.  1. Участие в организации работ по производственной эксплуатации и обслуживанию станков (в 

т.ч. с ЧПУ); 

2. Установление маршрута обработки отдельных поверхностей; 

3. Оформление технологической документации; 

4. Участие в ведении основных этапов проектирования технологических процессов 

механической обработки; 

5. Работа на металлорежущих станках (в т. ч. на станках с ЧПУ) различных типов. 

6. Самостоятельный подбор режущего и его заточка; 

7. Выбор вспомогательного инструмента 

8. Проведение мероприятий по техники безопасности 

9. Выбор средств измерения деталей и приобретения навыков их использования. 

Оформление отчѐтной 

документации 

Виды выполняемых работ 6 

7.  Оформление отчѐтной документации. Дифференцированный зачет 

Всего 108 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Производственная практика реализуется на базе Производственного цеха 

промышленного предприятия, оснащенного в соответствии с п. 6.1.2.5 образовательной 

программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 
 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

3.2.1. Основные печатные издания 

7. Марголит, Р. Б.   Технология машиностроения: учебник для СПО / Р. Б. Марголит. 

— М.: Издательство Юрайт, 2018. — 413 с. — (Серия: Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-05223-7.  

8. Суслов, А. Г., Основы технологии машиностроения. : учебник / А. Г. Суслов. — 

Москва : КноРус, 2023. — 288 с. — ISBN 978-5-406-11119-2. — URL: 

https://book.ru/book/947545. — Текст : электронный.  

9. Суслов, А. Г., Технология машиностроения + еПриложение : учебник / А. Г. Суслов, 

А. Н. Прокофьев. — Москва : КноРус, 2022. — 257 с. — ISBN 978-5-406-09093-0. — URL: 

https://book.ru/book/942137. — Текст : электронный.  

  

 

3.2.2. Основные электронные издания 

http://www.stankoinform.ru/- Станки, современные технологии и инструмент для 

металлообработки 

http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя 

 

3.3 Общие требования к организации производственной практики 

Рабочая программа учебой практики предусматривает в целях реализации 

компетентностного подхода использование следующих форм: 

 практических занятий 

 производственной деятельности по изготовлению студентами в учебно-

производственных мастерских наглядных пособий, технических средств обучения и другой 

продукции, технология изготовления которой отвечает требованиям программы практики 

 участия студентов в опытно-экспериментальной, конструкторской, 

изобретательской работе  

 

3.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой. 

Инженерно-педагогический состав: преподаватели, имеющие высшее 

профессиональное образование, соответствующее профилю модуля «ПМ.01 Разработка 

технологических процессов изготовления деталей машин». Эти преподаватели должны 

проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. 
 

http://www.stankoinform.ru/
http://lib-bkm.ru/index/0-82
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 1.1. Использовать 

конструкторскую 

документацию при 

разработке 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин. 

 точность и скорость чтения 

чертежей; 

 качество анализа конструктивно-

технологических свойств детали, 

исходя из ее служебного назначения; 

 качество рекомендаций по 

повышению технологичности детали; 

 выбор технологического 

оборудования и технологической 

оснастки: приспособлений, 

режущего, мерительного и 

вспомогательного инструмента; 

 расчет режимов резания по 

нормативам; 

 расчет штучного времени; 

 точность и грамотность 

оформления технологической 

документации. 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 1.2. Выбирать 

метод получения 

заготовок с учетом 

условий производства 

 определение видов и способов 

получения заготовок; 

 расчет и проверка величины 

припусков и размеров заготовок; 

 расчет коэффициента 

использования материала; 

 качество анализа и рациональность 

выбора схем базирования; 

 выбор способов обработки 

поверхностей и технологически 

грамотное назначение 

технологической базы 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 1.3. Выбирать 

методы механической 

обработки и 

последовательность 

технологического 

процесса обработки 

деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

 точность и скорость чтения 

чертежей; 

 качество анализа конструктивно-

технологических свойств детали, 

исходя из ее служебного назначения; 

 качество рекомендаций по 

повышению технологичности 

изготовления детали; 

 точность и грамотность 

оформления технологической 

документации. 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 
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ПК 1.4. Выбирать 

схемы базирования 

заготовок, 

оборудование, 

инструмент и оснастку 

для изготовления 

деталей машин 

 составление управляющих 

программ для обработки типовых 

деталей на металлообрабатывающем 

оборудовании, апробация программ 

во время производственной практики 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 1.5. Выполнять 

расчеты параметров 

механической 

обработки 

изготовления деталей 

машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

 выбор и использование пакетов 

прикладных программ для 

разработки конструкторской 

документации и проектирования 

технологических процессов. 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

Итоговый контроль по 

профессиональному 

модулю экзамен 

квалификационный  

 

 

ПК 1.6 Разрабатывать 

технологическую 

документацию по 

изготовлению деталей 

машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

 выбор и использование пакетов 

прикладных программ для 

разработки конструкторской 

документации и проектирования 

технологических процессов 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

Итоговый контроль по 

профессиональному 

модулю экзамен 

квалификационный  

 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 
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подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в 

коллективе и команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию и 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

«ПМ. 02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин 

в машиностроительном производстве»
 

Обязательный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 год
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3. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики по профилю специальности является частью 

программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с ФГОС 

СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения в части освоения 

основных видов профессиональной деятельности (ВПД): Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном 

производстве. 

Программа учебной практики является составной частью профессионального 

модуля  «ПМ. 02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном производстве» основной профессиональной 

образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

 

3.2. Цели и задачи учебной практики – требования к результатам 

прохождения учебной практики 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения практики должен овладеть соответствующими общими и 

профессиональными компетенциями:    

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 2 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном производстве 

ПК 2.1. Разрабатывать вручную управляющие программы для технологического 

оборудования 

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие программы 

для технологического оборудования 

ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих 

программ на технологическом оборудовании 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 2.1.01 разработки управляющих программ для технологического 

оборудования в машиностроительном производстве 

Н 2.2.01 разработки управляющих программ с помощью CAD/CAM 

систем для технологического оборудования в 

машиностроительном производстве 

Н 2.3.01 проверки реализации и корректировки управляющих 

программ на технологическом оборудовании 
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Умет У 2.1.01 составлять управляющие программы для обработки типовых 

деталей на технологическом оборудовании, в том числе с 

использованием системы автоматизированного 

проектирования 

У 2.2.01 использовать пакеты прикладных программ CAD/CAM 

систем для планирования работ по реализации 

производственного задания на участке 

У 2.3.01 корректировать управляющую программу в соответствии с 

результатом обработки детали 

Знать З 2.1.01 системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов 

З 2.1.02 системы автоматизированного проектирования для подбора 

конструктивного инструмента, технологических 

приспособлений и оборудования 

З 2.1.03 системы графического проектирования 

З 2.2.01 методику разработки и внедрения управляющих программ 

для обработки изготовляемых деталей на 

автоматизированном оборудовании с применением 

CAD/CAM систем 

З 2.2.02 принципы работы в прикладных программах 

автоматизированного проектирования 

З 2.3.01 основы цифрового производства 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики:   – 

36 часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1 Тематический план учебной практики профессионального модуля 

 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов практики 

Количество часов 

Учебная 

практика 

Производственная 

практика (по 

профилю 

специальности) 

1 2  4 

ПК 2.1-2.3 Раздел 1. Ведение технологических процессов изготовления деталей 
36 

 
 

Всего  36  
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2.2 Содержание учебной практики 

 

Наименование разделов и 

тем 

Виды выполняемых работ Объем часов 

1 2 3 

Раздел 1. Ведение 

технологических 

процессов изготовления 

деталей 

 36 

Инструктаж по технике 

безопасности 

Виды выполняемых работ 2 

8.  Инструктаж по технике безопасности. Ознакомление со структурой производственного участка.  

Технологический процесс 

и технологическая 

документация 

изготовления деталей 

машин 

Виды выполняемых работ 30 

9.  1. Определение показателей технологичности конструкции изделия, детали 

2. Оформление фрагмента технологической документации 

технологического процесса механической обработки по образцу 

3. Разработка комплекса мероприятий по снижению травматизма на 

производственном участке. 

4. Расшифровка кинематической схемы с использованием условных обозначений 

5. Построение графика частоты вращения шпинделя с использованием 

кинематической схемы 

6. Оформление технологической документации 

Оформление отчѐтной 

документации 

Виды выполняемых работ 4 

10.  Оформление отчѐтной документации. Дифференцированный зачет 

Всего 36 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Учебная практика реализуется на базе Лаборатории программирования с современной 

системой ЧПУ, оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 
 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Аверьянова И.О., Клепиков В.В. Технология машиностроения. 

Высокоэнергетические и комбинированные методы обработки: Учебное пособие. – М. 

«ФОРУМ – ИНФРА-М», 2018. – 304 с. 

2. Клепиков В.В., Бодров А.Н. Технология машиностроения: Учебник. –М. «ФОРУМ 

– ИНФРА-М», 2019. –860 с. 

3. Серебреницкий, П.П. , Схиртладзе А. Г. Программирование автоматизированного 

оборудования. Учебник для вузов в 2ч. Часть 1: Дрофа – Москва, 2018. – 250 с.  

4. Серебреницкий П.П. , Схиртладзе А. Г. Программирование автоматизированного 

оборудования. Учебник для вузов в 2ч. Часть 2: Дрофа – Москва, 2018. – 236 с.  

  

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Электронный ресурс: Робототехника и роботы. Форма доступа 

http://www.prorobot.ru 

2. Открытый технический форум по робототехнике. Форма доступа 

http://roboforum.ru/ 

3. Nordica Sterling: промышленные роботы, дуговая сварка, сварочные роботы. Форма 

доступа http://www.nordicasterling.com/ 

4. Электронный ресурс: Робототехнические системы. Форма доступа http://rbt-

systems.ru/ 

5. Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам». Форма 

доступа: http://window.edu.ru 

6. Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образовательных 

ресурсов». Форма доступа: http://fcior.edu.ru 

7. Электронный ресурс «Машиностроение». Форма доступа: http://www.mashportal.ru/. 

 

3.3 Общие требования к организации учебой практики 

Рабочая программа учебой практики предусматривает в целях реализации 

компетентностного подхода использование следующих форм: 

 практических занятий 

 производственной деятельности по изготовлению студентами в учебно-

производственных мастерских наглядных пособий, технических средств обучения и другой 

продукции, технология изготовления которой отвечает требованиям программы практики 

 участия студентов в опытно-экспериментальной, конструкторской, 

изобретательской работе  
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3.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой 

Инженерно-педагогический состав: преподаватели, имеющие высшее 

профессиональное образование, соответствующее профилю модуля «ПМ.02 Разработка и 

внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном 

производстве». Эти преподаватели должны проходить стажировку в профильных 

организациях не реже 1 раза в 3 года. 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 2.1. Разрабатывать 

вручную управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования 

 понимает особенности работы 

автоматизированного оборудования и 

возможности применения его в 

составе роботизированного 

технологического комплекса;  

 проводит технологический 

контроль конструкторской 

документации с выработкой 

рекомендаций по повышению 

технологичности детали;  

 оформляет технологическую 

документацию с применением систем 

автоматизированного 

проектирования;  

 оценивает технологичность 

разрабатываемых конструкций;  

 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 2.2. Разрабатывать 

с помощью CAD/CAM 

систем управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования 

 использует пакеты прикладных 

программ (CAD/CAM системы) для 

разработки конструкторской 

документации и проектирования 

технологических процессов 

механической обработки и 

аддитивного изготовления деталей 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 2.3. Осуществлять 

проверку реализации и 

корректировки 

управляющих 

программ на 

 корректирует управляющую 

программу в соответствии с 

результатом обработки деталей; 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 
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технологическом 

оборудовании 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в 

коллективе и команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию и 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

«ПМ02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин 

в машиностроительном производстве»
 

Обязательный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 год
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4. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

4.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики по профилю специальности является частью 

программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с ФГОС 

СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения в части освоения 

основных видов профессиональной деятельности (ВПД): Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном 

производстве. 

Программа производственной практики является составной частью 

профессионального модуля  «ПМ. 02 Разработка и внедрение управляющих программ 

изготовления деталей машин в машиностроительном производстве» основной 

профессиональной образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

 

4.2. Цели и задачи производственной практики – требования к 

результатам прохождения производственной практики 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения практики должен овладеть соответствующими общими и 

профессиональными компетенциями:    

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 2 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном производстве 

ПК 2.1. Разрабатывать вручную управляющие программы для технологического 

оборудования 

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие программы 

для технологического оборудования 

ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих 

программ на технологическом оборудовании 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 2.1.01 разработки управляющих программ для технологического 

оборудования в машиностроительном производстве 

Н 2.2.01 разработки управляющих программ с помощью CAD/CAM 

систем для технологического оборудования в 

машиностроительном производстве 

Н 2.3.01 проверки реализации и корректировки управляющих 

программ на технологическом оборудовании 
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Умет У 2.1.01 составлять управляющие программы для обработки типовых 

деталей на технологическом оборудовании, в том числе с 

использованием системы автоматизированного 

проектирования 

У 2.2.01 использовать пакеты прикладных программ CAD/CAM 

систем для планирования работ по реализации 

производственного задания на участке 

У 2.3.01 корректировать управляющую программу в соответствии с 

результатом обработки детали 

Знать З 2.1.01 системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов 

З 2.1.02 системы автоматизированного проектирования для подбора 

конструктивного инструмента, технологических 

приспособлений и оборудования 

З 2.1.03 системы графического проектирования 

З 2.2.01 методику разработки и внедрения управляющих программ 

для обработки изготовляемых деталей на 

автоматизированном оборудовании с применением 

CAD/CAM систем 

З 2.2.02 принципы работы в прикладных программах 

автоматизированного проектирования 

З 2.3.01 основы цифрового производства 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы производственной 

практики:   – 216 часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1 Тематический план производственной практики профессионального модуля 

 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов практики 

Количество часов 

Учебная 

практика 

Производственная 

практика (по 

профилю 

специальности) 

1 2 3 4 

ПК 2.1-2.3 
Раздел 1. Ведение технологических процессов изготовления деталей 

машин 
 

36 

36 

36 

36 

36 

36 

Всего   216 
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2.2 Содержание учебной практики 

 

Наименование разделов и 

тем 

Виды выполняемых работ Объем часов 

1 2 3 

Раздел 1. Ведение 

технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 

 216 

Инструктаж по технике 

безопасности 

Виды выполняемых работ 8 

11.  Инструктаж по технике безопасности. Ознакомление со структурой производственного участка.  

Технологический процесс 

и технологическая 

документация 

изготовления деталей 

машин 

Виды выполняемых работ 202 

12.  1.Участвовать в разработке технологических процессов по изготовлению деталей типа вал  

2. Вносить изменения в технологический процесс во время его внедрения.  

3. Участвовать в разработке технологических процессов по изготовлению деталей типа фланец 

4. Вносить изменения в технологический процесс во время его внедрения  

5. Разработка управляющей программы в системе PowerMILL на деталь типа фланец.  

6. Внесение изменений при внедрении программы.  

7. Участвовать в разработке технологических процессов по изготовлению деталей типа корпус 

8. Разработка управляющей программы в системе PowerMILL на деталь типа корпус.  

9. Внесение изменений при внедрении программы  

10. Знакомство с фактической номенклатурой деталей, выполняемых на станках с ЧПУ  

12. Разработка технологических процессов для станков с ЧПУ  

13. Подбор инструмента и технологической оснастки для операций на станках с ЧПУ  

14. Изучение показателей стойкости режущего инструмента  

15. Изучение должностных инструкций оператора ЧПУ, технолога и программиста  

16. Изучение интерфейса и основных приемов работы в САМ-системах 

Оформление отчѐтной 

документации 

Виды выполняемых работ 6 

13.  Оформление отчѐтной документации. Дифференцированный зачет 

Всего 216 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Производственная практика реализуется на базе Производственного цеха 

промышленного предприятия, оснащенного в соответствии с п. 6.1.2.5 образовательной 

программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 
 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Аверьянова И.О., Клепиков В.В. Технология машиностроения. 

Высокоэнергетические и комбинированные методы обработки: Учебное пособие. – М. 

«ФОРУМ – ИНФРА-М», 2018. – 304 с. 

2. Клепиков В.В., Бодров А.Н. Технология машиностроения: Учебник. –М. «ФОРУМ 

– ИНФРА-М», 2019. –860 с. 

3. Серебреницкий, П.П. , Схиртладзе А. Г. Программирование автоматизированного 

оборудования. Учебник для вузов в 2ч. Часть 1: Дрофа – Москва, 2018. – 250 с.  

4. Серебреницкий П.П. , Схиртладзе А. Г. Программирование автоматизированного 

оборудования. Учебник для вузов в 2ч. Часть 2: Дрофа – Москва, 2018. – 236 с.  

  

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Электронный ресурс: Робототехника и роботы. Форма доступа 

http://www.prorobot.ru 

2. Открытый технический форум по робототехнике. Форма доступа 

http://roboforum.ru/ 

3. Nordica Sterling: промышленные роботы, дуговая сварка, сварочные роботы. Форма 

доступа http://www.nordicasterling.com/ 

4. Электронный ресурс: Робототехнические системы. Форма доступа http://rbt-

systems.ru/ 

5. Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам». Форма 

доступа: http://window.edu.ru 

6. Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образовательных 

ресурсов». Форма доступа: http://fcior.edu.ru 

7. Электронный ресурс «Машиностроение». Форма доступа: http://www.mashportal.ru/. 

 

3.3 Общие требования к организации производственной практики 

Рабочая программа учебой практики предусматривает в целях реализации 

компетентностного подхода использование следующих форм: 

 практических занятий 

 производственной деятельности по изготовлению студентами в учебно-

производственных мастерских наглядных пособий, технических средств обучения и другой 

продукции, технология изготовления которой отвечает требованиям программы практики 

 участия студентов в опытно-экспериментальной, конструкторской, 

изобретательской работе  

 

3.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой. 
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Инженерно-педагогический состав: преподаватели, имеющие высшее 

профессиональное образование, соответствующее профилю модуля «ПМ.02 Разработка и 

внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном 

производстве». Эти преподаватели должны проходить стажировку в профильных 

организациях не реже 1 раза в 3 года. 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 2.1. Разрабатывать 

вручную управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования 

 понимает особенности работы 

автоматизированного оборудования и 

возможности применения его в 

составе роботизированного 

технологического комплекса;  

 проводит технологический 

контроль конструкторской 

документации с выработкой 

рекомендаций по повышению 

технологичности детали;  

 оформляет технологическую 

документацию с применением систем 

автоматизированного 

проектирования;  

 оценивает технологичность 

разрабатываемых конструкций;  

 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 2.2. Разрабатывать 

с помощью CAD/CAM 

систем управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования 

 использует пакеты прикладных 

программ (CAD/CAM системы) для 

разработки конструкторской 

документации и проектирования 

технологических процессов 

механической обработки и 

аддитивного изготовления деталей 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 2.3. Осуществлять 

проверку реализации и 

корректировки 

управляющих 

программ на 

технологическом 

оборудовании 

 корректирует управляющую 

программу в соответствии с 

результатом обработки деталей; 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 
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производственной 

практике 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в 

коллективе и команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию и 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

«ПМ. 04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства»
 

Обязательный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 год
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5. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

5.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики по профилю специальности является частью 

программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с ФГОС 

СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения в части освоения 

основных видов профессиональной деятельности (ВПД): Организация контроля, наладки 

и технического обслуживания оборудования машиностроительного производства. 

Программа учебной практики является составной частью профессионального 

модуля  «ПМ. 04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного производства» основной профессиональной 

образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

 

5.2. Цели и задачи учебной практики – требования к результатам 

прохождения учебной практики 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения практики должен овладеть соответствующими общими и 

профессиональными компетенциями:    

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 4 Организация контроля, наладки и технического обслуживания  

оборудования машиностроительного производства. 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного производственного оборудования 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и ТО предупреждению и 

устранению 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 4.1.01 наладки на холостом ходу и в рабочем режиме 

обрабатывающих центров для обработки отверстий в деталях 

и поверхностей деталей по 8 - 14 квалитетам 

Н 4.1.02 диагностирования технического состояния 

эксплуатируемого металлорежущего и аддитивного 

оборудования 
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Н 4.1.03 установки деталей в универсальных и специальных 

приспособлениях и на столе станка с выверкой в двух 

плоскостях 

Н 4.2.01 организации работ по устранению неисправности 

функционирования оборудования на технологических 

позициях производственных участков; 

Н 4.3.01 доводки, наладки и регулировке основных механизмов 

автоматических линий в процессе работы 

Н 4.3.02 оформления технической документации на проведение 

контроля, наладки, подналадки и технического 

обслуживания оборудования 

Н 4.4.01 выведения узлов и элементов металлорежущего и 

аддитивного оборудования в ремонт 

Н 4.4.02 организации и расчѐта требуемых ресурсов для проведения 

работ по наладке металлорежущего или аддитивного 

оборудования 

Н 4.5.01 определения отклонений от технических параметров работы 

оборудования металлообрабатывающих и аддитивных 

производств 

Н 4.5.02 контроля с помощью измерительных инструментов точности 

наладки универсальных и специальных приспособлений 

контрольноизмерительных инструментов, приборов и 

инструментов для автоматического измерения деталей 

Умет У 4.1.01 осуществлять оценку работоспособности и степени износа 

узлов и элементов металлорежущего оборудования 

У 4.1.02 выполнять установку и выверку деталей в двух плоскостях 

У 4.1.03 выполнять обработку отверстий и поверхностей в деталях по 

8-14 квалитету и выше 

У 4.2.01 организовывать регулировку механических и 

электромеханических устройств металлорежущего и 

аддитивного оборудования;  

У 4.2.02 выполнять наладку однотипных обрабатывающих центров с 

ЧПУ 

У 4.2.03 выполнять подналадку основных механизмов 

обрабатывающих центров в процессе работы 

У 4.2.04 выполнять наладку обрабатывающих центров по 6-8 

квалитетам 

У 4.3.01 оформлять техническую документацию для осуществления 

наладки и подналаки оборудования машиностроительных 

производств 

У 4.4.01 рассчитывать энергетические, информационные и 

материальнотехнические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами 

У 4.4.02 выполнять расчеты, связанные с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования 

У 4.5.01 оценивать точность функционирования металлорежущего 

оборудования на технологических позициях 

производственных участков; 

У 4.5.02 контролировать исправность приборов активного и 

пассивного контроля, контрольных устройств и автоматов 

У 4.5.03 производить контроль размеров детали 
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У 4.5.04 использовать универсальные и специализированные 

мерительные инструменты 

Знать З 4.1.01 причины отклонений в формообразовании 

З 4.1.02 виды, причины брака и способы его предупреждения и 

устранения 

З 4.1.03 система допусков и посадок, степеней точности 

З 4.1.04 квалитеты и параметры шероховатости 

З 4.2.01 способы и правила механической и электромеханической 

наладки, устройство обслуживаемых однотипных станков 

З 4.2.02 правила заточки, доводки и установки универсального и 

специального режущего инструмента 

З 4.2.03 способы корректировки режимов резания по результатам 

работы станка 

З 4.3.02 объемы технического обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

З 4.3.03 объемы технического обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

З 4.3.04 основные режимы работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

З 4.3.02 объемы технического обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

З 4.4.01 правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования 

З 4.4.02 межоперационные карты обработки деталей и 

измерительный инструмент для контроля размеров деталей в 

соответствии с технологическим процессом 

З 4.5.01 виды контроля работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

З 4.5.02 контрольно-измерительный инструмент и приспособления, 

применяемые для обеспечения точности функционирования 

металлорежущего и аддитивного оборудования 

З 4.5.03 правила настройки, регулирования универсальных и 

специальных приспособлений контрольно-измерительных 

инструментов, приборов и инструментов для 

автоматического измерения деталей 

З 4.5.04 стандарты качества 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики:   – 

252 часа. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1 Тематический план учебной практики профессионального модуля 

 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов практики 

Количество часов 

Учебная 

практика 

Производственная 

практика (по 

профилю 

специальности) 

1 2  4 

ПК 4.1-4.5 
Раздел 1. Организация контроля, наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного производства 

252 

 
 

Всего  252  
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2.2 Содержание учебной практики 

 

Наименование разделов и 

тем 

Виды выполняемых работ Объем часов 

1 2 3 

Раздел 1. Организация 

контроля, наладки и 

технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

 252 

Инструктаж по технике 

безопасности 

Виды выполняемых работ 6 

14.  Инструктаж по технике безопасности. Ознакомление со структурой производственного участка.  

Организация контроля, 

наладки и технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

Виды выполняемых работ 242 

15.  1. Выбор методов наладки и подналадки сборочного оборудования.  

2. Изучение порядка организации ресурсного обеспечения работ при наладке сборочного 

оборудования с применением SCADAсистем.  

3. Выбор методов и способов устранения неисправностей и отказов сборочного оборудования. 

4. Изучение и ознакомление с методами ремонта сборочного оборудования (пайка, наплавка, 

ручная сварка и т.д.). 

Оформление отчѐтной 

документации 

Виды выполняемых работ 4 

16.  Оформление отчѐтной документации. Дифференцированный зачет 

Всего 252 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Кабинет «Техническая механика, монтаж, техническая эксплуатация и ремонт 

оборудования Мастерская «Токарные работы на станках с ЧПУ», оснащенные в 

соответствии с п. 6.1.2.1. и 6.1.2.4 образовательной программы по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения. 
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 
 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Гаврилин А.М. Металлорежущие станки в 2 т. Изд.7-е. М.: Академия, Т1. 2018.  

2. Гаврилин А.М. Металлорежущие станки в 2 т. Изд.7-е. М.: Академия, Т2. 2018.  

3. Столярова, М. В., Организация ремонтных работ промышленного оборудования и 

контроль за ними. Практикум : учебное пособие / М. В. Столярова. — Москва : Русайнс, 

2022. — 110 с. — ISBN 978-5-4365-9149-0. — URL: https://book.ru/book/944731. — Текст : 

электронный. 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам». Форма 

доступа: http://window.edu.ru  

2. Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образовательных 

ресурсов». Форма доступа: http://fcior.edu.ru 

3. Электронный ресурс «Машиностроение». Форма доступа: http://www.mashportal.ru/ 

 

3.3 Общие требования к организации учебой практики 

Рабочая программа учебой практики предусматривает в целях реализации 

компетентностного подхода использование следующих форм: 

 практических занятий 

 производственной деятельности по изготовлению студентами в учебно-

производственных мастерских наглядных пособий, технических средств обучения и другой 

продукции, технология изготовления которой отвечает требованиям программы практики 

 участия студентов в опытно-экспериментальной, конструкторской, 

изобретательской работе  

 

3.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой 

Инженерно-педагогический состав: преподаватели, имеющие высшее 

профессиональное образование, соответствующее профилю модуля «ПМ.03 Разработка и 

реализация технологических процессов в механосборочном производстве». Эти 

преподаватели должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 

года. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 4.1. Осуществлять 

диагностику 

неисправностей и 

отказов систем 

металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования 

 

  способен осуществлять оценку 

работоспособности и степени износа 

узлов и элементов металлорежущего 

оборудования;  

 осуществляет установку и выверку 

деталей в двух плоскостях;  

 знает причины отклонений в 

формообразовании;  

 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 4.2. 

Организовывать 

работы по устранению 

неполадок, отказов 

 

 способен организовывать регулировку 

механических и электромеханических 

устройств металлорежущего и 

аддитивного оборудования  

  демонстрирует навык наладки 

иподналадки основных механизмов 

обрабатывающих центров в процессе 

работы 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 4.3. Планировать 

работы по наладке и 

подналадке 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования  

  способен оформлять техническую 

документацию на проведение контроля, 

наладки, подналадки и технического 

обслуживания оборудования 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 4.4. 

Организовывать 

ресурсное обеспечение 

работ по наладке  

 осуществляет расчѐт требуемых 

ресурсов для проведения работ по 

наладке металлорежущего или 

аддитивного оборудования 
 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 
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производственной 

практике 

ПК 4.5. 

Контролировать 

качество работ по 

наладке и ТО 

 способен оценивать точность 

функционирования металлорежущего 

оборудования на технологических 

позициях производственных участков; 

  способен контролировать 

исправность приборов активного и 

пассивного контроля, контрольных 

устройств и автоматов 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в 

коллективе и команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию и 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

«ПМ 03 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве»
 

Обязательный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 год
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6. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

6.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики по профилю специальности является частью 

программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с ФГОС 

СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения в части освоения 

основных видов профессиональной деятельности (ВПД): Разработка и реализация 

технологических процессов в механосборочном производстве. 

Программа производственной практики является составной частью 

профессионального модуля  «ПМ. 03 Разработка и реализация технологических процессов 

в механосборочном производстве» основной профессиональной образовательной 

программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

6.2. Цели и задачи производственной практики – требования к 

результатам прохождения производственной практики 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения практики должен овладеть соответствующими общими и 

профессиональными компетенциями:    

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 3 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве 

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением 

конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления 

сборки изделий 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в т.ч. с 

применением систем автоматизированного проектирования 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий 

машиностроительного производства 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям 

технологической документации, анализировать причины несоответствия 

изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в 

мероприятиях по их предупреждению и устранению 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов 

машиностроительного производства в соответствии с производственными 

задачами 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
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Владеть 

навыками 

Н 3.1.01 использования шаблонов типовых схем сборки изделий 

Н 3.1.02 выбора технологических маршрутов для соединений из базы 

разработанных ранее 

Н 3.1.03 применения конструкторской документации для разработки 

технологической документации 

Н 3.1.04 применения технологической документации для реализации 

технологии сборки с помощью управляющих программ 

Н 3.2.01 подбора конструктивного исполнения сборочного 

инструмента, материалов, исполнительных элементов 

инструмента, приспособлений и оборудования 

Н 3.2.02 применения систем автоматизированного проектирования для 

выбора конструктивного исполнения сборочного 

инструмента, приспособлений и оборудования 

Н 3.3.01 разработки технических заданий на проектирование 

специальных технологических приспособлений 

Н 3.3.02 применения конструкторской документации для разработки 

технологической документации 

Н 3.4.01 реализации технологического процесса сборки изделий 

машиностроительного производства 

Н 3.4.02 организации эксплуатации технологических сборочных 

приспособлений в соответствии с задачами и условиями 

процесса сборки 

Н 3.4.03 пользоваться технологической документацией при разработке 

управляющих программ по сборке узлов или изделий 

Н 3.5.01 проведения контроля соответствия качества деталей 

требованиям технической документации 

Н 3.6.01 разработки и составления планировок участков сборочных 

цехов 

Умеет У 3.1.01 разрабатывать технологические схемы сборки узлов и изделий 

У 3.1.02 определять последовательность выполнения работы по сборке 

узлов и изделий 

У 3.1.03 выбирать оптимальные технологические решения на основе 

актуальной нормативной документации и в соответствии с 

принятым процессов сборки 

У 3.1.04 рассчитывать параметры процесса сборки узлов или изделий 

согласно требованиям нормативной документации 

У 3.1.05 пользоваться технологической документацией при разработке 

управляющих программ по сборке узлов или изделий 

У 3.2.01 выбирать и применять сборочный инструмент, материалы в 

соответствии с технологическим решением 

У 3.2.02 применять системы автоматизированного проектирования для 

выбора инструмента и приспособлений для сборки узлов или 

изделий 

У 3.3.01 разрабатывать технологические схемы сборки узлов или 

изделий 

У 3.3.02 читать чертежи сборочных узлов 

У 3.3.03 использовать пакеты прикладных программ для разработки 

конструкторской документации и проектирования 

технологических процессов механосборочного производства 

У 3.3.04 выполнять сборочные чертежи и деталировки, а также 

чертежи общего вида в соответствии с Единой системой 
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конструкторской документации (ЕСКД) 

У 3.4.01 пользоваться технологической документацией при разработке 

управляющих программ по сборке узлов или изделий 

У 3.4.02 эксплуатировать технологические сборочные приспособления 

для удовлетворения требования технологической 

документации и условий технологического процесса 

У 3.4.03 реализовывать управляющие программы для 

автоматизированной сборки узлов или изделий 

У 3.5.01 проверять соответствие оборудования, приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента требованиям 

технологической документации 

У 3.5.02 устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, 

приспособлений, режущего инструмента 

У 3.5.03 выполнять контроль соблюдения технологической 

дисциплины и правильной эксплуатации технологического 

оборудования 

У 3.5.04 анализировать причины брака, разделять брак на исправимый 

и неисправимый 

У 3.5.05 определять годность размеров, форм, расположения и 

шероховатости поверхностей деталей 

У 3.6.01 осуществлять компоновку участка сборочного цеха согласно 

технологическому процессу 

Знать З 3.1.01 принципы организации и виды сборочного производства 

З 3.1.02 последовательность выполнения процесса сборки 

З 3.1.03 типовые процессы сборки характерных узлов, применяемых в 

машиностроении 

З 3.1.04 процессы выполнения сборки неподвижных неразъѐмных и 

разъѐмных соединений 

З 3.1.05 этапы сборки узлов и деталей 

З 3.1.06 порядок проектирования технологических схем сборки 

З 3.1.07 правила разработки технологического процесса сборки 

З 3.1.08 виды и методы соединения сборки 

З 3.2.01 назначение и конструктивно-технологические признаки 

собираемых узлов и изделий 

З 3.2.02 технологический процесс сборки узлов или деталей согласно 

выбранному решению 

З 3.2.03 конструктивно-технологическую характеристику собираемого 

объекта 

З 3.2.04 применение систем автоматизированного проектирования для 

подбора конструктивного исполнения сборочного 

инструмента и приспособлений 

З 3.3.01 классификацию и принципы действия технологического 

оборудования механосборочного производства 

З 3.3.02 порядок проектирования технологических схем сборки 

З 3.3.03 виды технологической документации сборки 

З 3.3.04 правила разработки технологического процесса сборки 

З 3.3.05 виды и перечень технологической документации в составе 

комплекта по сборке узлов или деталей машин 

З 3.3.06 пакеты прикладных программ 

З 3.4.01 применение сборочных приспособлений в реальных условиях 

технологического процесса и согласно техническим 



160 

требованиям 

З 3.4.02 виды, порядок проведения и последовательность 

технологического процесса сборки в машиностроительном 

цехе 

З 3.4.03 требования технологической документации к сборке узлов и 

изделий 

З 3.4.04 последовательность реализации автоматизированных 

программ 

З 3.4.05 основы автоматизации технологических процессов и 

производств 

З 3.5.01 признаки объектов контроля технологической дисциплины 

З 3.5.02 методы контроля качества изделий 

З 3.5.03 виды брака и способы его предупреждения 

З 3.5.04 основные принципы наладки оборудования, приспособлений, 

режущего инструмента 

З 3.6.01 основные принципы составления плана участков сборочных 

цехов 

З 3.6.02 правила и нормы размещения сборочного оборудования 

З 3.6.03 виды транспортировки и подъѐма деталей 

З 3.6.04 типовые виды планировок участков сборочных цехов 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы производственной 

практики:   – 216 часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1 Тематический план производственной практики профессионального модуля 

 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов практики 

Количество часов 

Учебная 

практика 

Производственная 

практика (по 

профилю 

специальности) 

1 2 3 4 

ПК 3.1-3.6 
Раздел 1. Разработка технологического процесса по сборке узлов и 

изделий 
 

36 

36 

36 

36 

36 

36 

Всего   216 
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2.2 Содержание учебной практики 

 

Наименование разделов и 

тем 

Виды выполняемых работ Объем часов 

1 2 3 

Раздел 1. Разработка 

технологического 

процесса по сборке узлов 

и изделий 

 216 

Инструктаж по технике 

безопасности 

Виды выполняемых работ 8 

17.  Инструктаж по технике безопасности. Ознакомление со структурой производственного участка.  

Разработка 

технологического 

процесса по сборке узлов 

и изделий 

Виды выполняемых работ 202 

18.  1. Разработка технологического процесса сборки узла или изделия машиностроительного цеха 

и оформление технологической документации сборки.  

2. Ознакомление с автоматизированным рабочим местом оператора сборочного станка и 

реализация управляющей программы по сборке узлов или изделий.  

3. Комплект технологической документации на сборочный узел / изделие.  

4. Планировка участка сборочного цеха машиностроительного производства.  

5. Проведение анализа по выявлению причин брака в изготовлении изделий.  

6. Подготовка предложений по предупреждению и ликвидации брака в изготовлении изделий 

7. Выполнение отчета установленной формы. 

Оформление отчѐтной 

документации 

Виды выполняемых работ 6 

19.  Оформление отчѐтной документации. Дифференцированный зачет 

Всего 216 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Производственная практика реализуется на базе Производственного цеха 

промышленного предприятия, оснащенного в соответствии с п. 6.1.2.5 образовательной 

программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 
 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Безъязычный В.Ф. Основы технологии машиностроения. Изд. 2-е. М.: 

Инновационное машиностроение, 2016.  

2. Сысоев С.К., Сысоев А.С., Левко В.А. Технология машиностроения. 

Проектирование технологических процессов. Изд. 2-е. СПб: Лань, 2016.  

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам». Форма 

доступа: http://window.edu.ru 

2. Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образовательных 

ресурсов». Форма доступа: http://fcior.edu.ru 

3. Электронный ресурс «Машиностроение». Форма доступа: http://www.mashportal.ru/ 

 

3.3 Общие требования к организации производственной практики 

Рабочая программа учебой практики предусматривает в целях реализации 

компетентностного подхода использование следующих форм: 

 практических занятий 

 производственной деятельности по изготовлению студентами в учебно-

производственных мастерских наглядных пособий, технических средств обучения и другой 

продукции, технология изготовления которой отвечает требованиям программы практики 

 участия студентов в опытно-экспериментальной, конструкторской, 

изобретательской работе  

 

3.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой. 

Инженерно-педагогический состав: преподаватели, имеющие высшее 

профессиональное образование, соответствующее профилю модуля «ПМ.03 Разработка и 

реализация технологических процессов в механосборочном производстве». Эти 

преподаватели должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 

года. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 3.1. Разрабатывать 

технологический 

процесс сборки 

изделий с 

применением 

конструкторской и 

технологической 

документации. 

 использует шаблоны типовых схем 

сборки изделий проводит 

технологический контроль 

конструкторской документации с 

выработкой рекомендаций по 

повышению технологичности детали;  

 осуществляет выбор 

технологических маршрутов для 

соединений из базы разработанных 

ранее;  

 знает и применяет 

конструкторскую документацию для 

разработки технологической 

документации;  

 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 3.2. Выбирать 

оборудование, 

инструмент и оснастку 

для осуществления 

сборки изделий 

 осуществляет подбор 

конструктивного исполнения сборочного 

инструмента, материалов, 

исполнительных элементов 

инструмента, приспособлений и 

оборудования 

 применяет системы 

автоматизированного проектирования 

для выбора конструктивного исполнения 

сборочного инструмента, 

приспособлений и оборудования 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 3.3. Разрабатывать 

технологическую 

документацию по 

сборке изделий, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

 

 демонстрирует умение разработки  

технических заданий на проектирование 

специальных технологических 

приспособлений 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 3.4. Реализовывать 

технологический 

процесс сборки 

изделий 

 осуществляет реализацию 

технологического процесса сборки 

изделий машиностроительного 

производства 

 организует эксплуатацию 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 
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машиностроительного 

производства 

 

технологических сборочных 

приспособлений в соответствии с 

задачами и условиями процесса сборки 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 3.5. 

Контролировать 

соответствие качества 

сборки требованиям 

технологической 

документации, 

анализировать 

причины 

несоответствия 

изделий и выпуска 

продукции низкого 

качества, участвовать в 

мероприятиях по их 

предупреждению и 

устранению 

 владеет навыками проведения 

контроля соответствия качества деталей 

требованиям технической документации 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 3.6. Разрабатывать 

планировки участков 

механосборочных 

цехов 

машиностроительного 

производства в 

соответствии с 

производственными 

задачами 

 способен разрабатывать и составлять  

планировки участков сборочных цехов 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 
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информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в 

коллективе и команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию и 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

«ПМ. 04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства»
 

Обязательный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 год
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7. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

7.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики по профилю специальности является частью 

программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с ФГОС 

СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения в части освоения 

основных видов профессиональной деятельности (ВПД): Организация контроля, наладки 

и технического обслуживания оборудования машиностроительного производства. 

Программа учебной практики является составной частью профессионального 

модуля  «ПМ. 04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного производства» основной профессиональной 

образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

 

7.2. Цели и задачи учебной практики – требования к результатам 

прохождения учебной практики 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения практики должен овладеть соответствующими общими и 

профессиональными компетенциями:    

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 4 Организация контроля, наладки и технического обслуживания  

оборудования машиностроительного производства. 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного производственного оборудования 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и ТО предупреждению и 

устранению 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 4.1.01 наладки на холостом ходу и в рабочем режиме 

обрабатывающих центров для обработки отверстий в деталях 

и поверхностей деталей по 8 - 14 квалитетам 

Н 4.1.02 диагностирования технического состояния 

эксплуатируемого металлорежущего и аддитивного 

оборудования 
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Н 4.1.03 установки деталей в универсальных и специальных 

приспособлениях и на столе станка с выверкой в двух 

плоскостях 

Н 4.2.01 организации работ по устранению неисправности 

функционирования оборудования на технологических 

позициях производственных участков; 

Н 4.3.01 доводки, наладки и регулировке основных механизмов 

автоматических линий в процессе работы 

Н 4.3.02 оформления технической документации на проведение 

контроля, наладки, подналадки и технического 

обслуживания оборудования 

Н 4.4.01 выведения узлов и элементов металлорежущего и 

аддитивного оборудования в ремонт 

Н 4.4.02 организации и расчѐта требуемых ресурсов для проведения 

работ по наладке металлорежущего или аддитивного 

оборудования 

Н 4.5.01 определения отклонений от технических параметров работы 

оборудования металлообрабатывающих и аддитивных 

производств 

Н 4.5.02 контроля с помощью измерительных инструментов точности 

наладки универсальных и специальных приспособлений 

контрольноизмерительных инструментов, приборов и 

инструментов для автоматического измерения деталей 

Умет У 4.1.01 осуществлять оценку работоспособности и степени износа 

узлов и элементов металлорежущего оборудования 

У 4.1.02 выполнять установку и выверку деталей в двух плоскостях 

У 4.1.03 выполнять обработку отверстий и поверхностей в деталях по 

8-14 квалитету и выше 

У 4.2.01 организовывать регулировку механических и 

электромеханических устройств металлорежущего и 

аддитивного оборудования;  

У 4.2.02 выполнять наладку однотипных обрабатывающих центров с 

ЧПУ 

У 4.2.03 выполнять подналадку основных механизмов 

обрабатывающих центров в процессе работы 

У 4.2.04 выполнять наладку обрабатывающих центров по 6-8 

квалитетам 

У 4.3.01 оформлять техническую документацию для осуществления 

наладки и подналаки оборудования машиностроительных 

производств 

У 4.4.01 рассчитывать энергетические, информационные и 

материальнотехнические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами 

У 4.4.02 выполнять расчеты, связанные с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования 

У 4.5.01 оценивать точность функционирования металлорежущего 

оборудования на технологических позициях 

производственных участков; 

У 4.5.02 контролировать исправность приборов активного и 

пассивного контроля, контрольных устройств и автоматов 

У 4.5.03 производить контроль размеров детали 
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У 4.5.04 использовать универсальные и специализированные 

мерительные инструменты 

Знать З 4.1.01 причины отклонений в формообразовании 

З 4.1.02 виды, причины брака и способы его предупреждения и 

устранения 

З 4.1.03 система допусков и посадок, степеней точности 

З 4.1.04 квалитеты и параметры шероховатости 

З 4.2.01 способы и правила механической и электромеханической 

наладки, устройство обслуживаемых однотипных станков 

З 4.2.02 правила заточки, доводки и установки универсального и 

специального режущего инструмента 

З 4.2.03 способы корректировки режимов резания по результатам 

работы станка 

З 4.3.02 объемы технического обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

З 4.3.03 объемы технического обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

З 4.3.04 основные режимы работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

З 4.3.02 объемы технического обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

З 4.4.01 правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования 

З 4.4.02 межоперационные карты обработки деталей и 

измерительный инструмент для контроля размеров деталей в 

соответствии с технологическим процессом 

З 4.5.01 виды контроля работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

З 4.5.02 контрольно-измерительный инструмент и приспособления, 

применяемые для обеспечения точности функционирования 

металлорежущего и аддитивного оборудования 

З 4.5.03 правила настройки, регулирования универсальных и 

специальных приспособлений контрольно-измерительных 

инструментов, приборов и инструментов для 

автоматического измерения деталей 

З 4.5.04 стандарты качества 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики:   – 

252 часа. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1 Тематический план учебной практики профессионального модуля 

 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов практики 

Количество часов 

Учебная 

практика 

Производственная 

практика (по 

профилю 

специальности) 

1 2  4 

ПК 4.1-4.5 
Раздел 1. Организация контроля, наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного производства 

252 

 
 

Всего  252  
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2.2 Содержание учебной практики 

 

Наименование разделов и 

тем 

Виды выполняемых работ Объем часов 

1 2 3 

Раздел 1. Организация 

контроля, наладки и 

технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

 252 

Инструктаж по технике 

безопасности 

Виды выполняемых работ 6 

20.  Инструктаж по технике безопасности. Ознакомление со структурой производственного участка.  

Организация контроля, 

наладки и технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

Виды выполняемых работ 242 

21.  1. Выбор методов наладки и подналадки сборочного оборудования.  

2. Изучение порядка организации ресурсного обеспечения работ при наладке сборочного 

оборудования с применением SCADAсистем.  

3. Выбор методов и способов устранения неисправностей и отказов сборочного оборудования. 

4. Изучение и ознакомление с методами ремонта сборочного оборудования (пайка, наплавка, 

ручная сварка и т.д.). 

Оформление отчѐтной 

документации 

Виды выполняемых работ 4 

22.  Оформление отчѐтной документации. Дифференцированный зачет 

Всего 252 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Кабинет «Техническая механика, монтаж, техническая эксплуатация и ремонт 

оборудования Мастерская «Токарные работы на станках с ЧПУ», оснащенные в 

соответствии с п. 6.1.2.1. и 6.1.2.4 образовательной программы по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения. 
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 
 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Гаврилин А.М. Металлорежущие станки в 2 т. Изд.7-е. М.: Академия, Т1. 2018.  

2. Гаврилин А.М. Металлорежущие станки в 2 т. Изд.7-е. М.: Академия, Т2. 2018.  

3. Столярова, М. В., Организация ремонтных работ промышленного оборудования и 

контроль за ними. Практикум : учебное пособие / М. В. Столярова. — Москва : Русайнс, 

2022. — 110 с. — ISBN 978-5-4365-9149-0. — URL: https://book.ru/book/944731. — Текст : 

электронный. 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам». Форма 

доступа: http://window.edu.ru  

2. Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образовательных 

ресурсов». Форма доступа: http://fcior.edu.ru 

3. Электронный ресурс «Машиностроение». Форма доступа: http://www.mashportal.ru/ 

 

3.3 Общие требования к организации учебой практики 

Рабочая программа учебой практики предусматривает в целях реализации 

компетентностного подхода использование следующих форм: 

 практических занятий 

 производственной деятельности по изготовлению студентами в учебно-

производственных мастерских наглядных пособий, технических средств обучения и другой 

продукции, технология изготовления которой отвечает требованиям программы практики 

 участия студентов в опытно-экспериментальной, конструкторской, 

изобретательской работе  

 

3.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой 

Инженерно-педагогический состав: преподаватели, имеющие высшее 

профессиональное образование, соответствующее профилю модуля «ПМ.04 Организация 

контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного 

производства». Эти преподаватели должны проходить стажировку в профильных 

организациях не реже 1 раза в 3 года. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 4.1. Осуществлять 

диагностику 

неисправностей и 

отказов систем 

металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования 

 

  способен осуществлять оценку 

работоспособности и степени износа 

узлов и элементов металлорежущего 

оборудования;  

 осуществляет установку и выверку 

деталей в двух плоскостях;  

 знает причины отклонений в 

формообразовании;  

 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 4.2. 

Организовывать 

работы по устранению 

неполадок, отказов 

 

 способен организовывать регулировку 

механических и электромеханических 

устройств металлорежущего и 

аддитивного оборудования  

  демонстрирует навык наладки 

иподналадки основных механизмов 

обрабатывающих центров в процессе 

работы 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 4.3. Планировать 

работы по наладке и 

подналадке 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования  

  способен оформлять техническую 

документацию на проведение контроля, 

наладки, подналадки и технического 

обслуживания оборудования 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 4.4. 

Организовывать 

ресурсное обеспечение 

работ по наладке  

 осуществляет расчѐт требуемых 

ресурсов для проведения работ по 

наладке металлорежущего или 

аддитивного оборудования 
 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 
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производственной 

практике 

ПК 4.5. 

Контролировать 

качество работ по 

наладке и ТО 

 способен оценивать точность 

функционирования металлорежущего 

оборудования на технологических 

позициях производственных участков; 

  способен контролировать 

исправность приборов активного и 

пассивного контроля, контрольных 

устройств и автоматов 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в 

коллективе и команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию и 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

«ПМ 04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства»
 

Обязательный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 год
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8. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

8.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики по профилю специальности является частью 

программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с ФГОС 

СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения в части освоения 

основных видов профессиональной деятельности (ВПД): Организация контроля, наладки 

и технического обслуживания оборудования машиностроительного производства. 

Программа производственной практики является составной частью 

профессионального модуля  «ПМ. 04 Организация контроля, наладки и технического 

обслуживания оборудования машиностроительного производства» основной 

профессиональной образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

 

8.2. Цели и задачи производственной практики – требования к 

результатам прохождения производственной практики 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения практики должен овладеть соответствующими общими и 

профессиональными компетенциями:    

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 4 Организация контроля, наладки и технического обслуживания  

оборудования машиностроительного производства. 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного производственного оборудования 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и ТО предупреждению и 

устранению 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 4.1.01 наладки на холостом ходу и в рабочем режиме 

обрабатывающих центров для обработки отверстий в деталях 

и поверхностей деталей по 8 - 14 квалитетам 

Н 4.1.02 диагностирования технического состояния 

эксплуатируемого металлорежущего и аддитивного 



184 

оборудования 

Н 4.1.03 установки деталей в универсальных и специальных 

приспособлениях и на столе станка с выверкой в двух 

плоскостях 

Н 4.2.01 организации работ по устранению неисправности 

функционирования оборудования на технологических 

позициях производственных участков; 

Н 4.3.01 доводки, наладки и регулировке основных механизмов 

автоматических линий в процессе работы 

Н 4.3.02 оформления технической документации на проведение 

контроля, наладки, подналадки и технического 

обслуживания оборудования 

Н 4.4.01 выведения узлов и элементов металлорежущего и 

аддитивного оборудования в ремонт 

Н 4.4.02 организации и расчѐта требуемых ресурсов для проведения 

работ по наладке металлорежущего или аддитивного 

оборудования 

Н 4.5.01 определения отклонений от технических параметров работы 

оборудования металлообрабатывающих и аддитивных 

производств 

Н 4.5.02 контроля с помощью измерительных инструментов точности 

наладки универсальных и специальных приспособлений 

контрольноизмерительных инструментов, приборов и 

инструментов для автоматического измерения деталей 

Умет У 4.1.01 осуществлять оценку работоспособности и степени износа 

узлов и элементов металлорежущего оборудования 

У 4.1.02 выполнять установку и выверку деталей в двух плоскостях 

У 4.1.03 выполнять обработку отверстий и поверхностей в деталях по 

8-14 квалитету и выше 

У 4.2.01 организовывать регулировку механических и 

электромеханических устройств металлорежущего и 

аддитивного оборудования;  

У 4.2.02 выполнять наладку однотипных обрабатывающих центров с 

ЧПУ 

У 4.2.03 выполнять подналадку основных механизмов 

обрабатывающих центров в процессе работы 

У 4.2.04 выполнять наладку обрабатывающих центров по 6-8 

квалитетам 

У 4.3.01 оформлять техническую документацию для осуществления 

наладки и подналаки оборудования машиностроительных 

производств 

У 4.4.01 рассчитывать энергетические, информационные и 

материальнотехнические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами 

У 4.4.02 выполнять расчеты, связанные с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования 

У 4.5.01 оценивать точность функционирования металлорежущего 

оборудования на технологических позициях 

производственных участков; 

У 4.5.02 контролировать исправность приборов активного и 

пассивного контроля, контрольных устройств и автоматов 
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У 4.5.03 производить контроль размеров детали 

У 4.5.04 использовать универсальные и специализированные 

мерительные инструменты 

Знать З 4.1.01 причины отклонений в формообразовании 

З 4.1.02 виды, причины брака и способы его предупреждения и 

устранения 

З 4.1.03 система допусков и посадок, степеней точности 

З 4.1.04 квалитеты и параметры шероховатости 

З 4.2.01 способы и правила механической и электромеханической 

наладки, устройство обслуживаемых однотипных станков 

З 4.2.02 правила заточки, доводки и установки универсального и 

специального режущего инструмента 

З 4.2.03 способы корректировки режимов резания по результатам 

работы станка 

З 4.3.02 объемы технического обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

З 4.3.03 объемы технического обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

З 4.3.04 основные режимы работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

З 4.3.02 объемы технического обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

З 4.4.01 правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования 

З 4.4.02 межоперационные карты обработки деталей и 

измерительный инструмент для контроля размеров деталей в 

соответствии с технологическим процессом 

З 4.5.01 виды контроля работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

З 4.5.02 контрольно-измерительный инструмент и приспособления, 

применяемые для обеспечения точности функционирования 

металлорежущего и аддитивного оборудования 

З 4.5.03 правила настройки, регулирования универсальных и 

специальных приспособлений контрольно-измерительных 

инструментов, приборов и инструментов для 

автоматического измерения деталей 

З 4.5.04 стандарты качества 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы производственной 

практики:   – 180 часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1 Тематический план производственной практики профессионального модуля 

 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов практики 

Количество часов 

Учебная 

практика 

Производственная 

практика (по 

профилю 

специальности) 

1 2 3 4 

ПК 4.1-4.5 
Раздел 1. Организация контроля, наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного производства 
 

36 

36 

36 

36 

36 

Всего   180 
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2.2 Содержание учебной практики 

 

Наименование разделов и 

тем 

Виды выполняемых работ Объем часов 

1 2 3 

Раздел 1. Организация 

контроля, наладки и 

технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

 180 

Инструктаж по технике 

безопасности 

Виды выполняемых работ 8 

23.  Инструктаж по технике безопасности. Ознакомление со структурой производственного участка.  

Организация контроля, 

наладки и технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

Виды выполняемых работ 166 

24.  1. Монтаж и пуско-наладка промышленного оборудования на основе разработанной 

технической документации 2. Руководство работами, связанными с применением 

грузоподъемных механизмов при монтаже промышленного оборудования  

3. Проведение контроля работ по монтажу промышленного оборудования с использованием 

КИП  

4. Составление документации для проведения работ по монтажу промышленного 

оборудования  

5. Особенности монтажа промышленного оборудования  

6. Программирование автоматизированных систем промышленного оборудования с учетом 

специфики технологических процессов  

7. Сборка узлов и систем, монтаж и наладка промышленного оборудования  

8. Выполнение пусконаладочных работ и проведение испытаний систем промышленного 

оборудования 

Оформление отчѐтной 

документации 

Виды выполняемых работ 6 

25.  Оформление отчѐтной документации. Дифференцированный зачет 

Всего 180 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Производственная практика реализуется на базе Производственного цеха 

промышленного предприятия, оснащенного в соответствии с п. 6.1.2.5 образовательной 

программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 
 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Гаврилин А.М. Металлорежущие станки в 2 т. Изд.7-е. М.: Академия, Т1. 2018.  

2. Гаврилин А.М. Металлорежущие станки в 2 т. Изд.7-е. М.: Академия, Т2. 2018.  

3. Столярова, М. В., Организация ремонтных работ промышленного оборудования и 

контроль за ними. Практикум : учебное пособие / М. В. Столярова. — Москва : Русайнс, 

2022. — 110 с. — ISBN 978-5-4365-9149-0. — URL: https://book.ru/book/944731. — Текст : 

электронный. 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам». Форма 

доступа: http://window.edu.ru  

2. Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образовательных 

ресурсов». Форма доступа: http://fcior.edu.ru 

3. Электронный ресурс «Машиностроение». Форма доступа: http://www.mashportal.ru/ 

 

3.3 Общие требования к организации производственной практики 

Рабочая программа учебой практики предусматривает в целях реализации 

компетентностного подхода использование следующих форм: 

 практических занятий 

 производственной деятельности по изготовлению студентами в учебно-

производственных мастерских наглядных пособий, технических средств обучения и другой 

продукции, технология изготовления которой отвечает требованиям программы практики 

 участия студентов в опытно-экспериментальной, конструкторской, 

изобретательской работе  

 

3.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой. 

Инженерно-педагогический состав: преподаватели, имеющие высшее 

профессиональное образование, соответствующее профилю модуля «ПМ.04 Организация 

контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного 

производства». Эти преподаватели должны проходить стажировку в профильных 

организациях не реже 1 раза в 3 года. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 4.1. Осуществлять 

диагностику 

неисправностей и 

отказов систем 

металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования 

 

  способен осуществлять оценку 

работоспособности и степени износа 

узлов и элементов металлорежущего 

оборудования;  

 осуществляет установку и выверку 

деталей в двух плоскостях;  

 знает причины отклонений в 

формообразовании;  

 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 4.2. 

Организовывать 

работы по устранению 

неполадок, отказов 

 

 способен организовывать 

регулировку механических и 

электромеханических устройств 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования  

  демонстрирует навык наладки 

иподналадки основных механизмов 

обрабатывающих центров в процессе 

работы 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 4.3. Планировать 

работы по наладке и 

подналадке 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования  

  способен оформлять техническую 

документацию на проведение 

контроля, наладки, подналадки и 

технического обслуживания 

оборудования 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 4.4. 

Организовывать 

ресурсное обеспечение 

работ по наладке  
 осуществляет расчѐт требуемых 

ресурсов для проведения работ по 

наладке металлорежущего или 

аддитивного оборудования 

 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 
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производственной 

практике 

ПК 4.5. 

Контролировать 

качество работ по 

наладке и ТО 

 способен оценивать точность 

функционирования металлорежущего 

оборудования на технологических 

позициях производственных 

участков; 

  способен контролировать 

исправность приборов активного и 

пассивного контроля, контрольных 

устройств и автоматов 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в 

коллективе и команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию и 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

«ПМ 05 Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве»
 

Обязательный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 год
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9. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

9.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики по профилю специальности является частью 

программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с ФГОС 

СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения в части освоения 

основных видов профессиональной деятельности (ВПД): Организация работ по 

реализации технологических процессов в машиностроительном производстве. 

Программа производственной практики является составной частью 

профессионального модуля  «ПМ. 05 Организация работ по реализации технологических 

процессов в машиностроительном производстве» основной профессиональной 

образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

 

9.2. Цели и задачи производственной практики – требования к 

результатам прохождения производственной практики 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения практики должен овладеть соответствующими общими и 

профессиональными компетенциями:    

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 5 Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

ПК 5.1. Планировать и осуществлять управление деятельностью подчиненного 

персонала 

ПК 5.2. Сопровождать подготовку финансовых документов по производству и 

реализации продукции машиностроительного производства, материально-

техническому обеспечению деятельности подразделения 

ПК 5.3. Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и 

устранять причины выпуска продукции низкого качества 

ПК 5.4. Реализовывать технологические процессы в машиностроительном 

производстве с соблюдением требований охраны труда, безопасности 

жизнедеятельности и защиты окружающей среды, принципов и методов 

бережливого производства 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 5.1.01 нормирования труда работников 

Н 5.1.02 участия в планировании и организации работы структурного 

подразделения 
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Н 5.2.01 определения потребностей в финансовых и  материальных 

ресурсов 

Н 5.2.02 формирования и оформления заказа материальных ресурсов 

Н 5.3.01 проведения контроля соответствия качества продукции 

требованиям технической документации 

Н 5.4.01 организации технологических процессов с соблюдением 

требований охраны труда, безопасности жизнедеятельности и 

защиты окружающей среды, принципов и методов 

бережливого производства 

Н 5.4.02 организации рабочего места с соблюдением требований 

охраны труда, безопасности жизнедеятельности и защиты 

окружающей среды, принципов и методов бережливого 

производства 

Н 5.4.03 соблюдения персоналом основных требований охраны труда 

при реализации технологического процесса в соответствии с 

производственными задачами;  

Уметь У 5.1.01 формировать рабочие задания и инструкции к ним в 

соответствии с производственными задачами 

У 5.1.02 рассчитывать показатели, характеризующие эффективность 

организации основного и вспомогательного оборудования 

У 5.2.01 оценивать наличие и потребность в финансовых и 

материальных ресурсах для обеспечения производственных 

задач;  

У 5.2.02 рассчитывать энергетические, информационные и 

материально-технические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами 

У 5.3.01 проверять соответствие оборудования, приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента требованиям 

технологической документации 

У 5.3.02 устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, 

приспособлений, режущего инструмента 

У 5.3.03 выполнять контроль соблюдения технологической 

дисциплины и правильной эксплуатации технологического 

оборудования 

У 5.3.04 анализировать причины брака, разделять брак на исправимый 

и неисправимый 

У 5.4.01 определять потребность в персонале для организации 

производственных процессов 

У 5.4.02 рационально организовывать рабочие места в соответствии с 

требованиями охраны труда и бережливого производства в 

соответствии с производственными задачами 

У 5.4.03 участвовать в расстановке кадров 

У 5.4.04 осуществлять соответствие требований охраны труда, 

бережливого производства и производственного процесса 

У 5.4.05 контролировать соблюдения норм и правил охраны труда  

Знать З 5.1.01 организацию труда структурного подразделения на основании 

производственных заданий и текущих планов предприятия;  

З 5.1.02 требования к персоналу, должностные и производственные 

инструкции; 

З 5.1.03 нормирование работ работников; 

З 5.1.04 показатели эффективности организации основного и 
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вспомогательного оборудования и их расчѐт; 

З 5.1.05 правила и этапы планирования деятельности структурного 

подразделения с учѐтом производственных заданий на 

машиностроительных производствах 

З 5.2.01 правила постановки производственных задач;  

З 5.2.02 виды материальных ресурсов и материально-технического 

обеспечения предприятия; 

З 5.2.03 правила оформления деловой документации и ведения 

деловой переписки; 

З 5.2.04 виды и иерархия структурных подразделений предприятия 

машиностроительного производства; 

З 5.2.05 порядок учѐта материально-технических ресурсов 

З 5.3.01 виды контроля качества выпускаемой продукции 

З 5.3.02 методы контроля качества продукции 

З 5.3.03 виды брака и способы его предупреждения 

З 5.4.01 принципы, формы и методы организации производственного 

и технологического процессов 

З 5.4.02 правила организации рабочих мест 

З 5.4.03 основы и требования охраны труда на машиностроительных 

предприятиях 

З 5.4.04 основы и требования  бережливого производства  

З 5.4.05 виды производственных задач на машиностроительных 

предприятиях  

З 5.4.06 требования, предъявляемые к рабочим местам на 

машиностроительных предприятиях 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы производственной 

практики:   – 180 часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1 Тематический план производственной практики профессионального модуля 

 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов практики 

Количество часов 

Учебная 

практика 

Производственная 

практика (по 

профилю 

специальности) 

1 2 3 4 

ПК 5.1-5.4 
Раздел 1. Организация работ по реализации технологических процессов 

в машиностроении 
 

36 

36 

36 

36 

36 

Всего   180 
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2.2 Содержание учебной практики 

 

Наименование разделов и 

тем 

Виды выполняемых работ Объем часов 

1 2 3 

Раздел 1. Организация 

работ по реализации 

технологических 

процессов в 

машиностроении 

 180 

Инструктаж по технике 

безопасности 

Виды выполняемых работ 8 

26.  Инструктаж по технике безопасности. Ознакомление со структурой производственного участка.  

Организация работ по 

реализации 

технологических 

процессов в 

машиностроении 

Виды выполняемых работ 166 

27.  1. Ознакомление с производственным процессом, изучение его структуры.  

2. Анализ системы организации труда в подразделении.  

3. Изучение системы планирования на предприятии (в подразделении).  

4. Изучение методики расчета производственной мощности одного из структурных 

подразделений.  

5. Ознакомление с системой повышения квалификации персонала подразделения.  

6. Ознакомление с системой мотивации персонала.  

7. Ознакомление с основными формами делового взаимодействия в структурном 

подразделении.  

8. Определение эффективности применяемого в подразделении стиля руководства. 

Оформление отчѐтной 

документации 

Виды выполняемых работ 6 

28.  Оформление отчѐтной документации. Дифференцированный зачет 

Всего 180 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Производственная практика реализуется на базе Производственного цеха 

промышленного предприятия, оснащенного в соответствии с п. 6.1.2.5 образовательной 

программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 
 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Грибов В.Д. Экономика организации (предприятия): учебник для СПО. / В.Д. 

Грибов, В.П. Грузинов, В.А. Кузьменко.- М.: КНОРУС, 2018.  

2. Сафронов Н.А. Экономика организации (предприятия): учебник. / Н.А. Сафронов.- 

М.:ИНФРА-М, 2019.  

3. Терещенко О.Н. Основы экономики: учебник / О.Н Терещенко. – М.: Академия, 

2018.  

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. http://worldbooks.org.ua/ekonomika/557-osnovy-yekonomiki-dobson-spolfreman-s-

uchebnoe.html 

2. Основы экономики http://www.economy-bases.ru/ 

3. Сметный портал www.cmet4uk.ru 

 

3.3 Общие требования к организации производственной практики 

Рабочая программа учебой практики предусматривает в целях реализации 

компетентностного подхода использование следующих форм: 

 практических занятий 

 производственной деятельности по изготовлению студентами в учебно-

производственных мастерских наглядных пособий, технических средств обучения и другой 

продукции, технология изготовления которой отвечает требованиям программы практики 

 участия студентов в опытно-экспериментальной, конструкторской, 

изобретательской работе  

 

3.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой. 

Инженерно-педагогический состав: преподаватели, имеющие высшее 

профессиональное образование, соответствующее профилю модуля «ПМ. 05 Организация 

работ по реализации технологических процессов в машиностроительном производстве». Эти 

преподаватели должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 

года. 
 

http://worldbooks.org.ua/ekonomika/557-osnovy-yekonomiki-dobson-spolfreman-s-uchebnoe.html
http://worldbooks.org.ua/ekonomika/557-osnovy-yekonomiki-dobson-spolfreman-s-uchebnoe.html
http://www.economy-bases.ru/
http://www.cmet4uk.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 5.1 Планировать и 

осуществлять 

управление 

деятельностью 

подчиненного 

персонала  

  способен участвовать в планировании 

и организации работы структурного 

подразделения;  

 рассчитывает показатели, 

характеризующие эффективность 

организации основного и 

вспомогательного оборудования;  

 организацию труда структурного 

подразделения на основании 

производственных заданий и текущих 

планов предприятия;  

 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 5.2. Сопровождать 

подготовку 

финансовых 

документов по 

производству и 

реализации продукции 

машиностроительного 

производства, 

материально-

техническому 

обеспечению 

деятельности 

подразделения 

 

 способен оценивать наличие и 

потребность в финансовых и 

материальных ресурсах для обеспечения 

производственных задач 

  может рассчитывать энергетические, 

информационные и материально-

технические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 5.3. 

Контролировать 

качество продукции, 

выявлять, 

анализировать и 

устранять причины 

выпуска продукции 

низкого качества 

  способен проверять соответствие 

оборудования, приспособлений, 

режущего и измерительного 

инструмента требованиям 

технологической документации 

  способен выполнять контроль 

соблюдения технологической 

дисциплины и правильной эксплуатации 

технологического оборудования 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 5.4. Реализовывать 

технологические 

 осуществляет организацию 

рабочего места с соблюдением 

оценка выполнения 

заданий практических и 
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процессы в 

машиностроительном 

производстве с 

соблюдением 

требований охраны 

труда, безопасности 

жизнедеятельности и 

защиты окружающей 

среды, принципов и 

методов бережливого 

производства 

требований охраны труда, безопасности 

жизнедеятельности и защиты 

окружающей среды, принципов и 

методов бережливого производства 

  способен контролироват 
соблюдение персоналом основных 

требований охраны труда при 

реализации технологического процесса в 

соответствии с производственными 

задачами 
 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в 

коллективе и команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию и 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

«ПМд. 01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям 

служащих»
 

Дополнительный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 год
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10. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

10.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики по профилю специальности является частью 

программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с ФГОС 

СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения в части освоения 

основных видов профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям, должностям служащих. 

Программа учебной практики является составной частью профессионального 

модуля  «ПМд. 01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям 

служащих» основной профессиональной образовательной программы по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения. 

 

10.2. Цели и задачи учебной практики – требования к результатам 

прохождения учебной практики 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения практики должен овладеть соответствующими общими и 

профессиональными компетенциями:    

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 6 Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым 

программным управлением по стадиям технологического процесса в 

соответствии с требованиями охраны труда и экологической 

безопасности. 

ПК 6.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на 

токарных станках с числовым программным управлением. 

ПК 6.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках с числовым программным управлением в 

соответствии с полученным заданием. 

ПК 6.3. Адаптировать разработанные управляющие программы на основе 

анализа входных данных, технологической и конструкторской 

документации в соответствии с полученным заданием 

ПК 6.4. Вести технологический процесс обработки деталей на токарных станках 

с числовым программным управлением с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 6.1.01 выполнения подготовительных работ и обслуживания 

рабочего места оператора токарного станка с числовым 

программным управлением 
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Н 6.2.01 подготовке к использованию инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках с числовым программным 

управлением в соответствии с полученным заданием 

Н 6.3.01 адаптации стандартных управляющих программ на основе 

анализа входных данных, технологической и конструкторской 

документации в соответствии с заданием 

Н 6.4.01 обработки деталей на токарных станках с числовым 

программным управлением с соблюдением требований к 

качеству в соответствии с заданием и технической 

документацией 

Уметь У 6.1.01 осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего 

места оператора токарного станка с числовым программным 

управлением в соответствии с требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности 

У 6.2.01 выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в 

процессе работы; 

У 6.2.02 выбирать и подготавливать к работе универсальные, 

специальные приспособления, режущий и контрольно-

измерительный инструмент 

У 6.3.01 составлять технологический процесс обработки деталей, 

изделий; отрабатывать управляющие программы на станке 

У 6.3.02 Корректировать управляющую программу на основе анализа 

входных данных, технологической и конструкторской 

документации 

У 6.3.03 Проводить проверку управляющих программ средствами 

вычислительной техники 

У 6.4.01 выполнять контрольные операции над работой механизмов и 

обеспечение бесперебойной работы оборудования станка с 

числовым программным управлением 

Знать З 6.1.01 правила подготовки к работе и содержания рабочих мест 

оператора токарного станка с числовым программным 

управлением, требования охраны труда, производственной 

санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности 

З 6.2.01 устройство, принципы работы и правила подналадки 

токарных станков с числовым программным управлением; 

З 6.2.02 наименование, назначение, устройство и правила применения 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

З 6.2.03 грузоподъемное оборудование, применяемое в 

металлообрабатывающих цехах 

З 6.3.01 правила определения режимов резания по справочникам и 

паспорту станка 

З 6.3.02 правила выбора управляющих программ для решения 

поставленной технологической задачи (операции); 

З 6.3.03 основные направления автоматизации производственных 

процессов; 

З 6.3.04 системы программного управления станками 

З 6.4.01 организацию работ при многостаночном обслуживании 

станков с программным управлением; 

З 6.4.02 правила проведения и технологию проверки качества 

выполненных работ 
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1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики:   – 

180 часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1 Тематический план учебной практики профессионального модуля 

 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов практики 

Количество часов 

Учебная 

практика 

Производственная 

практика (по 

профилю 

специальности) 

1 2  4 

ПК 6.1-6.4 
Раздел 1. Изготовление различных изделий на токарных станках с 

числовым программным управлением 

180 

 
 

Всего  180  
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2.2 Содержание учебной практики 

 

Наименование разделов и 

тем 

Виды выполняемых работ Объем часов 

1 2 3 

Раздел 1. Изготовление 

различных изделий на 

токарных станках с 

числовым программным 

управлением 

 180 

Инструктаж по технике 

безопасности 

Виды выполняемых работ 4 

29.  Инструктаж по технике безопасности. Ознакомление со структурой производственного участка.  

Изготовление различных 

изделий на токарных 

станках с числовым 

программным 

управлением 

Виды выполняемых работ 152 

30.  1. Обработка деталей на токарных станках с программным управлением; 

2. Настройка токарного  станка с ЧПУ на различные скорость и подачу; 

3. Запуск ПО NCCAD; 

4. Работа с  раскрывающимися меню; 

5. Настройка  токарного станка с ЧПУ для обработки деталей типа «Вал»; 

7. Ввод программы для обработки детали на токарном станке с ЧПУ; 

8. Подналадка и корректировка инструмента на токарном станке с ЧПУ. 

Оформление отчѐтной 

документации 

Виды выполняемых работ 4 

31.  Оформление отчѐтной документации. Дифференцированный зачет 

Всего 180 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Мастерская ««Токарные работы на станках с ЧПУ», оснащенная в соответствии с п. 

6.1.2.4 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 
 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация, ОИЦ «Академия», 

2023. – 192 с. ISBN издания: 978-5-4468-8472-8 

2. Босинзон М.А. Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением. ОИЦ «Академия», 2022. – 384 с. ISBN издания: 978-5-0054-

0470-1 

3. Босинзон М.А. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного типа 

и вида (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 

ОИЦ «Академия», 2021. – 368 с. ISBN издания: 978-5-4468-9935-7  

3.2.2. Основные электронные издания 

1. http://www.stankoinform.ru/- Станки, современные технологии и инструмент для 

металлообработки 

2. http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя 

 

3.3 Общие требования к организации учебой практики 

Рабочая программа учебой практики предусматривает в целях реализации 

компетентностного подхода использование следующих форм: 

 практических занятий 

 производственной деятельности по изготовлению студентами в учебно-

производственных мастерских наглядных пособий, технических средств обучения и другой 

продукции, технология изготовления которой отвечает требованиям программы практики 

 участия студентов в опытно-экспериментальной, конструкторской, 

изобретательской работе  

 

3.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой 

Инженерно-педагогический состав: преподаватели, имеющие высшее 

профессиональное образование, соответствующее профилю модуля «ПМд. 01 Выполнение 

работ по одной или нескольким профессиям, должностям служащих». Эти преподаватели 

должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. 
 

https://academia-moscow.ru/catalogue/4831/630588/
https://academia-moscow.ru/catalogue/4831/630588/
http://www.stankoinform.ru/
http://lib-bkm.ru/index/0-82
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 6.1. Осуществлять 

подготовку и 

обслуживание 

рабочего места для 

работы на токарных 

станках с числовым 

программным 

управлением. 

  демонстрирует выполнение 

подготовительных работ и 

обслуживания рабочего места оператора 

токарного станка с числовым 

программным управлением;  

 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 6.2 Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы на 

токарных станках с 

числовым 

программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным заданием  

 способен выполнять подналадку 

отдельных узлов и механизмов в 

процессе работы 

  может выбирать и подготавливать к 

работе универсальные, специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный инструмент 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 6.3. Адаптировать 

разработанные 

управляющие 

программы на основе 

анализа входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации в 

соответствии с 

полученным заданием. 

  составлять технологический процесс 

обработки деталей, изделий; 

отрабатывать управляющие программы 

на станке 

  способен корректировать 

управляющую программу на основе 

анализа входных данных, 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 6.4. Вести 

технологический 

процесс обработки 

деталей на токарных 

станках с числовым 

программным 

управлением с 

соблюдением 

 демонстрирует знание правил 

проведения и технологию проверки 

качества выполненных работ 

  способен выполнять контрольные 

операции над работой механизмов и 

обеспечение бесперебойной работы 

оборудования станка с числовым 

программным управлением 
 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 
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требований к качеству, 

в соответствии с 

заданием и с 

технической 

документациейзащиты 

окружающей среды, 

принципов и методов 

бережливого 

производства 

производственной 

практике 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в 

коллективе и команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию и 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

«ПМд 01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям 

служащих»
 

Дополнительный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 год
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11. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

11.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики по профилю специальности является частью 

программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с ФГОС 

СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения в части освоения 

основных видов профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям, должностям служащих. 

Программа производственной практики является составной частью 

профессионального модуля  «ПМд. 01 Выполнение работ по одной или нескольким 

профессиям, должностям служащих» основной профессиональной образовательной 

программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

11.2. Цели и задачи производственной практики – требования к 

результатам прохождения производственной практики 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения практики должен овладеть соответствующими общими и 

профессиональными компетенциями:    

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 6 Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым 

программным управлением по стадиям технологического процесса в 

соответствии с требованиями охраны труда и экологической 

безопасности. 

ПК 6.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на 

токарных станках с числовым программным управлением. 

ПК 6.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках с числовым программным управлением в 

соответствии с полученным заданием. 

ПК 6.3. Адаптировать разработанные управляющие программы на основе 

анализа входных данных, технологической и конструкторской 

документации в соответствии с полученным заданием 

ПК 6.4. Вести технологический процесс обработки деталей на токарных станках 

с числовым программным управлением с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 6.1.01 выполнения подготовительных работ и обслуживания 

рабочего места оператора токарного станка с числовым 
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программным управлением 

Н 6.2.01 подготовке к использованию инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках с числовым программным 

управлением в соответствии с полученным заданием 

Н 6.3.01 адаптации стандартных управляющих программ на основе 

анализа входных данных, технологической и конструкторской 

документации в соответствии с заданием 

Н 6.4.01 обработки деталей на токарных станках с числовым 

программным управлением с соблюдением требований к 

качеству в соответствии с заданием и технической 

документацией 

Уметь У 6.1.01 осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего 

места оператора токарного станка с числовым программным 

управлением в соответствии с требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности 

У 6.2.01 выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в 

процессе работы; 

У 6.2.02 выбирать и подготавливать к работе универсальные, 

специальные приспособления, режущий и контрольно-

измерительный инструмент 

У 6.3.01 составлять технологический процесс обработки деталей, 

изделий; отрабатывать управляющие программы на станке 

У 6.3.02 Корректировать управляющую программу на основе анализа 

входных данных, технологической и конструкторской 

документации 

У 6.3.03 Проводить проверку управляющих программ средствами 

вычислительной техники 

У 6.4.01 выполнять контрольные операции над работой механизмов и 

обеспечение бесперебойной работы оборудования станка с 

числовым программным управлением 

Знать З 6.1.01 правила подготовки к работе и содержания рабочих мест 

оператора токарного станка с числовым программным 

управлением, требования охраны труда, производственной 

санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности 

З 6.2.01 устройство, принципы работы и правила подналадки 

токарных станков с числовым программным управлением; 

З 6.2.02 наименование, назначение, устройство и правила применения 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

З 6.2.03 грузоподъемное оборудование, применяемое в 

металлообрабатывающих цехах 

З 6.3.01 правила определения режимов резания по справочникам и 

паспорту станка 

З 6.3.02 правила выбора управляющих программ для решения 

поставленной технологической задачи (операции); 

З 6.3.03 основные направления автоматизации производственных 

процессов; 

З 6.3.04 системы программного управления станками 

З 6.4.01 организацию работ при многостаночном обслуживании 

станков с программным управлением; 

З 6.4.02 правила проведения и технологию проверки качества 



221 

выполненных работ 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы производственной 

практики:   – 252 часа. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1 Тематический план производственной практики профессионального модуля 

 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов практики 

Количество часов 

Учебная 

практика 

Производственная 

практика (по 

профилю 

специальности) 

1 2 3 4 

ПК 6.1-6.4 
Раздел 1. Изготовление различных изделий на токарных станках с 

числовым программным управлением 
 

36 

36 

36 

36 

36 

36 

36 

Всего   252 
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2.2 Содержание учебной практики 

 

Наименование разделов и 

тем 

Виды выполняемых работ Объем часов 

1 2 3 

Раздел 1. Изготовление 

различных изделий на 

токарных станках с 

числовым программным 

управлением 

 180 

Инструктаж по технике 

безопасности 

Виды выполняемых работ 8 

32.  Инструктаж по технике безопасности. Ознакомление со структурой производственного участка.  

Изготовление различных 

изделий на токарных 

станках с числовым 

программным 

управлением 

Виды выполняемых работ 238 

33.  1. Ведение процессов обработки типа валов и втулок на токарных станках с ЧПУс пульта  по 8-

11 квалитетам точности с большим числом переходов и применением трех и более режущих 

инструментов; 

2. Контроль выхода инструмента в исходную точку и корректировка параметров выхода; 

3. Контроль обработки поверхности деталей контрольно-измерительными инструментами. 

Устранение мелких неполадок в работе инструмента и приспособлений; 

4. Обработка винтов, втулок цилиндрических, гаек, упоров, фланцев, колец, ручек на токарных 

станках с ЧПУ; 

5. Сверление, цекование, зенкование, нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях на 

токарных станках с ЧПУ; 

6. Подналадка отдельных узлов и механизмов в процессе работы на токарном станке с ЧПУ; 

7. Техническое обслуживание токарных станков с ЧПУ; 

8. Проверки качества обработки поверхности деталей. 

Оформление отчѐтной 

документации 

Виды выполняемых работ 6 

34.  Оформление отчѐтной документации. Дифференцированный зачет 

Всего 180 

 

http://pandia.ru/text/category/flantci/
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Производственная практика реализуется на базе Производственного цеха 

промышленного предприятия, оснащенного в соответствии с п. 6.1.2.5 образовательной 

программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 
 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация, ОИЦ 

«Академия», 2023. – 192 с. ISBN издания: 978-5-4468-8472-8 

2. Босинзон М.А. Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением. ОИЦ «Академия», 2022. – 384 с. ISBN издания: 978-5-0054-

0470-1 

3. Босинзон М.А. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного 

типа и вида (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 

шлифовальных) ОИЦ «Академия», 2021. – 368 с. ISBN издания: 978-5-4468-9935-7  

3.2.2. Основные электронные издания 

1. http://www.stankoinform.ru/- Станки, современные технологии и инструмент для 

металлообработки 

2. http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя 

 

3.3 Общие требования к организации производственной практики 

Рабочая программа учебой практики предусматривает в целях реализации 

компетентностного подхода использование следующих форм: 

 практических занятий 

 производственной деятельности по изготовлению студентами в учебно-

производственных мастерских наглядных пособий, технических средств обучения и 

другой продукции, технология изготовления которой отвечает требованиям программы 

практики 

 участия студентов в опытно-экспериментальной, конструкторской, 

изобретательской работе  

 

3.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой. 

Инженерно-педагогический состав: преподаватели, имеющие высшее 

профессиональное образование, соответствующее профилю модуля «ПМд. 01 

Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям служащих». Эти 

преподаватели должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза 

в 3 года. 
 

https://academia-moscow.ru/catalogue/4831/630588/
https://academia-moscow.ru/catalogue/4831/630588/
http://www.stankoinform.ru/
http://lib-bkm.ru/index/0-82
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 6.1. Осуществлять 

подготовку и 

обслуживание 

рабочего места для 

работы на токарных 

станках с числовым 

программным 

управлением. 

  демонстрирует выполнение 

подготовительных работ и 

обслуживания рабочего места оператора 

токарного станка с числовым 

программным управлением;  

 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 6.2 Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы на 

токарных станках с 

числовым 

программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным заданием  

 способен выполнять подналадку 

отдельных узлов и механизмов в 

процессе работы 

  может выбирать и подготавливать к 

работе универсальные, специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный инструмент 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 6.3. Адаптировать 

разработанные 

управляющие 

программы на основе 

анализа входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации в 

соответствии с 

полученным заданием. 

  составлять технологический процесс 

обработки деталей, изделий; 

отрабатывать управляющие программы 

на станке 

  способен корректировать 

управляющую программу на основе 

анализа входных данных, 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 6.4. Вести 

технологический 

процесс обработки 

деталей на токарных 

станках с числовым 

программным 

 демонстрирует знание правил 

проведения и технологию проверки 

качества выполненных работ 

  способен выполнять контрольные 

операции над работой механизмов и 

обеспечение бесперебойной работы 

оборудования станка с числовым 

программным управлением 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 
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управлением с 

соблюдением 

требований к качеству, 

в соответствии с 

заданием и с 

технической 

документациейзащиты 

окружающей среды, 

принципов и методов 

бережливого 

производства 

 дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в 

коллективе и команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию и 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 3. Программы учебных дисциплин 

Приложение 3.1 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 
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ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 «СГ.01 История России» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина СГ.01 История России является обязательной частью 

социально-гуманитарного цикла обязательного общеобразовательного блока ОПОП-П в 

соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 02, ОК 05. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 02 

Уо 02.02 определять 

необходимые источники 

информации; 

Зо 02.02 приемы 

структурирования 

информации;  

Уо 02.03 планировать процесс 

поиска; 

структурировать 

получаемую 

информацию;  

Зо 02.03 формат оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные средства и 

устройства 

информатизации; 

Уо 02.04 выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации;  

  

Уо 02.05 оценивать 

практическую 

значимость результатов 

поиска; 

  

Уо 02.06 оформлять результаты 

поиска, применять 

средства 

информационных 

технологий для решения 

профессиональных 

задач; 

  

ОК 05 

  Зо 05.01 особенности 

социального и 

культурного контекста 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 48 

в т.ч. в форме практической подготовки - 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 48 

лабораторные работы  - 

практические занятия  - 

курсовая работа (проект)  - 

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2 



233 

 

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование  

разделов и тем 
Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

Объем, акад. ч / в 

том числе в 

форме 

практической 

подготовки, акад 

ч 

Код 

ПК, 

ОК 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Основные направления развития ключевых регионов мира на рубеже веков (ХХ-ХХI 

вв.). Назначение ООН, НАТО, ЕС и других организаций и основные направления их 

деятельности 

16 

  

Тема 1.1. Дезинтеграция 

СССР и образование 

ближнего зарубежья 

 

 

Содержание 8 

ОК 02 

ОК 05 

 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.04 

Зо 05.02 

Распад СССР. Формирование СНГ. РФ как правопреемница СССР.  

 

4 

Локальные этнические и религиозные конфликты на постсоветском 

пространстве. Проблемы русскоязычного населения в ближнем 

зарубежье. 

4 

Тема 1.2. Ключевые 

центры многополярного 

мира на рубеже ХХ-ХХI 

вв. 

Содержание 8 

ОК 02 

ОК 05 

 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.04 

Зо 05.02 

Понятие многополярного мира. США в поисках путей глобального 

доминирования. 

Евросоюз (ЕС): расширение в ущерб экономической стабильности. 

 

4 

РФ: стабильное развитие – залог безопасности 

Китай, Индия – молодые мировые центры. Трудности внутреннего 

развития. 

4 

Тема 1.3. Назначение 

ООН, НАТО и других 

организаций и основные 

направления их 

деятельности. 

Содержание 4 

ОК 02 

ОК 05 

 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.04 

Зо 05.02 

Роль ООН  в поддержании мира и решении вопросов национальной 

безопасности государств. НАТО в современном мире. Отношения 

Россия-НАТО. 

4 

Раздел 2. Сущность и причины локальных, региональных, межгосударственных конфликтов в 

конце ХХ в. начале ХХI в. Содержание и назначение важнейших правовых и законодательных 
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актов мирового и регионального значения. 

Тема 2.1. Конфликты на 

рубеже ХХ - ХХI в. 

Содержание 4 

ОК 02 

ОК 05 

 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.04 

Зо 05.02 

«Экспорт демократии»: военные операции США и НАТО.  2 

Исламский мир и западная цивилизация: конфликт неизбежен? 2 

Тема 2.2. Спектр угроз 

современного мира, 

законодательные акты 

мирового и 

регионального значения. 

Содержание  8 

ОК 02 

ОК 05 

 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.04 

Зо 05.02 

Угроза экологической катастрофы. Правовое регулирование вопросов 

экологической безопасности. Проблема ограниченности ресурсов.  

Борьба за ресурсы.    

4 

Международная безопасность и суверенитет государств. Холодная война 

закончена? 

2 

Терроризм  как  угроза  системе международной безопасности. 

Антитеррористическое законодательство. 

2 

Раздел 3. Основные процессы (интеграционные, поликультурные, миграционные и иные) 

политического и экономического развития ведущих государств и регионов мира. Роль науки, 

культуры и религии в сохранении и укреплении национальных и государственных традиций. 

   

Тема 3.1. Глобальная 

экономика. Место 

России в глобальной 

экономике 

Содержание 2 

ОК 02 

ОК 05 

 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.04 

Зо 05.02 

Структура глобальной экономики. Международные экономические 

организации (МВФ, ВТО, ВБ и др.). Россия в глобальной экономике.   

2 

Тема 3.2. Миграционные 

и социокультурные 

процессы в  России и 

мире 

Содержание 4 

ОК 02 

ОК 05 

 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.04 

Зо 05.02 

Миграционные и социокультурные процессы в мире. Роль науки, 

культуры и религии в сохранении укреплении национальных и 

государственных традиций в России и мире 

4 

Тема 3.3. Перспективы 

развития РФ 

Содержание 8   

Перспективные направления и основные проблемы развития РФ на 

современном этапе.  

 

4 ОК 02 

ОК 05 

 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 
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Национальные задачи России: построение эффективной демократии, 

обеспечение территориальной целостности, экономический рост, 

сохранение традиционных нравственных ценностей.     

4 Уо 02.04 

Зо 05.02 

Промежуточная аттестация дифференцированного зачета 2   

Всего: 48   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «История и социально-экономические дисциплины»,
 

оснащенный в 

соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Анисимова, С. В., История России новейшего времени : учебник / С. В. 

Анисимова, Н. А. Мухамедьярова. — Москва : Русайнс, 2024. — 147 с. — ISBN 978-5-466-

03396-0. — URL: https://book.ru/book/950557 (дата обращения: 14.09.2023). — Текст : 

электронный. 

2. История России : учебник / Е. В. Лаптева, Л. А. Муравьева, Н. О. Воскресенская 

[и др.] ; под ред. Е. В. Лаптевой, Л. А. Муравьевой. — Москва : КноРус, 2023. — 312 с. — 

ISBN 978-5-406-11013-3. — URL: https://book.ru/book/947403 (дата обращения: 

14.09.2023). — Текст : электронный. 

3. Кислицын, С. А., История : учебник / С. А. Кислицын, С. И. Самыгин, П. С. 

Самыгин. — Москва : КноРус, 2024. — 335 с. — ISBN 978-5-406-12188-7. — URL: 

https://book.ru/book/951498 (дата обращения: 14.09.2023). — Текст : электронный. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Единая коллекция ЦОР: [Электронный ресурс]   URL: http://school-

collection.iv-edu.ru 

2. ЕС: [Электронный ресурс]  // Персональный сайт Ферсенкова В. URL: 

http://www.emc.spb.ru/allkonkurs/2009/EMC/Work/WWW.3/sc_393_Fersenkov/%D1%81%D0

%B0%D0%B9%D1%82/index.html 

3. Поляков, Л. Обществознание. Глобальный мир в XXI в.: [Электронный 

ресурс]. URL: http://www.prosv.ru/ebooks/Polakov_Obshestv_kniga_11kl/index.html 

4. Организация Объединѐнных Наций:[Электронный ресурс] URL:  

http://www.un.org/ru/ 

5. Сборник ООН для старшеклассников: [Электронный ресурс] URL:  

http://www.un-museum.ru/peace-edu/materials/un-textbook/#68  
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

определять задачи для поиска 

информации 

определять необходимые 

источники информации 

планировать процесс поиска; 

структурировать получаемую 

информацию 

выделять наиболее значимое в 

перечне информации 

оценивать практическую 

значимость результатов поиска 

оформлять результаты поиска, 

применять средства 

информационных технологий для 

решения профессиональных задач; 

использовать современное 

программное обеспечение 

использовать различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных задач 

номенклатура информационных 

источников применяемых в 

профессиональной деятельности 

приемы структурирования 

информации 

формат оформления результатов 

поиска информации, современные 

средства и устройства 

информатизации 

порядок их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности в 

том числе с использованием 

цифровых средств 

особенности социального и 

культурного контекста 

 

Демонстрация умения 

эффективного поиска 

необходимой 

информации; 

Интерпретация 

результатов наблюдений 

за деятельностью 

обучающегося в процессе 

освоения образовательной 

программы. 

Оценка 

дифференцированного 

зачета 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности» 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
Учебная дисциплина СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности 

является обязательной частью социально-гуманитарного цикла обязательного 

общеобразовательного блока ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 09. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 09 

Уо 09.01 понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

тексты на базовые 

профессиональные 

темы;  

Зо 09.01 правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные 

темы; 

Уо 09.02 участвовать в диалогах 

на знакомые общие и 

профессиональные 

темы;  

Зо 09.02 основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая  

и профессиональная 

лексика); 

Уо 09.03 строить простые 

высказывания о себе и о 

своей 

профессиональной 

деятельности;  

Зо 09.04 особенности 

произношения; 

Уо 09.05 писать простые связные 

сообщения на знакомые 

или интересующие 

профессиональные 

темы. 

Зо 09.03 лексический минимум, 

относящийся к 

описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 

деятельности; 

  Зо 09.05 правила чтения текстов 

профессиональной 

направленности. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 96 

в т.ч. в форме практической подготовки 96 

в т. ч.: 

теоретическое обучение - 

лабораторные работы  - 

практические занятия  96 

курсовая работа (проект)  - 

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем, акад. ч 

/ в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Код ПК, 

ОК 

Код 

Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Технический иностранный язык 96   

Тема 1.1. Роль 

английского 

языка в 

современном 

мире. Моя 

будущая 

профессия 

 

Практические занятия 20 ОК .09 Уо 09.01 

Уо 09.02 

Уо 09.03 

Уо 09.04 

Уо 09.05 

Зо 09.01 

Зо 09.02 

Зо 09.03 

Зо 09.04 

Зо 09.05 

1. Английский язык как язык международного общения в современном мире и средство 

познания. 

4 

2. Знаменитые люди в профессии. 4 

3. Проблема выбора будущей профессии 4 

4. Страна-организатор чемпионата WS 4 

5. Чемпионат WS по компетенциям «Токарные работы на станках с числовым 

программным управлением». 

4 

Тема 1.2. Роль 

токарного 

производства 

Практические занятия 6 ОК .09 Уо 09.01 

Уо 09.02 

Уо 09.03 

Уо 09.04 

Уо 09.05 

Зо 09.01 

Зо 09.02 

Зо 09.03 

Зо 09.04 

Зо 09.05 

1. Роль токарного производства 6 

Тема 1.3  

Достижения в 

науке и 

технике 

Практические занятия 8 ОК .09 Уо 09.01 

Уо 09.02 

Уо 09.03 

Уо 09.04 

1. Достижения в науке и технике  8 
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Уо 09.05 

Зо 09.01 

Зо 09.02 

Зо 09.03 

Зо 09.04 

Зо 09.05 

Тема 1.4. 

Чертежи и 

техническая 

документация 

на английском 

языке 

Практические занятия 16 ОК .09 Уо 09.01 

Уо 09.02 

Уо 09.03 

Уо 09.04 

Уо 09.05 

Зо 09.01 

Зо 09.02 

Зо 09.03 

Зо 09.04 

Зо 09.05 

1. Машиностроительные чертежи. 

 

8 

2. Техническая документация. 8 

Тема 1.5 

Инструменты, 

оборудование, 

станки на 

английском 

языке 

Практические занятия 12 ОК .09 Уо 09.01 

Уо 09.02 

Уо 09.03 

Уо 09.04 

Уо 09.05 

Зо 09.01 

Зо 09.02 

Зо 09.03 

Зо 09.04 

Зо 09.05 

1. Инструменты для обработки наружных поверхностей. 6 

2. Металлообрабатывающие станки. Абразивные, вспомогательные инструменты 

(материалы). 

6 

Тема 1.6 

Материаловеде

ние. 

Практические занятия 12 ОК .09 Уо 09.01 

Уо 09.02 

Уо 09.03 

Уо 09.04 

Уо 09.05 

Зо 09.01 

Зо 09.02 

1. Конструкционные материалы 6 

2. Инструментальные материалы. 6 
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Зо 09.03 

Зо 09.04 

Зо 09.05 

Тема 1.7. 

Основные 

токарные 

работы  на 

английском 

языке 

 

Практические занятия 20 ОК .09 Уо 09.01 

Уо 09.02 

Уо 09.03 

Уо 09.04 

Уо 09.05 

Зо 09.01 

Зо 09.02 

Зо 09.03 

Зо 09.04 

Зо 09.05 

1. Обработка наружных и внутренних цилиндрических поверхностей. 4 

2. Обработка конических и фасонных поверхностей, отделка поверхностей. 4 

3. Нарезание резьбы. 4 

4. Обработка деталей со сложной установкой. 4 

5. Работа на токарных станках с числовым программным управлением. 4 

Промежуточная аттестация дифференцированного зачета  
2 

  

 
ИТОГО 

 
96 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 
Кабинет «Иностранный язык», оснащенная необходимым для реализации 

программы учебной дисциплины оборудованием, приведенным в п. 6.1.2.3 

образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения.  

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1.Афанасьева, О.В. Английский в фокусе. 10 класс. Учебник. ФГОС ФП / О.В. 

Афанасьева, Д. Дули, И.В. Михеева. – Москва: Просвещение, 2018. – 248 с. – ISBN: 978-5- 

09-068073-8. – Текст: непосредственный. 

2. Афанасьева, О.В. Английский в фокусе. 11 класс. Учебник. ФГОС ФП / 

О.В.Афанасьева, Д.Дули, И.В. Михеева. – Москва: Просвещение, 2018. – 240 с. – ISBN: 

978-5-09-019656-7. -Текст: непосредственный.  

3. Безкоровайная Г.Т., Койранская Е.А., Соколова Н.И., Лаврик Г.В. Planet of 

English: электронный учебно-методический комплекс английского языка для учреждений 

СПО. – М., 2021. – 256с. – ISBN: 978-5-4468-9407-9. - Текст: непосредственный. 

3. Биболетова М.З. Английский с удовольствием. 10 класс. Учебник. ФГОС ФП / 

М.З.Биболетова, Е.Е. Бабушис, Н.Д. Снежко. – Москва: Просвещение, 2020. – 216 с. – 

ISBN: 978-5-358-20853-7. – Текст: непосредственный.  

4. Биболетова М.З. Английский с удовольствием. 11 класс. Учебник. ФГОС ФП / 

М.З.Биболетова, Е.Е. Бабушис, Н.Д. Снежко. – Москва: Просвещение, 2019. – 216 с. – 

ISBN: 978-5-358-17772-7. – Текст: непосредственный. 

 

3.2.2. Электронные издания 

1. Латина, С. В.  Английский язык для строителей (B1–B2) : учебник и практикум 

для среднего профессионального образования / С. В. Латина. — 3-е изд., испр. и доп. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 174 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-15174-9. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/491038 (дата обращения: 20.02.2022). 

2. Английский язык для академических целей. English forAcademicPurposes : 

учебное пособие для вузов / Т. А. Барановская, А. В. Захарова, Т. Б. Поспелова, 

Ю. А. Суворова ; под редакцией Т. А. Барановской. — 2-е изд., перераб. и доп. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 220 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-

534-13839-9. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/489787 (дата обращения: 19.02.2022). 

3. Английский язык для изучающих биотехнологии и общественное питание (A2-

B2) : учебное пособие для среднего профессионального образования / Л. В. Антипова [и 

др.] ; под редакцией Л. В. Антиповой. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2020. — 217 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

https://urait.ru/bcode/489787
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534-12263-3. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/455142 (дата обращения: 20.02.2022). 

4. Чикилева, Л. С.  Английский язык в бизнес-информатике. English for Business 

Informatics (B1-B2) : учебник и практикум для среднего профессионального образования / 

Л. С. Чикилева, Е. Л. Авдеева, Л. С. Есина. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 185 

с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-14043-9. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/467535 (дата обращения: 20.02.2022). 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

правила построения простых и 

сложных предложений на 

профессиональные темы 

основные 

общеупотребительные глаголы 

(бытовая  

и профессиональная лексика); 

лексический минимум, 

относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов 

профессиональной 

деятельности 

особенности произношения 

правила чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

Сформированность 

коммуникативной иноязычной 

компетенции, необходимой для 

успешной социализации и 

самореализации как 

инструмента межкультурного 

общения в современном 

поликультурном мире. 

 

Владение знаниями о 

социокультурной специфике 

страны/стран изучаемого языка 

и умение строить свое речевое 

и неречевое поведение 

адекватно этой специфике; 

умение выделять общее и 

различное в культуре родной 

страны и страны/стран 

изучаемого языка.  

 

Достижение порогового уровня 

владения иностранным языком, 

позволяющего выпускникам 

общаться в устной и 

письменной формах как с 

носителями изучаемого 

иностранного языка, так и с 

представителями других стран, 

использующими данный язык 

как средство общения. 

Сформированность умения 

использовать иностранный 

язык как средство для 

получения информации из 

иноязычных источников в 

образовательных и 

самообразовательных целях. 

 

-письменный/устный 

опрос (монологические 

и диалогические 

высказывания по 

темам, сообщения-

презентации);  

- оценка заданий для 

самостоятельной 

работы;  

- письменные/устные 

диктанты;  

- выполнение 

домашних заданий 

проблемного характера 

-решение кейсов на 

основе прочитанных 

текстов, составление 

англо-русского 

терминологического 

словаря  

-тестирование;  

- оценка результатов 

самостоятельной 

работы (докладов, 

проектов, учебных 

исследований и т.д.).  

- онлайн оценивание 

понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний 

на известные темы 

(профессиональные и бытовые), 

понимать тексты на базовые 

профессиональные темы 

участвовать в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы; 

строить простые высказывания 

о себе и о своей 

профессиональной 

деятельности; 

кратко обосновывать и 

объяснять свои действия 

(текущие и планируемые); 

писать простые связные 

сообщения на знакомые или 

интересующие 

профессиональные темы 
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Приложение 3.3 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 «СГ.03 Безопасность жизнедеятельности» 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина СГ.03 Безопасность жизнедеятельности является 

обязательной частью социально-гуманитарного цикла обязательного 

общеобразовательного блока ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 07. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 07 

Уо 07.01 соблюдать нормы 

экологической 

безопасности;  

Зо 07.05 основные направления 

изменения 

климатических условий 

региона 

Уо 07.02 определять направления 

ресурсосбережения в 

рамках 

профессиональной 

деятельности по 

специальности, 

осуществлять работу с 

соблюдением 

принципов бережливого 

производства; 

Зо 07.02 основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; 

Уо 07.03 организовывать 

профессиональную 

деятельность с учетом 

знаний об изменении 

климатических условий 

региона 

Зо 07.01 правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности;  

ПК 5.4 

У 5.4.02 рационально 

организовывать рабочие 

места в соответствии с 

требованиями охраны 

труда и бережливого 

производства в 

соответствии с 

производственными 

задачами 

З 5.4.02 

правила организации 

рабочих мест 

У 5.4.04 осуществлять 

соответствие 

требований охраны 

труда, бережливого 

З 5.4.03 основы и требования 

охраны труда на 

машиностроительных 

предприятиях 
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производства и 

производственного 

процесса 

У 5.4.05 

контролировать 

соблюдения норм и 

правил охраны труда  

З 5.4.06 требования, 

предъявляемые к 

рабочим местам на 

машиностроительных 

предприятиях 

ПК 6.1 

У 6.1.01 осуществлять 

подготовку к работе и 

обслуживание рабочего 

места оператора 

токарного станка с 

числовым программным 

управлением в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда, 

производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности и 

электробезопасности 

З 6.1.01 

правила подготовки к 

работе и содержания 

рабочих мест оператора 

токарного станка с 

числовым программным 

управлением, 

требования охраны 

труда, 

производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности и 

электробезопасности 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 68 

в т.ч. в форме практической подготовки 20 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 48 

лабораторные работы  - 

практические занятия  20 

курсовая работа (проект) - 

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование  

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности 

Объем, акад. ч / в 

том числе в 

форме 

практической 

подготовки, акад 

ч 

Код 

ПК, 

ОК 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Гражданская оборона 14   

Тема 1.1. Задачи и 

основные мероприятия 

гражданской обороны 

 

 

Содержание 4 

ОК 07 

ПК 5.4 

ПК 6.1 

У 5.4.02 У 5.4.04 

У 5.4.05 У 6.1.01 

З 5.4.02 З 5.4.03 

З 5.4.06 З 6.1.01 

Уо 07.01 Уо 07.02 

Уо 07.03 Зо 07.01 

Зо 07.02 Зо 07.03 

Зо 07.04 

Понятие гражданской обороны (далее ГО).  

ГО, ее структура, задачи и мероприятия по защите населения.  

Организация ГО в регионах РФ и на предприятиях.  

Порядок создания, обучения и оснащения формирований ГО.  

Действия формирований ГО при возникновении ЧС и ликвидации 

их последствий. ГО на экологически - и аварийноопасных 

объектах 

4 

Тема 1.2. Способы 

защиты населения от 

оружия массового 

поражения 

Содержание 6 

ОК 07 

ПК 5.4 

ПК 6.1 

У 5.4.02 У 5.4.04 

У 5.4.05 У 6.1.01 

З 5.4.02 З 5.4.03 

З 5.4.06 З 6.1.01 

Уо 07.01 Уо 07.02 

Уо 07.03 Зо 07.01 

Зо 07.02 Зо 07.03 

Зо 07.04 

Понятие оружия массового поражения. Виды оружия массового 

поражения: ядерное, химическое и биологическое. Средства 

индивидуальной и коллективной защиты от оружия массового 

поражения. Приборы радиационной и химической разведки и 

контроля. Правила поведения и действия людей в зонах 

радиоактивного, химического заражения и в очаге биологического 

поражения. 

4 

В том числе практических и лабораторных занятий 2   

1. Решение ситуативных задач по подбору средств 

индивидуальной и коллективной защиты от оружия массового 

поражения 

1   

2. Выполнение нормативов по средствам индивидуальной 

защиты (противогаз и ОЗК). и приборам радиоактивного, 

химической и биологической разведки.  

1 
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Тема 1.3. Меры 

пожарной безопасности 

и правила безопасного 

поведения при пожарах 

Содержание 4 

ОК 07 

ПК 5.4 

ПК 6.1 

У 5.4.02 У 5.4.04 

У 5.4.05 У 6.1.01 

З 5.4.02 З 5.4.03 

З 5.4.06 З 6.1.01 

Уо 07.01 Уо 07.02 

Уо 07.03 Зо 07.01 

Зо 07.02 Зо 07.03 

Зо 07.04 

Общие положения о мерах пожарной безопасности. Содержание 

помещений и оборудования в жилых и нежилых помещениях.  

Порядок действий при пожаре и правила безопасного поведения 

при пожарах.  

 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2   

1. Отработка порядка и правил действий при возникновении 

пожара. Применение первичных средств пожаротушения 

1   

2. Отработка действий при возникновении аварии с выбросом 

сильно действующих ядовитых веществ и при возникновении 

радиационной аварии. 

1 

Раздел 2. Чрезвычайные ситуации мирного и военного времени и организация защиты 

населения 

28   

Тема 2.1. Чрезвычайные 

ситуации природного, 

техногенного, военного 

характера; 

террористическая угроза 

Содержание 6 

ОК 07 

ПК 5.4 

ПК 6.1 

У 5.4.02 У 5.4.04 

У 5.4.05 У 6.1.01 

З 5.4.02 З 5.4.03 

З 5.4.06 З 6.1.01 

Уо 07.01 Уо 07.02 

Уо 07.03 Зо 07.01 

Зо 07.02 Зо 07.03 

Зо 07.04 

Общая характеристика чрезвычайных ситуаций (далее ЧС) 

природного и техногенного характера, источники их 

возникновения.  

Классификация ЧС по масштабам их распространения и тяжести 

последствий. 

ЧС военного характера. 

Основные источники ЧС военного характера. 

Прогнозирование ЧС.  

Прогнозирование природных и техногенных катастроф.  

Порядок выявления и оценка обстановки.  

Оценка последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и 

стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия 

терроризму. 

Терроризм как серьезная угроза национальной безопасности 

России.  

Прогноз развития событий и оценка последствий. 

4 
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В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1. Решение ситуативных задач по анализу ЧС и 

прогнозированию техногенной катастрофы.   

2 

Тема 2.2. Организация 

защиты населения от 

чрезвычайных ситуаций 

мирного 

и военного времени 

Содержание  8 

ОК 07 

ПК 5.4 

ПК 6.1 

У 5.4.02 У 5.4.04 

У 5.4.05 У 6.1.01 

З 5.4.02 З 5.4.03 

З 5.4.06 З 6.1.01 

Уо 07.01 Уо 07.02 

Уо 07.03 Зо 07.01 

Зо 07.02 Зо 07.03 

Зо 07.04 

Федеральные законы и другие нормативно-правовые акты 

Российской Федерации в области безопасности 

жизнедеятельности. 

Министерство чрезвычайных ситуаций (далее МЧС) России – 

федеральный орган управления в области зашиты населения и 

территорий от чрезвычайных ситуации.  

Основные задачи МЧС России в области гражданской обороны, 

защиты населения и территорий от чрезвычайных ситуаций. 

Единая государственная система предупреждения и ликвидации 

ЧС (РСЧС).  

Мероприятия гражданских властей при возникновении ЧС.  

Оповещение о ЧС.  

Оценка обстановки и определение границ и площадей зон 

поражения.  

Оказание первой помощи пострадавшим.  

Организация и выполнение эвакуационных мероприятий из 

районов, подвергшихся разрушениям и действию вредных и 

опасных факторов.  

Основные положения по эвакуации населения в мирное и военное 

время.  

Применение средств индивидуальной защиты в ЧС.  

Санитарная обработка.  

Организация снабжения продовольствием.  

Обеспечение функционирования систем водо-, газо- и 

теплоснабжения, транспорта, связи и др.  

Обеспечение деятельности бытовых и технических объектов.  

Меры поддержания правопорядка.  

Разработка планов и организация восстановительных работ.  

Участие специалистов со средним профессиональным 

6 
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образованием в обеспечении безопасности жизнедеятельности, 

организации и проведению работ при возникновении ЧС и 

ликвидации их последствий.  

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1. Определение роли и места ГБОУ СПО РК 

«Петрозаводский машиностроительный колледж» в Единой 

государственной системе предупреждения и ликвидации 

чрезвычайных ситуаций (РСЧС) 

1 

 2. Решение ситуативных задач по ФЗ №65 «О защите 

населения и территорий от ЧС природного и техногенного 

характера» 

1 

Тема 2.3. Обеспечение 

устойчивости 

функционирования 

объектов экономики в 

ЧС 

Содержание 6 

ОК 07 

ПК 5.4 

ПК 6.1 

У 5.4.02 У 5.4.04 

У 5.4.05 У 6.1.01 

З 5.4.02 З 5.4.03 

З 5.4.06 З 6.1.01 

Уо 07.01 Уо 07.02 

Уо 07.03 Зо 07.01 

Зо 07.02 Зо 07.03 

Зо 07.04 

Общие понятия об устойчивости объектов экономики в ЧС. 

Критерии       устойчивости.        

Факторы, определяющие   стабильность   функционирования   

технических   систем   и   бытовых   объектов.  

Принципы       обеспечения       устойчивости       объектов       экономики, 

прогнозирования   развития   событий   и   оценки   последствий   при   

техногенных   ЧС и стихийных явлениях, в  том   числе  в  условиях 

противодействия  терроризму  как серьѐзной угрозе национальной 

безопасности России.  Основные мероприятия, обеспечивающие 

повышение устойчивости объектов экономики. 

4 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1. Решение ситуативных задач по планированию и организации 

выполнения эвакуационных мероприятий на объекте экономики. 

2 

Тема 2.4. Основные 

виды потенциальных 

опасностей и их 

последствия в 

профессиональной 

деятельности и в быту. 

Принципы снижения 

вероятности их 

Содержание 6 

ОК 07 

ПК 5.4 

ПК 6.1 

У 5.4.02 У 5.4.04 

У 5.4.05 У 6.1.01 

З 5.4.02 З 5.4.03 

З 5.4.06 З 6.1.01 

Уо 07.01 Уо 07.02 

Уо 07.03 Зо 07.01 

Зо 07.02 Зо 07.03 

Зо 07.04 

Основные виды потенциальных опасностей и их последствия при 

автомобильных, железнодорожных авариях (катастрофах); при 

авариях (катастрофах) на воздушном и водном транспорте; при 

авариях (катастрофах) на производственных объектах. 

Основные виды потенциальных опасностей и их последствия при 

стихийных бедствиях. 

Обеспечение безопасности при неблагоприятной экологической 

4 
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реализации. обстановке. 

Обеспечение безопасности при неблагоприятной социальной 

обстановке: при эпидемиях, при нахождении в зоне боевых 

действий, во время общественных беспорядков, в случае захвата 

заложников и при обнаружении подозрительных предметов, 

угрозе совершения и совершенном теракте. 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1. Разработка профилактических мероприятий для снижения 

уровня опасности. Решение ситуативных задач 

2 

Раздел 3. Основы военной службы 16   

Тема 3.1. Основы 

обороны государства 

Содержание 6   

Основные угрозы национальной безопасности Российской 

Федерации (далее РФ).  

Обеспечение национальной и военной безопасности РФ.  

Терроризм как серьезная угроза национальной безопасности 

России. 

Военная доктрина РФ. Военная организация государства, 

руководство военной организацией государства 

Вооруженные Силы РФ - основа обороны России.  

Функции и основные задачи современных Вооруженных Сил 

России, их роль в системе обеспечения национальной 

безопасности страны. 

Виды Вооруженных Сил, рода войск и их предназначение.  

Основные виды вооружения, военной техники и специального 

снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских 

подразделений, в которых имеются военно-учетные 

специальности, родственные специальностям СПО 

Область применения 

4 

ОК 07 

ПК 5.4 

ПК 6.1 

У 5.4.02 У 5.4.04 

У 5.4.05 У 6.1.01 

З 5.4.02 З 5.4.03 

З 5.4.06 З 6.1.01 

Уо 07.01 Уо 07.02 

Уо 07.03 Зо 07.01 

Зо 07.02 Зо 07.03 

Зо 07.04 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1. Планирование основных мероприятий по противодействию 

терроризму на объектах повышенной опасности 

2 

Тема 3.2. Военная 

служба - особый вид 

Содержание 6   

Военная служба как особый вид федеральной государственной 4 ОК 07 У 5.4.02 У 5.4.04 
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федеральной 

государственной службы 

службы 

Воинская обязанность, ее основные составляющие.  

Права и свободы военнослужащего.  

Льготы, предоставляемые военнослужащему.  

Прохождение военной службы по призыву и по контракту 

Требования воинской деятельности, предъявляемые к 

физическим, психологическим и профессиональным качествам 

военнослужащего.  

Общие, должностные и специальные обязанности 

военнослужащих.  

Уголовная ответственность военнослужащих за преступления 

против военной службы. 

ПК 5.4 

ПК 6.1 

У 5.4.05 У 6.1.01 

З 5.4.02 З 5.4.03 

З 5.4.06 З 6.1.01 

Уо 07.01 Уо 07.02 

Уо 07.03 Зо 07.01 

Зо 07.02 Зо 07.03 

Зо 07.04 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1. Составление перечня военно-учетных специальностей и 

определение среди них родственных получаемой в колледже 

1 

2. Составление перечня профессиональных знаний, которые 

могут быть применены в ходе исполнения обязанностей военной 

службы на воинских должностях в соответствии с полученной 

специальностью 

1 

Тема 3.3. Уставы 

Вооруженных сил 

России 

Содержание 4   

Ритуалы Вооруженных Сил РФ 

Военная присяга. Боевое знамя воинской части.  

Внутренний порядок, размещение и быт военнослужащих. 

Воинская дисциплина, еѐ сущность и значение.  

Суточный наряд роты. Караульная служба. 

Военнослужащие и взаимоотношения между ними. Дружба, 

войсковое товарищество – основы боевой готовности частей и 

подразделений. 

2 

ОК 07 

ПК 5.4 

ПК 6.1 

У 5.4.02 У 5.4.04 

У 5.4.05 У 6.1.01 

З 5.4.02 З 5.4.03 

З 5.4.06 З 6.1.01 

Уо 07.01 Уо 07.02 

Уо 07.03 Зо 07.01 

Зо 07.02 Зо 07.03 

Зо 07.04 
В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1. Решение ситуативных задач по бесконфликтному общению 

в повседневной деятельности и в условиях военной службы 

2 

Раздел 4. Основы медицинских знаний  8   

Тема 4.1. Порядок и Содержание 8   
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правила оказания 

первой помощи 

пострадавшим 

Первая (доврачебная) помощь при ранениях.  

Общие сведения о ранах, виды ран и общие правила оказания 

первой (доврачебной) помощи при ранениях.  

Первая (доврачебная) помощь при травмах 

Порядок наложения повязки при ранениях головы, туловища, 

верхних и нижних конечностей. 

Первая (доврачебная) помощь при ушибах, переломах, вывихах, 

растяжении связок и синдроме длительного сдавливания. 

Первая (доврачебная) помощь при ожогах. 

Первая (доврачебная) помощь при поражении электрическим 

током. 

Первая (доврачебная) помощь при утоплении 

Первая (доврачебная) помощь при перегревании, переохлаждении 

организма 

Первая (доврачебная) помощь при отравлениях. 

Первая (доврачебная) помощь при остановке сердца. 

Правила оказания само- и взаимопомощи в различных 

чрезвычайных ситуациях природного и техногенного характера, в 

условиях военного времени. 

Правила транспортировки пострадавших. 

6 

ОК 07 

ПК 5.4 

ПК 6.1 

У 5.4.02 У 5.4.04 

У 5.4.05 У 6.1.01 

З 5.4.02 З 5.4.03 

З 5.4.06 З 6.1.01 

Уо 07.01 Уо 07.02 

Уо 07.03 Зо 07.01 

Зо 07.02 Зо 07.03 

Зо 07.04 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1. Оказание первой помощи пострадавшим: наложение 

кровоостанавливающего жгута (закрутки), пальцевое прижатие 

артерий; наложение повязок на голову, туловище, верхние и 

нижние конечности; наложение шины на место перелома, 

транспортировка поражѐнного. 

2 

Промежуточная аттестация дифференцированного зачета 2   

Всего: 68   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «ОБЖ, безопасность жизнедеятельности»,
 
оснащенный в соответствии с п. 

6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Безопасность жизнедеятельности и охрана труда в строительстве : учебник / А. 

В. Фролов, А. С. Шевченко, В. А. Лепихова [и др.] ; под общ. ред. А. В. Фролова. — 

Москва : Русайнс, 2023. — 585 с. — ISBN 978-5-466-02055-7. — URL: 

https://book.ru/book/947134 (дата обращения: 14.09.2023). — Текст : электронный. 

2. Липски, С. А., Безопасность жизнедеятельности : учебник / С. А. Липски, А. В. 

Фаткулина. — Москва : КноРус, 2023. — 241 с. — ISBN 978-5-406-10866-6. — URL: 

https://book.ru/book/946890 (дата обращения: 14.09.2023). — Текст : электронный. 

3. Косолапова, Н. В., Безопасность жизнедеятельности : учебник / Н. В. 

Косолапова, Н. А. Прокопенко. — Москва : КноРус, 2023. — 247 с. — ISBN 978-5-406-

10438-5. — URL: https://book.ru/book/945198 (дата обращения: 14.09.2023). — Текст : 

электронный. 

4. Основы военной службы. Тестовые задания и рекомендации по контролю 

знаний. Тупикин, Е.И., Смирнов А.Т. – М.: Академия, 2018. (Учебники  для  СПО). 

5. Ястребов, Г. С. Безопасность жизнедеятельности и медицина катастроф [Текст] : 

учебное пособие для студентов образовательных учреждений среднего 

профессионального образования / Г. Я. Ястребов; под редакцией Б. В. Карабухина. Изд. 4 

–е. – Ростов н / Д : Феникс, 2018. – 397 с. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Гражданская защита (оборона) на предприятии на сайте для первичного 

звена сил ГО http://go-oborona.narod.ru. 

2. Культура безопасности жизнедеятельности на сайте по формированию 

культуры безопасности среди населения РФ http://www.kbzhd.ru. 

3. Официальный сайт МЧС России: http://www.mchs.gov.ru. 

4. Портал Академии Гражданской защиты: http://www.amchs.ru/portal. 

5. Портал Правительства России: http://government.ru. 

6. Портал Президента России: http://kremlin.ru. 

7. Портал «Радиационная, химическая и биологическая защита»: 

http://www.rhbz.ru/main.htm 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

основные направления изменения 

климатических условий региона 

основные ресурсы, задействованные в 

профессиональной деятельности; 

правила экологической безопасности при 

ведении профессиональной деятельности;  

правила организации рабочих мест 

основы и требования охраны труда на 

машиностроительных предприятиях 

требования, предъявляемые к рабочим 

местам на машиностроительных 

предприятиях 

правила подготовки к работе и содержания 

рабочих мест оператора токарного станка с 

числовым программным управлением, 

требования охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной 

безопасности и электробезопасности 

Знание основ 

государственной 

системы, российского 

законодательства, 

направленных на 

защиту населения от 

внешних и 

внутренних угроз; 

Сформированность 

представлений о 

необходимости 

отрицания 

экстремизма, 

терроризма, других 

действий 

противоправного 

характера, а также 

асоциального 

поведения 

Сформированность 

представлений о 

здоровом образе 

жизни как о средстве 

обеспечения 

духовного, 

физического и 

социального 

благополучия 

личности; 

Знание факторов, 

пагубно влияющих на 

здоровье человека, 

исключение из своей 

жизни вредных 

привычек (курения, 

пьянства и т. д.); 

Знание основных мер 

защиты (в том числе в 

области гражданской 

обороны) и правил 

поведения в условиях 

опасных и 

чрезвычайных 

ситуаций 

Тестирование  

Эссе по проблемам  

Оценка 

результатов 

выполнения 

практической 

работы 

 

соблюдать нормы экологической 

безопасности;  

определять направления ресурсосбережения 

в рамках профессиональной деятельности 

по специальности, осуществлять работу с 

соблюдением принципов бережливого 

производства; 

организовывать профессиональную 

деятельность с учетом знаний об изменении 

климатических условий региона 

рационально организовывать рабочие места 

в соответствии с требованиями охраны 

труда и бережливого производства в 

соответствии с производственными 

задачами 

осуществлять соответствие требований 

охраны труда, бережливого производства и 

производственного процесса 

контролировать соблюдения норм и правил 

охраны труда  

осуществлять подготовку к работе и 

обслуживание рабочего места оператора 

токарного станка с числовым программным 

управлением в соответствии с 

требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной 

безопасности и электробезопасности 
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Приложение 3.4 

к ОПОП-П по специальности 
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ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 «СГ.04 Физическая культура» 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина СГ.04 Физическая культура является обязательной частью 

социально-гуманитарного цикла обязательного общеобразовательного блока ОПОП-П в 

соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 04, ОК 08. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 04 

Уо 04.01 организовывать работу 

коллектива и команды 

Зо 04.01 психологические основы 

деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности личности 

Уо 04.02 взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

Зо 04.02 основы проектной 

деятельности 

ОК 08 

Уо 08.01 использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных  

и профессиональных 

целей;  

Зо 08.01 роль физической 

культуры  

в общекультурном, 

профессиональном  

и социальном развитии 

человека; 

Уо 08.02 применять 

рациональные приемы 

двигательных функций 

в профессиональной 

деятельности; 

Зо 08.02 основы здорового образа 

жизни;  

Уо 08.03 пользоваться 

средствами 

профилактики 

перенапряжения, 

характерными для 

данной специальности 

Зо 08.03 Условия 

профессиональной 

деятельности и зоны 

риска физического 

здоровья для 

специальности; 

  Зо 08.04 средства профилактики 

перенапряжения 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 134 

в т.ч. в форме практической подготовки 134 

в т. ч.: 

теоретическое обучение - 

лабораторные работы  - 

практические занятия  134 

курсовая работа (проект) ( - 

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование  

разделов и тем 
Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

Объем, акад. ч / в 

том числе в 

форме 

практической 

подготовки, акад 

ч 

Код 

ПК, 

ОК 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Физическая культура и формирование жизненно важных умений и навыков 42   

Тема 1.1. Легкая 

атлетика 

 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 12 ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01, 

Уо 08.02, 

Уо 08.03, 

Зо 08.01, 

Зо 08.02, 

Зо 08.03, 

Зо 08.04, , 

Уо 04.01, 

Уо 04.02, 

Зо 04.01, 

Зо 04.02 

1. Бег на короткие дистанции. Низкий старт. Стартовый разгон. 

Финиширование. Ускорения. Бег 60 м. 

4 

2. Прыжки в длину 2 

3. Эстафетный бег, передача эстафетной палочки.  2 

4. Определение уровня физической подготовленности студентов: для 

девушек бег на 500 м, для юношей 1000 м, отжимание в упоре лежа на 

полу;  

2 

5. Бег на длинные дистанции: юноши бег на 3000 м, девушки 2000 м , 

подтягивание на перекладине; наклоны туловища вперед; прыжки через 

скакалку за 1 мин. 

2 

Тема 1.2. Спортивные 

игры. Баскетбол. 

В том числе практических и лабораторных занятий 10 ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01, 

Уо 08.02, 

Уо 08.03, 

Зо 08.01, 

Зо 08.02, 

Зо 08.03, 

Зо 08.04, , 

Уо 04.01, 

Уо 04.02, 

Зо 04.01, 

Зо 04.02 

1. Порядковые и  строевые  упражнения. 2 

2. Подготовительные и специальные упражнения. 2 

3. Совершенствование техники ведения, передач. 2 

4. Броски двумя руками от груди, броски в прыжке, штрафные броски, 

броски с точек 

2 

5. Нормативы игры.  Двусторонняя игра Зачет. 4 

Тема 1.3. Лыжная 

подготовка 

В том числе практических и лабораторных занятий 10 

1. Оздоровительное профессиональное прикладное значение лыжного 

спорта. Подготовка лыж к занятиям подбор лыжных мазей и смазка лыж. 

Учѐт метеорологических условий и режим занятий. Особенности 

лыжной гигиены. Организация самостоятельных занятий. 

2 

2. Строевые приемы с лыжами и на лыжах .Повороты на лыжах 

переступным шагом. Совершенствование техники передвижения на 

2 
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лыжах: попеременным двухшажным., одновременно одношаговые ходы, 

двухшаговые. Переход от одновременных ходов к попеременным и 

обратно. 

3. Выбор способа передвижения в зависимости от рельефа местности и 

условий скольжения. Совершенствование техники подъема: 

«полусложной лесенкой», «лесенкой». 

2 

4. Совершенствование техники спуска. Стойки: основная, высокая, 

низкая. Ознакомление со способами. Совершенствование техники 

торможения. Совершенствование техники поворотов. 

4 

Тема 1.4. Спортивные 

игры. Волейбол. 

В том числе практических и лабораторных занятий 10 ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01, 

Уо 08.02, 

Уо 08.03, 

Зо 08.01, 

Зо 08.02, 

Зо 08.03, 

Зо 08.04, , 

Уо 04.01, 

Уо 04.02, 

Зо 04.01, 

Зо 04.02 

1. Порядковые и строевые упражнения. Совершенствование техники 

владения мячом. Обучение приему и передачам мяча двумя руками 

сверху и снизу. 

4 

 

2. Обучение подачам мяча в волейболе 2 

3. Разучивание и совершенствование выполнения упражнений, 

направленных на развитие специальных физических качеств. 

2 

4. Нормативы по технике игры 2 

Раздел 2. Формирование навыков здорового образа жизни средствами физической культуры. 48   

Тема 2.1. Легкая 

атлетика 

 

В том числе практических и лабораторных занятий  

10 

ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01, 

Уо 08.02, 

Уо 08.03, 

Зо 08.01, 

Зо 08.02, 

Зо 08.03, 

Зо 08.04, , 

Уо 04.01, 

Уо 04.02, 

Зо 04.01, 

Зо 04.02 

1.Бег на короткие дистанции. Бег на 60 м. 2 

2. Определение уровня физической подготовленности студентов: для 

девушек бег на 500 м, для юношей 1000 м, отжимание в упоре лежа на 

полу 

2 

3. Бег на длинные дистанции: юноши бег на 3000 м, девушки 2000 м , 

подтягивание на перекладине; наклоны туловища вперед; прыжки через 

скакалку за 1 мин. 

2 

4. Эстафетный бег, передача эстафетной палочки. 2 

5. Прыжки в длину с места. 2 

Тема 2.2. Спортивные В том числе практических и лабораторных занятий  10 ОК 04 

ОК 08 

Уо 08.01, 

Уо 08.02, 1. Совершенствование технической подготовки: техники нападения 2 
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игры. Баскетбол. (техники передвижения, техники владения мячом, техники бросков мяча 

в корзину). 
 Уо 08.03, 

Зо 08.01, 

Зо 08.02, 

Зо 08.03, 

Зо 08.04, , 

Уо 04.01, 

Уо 04.02, 

Зо 04.01, 

Зо 04.02 

2. Техника защиты (техника передвижения, техника овладения мячом). 2 

3. Тактическая подготовка: тактика нападения (индивидуальные, 

групповые, командные действия).Тактика защиты (индивидуальные, 

групповые, командные действия). Приемы игры в нападении и защите.  

2 

4. Правила игры и судейства. Выполнение основных технических и 

тактических приемов игры: ловля и передача мяча двумя руками и одной 

рукой, ведение мяча правой и левой рукой 

2 

5. Бросок мяча с места и в движении, умение вести двустороннюю игру с 

соблюдением правил. Нормативы по технике игры. Контрольные игры и 

соревнования.  

2 

Тема 2.3. Лыжная 

подготовка 

В том числе практических и лабораторных занятий 8 ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01, 

Уо 08.02, 

Уо 08.03, 

Зо 08.01, 

Зо 08.02, 

Зо 08.03, 

Зо 08.04, , 

Уо 04.01, 

Уо 04.02, 

Зо 04.01, 

Зо 04.02 

1. Строевые приемы с лыжами и на лыжах. Повороты на лыжах 

переступным шагом. 

2 

2. Совершенствование техники передвижения на лыжах: попеременным 

двухшажным., одновременно одношаговые ходы, двухшаговые. Переход 

от одновременных ходов к попеременным и обратно. 

2 

3. Совершенствование техники спуска. Стойки: основная, высокая, 

низкая.  

2 

4. Совершенствование техники торможения. Совершенствование 

техники поворотов.  

2 

Тема 2.4. Спортивные 

игры. Волейбол. 

В том числе практических и лабораторных занятий 10 ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01, 

Уо 08.02, 

Уо 08.03, 

Зо 08.01, 

Зо 08.02, 

Зо 08.03, 

Зо 08.04, , 

Уо 04.01, 

Уо 04.02, 

Зо 04.01, 

Зо 04.02 

1. Совершенствование технической подготовки: техника нападения 

(действия без мяча, действия с мячом),  

2 

2. Техника защиты (действия без мяча, действия с мячом, блокирование) 

Тактическая подготовка: тактика нападения (индивидуальные, 

групповые командные действия),  

2 

 

3. Тактика защиты (индивидуальные, групповые командные действия). 

Интегральная подготовка. Приемы игры в нападении и защите. Правила 

игры и судейства.  

2 

 

4. Выполнение основных технических и тактических приемов игры: 

передача 

 мяча двумя руками сверху, прием снизу, прямой нападающий удар, 

2 
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подача нижняя и верхняя прямая,  умение вести двустороннюю игру с 

соблюдением правил.  

5. Нормативы по технике игры. Контрольные игры и соревнования. 2 

Тема 2.5. Легкая 

атлетика 

В том числе практических и лабораторных занятий 10 ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01, 

Уо 08.02, 

Уо 08.03, 

Зо 08.01, 

Зо 08.02, 

Зо 08.03, 

Зо 08.04, , 

Уо 04.01, 

Уо 04.02, 

Зо 04.01, 

Зо 04.02 

1. Бег на короткие дистанции. Бег 60 м. 2 

2. Низкий старт. Стартовый разгон. 2 

3. Финиширование. Ускорения. Бег 1000 м – юноши, 500 м – девушки. 2 

4. Бег 2000 м – девушки, 3000 м – юноши. Прыжки в длину Зачет 4 

Раздел. 3. Физкультурно-спортивная деятельность – средство укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей 

42   

Тема 3.1. Легкая атлетика 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 8   

1. Определение уровня физической подготовленности студентов: бег на 

60 м;  

2 ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01, 

Уо 08.02, 

Уо 08.03, 

Зо 08.01, 

Зо 08.02, 

Зо 08.03, 

Зо 08.04, , 

Уо 04.01, 

Уо 04.02, 

Зо 04.01, 

Зо 04.02 

2. Бег для девушек бег на 500 м, для юношей 1000м, отжимание в упоре 

лежа на полу;  

2 

3. Для юношей бег на, 3000 м,  для девушек 2000 м, подтягивание на 

перекладине; наклоны туловища вперед; прыжки через скакалку за 1 

мин. 

2 

4. Эстафетный бег, передача эстафетной палочки. Прыжки в длину с 

разбега способом «прогнувшись». 

2 

 

Тема 3.2. Спортивные 

игры. Баскетбол. 

В том числе практических и лабораторных занятий 14   

1. Совершенствование технической подготовки: техники нападения 

(техники передвижения). 

2 ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01, 

Уо 08.02, 

Уо 08.03, 

Зо 08.01, 

Зо 08.02, 

Зо 08.03, 

2. Техника владения мячом,  техника бросков мяча в корзину,  2 

3. Техника защиты (техника передвижения, техника овладения мячом) и 2 

4. Тактическая подготовка: тактика нападения (индивидуальные, 

групповые, командные действия). Тактика защиты (индивидуальные, 

2 
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групповые, командные действия). Приемы игры в нападении и защите.  Зо 08.04, , 

Уо 04.01, 

Уо 04.02, 

Зо 04.01, 

Зо 04.02 

5. Правила игры и судейства. Выполнение основных технических и 

тактических приемов игры: ловля и передача мяча двумя руками и одной 

рукой. Ведение мяча правой и левой рукой,  

2 

 

6. Бросок мяча с места и в движении. Умение вести двустороннюю игру 

с соблюдением правил.  

2 

 

7. Нормативы по технике игры. Контрольные игры и соревнования. 2 

Тема 3.3. Лыжная 

подготовка    

В том числе практических и лабораторных занятий 8   

1. Совершенствование техники передвижения на лыжах: попеременным 

двухшажным., одновременно одношаговые ходы, двухшаговые. Зачет 

2 ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01, 

Уо 08.02, 

Уо 08.03, 

Зо 08.01, 

Зо 08.02, 

Зо 08.03, 

Зо 08.04, , 

Уо 04.01, 

Уо 04.02, 

Зо 04.01, 

Зо 04.02 

2. Совершенствование техники передвижения на лыжах: попеременным 

двухшажным., одновременно одношаговые ходы, двухшаговые 

2 

3. Переход от одновременных ходов к попеременным и обратно.  4 

Тема 3.4. Спортивные 

игры. 

Волейбол 

В том числе практических и лабораторных занятий 12   

1. Выполнение основных технических и тактических приемов игры: 

передача мяча двумя руками сверху  

2 ОК 04 

ОК 08 

 

Уо 08.01, 

Уо 08.02, 

Уо 08.03, 

Зо 08.01, 

Зо 08.02, 

Зо 08.03, 

Зо 08.04, , 

Уо 04.01, 

Уо 04.02, 

Зо 04.01, 

Зо 04.02 

2. Прием мяча снизу  4 

3. Техника прямого нападающего удара 4 

4. Подача мяча (нижняя и верхняя прямая) 2 

Промежуточная аттестация дифференцированного зачета 2   

Всего: 134   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинеты «Спортивный зал», «Тренажерный зал»,
 
оснащенные в соответствии с п. 

6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Бароненко В.А., Рапопорт Л.А. Здоровье и физическая культура 

студента:учебное пособие для студентов сред.проф. заведений 3-е изд., перераб. – М: 

Альфа-М:ИНФРА-М, 2018. – 336 с. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Федеральный портал «Российское образование»: 

Web:http://www.edu.ru. 

2. Национальная информационная сеть «Спортивная Россия» Web: 

http://www.infosport.ru/xml/t/default.xml 

3. Официальный сайт Олимпийского комитета РоссииWeb: www.olympic.ru 

4. Сайт Учебно-методические пособия «Общевойсковая подготовка». 

Наставление по физической подготовке в Вооруженных Силах Российской Федерации 

(НФП-2009) Web:http://goup32441.narod.ru. 

http://www.edu.ru/
http://www.infosport.ru/xml/t/default.xml
http://www.olympic.ru/
http://goup32441.narod.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

организовывать работу коллектива  

и команды; 

взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных 

целей; 

применять рациональные приемы 

двигательных функций в 

профессиональной деятельности; 

пользоваться средствами 

профилактики перенапряжения, 

характерными для данной 

специальности 

Использование 

физкультурно-

оздоровительной 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения 

жизненных и 

профессиональных 

целей 

Систематическое 

использование 

физкультурно-

оздоровительной 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных 

и профессиональных 

целей 

понимание роли 

физической культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; основы 

здорового образа жизни  

Оценка результатов 

сдачи нормативов. психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические особенности 

личности; 

роль физической культуры  в 

общекультурном, 

профессиональном  и социальном 

развитии человека; 

основы здорового ораза жизни;  

условия профессиональной 

деятельности и зоны 

рискафизического здоровья для 

специальности; 

средства профилактики 

перенапряжения 
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Приложение 3.5 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 
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ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 «СГ.05 Основы бережливого производства» 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина СГ.05 Основы бережливого производства является 

обязательной частью социально-гуманитарного цикла обязательного 

общеобразовательного блока ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 07. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 07 

Уо 07.02 определять направления 

ресурсосбережения в 

рамках 

профессиональной 

деятельности по 

профессии 

Зо 07.02 основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности 

  Зо 07.03 пути обеспечения 

ресурсосбережения 

  Зо 07.04 принципы бережливого 

производства; 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 54 

в т.ч. в форме практической подготовки - 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 36 

лабораторные работы  - 

практические занятия  - 

курсовая работа (проект)  - 

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме экзамена 18 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование  

разделов и тем 
Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

Объем, акад. ч / в 

том числе в 

форме 

практической 

подготовки, акад 

ч 

Код 

ПК, 

ОК 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1 

Бережливое производство (БП). Философия БП. История возникновения производственной 

системы Toyota. 

4   

Тема 1.1  

Бережливое и 

традиционное 

производство. 

Содержание учебного материала 2 ОК 07 

 

Уо 07.02  
Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Основные понятия курса «Бережливое производство». История 

возникновения БП. Особенности бережливого производства в сравнении 

с традиционным производством. Причины возникновения 

необходимости перехода к бережливому производству.  Основные 

понятия курса «Бережливое производство»: БП, ценность продукта, 

муда, точно вовремя, джидока. История возникновения БП. Концепция 

БП компании Toyota: джидока – встраивание качества в процесс 

производства; точно вовремя – система производства, при которой 

изготавливается необходимое потребителю количество нужных изделий 

в точное время. 

Тема 1.2.  

Путь компании Toyota 

Содержание учебного материала 2 

 

ОК 07 

 

Уо 07.02  
Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Бережливая революция 

История возникновения и развития компании Toyota. Вытягивающая и 

выталкивающая система производства. Преимущества вытягивающей 

системы. Канбан. 

Бережливая революция – процесс перехода предприятия с 

традиционного производства к применению принципов и идеалов 

Бережливого производства. 

Раздел 2  Принципы и идеалы БП 4 
 

 

Тема 2.1 

Принципы БП 

Содержание учебного материала 2 ОК 07 

 

Уо 07.02  
Зо 07.02 

Зо 07.03 
Основы, которым необходимо следовать всем, и менеджерам и рабочим, 

внедряющим Бережливое производство на предприятии. 
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Взаимоотношения «поставщик-заказчик», почему надо внимательно 

относиться к потребностям не только внешнего, но и внутреннего 

заказчика, почему жалобы заказчика важны 

Зо 07.04 

Тема 2.2 Идеалы БП Содержание учебного материала 2 ОК 07 

 

Уо 07.02  

Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Стремление к совершенству 

Задача: развить стремление к постоянному усовершенствованию своего 

рабочего места 

Идеалы Производственной системы ГАЗ, почему необходимо стремиться 

к совершенству. Как стандартизированная работа, Хейдзунка и др. 

методы помогают двигаться к идеалу 

Раздел 3 Муда (потери) и причины образования потерь 4   

Тема 3.1 Муда (потери) 

и причины образования 

потерь 

Содержание учебного материала  

4 

ОК 07 

 

Уо 07.02  

Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Муда и виды потерь 

Умение обнаружить потери, определить их типы и виды, знать причины 

возникновения потерь. Понимать необходимость искоренения потерь 

Причины образования потерь. Природа потерь 

Понимание смысла мероприятий по искоренению потерь 

Раздел 4 Инструментарий Бережливого производства 20   

Тема 4.1 

Инструментарий 

Бережливого 

производства 

Содержание учебного материала 4 ОК 07 

 

Уо 07.02  

Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Цикл Кайзен. 

Инструменты БП 

Знание основных инструментов Бережливого производства и их 

назначение. Методика использования в процессе производства. Почему 

процесс совершенствования должен быть постоянным 

Как сделать изменения необратимыми? 

Какие факторы влияют на успешный переход компании к бережливому 

производству. О роли культуры постоянного совершенствования и 

ключевых этапах преобразования компании. Каких конкретных успехов 

добиваются компании, внедрившие систему Бережливого производства 

Тема 4.2 

Стандартизированная 

работа 

Содержание учебного материала 4 ОК 07 

 

Уо 07.02  

Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Стандарты и стандартизация 

Что представляет собой стандарт, какие виды стандартов используются в 

производстве. Стандартизация – деятельность, направленная на 

разработку и установление требований и правил к изготовлению 

изделий, а также характеристик самих изделий 
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Стандартизированная работа. Хронометраж 

Что представляет собой стандартизированная работа. 

Ключевые показатели стандартизированной работы. 

 Расчет времени такта Тт. Повторяемость (цикличность работы) – 

непременные условия стандартизированной работы. 

О методе наблюдения – хронометраже, как проводится измерение затрат 

рабочего времени на рабочих местах. Цели и задачи измерения затрат 

рабочего времени. Методика заполнения бланков стандартизированной 

работы. О методе заполнения бланков стандартизированной работы, 

последовательность их оформления 

Тема 4.3 Система 5S 

 

Содержание учебного материала 2 ОК 07 

 

Уо 07.02  

Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Сущность каждого этапа системы 5S, как данная система работает на 

рабочем месте. Значение правильной организации рабочего места. Этапы 

5S. 

Тема 4.4 Управление 

потоком создания 

ценностей 

Содержание учебного материала 2 ОК 07 

 

Уо 07.02  
Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Определение потока ценности. Это набор всех шагов и процедур с 

самого начала процесса создания ценности и заканчивая доставкой 

конечного результата клиенту. Карта потока создания ценности Выявить 

все потери позволяет построение карты потока создания ценностей – 

VSM. Она представляет собой графическое изображение всего процесса 

производства продукции 

Описание потока создания ценности 

Выработка целостного взгляда на процесс производства изделия с точки 

зрения клиента. Понимание процесса составления карты потока создания 

ценности 

Тема 4.5 Поток 

единичных изделий 

Содержание учебного материала 4 ОК 07 

 

Уо 07.02  

Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Предпосылки и цели создания потока единичных изделий. Организация 

потока единичных  изделий 

Для чего организуется поток единичных изделий, цели и задачи 

организации потока единичных изделий. Время выполнения заказа 

Основные принципы и методы создания потока единичных изделий 

Какие принципы и методы используются при создании потока 

единичных изделий. В чем отличие работы партиями и потоком 

единичных изделий 

Тема 4.6 Решение Содержание учебного материала 2 ОК 07 Уо 07.02  
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проблем. 

Производственный 

анализ 

Что такое проблема в бережливом производстве? Подход к решению 

проблемы 

Что такое проблема в бережливом производстве? Понимание сути 

подхода к решению проблем. Сущность анализа 5 Почему? 

Доска производственного анализа. Лист производственного анализа. 

Что такое доска производственного анализа, лист производственного 

анализа. Суть подхода к решению проблемы 

 Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Тема 4.7 Быстрая 

переналадка SMED 

Содержание учебного материала 2 ОК 07 

 

Уо 07.02  

Зо 07.04  

 

Что такое SMED? 

Из истории SMED, разработчик концепции быстрой переналадки — 

Сигео Синго. Что такое переналадка и значение быстрой переналадки.  О 

способах сокращения времени переналадки. Основной принцип для 

сокращения времени переналадки — исключение регулировки 

Основные этапы процесса переналадки 

Знание основных этапов процесса быстрой переналадки Результаты 

применения  SMED. Какую роль играет быстрая переналадка в системе 

бережливого производства 

Раздел 5. Особенности применения принципов Бережливого производства в различных сферах 

деятельности 

4   

Тема 5.1 Бережливое 

производство в 

различных сферах 

деятельности 

 

Содержание учебного материала 4 ОК 07 

 

Уо 07.02  
Зо 07.02 

Зо 07.03 

Зо 07.04 

Особенности организации потока создания ценности в сфере услуг 

Умение трансформировать принципы Бережливого производства в сферу 

труда 

Особенности определения понятия заказчика в образовании. 

Понимание как можно применять принцип Бережливого производства в 

любой сфере деятельности 

Промежуточная аттестация экзамена 18   

Всего: 54   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Социально-экономические дисциплины»,
 
оснащенный в соответствии с 

п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Вэйдер, Майкл Инструменты бережливого производства: Мини-руководство по 

внедрению методик бережливого производства / Майкл Вэйдер ; перевод А. Баранов, Э. 

Башкардин. — 9-е изд. — Москва : Альпина Паблишер, 2019. — 128 c.                                                                         

2. Клюев, А. В. Бережливое производство : учебное пособие для СПО / А. В. Клюев 

; под редакцией И. В. Ершовой. — 2-е изд. — Саратов, Екатеринбург : Профобразование, 

Уральский федеральный университет, 2019. — 87 c.     

3. Фролов, В. П. Внедрение технологий бережливого производства в управление 

производством и организацию рабочих мест : монография / В. П. Фролов. — 2-е изд. — 

Москва : Дашков и К, 2022. — 77 c. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

 

1. Бережливое производство : учебник / А. Г. Бездудная, Н. С. Зинчик, О. В. 

Кадырова [и др.] ; под общ. ред. А. Г. Бездудной. — Москва : КноРус, 2023. — 203 с. — 

ISBN 978-5-406-11251-9. — URL: https://book.ru/book/948328 (дата обращения: 

14.09.2023). — Текст : электронный. 

2. Курамшина, А. В., Основы бережливого производства : учебник / А. В. 

Курамшина, Е. В. Попова. — Москва : КноРус, 2024. — 199 с. — ISBN 978-5-406-12476-5. 

— URL: https://book.ru/book/951594 (дата обращения: 14.09.2023). — Текст : электронный. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности 

пути обеспечения 

ресурсосбережения 

принципы бережливого 

производства; 

Сформированность   

понятия бережливого производства 

Сформированность умений выстраивать 

производственные функции в единый 

производственный поток, пользоваться 

средствами визуального контроля 

работы производственной линии 

Сформированность умения относиться к 

изменениям позитивно, настроиться на 

изменения, преодолевать внутреннее 

сопротивление 

Сформированность умений описывать 

поток создания ценности; выявляя ть 

потери в производственном процессе, 

анализировать причины возникновения 

и их искоренять 

Сформированность умений 

пользоваться инструментами выявления 

и решения поставленных проблем; 

рассчитывать время такта 

Сформированность умений заполнять 

бланки стандартизированной работы; 

правильно и эффективно организовать 

свое рабочее место, используя 

принципы визуального контроля; 

устранять потери с помощью 

организации потока единичных 

изделии; Разделять действия при 

переналадке на внутренние и внешние, 

преобразовывать внутренние во 

внешние; обнаружить муда  

Сформированность умений в любой 

деятельности, касающейся сферы услу 

Тестирование по 

темам (текущий 

контроль) 

Устный опрос по 

темам (текущий 

контроль) 
Экзамен 

определять направления 

ресурсосбережения в 

рамках профессиональной 

деятельности по профессии 

Тестирование по 

темам (текущий 

контроль) 

Устный опрос по 

темам (текущий 

контроль) 

 



Приложение 3.6 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«СГ.06 Основы финансовой грамотности» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина СГ.06 Основы финансовой грамотности является 

обязательной частью социально-гуманитарного цикла обязательного 

общеобразовательного блока ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 03. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:    

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 03 

Уо 03.07 определять 

инвестиционную 

привлекательность 

коммерческих идей в 

рамках профессиональной 

деятельности 

Зо 03.04 основы 

предпринимательской 

деятельности; основы 

финансовой 

грамотности; 

Уо 03.09 определять источники 

финансирования 

Зо 03.05 правила разработки 

бизнес-планов; 

Уо 03.06 рассчитывать размеры 

выплат по процентным 

ставкам кредитования 

Зо 03.07 кредитные банковские 

продукты 

ПК 5.2 

У 5.2.01 оценивать наличие и 

потребность в финансовых 

и материальных ресурсах 

для обеспечения 

производственных задач;  

З 5.2.05 

порядок учѐта 

материально-

технических ресурсов 

У 5.2.02 рассчитывать 

энергетические, 

информационные и 

материально-технические 

ресурсы в соответствии с 

производственными 

задачами 

  

 

 

 



 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 32 

в т.ч. в форме практической подготовки 10 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 22 

лабораторные работы  - 

практические занятия  10 

курсовая работа (проект)  - 

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2 

 



 

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности 

Объем, акад. ч / в том 

числе в форме 

практической 

подготовки, акад ч 

Код ПК, 

ОК 

Код 

Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Личное финансовое планирование 4   

Тема 1. 1. 

Человеческий 

капитал. Домашняя 

бухгалтерия 

 

Содержание учебного материала 4 

 

ОК 03 

ПК 5.2 

Уо 03.07 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Зо 03.04 

Зо 03.07 

У 5.2.01 

У 5.2.02 

З 5.2.05 

Способы принятия решений в условиях ограниченности 

ресурсов. 

Личный бюджет. Структура, способы составления  и 

планирования личного бюджета Личный финансовый план: 

финансовые цели, стратегия и способы  

их достижения 

Раздел 2. Депозит 4   

Тема 2.1.  Банк и 

банковские депозиты 

Содержание учебного материала 4 ОК 03 

ПК 5.2 

Уо 03.07 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Зо 03.04 

Зо 03.07 

У 5.2.01 

У 5.2.02 

З 5.2.05 

Влияние инфляции на стоимость активов.  

Как собирать и анализировать информацию о банке и 

банковских продуктах  

Как читать и заключать договор с банком. Управление 

рисками по депозиту 

Раздел 3. Кредит 6   

Тема 3.1. 

Банковские кредиты 

 

 

 

 

Содержание учебного материала 6 

 

ОК 03 

ПК 5.2 

Уо 03.07 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Зо 03.04 

Зо 03.07 

У 5.2.01 

У 5.2.02 

З 5.2.05 

Кредиты, виды банковских кредитов для физических лиц. 

Принципы кредитования (платность, срочность, 

возвратность) Плата за кредит. 

Из чего складывается плата за кредит. Как собирать и 

анализировать информацию о кредитных продуктах. 

Кредитная история. Коллекторские агентства, их права и 

обязанности 



 

Раздел 4. Расчетно-кассовые операции 4   

Тема 4.1. Банковские 

операции для 

физических и 

юридических лиц 

Содержание учебного материала 4 

 

ОК 03 

ПК 5.2 

Уо 03.07 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Зо 03.04 

Зо 03.07 

У 5.2.01 

У 5.2.02 

З 5.2.05 

Хранение, обмен и перевод денег  

Виды платежных средств. Чеки, дебетовые карты, 

кредитные карты, электронные деньги – инструменты 

денежного рынка. Правила безопасности при пользовании 

банкоматом 

Формы дистанционного банковского обслуживания – 

правила безопасного поведения при пользовании интернет-

банкингом 

Раздел 5. Страхование 2   

Тема 5.1. Страхование 

в России 

Содержание учебного материала 2 ОК 03 

ПК 5.2 

Уо 03.07 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Зо 03.04 

Зо 03.07 

У 5.2.01 

У 5.2.02 

З 5.2.05 

Страховые услуги, страховые риски, участники договора 

страхования. 

Учимся понимать договор страхования. 

Виды страхования в России. Страховые компании, услуги 

для физических лиц 

Как использовать страхование в повседневной жизни?  

Раздел 6. Инвестиции 6   

Тема 6.1. Инвестиции 

для физических лиц 

 

Содержание учебного материала 6 ОК 03 

ПК 5.2 

Уо 03.07 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Зо 03.04 

Зо 03.07 

У 5.2.01 

У 5.2.02 

З 5.2.05 

Что такое инвестиции, способы инвестирования, доступные 

физическим  

лицам. Сроки и доходность инвестиции 

Виды финансовых продуктов для различных финансовых 

целей. Как выбрать  

финансовый продукт в зависимости от доходности, 

ликвидности и риска. Как  

управлять инвестиционными рисками. Диверсификация 

активов как способ  

снижения рисков. Фондовый рынок 

Фондовый рынок и его инструменты. Как делать 

инвестиции. Как анализировать информацию об 

инвестировании денежных средств, предоставляемую  



 

различными информационными источниками и структурами 

финансового  

рынка (финансовые публикации, проспекты, интернет-

ресурсы и пр.) Как  

сформировать инвестиционный портфель.  

Место инвестиций в личном финансовом плане 

Раздел 7. Пенсии 2   

Тема 7.1. Пенсионная 

система РФ 

Содержание учебного материала 2 ОК 03 

ПК 5.2 

Уо 03.07 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Зо 03.04 

Зо 03.07 

У 5.2.01 

У 5.2.02 

З 5.2.05 

Что такое пенсия. Как работает государственная пенсионная 

система в РФ. 

Что такое накопительная и страховая пенсия. Что такое 

пенсионные фонды  

и как они работают. Как сформировать индивидуальный 

пенсионный капитал. Место пенсионных накоплений в 

личном бюджете и личном финансовом плане. 

Раздел 8. Налоги 2  

Тема 8.1.  

Налоговая система 

РФ 

Содержание учебного материала 2 

 

 

 

ОК 03 

ПК 5.2 

Уо 03.07 

Уо 03.08 

Уо 03.09 

Зо 03.04 

Зо 03.07 

У 5.2.01 

У 5.2.02 

З 5.2.05 

Для чего платят налоги. Как работает налоговая система в 

РФ. Пропорциональная, прогрессивная и регрессивная 

налоговые системы. Виды налогов  

для физических лиц 

Защита от мошеннических действий на финансовом рынке 

Дифференцированный зачет 2   

Всего 32   



 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Социально-экономические дисциплины»,
 
оснащенный в соответствии с 

п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. В.В. Чумаченко, А.П. Горяев «Основы финансовой грамотности» М. 

Просвещение..2018 

2. А.В. Паранич «Путеводитель по финансовому рынку», М. И-трейд, 2019 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Богдашевский, А. Основы финансовой грамотности: Краткий курс / А. 

Богдашевский. — Москва : Альпина Паблишер, 2018. — 304 c. — ISBN 978-5-9614-6626-

3. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО 

PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/82629                                                                                  

2. Финансовая грамотность : учебник / Ю. Р. Туманян, О. А. Ищенко-Падукова, А. 

Н. Козлов [и др.]. — Ростов-на-Дону, Таганрог : Издательство Южного федерального 

университета, 2020. — 212 c. — ISBN 978-5-9275-3558-3. — Текст : электронный // 

Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — 

URL: https://profspo.ru/books/107990 

 

 



 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

основы предпринимательской 

деятельности; основы 

финансовой грамотности; 

правила разработки бизнес-

планов; 

кредитные банковские продукты 

порядок учѐта материально-

технических ресурсов 

Сформированы общие 

положения финансовой 

грамотности 

Интерпретация результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в процессе 

освоения образовательной 

программы. 

Оценка 

дифференцированного 

зачета 

определять инвестиционную 

привлекательность 

коммерческих идей в рамках 

профессиональной деятельности 

определять источники 

финансирования 

рассчитывать размеры выплат по 

процентным ставкам 

кредитования 

оценивать наличие и 

потребность в финансовых и 

материальных ресурсах для 

обеспечения производственных 

задач;  

рассчитывать энергетические, 

информационные и 

материально-технические 

ресурсы в соответствии с 

производственными задачами 

 
 



 

 

Приложение 3.7 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 
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ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 «ОП.01 Инженерная графика» 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина ОП.01 Инженерная графика» является обязательной частью 

междисциплинарного модуля «МДМ.01 Основы технологий изготовления деталей 

машин» обязательного профессионального блока ПООП-П в соответствии с ФГОС СПО 

по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 02. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 02 

Уо 02.07 использовать современное 

программное обеспечение 

Зо 02.04 порядок их применения 

и программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности в том 

числе с использованием 

цифровых средств 

Уо 02.08 использовать различные 

цифровые средства для 

решения 

профессиональных задач 

  

ПК 1.1 

У 1.1.01 

читать чертежи 

З 1.1.01 служебное назначение и 

конструктивно-

технологические признаки 

детали 

ПК 1.2 
У 1.2.02 рассчитывать и проверять 

величину припусков и 

размеров заготовок 

 
 

ПК 1.3  
 

 
З 1.3.03 виды деталей и их 

поверхности 

ПК 3.3 
У 3.3.02 читать чертежи сборочных 

узлов 
З 3.3.06 пакеты прикладных 

программ 

 

У 3.3.04 выполнять сборочные 

чертежи и деталировки, а 

также чертежи общего вида в 

соответствии с Единой 

системой конструкторской 

документации (ЕСКД) 

 

 

 

 



 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 104 

в т.ч. в форме практической подготовки 34 

в т. ч.: 

теоретическое обучение - 

лабораторные работы  - 

практические занятия  34 

курсовая работа (проект)  - 

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2 



 

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности 

 

Объем, акад. ч / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад ч 

Код ПК, 

ОК  

Код Н/У/З 

 

 

 

1 2 3 5 6 

Раздел 1. Геометрическое черчение 20   

Тема 1.1 

Графическое оформление 

чертежей 

 

Содержание учебного материала 

4 

 

 

ПК 1.1 

Н 1.1.01 

У 1.1.01 

З 1.1.01 

 

 

Чертеж и его роль в технике и на производстве. Значение 

графической подготовки для квалифицированного рабочего.  

Конструкторская документация, основные сведения и 

требования ЕСКД к оформлению чертежей. Линии чертежа, 

масштаб, формат чертежа. Правила нанесения размеров – 

линейные, угловые, размерные, выносные линии, размерные 

числа и их расположение на чертеже, условные знаки, 

применяемые при нанесении размеров. Порядок чтения 

чертежей Условное нанесение размеров толщины и длины 

детали.  

Практические занятия 

4 

1. Выполнение композиции №1 на основе линий чертежа по 

ГОСТ 2.303-68. Заполнение основной надписи по ГОСТ 2.104 – 

68 

2. Выполнение надписей чертежным шрифтом прописными и 

строчными буквами по ГОСТ 2.304 – 81 

Тема 1.2 

Основные правила 

нанесения размеров на 

чертежах 

Содержание учебного материала 

4 ПК 1.1 

Н 1.1.01 

У 1.1.01 

З 1.1.01 

 

Выполнение чертежа с применением различных типов линий. 

Общие правила нанесения размеров на чертежах. Стандартные 

масштабы чертежей: масштаб уменьшения, масштаб 

увеличения. 

Практические занятия 
   



 

1. Нанесение выносных, размерных линий и размерных чисел на 

чертѐжах по ГОСТ 2.307 – 68. 
2   

Тема 1.3 

Геометрические 

построения 

Содержание учебного материала 

2 ПК 1.1 

Н 1.1.01 

У 1.1.01 

З 1.1.01 

 

Применение в машиностроении геометрических построений на 

плоскости. Деление отрезков на равные части и в заданном 

соотношении. Деление углов на части. Деление окружностей на 

равные части. Построение правильных многоугольников. 

Тема 1.4 

Правила вычерчивания  

контуров технических 

деталей 

Содержание учебного материала 

2 

ПК 1.1  

Н 1.1.01 

У 1.1.01 

З 1.1.01 

 

Обозначение уклона и конусности. Вычерчивание контура 

детали с их построением. Выполнение контура технической 

детали  с применением сопряжений №3, применяемых в 

технических контурах деталей. 

Практические занятия 

2 1. Выполнение лекальной кривой. Выполнение графической 

работы № 4 «Конструирование контура детали с построением 

сопряжений и лекальных кривых. 

Раздел 2. Проекционное черчение (основы начертательной геометрии) 38   

Тема 2.1 

Проецирование точки. 

Аксонометрические проекции 

 

Содержание учебного материала 

4 

ПК 1.1 

 

 

Н 1.1.01 

У 1.1.01 

З 1.1.01 

 

Понятие о проецировании. Виды проецирования. Правила 

проецирования. Понятие метода проецирования. Существующие 

методы проецирования. Проецирование точки на три плоскости 

проекций. 

Ознакомление с видами аксонометрических проекций: 

прямоугольные и косоугольные; коэффициентами искажения. 

Практические занятия 

4 

1. Расположение видов на чертеже ГОСТ 2.305-2008 Решение 

задач по проецированию точки на плоскости проекций 

Выполнение графической работы №5 по проецированию линий 

на видах детали. Проецирование прямой на 3 плоскости 

проекции. 

Тема 2.2 

Проецирование 

геометрических тел 

Содержание учебного материала 

4 

Н 1.1.01 

У 1.1.01 

З 1.1.01 

 

Выполнение чертежей геометрических тел (призмы, пирамиды, 

цилиндра, конуса) на три плоскости проекций. Построение 

проекций точек, принадлежащих поверхностям геометрических 



 

тел. 

Практические занятия 

4 1. Изображение геометрических тел в аксонометрических 

прямоугольных проекциях. 

 

 

 

 

Тема 2.3 

Проекции моделей 

Содержание учебного материала 

4 

Н 1.1.01 

У 1.1.01 

З 1.1.01 

 

Выбор положения модели для более наглядного изображения 

Построение комплексного чертежа модели по 

аксонометрической проекции. 

Выполнение чертежей геометрических деталей на три плоскости 

проекций по аксонометрической проекции. Нанесение 

выносных, размерных линий и размерных чисел на чертѐжах по 

ГОСТ 2.307 – 68. 

Практические занятия 

4 

1. Построение третьей проекции модели по двум заданным. 

 Построение аксонометрической проекции модели  

2. Изображение геометрических тел в аксонометрических 

прямоугольных проекциях. Нанесение выносных, размерных 

линий и размерных чисел на чертѐжах по ГОСТ 2.307 – 68. 

Тема 2.4 

Разрезы геометрических тел 

плоскостями 

Содержание учебного материала 

4 

ПК 1.1 

Н 1.1.01 

У 1.1.01 

З 1.1.01 

 

Ознакомление с простыми разрезами. Построение комплексного 

чертежа и аксонометрической проекции модели с вырезом ¼. 

Ознакомление со сложными  разрезами. 

Практические занятия  

1. Выполнение чертежей №8  трѐх видов простых разрезов по 

аксонометрической проекции Нанесение выносных, размерных 

линий и размерных чисел на чертѐжах по ГОСТ 2.307 – 68. 
4 

2. Выполнение графической работы № 7 «Построение 

комплексного чертежа и аксонометрической проекции модели с 

ломанным разрезом». 

Тема 2.5 

Сечение геометрических тел 

плоскостями 

Содержание учебного материала 

6 ПК 1.1 

Н 1.1.01 

У 1.1.01 

З 1.1.01 

 

Нахождение натуральной величины фигуры сечения. 

Построение действительной величины фигуры сечения 

способом перемены плоскостей проекций. 



 

Построение развѐрток усеченных геометрических тел, 

построение  аксонометрической проекции усеченных 

геометрических тел. 

Раздел 3. Техническое рисование и элементы технического конструирования 4   

Тема 3.1 Технический 

рисунок модели 

 

Содержание учебного материала 

4 
ПК 1.1 

ПК 1.2 

Н 1.1.01 

У 1.1.01 

З 1.1.01 

У 1.2.02 

Выполнение  зарисовки квадрата, прямоугольного треугольника 

и круга. Выполнение технического рисунка модели. Нанесение 

штриховки. 

Раздел 4. Машиностроительное черчение 34   

Тема 4.1 

Правила разработки и 

оформления конструкторской 

документации 

Содержание учебного материала 

6 ПК 1.1 

Н 1.1.01 

У 1.1.01 

З 1.1.01 

 

Ознакомление с видами конструкторской документации в 

зависимости от содержания по ГОСТ 2.102-68 и видами 

конструкторской документации в зависимости от стадии 

разработки по ГОСТ 2.103-68 (проектные и рабочие); шифрами 

документов. 

Тема 4.2 

Виды проекции 

 

Содержание учебного материала 
2 

ПК 1.1 

 

Н 1.1.01 

У 1.1.01 

З 1.1.01 

Ознакомление с видами (основные, местный, дополнительный) 

Практические занятия 
2 

1. Выполнение простых  разрезов и Выполнение сечений. 

Тема 4.3 

Резьбы. Резьбовые изделия 

Содержание учебного материала 

4 

ОК 02 

ПК 3.3 

Уо 02.07 

Н 3.3.01 

 

Понятие о резьбе. Виды резьб, применяемые в машиностроении. 

Изображение и обозначение резьбы на чертежах. 

Практические занятия  

4 
1. Выполнение графической работы № 8 «Чертеж детали со 

сложным разрезом» 

2. Обозначение резьбы на чертеже. 

Тема 4.4 

Рабочий чертѐж и эскиз 

детали 

Содержание учебного материала 

2 
ОК 02 

ПК 3.3 

Уо 02.07 

Н 3.3.01 
Определение содержания рабочего чертежа детали. Выполнение 

эскиза детали. 

Тема 4.5 

Разъѐмные и неразъѐмные 

соединения деталей 

Содержание учебного материала 

4 
ОК 02 

ПК 3.3 

Зо 02.04 

Уо 02.07 

Н 3.3.01 

У 3.3.04 

У 3.3.02 

Определение видов разъемных соединений деталей Определение 

видов неразъемных соединений деталей Расчет резьбового 

соединения. 



 

З 3.3.06 

Тема 4.6 

Чертеж общего вида и 

сборочный чертеж 

Содержание учебного материала 

4 
ОК 02 

ПК 3.3 

Зо 02.04 

Уо 02.07 

Н 3.3.01 

У 3.3.04 

У 3.3.02 

З 3.3.06 

Определение назначения сборочного чертежа и чертежа общего 

вида. Изучение порядка их выполнения. Особенности 

оформления сборочных чертежей. Упрощения, применяемые на 

сборочных чертежах. 

Тема 4.7 

Чтение и деталирование 

чертежей 

Содержание учебного материала 

4 

ОК 02 

ПК 3.3 

Зо 02.04 

Уо 02.07 

Н 3.3.01 

У 3.3.04 

У 3.3.02 

З 3.3.06 

Определение назначения сборочной единицы. Определение 

количества деталей входящих в сборочную единицу. 

Определение количества стандартных деталей. 

Практические занятия   

2 
1. Выполнение рабочего чертежа детали по сборочному чертежу 

изделия, состоящего из 6-10 деталей (вал, шестерня, венец, 

ступица). Графическая работа №12 «Деталирование сборочного 

чертежа» 

Раздел 5. Чертежи и схемы по специальности 6   

Тема 5.1 

Выполнение схем и чертежей 

по специальности 

Содержание учебного материала 

4 

ОК 02 

ПК 3.3 

Зо 02.04 

Уо 02.07 

Н 3.3.01 

У 3.3.04 

У 3.3.02 

З 3.3.06 

 

Определение видов и типов схем, их назначение. Составление 

маркировок различных типов схем. Определение условных 

графических изображений схем по ГОСТ 2.701-84 

Практические занятия   

2 1. Вычерчивание схемы по специальности. Составление перечня 

элементов схем 

Дифференцированный зачет  2  

Всего: 104  

 



 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Инженерная и техническая графика»,
 
оснащенный в соответствии с п. 

6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Горельская, Л. В. Инженерная графика : учебное пособие для СПО / Л. В. 

Горельская, А. В. Кострюков, С. И. Павлов. — Саратов : Профобразование, 2020. — 183 c.                      

2. Конакова, И. П. Основы проектирования в графическом редакторе КОМПАС-

График-3D V14 : учебное пособие для СПО / И. П. Конакова, И. И. Пирогова ; под 

редакцией С. Б. Комарова. — 2-е изд. — Саратов, Екатеринбург : Профобразование, 

Уральский федеральный университет, 2019. — 110 c.                                                                          

3. Штейнбах, О. Л. Инженерная графика : учебное пособие для СПО / О. Л. 

Штейнбах. — Саратов : Профобразование, 2021. — 100 c. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. АСКОН в сети Internet http://www.ascon.ru 

2. Чекмарев, А. А.  Инженерная графика : учебник для среднего профессионального 

образования / А. А. Чекмарев. — 13-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 

2020. — 389 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-07112-2. — Текст : 

электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/450801  

3. Инженерный портал. Инженерная практика 2021 http://www. vmasshtabe. ru/  

http://www.ascon.ru/
https://urait.ru/bcode/450801


 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

порядок их применения и 

программное обеспечение 

в профессиональной 

деятельности в том числе 

с использованием 

цифровых средств 

служебное назначение и 

конструктивно-

технологические признаки 

детали 

виды деталей и их 

поверхности 

пакеты прикладных 

программ 

Выполнение работ в 

соответствии с общими 

требованиями, 

предъявляемых к 

выполнению сборочных 

чертежей. Работы 

выполнены на основе 

положений 

конструкторской и 

технологической 

документации, соблюдены 

требования стандартов 

ЕСКД и системы 

технологической 

документации ЕСТД 

Читает и выполняет 

эскизы и чертежи 

- оценка действий выполнения цикла 

практических работ; проверка 

выполнения индивидуальных 

заданий и их соответствия 

выполнение чертежей по ГОСТам 

при проведении устного опроса; 

контроль при выполнении 

самостоятельной работы; 

промежуточный контроль: ДЗ  

- оценка действий поэтапным 

выполнениям и анализу полученных 

решений по правилам выполнения 

чертежей. выполнения цикла 

практических работ и их 

соответствия по ГОСТам при 

проведении устного опроса;; 

проверка выполнения 

индивидуальных заданий; контроль 

при выполнении самостоятельной 

работы 

- оценка выполненных работ 

согласно стандартам ЕСКД и 

ЕСТД; 

- проверка выполнения 

индивидуальных заданий; 

промежуточный контроль 

 

 

использовать современное 

программное обеспечение 

использовать различные 

цифровые средства для 

решения 

профессиональных задач 

читать чертежи 

рассчитывать и проверять 

величину припусков и 

размеров заготовок  

читать чертежи 

сборочных узлов 

выполнять сборочные 

чертежи и деталировки, а 

также чертежи общего 

вида в соответствии с 

Единой системой 

конструкторской 

документации (ЕСКД) 

 



 

 

Приложение 3.8 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 
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ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 «ОП. 02 Метрология, стандартизация и сертификация» 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина ОП. 02 Метрология, стандартизация и сертификация является 

обязательной частью междисциплинарного модуля «МДМ.01 Основы технологий 

изготовления деталей машин» обязательного профессионального блока ОПОП-П в 

соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 02. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 02 

Уо 02.02 определять 

необходимые источники 

информации 

Зо 02.02 приемы 

структурирования 

информации 

Уо 02.03 планировать процесс 

поиска; 

структурировать 

получаемую 

информацию 

  

Уо 02.07 использовать 

современное 

программное 

обеспечение 

  

ПК 1.1 

У 1.1.02 анализировать 

конструктивно-

технологические свойства 

детали, исходя из ее 

служебного назначения 

З 1.1.02 показатели качества 

деталей машин 

 

У 1.1.04  проводить 

технологический контроль 

конструкторской 

документации с 

выработкой рекомендаций 

по повышению 

технологичности детали 

З 1.1.03 правила отработки 

конструкции детали на 

технологичность 

ПК 1.2 

У 1.2.03 рассчитывать 

коэффициент 

использования 

материала 

З 1.2.01 физико-механические 

свойства 

конструкционных и 

инструментальных 

материалов 

ПК 1.3 

У 1.3.01 проектировать 

технологические 

операции 

З 1.3.03 
виды деталей и их 

поверхности 

 

 

З 1.3.04 выбирать способы 

обработки поверхностей 

и назначать 

технологические базы 



 

ПК 3.1 

У 3.1.03 выбирать оптимальные 

технологические решения 

на основе актуальной 

нормативной 

документации и в 

соответствии с принятым 

процессов сборки 

З 3.1.07 правила разработки 

технологического 

процесса сборки 

У 3.1.04 рассчитывать параметры 

процесса сборки узлов или 

изделий согласно 

требованиям нормативной 

документации 

  

ПК 3.5 

У 3.5.03 выполнять контроль 

соблюдения 

технологической 

дисциплины и правильной 

эксплуатации 

технологического 

оборудования 

З 3.5.01 признаки объектов 

контроля технологической 

дисциплины  

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 60 

в т.ч. в форме практической подготовки 50 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 10 

лабораторные работы  - 

практические занятия  50 

курсовая работа (проект)  - 

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2 



 

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем, акад. ч / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад ч 

Код ПК, ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Тема 1.1 

Введение. Задачи и 

содержание 

дисциплины 

 

Содержание учебного материала 

1 

ОК 02 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

ПК 3.5 

Н 1.1.01 

Н 3.5.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.07 

У 1.1.02 

У 1.1.04 

У 1.2.03 

У 1.3.01 

У 3.1.03 

У 3.1.04 

У 3.5.03 

Зо 02.02 

З 1.1.02 

З 1.1.03 

З 1.2.01 

З 1.3.03 

З 1.3.04 

З 3.1.07 

З 3.5.01 

 

Введение. Задачи и содержание дисциплины. 

Новейшие достижения и перспективы развития метрологии, 

стандартизации и сертификации. Система стандартизации. 

Принципы и методы стандартизации. 

Основные понятия, термины и определения в области 

стандартизации. 

Практические занятия   
6 

1. Измерение размеров с помощью штангенциркуля 

Тема 1.2 

Основные понятия о 

размерах, 

отклонениях и 

посадках 

 

Содержание учебного материала 
1 

ОК 02 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

ПК 3.5 

Основные понятия о размерах, отклонениях и посадках 

Практические занятия   

10 
1. Расчет посадок 

Тема 1.3 

Отклонения, допуск, 

посадка 

 

Содержание учебного материала 

1 

ОК 02 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

ПК 3.5 

Система допусков и посадок для гладких элементов деталей 

Обозначение посадок в системе отверстия и вала 

Тема 1.4. 

Средства измерения 

Содержание учебного материала 

1 

ОК 02 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

ПК 3.5 

Средства для измерения линейных размеров. 

Государственная система обеспечения единства измерений 

Виды и методы измерений, метрологические 

характеристики средств измерений. 

Погрешности измерения 

Практические занятия   6 



 

1. Измерение размеров с помощью микрометра 

Тема 1.5. 

Виды калибров 

Содержание учебного материала 

1 

ОК 02 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

ПК 3.5 

Н 1.1.01 

Н 3.5.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.07 

У 1.1.02 

У 1.1.04 

У 1.2.03 

У 1.3.01 

У 3.1.03 

У 3.1.04 

У 3.5.03 

Зо 02.02 

З 1.1.02 

З 1.1.03 

З 1.2.01 

З 1.3.03 

З 1.3.04 

З 3.1.07 

З 3.5.01 

 

Гладкие калибры и их допуски. Конструкция гладких 

калибров. Предельные калибры. 

Тема 1.6. 

Шероховатость 

поверхностей 

Содержание учебного материала 
1 

ОК 02 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

ПК 3.5 

Параметры шероховатости, их определения 

Практические занятия   

8 
1. Измерение угловых размеров 

Тема 1.7.  

Точность размерных 

цепей 

Содержание учебного материала  ОК 02 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

ПК 3.5 

Точность размерных цепей. Виды размерных цепей. Методы 

расчета размерных цепей при обеспечении полной и неполной 

взаимозаменяемости. 
1 

Тема1.8. 

Подшипники и 

соединения 

Практические занятия   

20 
ОК 02 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

ПК 3.5 

1. Нормирование точности соединений с подшипниками  

качения.  

2. Нормирование точности угловых размеров и гладких 

конических соединений.  

3. Нормирование точности резьбовых и шпоночных 

соединений.  

4. Нормирование точности шлицевых соединений и 

цилиндрических зубчатых передач.  

5. Допуски и посадки шлицевых соединений 

Тема 1.9 

 Сущность 

сертификации 

Содержание учебного материала 

1 
Сущность сертификации. Система показателей качества 

продукции. 

Контроль и методы качества продукции 



 

    

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2   

Всего: 60   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Метрология, стандартизация и сертифиакация»,
 

оснащенный в 

соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Метрология, стандартизация, сертификация и управление качеством : учебное 

пособие для СПО / А. И. Шарапов, В. Д. Коршиков, О. Н. Ермаков, В. Я. Губарев. — 2-е 

изд. — Липецк, Саратов : Липецкий государственный технический университет, 

Профобразование, 2020. — 184 c.                                                                     

 2. Янушевская, М. Н. Аудит систем качества и сертификация : учебное пособие 

для СПО / М. Н. Янушевская. — Саратов : Профобразование, 2021. — 102 c.  

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Юрасова, Н. В. Метрология и технические измерения. Лабораторный 

практикум: учебное пособие для СПО / Н. В. Юрасова, Т. В. Полякова, В. М. Кишуров. — 

Санкт-Петербург: Лань, 2020. — 188 с. — ISBN 978-5-8114-5513-3. — Текст: 

электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/152594 . — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

2. Леонов, О. А. Основы взаимозаменяемости: учебное пособие для СПО / О. А. 

Леонов, Ю. Г. Вергазова. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 208 с. — ISBN 978-5-8114-

6969-7. — Текст : электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/153932 — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

3. Ким, К. К. Средства электрических измерений и их поверка: учебное пособие 

для СПО / К. К. Ким, Г. Н. Анисимов, А. И. Чураков. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 

316 с. — ISBN 978-5-8114-6981-9. — Текст: электронный // Лань: электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/153944. — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

приемы структурирования информации 

показатели качества деталей машин 

правила отработки конструкции детали 

на технологичность 

физико-механические свойства 

конструкционных и инструментальных 

материалов 

виды деталей и их поверхности 

выбирать способы обработки 

поверхностей и назначать 

технологические базы 

правила разработки технологического 

процесса сборки 

признаки объектов контроля 

технологической дисциплины 

Сформированность 

умений оформлять 

технологическую и 

техническую 

документацию в 

соответствии с 

действующими 

нормативными правовыми 

актами на основе 

использования основных 

положений метрологии, 

стандартизации и 

сертификации в 

производственной 

деятельности; применять 

документацию систем 

качества; применять 

требования нормативных 

правовых актов к 

основным видам 

продукции(услуг)и 

процессов 

Владение знаниями о 

документации систем 

качества; единстве 

терминологии, единиц 

измерения с 

действующими 

стандартами и 

международной системой 

единиц СИ в учебных 

дисциплинах; основных 

положениях 

систем(комплексов)общет

ехнических и 

организационно-

методических стандартов; 

основных понятий и 

определений метрологии, 

стандартизации и 

сертификации 

 Оценка 

деятельности 

обучающегося при 

выполнении  

практических 

заданий; 

 Оценка 

оформления отчѐтов 

практических 

заданий. 
 

определять необходимые источники 

информации 

планировать процесс поиска; 

структурировать получаемую 

информацию 

использовать современное программное 

обеспечение 

анализировать конструктивно-

технологические свойства детали, исходя 

из ее служебного назначения 

 проводить технологический контроль 

конструкторской документации с 

выработкой рекомендаций по 

повышению технологичности детали 

рассчитывать коэффициент 

использования материала 

проектировать технологические операции 

выбирать оптимальные технологические 

решения на основе актуальной 

нормативной документации и в 

соответствии с принятым процессов 

сборки 

рассчитывать параметры процесса сборки 

узлов или изделий согласно требованиям 

нормативной документации 

выполнять контроль соблюдения 

технологической дисциплины и 

правильной эксплуатации 

технологического оборудования 

Тестирование по 

темам (текущий 

контроль) 

Устный опрос по 

темам (текущий 

контроль) 
Дифференцированный 

зачет 
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Приложение 3.9 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 
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ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 «ОП.03 Технология машиностроения» 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина ОП.03 Технология машиностроения является обязательной 

частью междисциплинарного модуля «МДМ.01 Основы технологий изготовления деталей 

машин» обязательного профессионального блока ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО 

по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 01 

Уо 01.01 распознавать задачу 

и/или проблему  

в профессиональном 

и/или социальном 

контексте 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения 

работ в 

профессиональной  

и смежных областях 

Уо 01.03 определять этапы 

решения задачи 

Зо 01.04 методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах 

Уо 01.06 определять 

необходимые ресурсы 

  

ПК 1.1 

У 1.1.02 анализировать 

конструктивно-

технологические свойства 

детали, исходя из ее 

служебного назначения 

З 1.1.02 показатели качества 

деталей машин 

 

  З 1.1.03 правила отработки 

конструкции детали на 

технологичность 

ПК 1.2 
У 1.2.01 определять виды и 

способы получения 

заготовок 

З 1.2.02 типовые технологические 

процессы изготовления 

деталей машин 

ПК 1.3 

У 1.3.01 проектировать 

технологические 

операции 

З 1.3.02 типовые технологические 

процессы изготовления 

деталей машин 

У 1.3.02 разрабатывать 

технологический процесс 

изготовления детали 

 
 

ПК 3.4 

У 3.4.01 пользоваться 

технологической 

документацией при 

разработке управляющих 

программ по сборке узлов 

или изделий процессов 

сборки 

З 3.4.02 виды, порядок проведения 

и последовательность 

технологического 

процесса сборки в 

машиностроительном цехе 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 72 

в т.ч. в форме практической подготовки 20 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 34 

лабораторные работы  - 

практические занятия  20 

курсовая работа (проект)  - 

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме экзамена 18 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование  

разделов и тем 
Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

Объем, акад. ч / в 

том числе в 

форме 

практической 

подготовки, акад 

ч 

Код 

ПК, 

ОК 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Основы технологии машиностроения 10   

Тема 1.1. Понятия о 

производственных и 

технологических 

процессах 

 

 

Содержание 2 

ОК 01 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.4 

Уо 01.03 

Зо 01.03 

Н 1.2.01 

Н 3.4.01 

У 1.1.02 

З 1.1.02 

З 1.3.02 

З 3.4.02 

 

Производственный процесс и его структура. Технологический процесс, 

элементы технологического процесса. Операция и ее структура: переход, 

проход, установ, позиция. 

2 

Тема 1.2. Точность и 

качество механической 

обработки                                                                                                                                                                                                                                                   

Содержание 2 ОК 01 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.4 

Уо 01.03 

Зо 01.03 

Н 1.2.01 

Н 3.4.01 

У 1.1.02 

З 1.1.02 

З 1.3.02 

З 3.4.02 

Понятие точности. Параметры точности, заданные на чертежах. Качество 

поверхности деталей машин. 

2 

Тема 1.3. Выбор баз при 

обработке заготовок 

Содержание 2 ОК 01 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.4 

Уо 01.03 

Зо 01.03 

Н 1.2.01 

Н 3.4.01 

У 1.1.02 

З 1.1.02 

З 1.3.02 

З 3.4.02 

Понятие базы и базирования. Правило шести точек.  

Классификация баз. Правила выбора баз. Типовые схемы базирования 

деталей. Схемы установки. Условные обозначения на схемах.  

 

2 
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Тема 1.4.  Принципы 

проектирования 

технологических 

процессов 

Содержание 4 ОК 01 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.4 

Уо 01.03 

Зо 01.03 

Н 1.2.01 

Н 3.4.01 

У 1.1.02 

З 1.1.02 

З 1.3.02 

З 3.4.02 

Общие правила и принципы проектирования технологических 

процессов. Проектирование технологической операции. 

2 

Технологическая  документация. Правила оформления технологической 

документации. Операционный эскиз. Схема технологической наладки. 

2 

Раздел 2 Методы обработки основных поверхностей типовых деталей машиностроения 24   

Тема 2.1. Обработка 

наружных поверхностей 

тел вращения 

Содержание  6 ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.4 

Уо 01.03 

Зо 01.03 

Н 1.2.01 

Н 3.4.01 

У 1.2.01 

У 1.3.02  

З 1.3.02 

З 3.4.02 

 

Обработка наружных поверхностей. Особенности обработки на станках 

токарной группы: токарно-винторезных, токарно-револьверных, 

гидрокопировальных, многорезцовых, токарно-карусельных и др.  

Нормирование токарной операции 

2 

Отделочная обработка наружных поверхностей деталей: шлифование,  

полирование, хонингование, суперфиниширование. 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2   

1. Проектирование токарной операции. Оформление ОК и КЭ на 

токарную операцию 

2   

Тема 2.2. Обработка 

внутренних 

поверхностей тел 

вращения 

Содержание 6 ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.4 

Уо 01.03 

Зо 01.03 

Н 1.2.01 

Н 3.4.01 

У 1.2.01 

У 1.3.02  

З 1.3.02 

З 3.4.02 

Проектирование сверлильной операции.  Оформление ОК и КЭ на 

сверлильную операцию. 

2 

Отделочная обработка внутренних поверхностей деталей: шлифование,  

полирование, хонингование, суперфиниширование. 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2   

1.  Проектирование сверлильной операции.  Оформление ОК и КЭ на 

сверлильную операцию. 
 

2   

Тема 2.3.  Обработка Содержание 2 ОК 01 

ПК 1.2 
Уо 01.03 

Зо 01.03 Обработка наружных резьбовых поверхностей. Виды резьб. 1 
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резьбовых поверхностей Инструменты применяемые при нарезании резьб. ПК 1.3 

ПК 3.4 

Н 1.2.01 

Н 3.4.01 

У 1.2.01 

У 1.3.02  

З 1.3.02 

З 3.4.02 

Нарезание резьбы в отверстиях. Инструменты для нарезания резьб в 

отверстиях. Нормирование резьбовых операций. 

1 

Тема 2.4. Обработка 

плоских поверхностей и 

пазов 

Содержание 6   

Обработка деталей на станках фрезерной группы. Особенности 

фрезерных станков. Инструменты применяемые на фрезерных станках. 

Нормирование фрезерной операции.технологий 

2 ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.4 

Уо 01.03 

Зо 01.03 

Н 1.2.01 

Н 3.4.01 

У 1.2.01 

У 1.3.02  

З 1.3.02 

З 3.4.02 

Обработка на протяжных станках. Нормирование протяжной операции. 

Обработка на строгальных долбежных станках. Нормирование 

строгальных работ. 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2   

1. Проектирование фрезерной операции. Оформление ОК и КЭ на 

фрезерную операцию. 

2. Расчет технически обоснованной нормы времени на фрезерную 

операцию 

2   

Тема 2.5. Обработка 

фасонных поверхностей 

деталей 

Содержание 4   

Обработка конических поверхностей деталей вращения. Особенности 

обработки фасонных поверхностей. Обработка фасонных поверхностей 

на фрезерных станках. 

2 ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.4 

 

Уо 01.03 

Зо 01.03 

Н 1.2.01 

Н 3.4.01 

У 1.2.01 

У 1.3.02  

З 1.3.02 

З 3.4.02 

Обработка шлицевых поверхностей. Виды шлицевых поверхностей. 

Особенности обработки, в зависимости от способа центрирования. 

Оборудование и инструмент используемый при обработке шлицевых 

поверхностей. 

2 

Раздел 3. Технологические процессы изготовления типовых деталей машиностроения 10   

Тема 3.1. Технология 

изготовления валов 

Содержание 2   

Классификация валов. Требования, предъявляемые к валам. Типовой 

технологический процесс обработки валов. 

2 ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.4 

Уо 01.03 

Зо 01.03 

Н 1.2.01 

Н 3.4.01 
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 У 1.2.01 

У 1.3.02  

З 1.3.02 

З 3.4.02 

Тема 3.2. Технология 

изготовления втулок 

Содержание 4   

Классификация втулок. Требования, предъявляемые  к втулкам. 

Базирование деталей при обработке. Обработка втулок на 

многошпиндельных полуавтоматах. 

2 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.4 

 

Уо 01.03 

Зо 01.03 

Н 1.2.01 

Н 3.4.01 

У 1.2.01 

У 1.3.02  

З 1.3.02 

З 3.4.02 

В том числе практических и лабораторных занятий 2   

1. Проектирование маршрутной технологии детали типа Втулка. 

Оформление маршрутных карт. 

2  
 

Тема 3.3. Технология 

изготовления зубчатых 

колес 

Содержание 4   

Типовые технологические процессы изготовления зубчатых колес. 

Типовые технологические процессы изготовления вал-шестерни. 

2 ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.4 

 

Уо 01.03 

Зо 01.03 

Н 1.2.01 

Н 3.4.01 

У 1.2.01 

У 1.3.02  

З 1.3.02 

З 3.4.02 

В том числе практических и лабораторных занятий 2   

1. Проектирование маршрутной технологии изготовления зубчатого 

колеса. Оформление маршрутных карт. 

2  
 

Раздел 4 Обработка деталей на станках с ЧПУ разных групп 14   

Тема 4.1. Обработка 

заготовок на токарных 

станках с ЧПУ 

Содержание 6   

Особенности обработки на токарных станках с ЧПУ.  Требование к 

разработке РТК на станках с ЧПУ. Нормирование токарной программной 

операции 

4 ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.4 

 

Уо 01.03 

Зо 01.03 

Н 1.2.01 

Н 3.4.01 

У 1.2.01 
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У 1.3.02  

З 1.3.02 

З 3.4.02 

В том числе практических и лабораторных занятий 2   

1. Проектирование токарной программной операции.  2   

Тема 4.2. Обработка на 

сверлильных станках с 

ЧПУ 

Содержание 4   

Особенности проектирования  сверлильной программной операции. 

Нормирование сверлильной программной операции 

2 ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.4 

 

Уо 01.03 

Зо 01.03 

Н 1.2.01 

Н 3.4.01 

У 1.2.01 

У 1.3.02  

З 1.3.02 

З 3.4.02 

В том числе практических и лабораторных занятий 2   

1. Проектирование сверлильной программной операции.  2   

Тема 4.3 Обработка 

заготовок на фрезерных 

станках с ЧПУ 

Содержание 4   

Особенности проектирования  фрезерной  программной операции. 

Нормирование фрезерной программной операции 

2 ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.4 

 

Уо 01.03 

Зо 01.03 

Н 1.2.01 

Н 3.4.01 

У 1.2.01 

У 1.3.02  

З 1.3.02 

З 3.4.02 

В том числе практических и лабораторных занятий 2   

1. Проектирование фрезерной программной операции.  2   

Раздел 5. Технология сборки машин 6   

Тема 5.1 Сборка 

типовых сборочных 

единиц 

Содержание 6   

Основные понятия о сборке. Методы сборки. Сборка типовых сборочных 

единиц. Требования к чертежам планировок. Примеры чертежей 

планировок участков. 

4 ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.4 

 

Уо 01.03 

Зо 01.03 

Н 1.2.01 

Н 3.4.01 

У 1.2.01 

У 1.3.02  
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З 1.3.02 

З 3.4.02 

В том числе практических и лабораторных занятий 2   

1. Разработка планировки участка. Расчет количества оборудования и 

площади участка. 

2  
 

Раздел 6. Проектирование участка механических и сборочных цехов 6   

Тема 6.1 Виды участков. 

Требования к 

оформлению чертежа 

планировки участка 

Содержание 6   

Виды участков. Расположение оборудования в пролетах механических 

цехов. Требования к чертежам планировок. Примеры чертежей 

планировок участков. 

4 ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.4 

 

Уо 01.03 

Зо 01.03 

Н 1.2.01 

Н 3.4.01 

У 1.2.01 

У 1.3.02  

З 1.3.02 

З 3.4.02 

В том числе практических и лабораторных занятий 2   

1. Разработка планировки участка. Расчет количества оборудования и 

площади участка 

2  
 

Промежуточная аттестация в форме экзамена 18   

Всего: 72   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Метрология, стандартизация и сертификация»,
 

оснащенный в 

соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Антимонов, А. М. Технология машиностроения : учебник для СПО / А. М. 

Антимонов ; под редакцией О. Г. Залазинского. — 2-е изд. — Саратов : Профобразование, 

2021. — 173 c.                                                                      

2. Завистовский, С. Э. Технология машиностроения : учебное пособие / С. Э. 

Завистовский. — Минск : Республиканский институт профессионального образования 

(РИПО), 2019. — 246 c.                                                                                          

3. Технология машиностроения. Моделирование и специализированные пакеты 

программ : учебное пособие для СПО / Г. В. Алексеев, Б. А. Вороненко, М. В. Гончаров, 

Е. С. Сергачева. — Саратов : Профобразование, Ай Пи Эр Медиа, 2019. — 305 c. 



86 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной  

и смежных областях; 

методы работы в 

профессиональной и смежных 

сферах 

показатели качества деталей 

машин 

правила отработки конструкции 

детали на технологичность 

условия выбора заготовок и 

способы их получения 

типовые технологические 

процессы изготовления деталей 

машин 

виды, порядок проведения и 

последовательность 

технологического процесса 

сборки в машиностроительном 

цехе 

Знает и объясняет  

способы обеспечения 

заданной 

точности 

изготовления деталей, 

технологические 

процессы 

производства типовых 

деталей и узлов 

машин, применение 

методики отработки 

деталей на 

технологичность, 

применение методики 

проектирования 

операций.  Способен 

проектировать участки 

механических цехов, 

использовать 

методику 

нормирования 

трудовых процессов 

 Оценка деятельности 

обучающегося при 

выполнении  практических 

заданий; 

 Оценка оформления 

отчѐтов практических 

заданий. 

 

распознавать задачу и/или 

проблему  

в профессиональном и/или 

социальном контексте; 

определять этапы решения 

задачи 

определять необходимые 

ресурсы; 

анализировать конструктивно-

технологические свойства 

детали, исходя из ее служебного 

назначения 

определять виды и способы 

получения заготовок 

проектировать технологические 

операции 

разрабатывать технологический 

процесс изготовления детали 

пользоваться технологической 

документацией при разработке 

управляющих программ по 

сборке узлов или изделий 

Тестирование по темам 

(текущий контроль) 

Устный опрос по темам 

(текущий контроль) 

Экзамен 
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Приложение 3.10 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 «ОП.04 Материаловедение» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина ОП.04 Материаловедение является обязательной частью 

междисциплинарного модуля «МДМ.01 Основы технологий изготовления деталей 

машин» обязательного профессионального блока ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО 

по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 02. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 02 

Уо 02.02 определять 

необходимые источники 

информации 

Зо 02.02 приемы 

структурирования 

информации 

Уо 02.03 планировать процесс 

поиска; 

структурировать 

получаемую 

информацию 

  

Уо 02.07 использовать 

современное 

программное 

обеспечение 

  

ПК 1.1 

У 1.1.02 анализировать 

конструктивно-

технологические свойства 

детали, исходя из ее 

служебного назначения 

З 1.1.02 показатели качества 

деталей машин 

 

У 1.1.04  проводить 

технологический контроль 

конструкторской 

документации с 

выработкой рекомендаций 

по повышению 

технологичности детали 

З 1.1.03 правила отработки 

конструкции детали на 

технологичность 

ПК 1.2 

У 1.2.03 рассчитывать 

коэффициент 

использования 

материала 

З 1.2.01 физико-механические 

свойства 

конструкционных и 

инструментальных 

материалов 

ПК 1.3 

У 1.3.01 проектировать 

технологические 

операции 

З 1.3.03 
виды деталей и их 

поверхности 

 

 

З 1.3.04 выбирать способы 

обработки поверхностей 

и назначать 

технологические базы 
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ПК 3.1 

У 3.1.03 выбирать оптимальные 

технологические решения 

на основе актуальной 

нормативной 

документации и в 

соответствии с принятым 

процессов сборки 

З 3.1.07 правила разработки 

технологического 

процесса сборки 

У 3.1.04 рассчитывать параметры 

процесса сборки узлов или 

изделий согласно 

требованиям нормативной 

документации 

  

ПК 3.5 

У 3.5.03 выполнять контроль 

соблюдения 

технологической 

дисциплины и правильной 

эксплуатации 

технологического 

оборудования 

З 3.5.01 признаки объектов 

контроля технологической 

дисциплины  

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 36 

в т.ч. в форме практической подготовки 16 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 20 

лабораторные работы  - 

практические занятия  16 

курсовая работа (проект - 

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного 

зачета 
2 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование разделов 

и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности Объем, акад. ч / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад ч 

Код 

ПК, 

ОК 

Код Н/У/З 

1 2 3 5 6 

Раздел 1. Основные сведения о кристаллизации и структуре расплавов. 1   

Тема 1.1. Типы атомных 

связей и их влияние на 

свойства материала. 

Содержание 2 ОК 02 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

ПК 3.5 

Н 1.1.01 

Н 3.5.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.07 

У 1.1.02 

У 1.1.04 

У 1.2.03 

У 1.3.01 

У 3.1.03 

У 3.1.04 

У 3.5.03 

Зо 02.02 

З 1.1.02 

З 1.1.03 

З 1.2.01 

З 1.3.03 

З 1.3.04 

З 3.1.07 

З 3.5.01 

 

Виды связи. Кристаллические вещества. Асифонные и асифоно-

кристаллические вещества 

2 

Раздел 2. Виды, свойства и области применения основных конструкционных металлов, 

используемых на производстве 

6  

Тема 2.1. 

Конструкционные 

материалы и 

инструментальные 

материалы 

 

Содержание 6 

ОК 02 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

ПК 3.5 

Углеродистые стали, легированные стали. Термическая обработка и 

дефекты легированных сталей. Требования к свойствам 

инструментальных материалов. Твердые сплавы и режущая керамика. 

Область применения инструментальных материалов. Абразивные 

материалы. 

4 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1. Определение коэффициента теплового расширения и прокаливаемости 

стали методом торцевой закалки. 

2 

Раздел 3. Проводниковые материалы и изделия 12  

Тема 3.1. Основные 

свойства 

проводниковых 

материалов 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 ОК 02 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

ПК 3.5 

1. Определение факторов влияющих на электрические и механические 

свойства проводниковых материалов 

2 

Тема 3.2. 

Проводниковые 

Содержание 4 ОК 02 

ПК 1.1 Проводниковая медь и ее сплавы- бронзы, латуни их свойства. 2 
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материалы с малым 

удельным 

сопротивлением. 

Проводниковый алюминий и его свойства. Проводниковое железо и 

сталь. 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

ПК 3.5 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1. Определение применения благородных и тугоплавких металлов в 

энергетике 

2 

Тема 3.3. 

Проводниковые 

материалы с большим 

удельным 

сопротивлением 

Содержание 4 ОК 02 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

ПК 3.5 
Н 1.1.01 

Н 3.5.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Уо 02.07 

У 1.1.02 

У 1.1.04 

У 1.2.03 

У 1.3.01 

У 3.1.03 

У 3.1.04 

У 3.5.03 

Зо 02.02 

З 1.1.02 

З 1.1.03 

З 1.2.01 

З 1.3.03 

З 1.3.04 

З 3.1.07 

З 3.5.01 

 

Проводниковые сплавы высокого сопротивления на основе меди и 

никеля. Жаростойкие проводниковые сплавы 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1. Определение электрических свойств ртути свойства применение 2 

Тема 3.4. 

Проводниковые изделия 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 ОК 02 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

ПК 3.5 

1. Определение структуры и области применения кабелей с бумажной 

изоляцией 

2 

Раздел 4. Основные свойства полимеров и их использование 6  

Тема 4.1. 

Диэлектрические 

материалы 

Содержание 6 ОК 02 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

ПК 3.5 

Свойства диэлектриков. Твердые органические диэлектрики. 2 

Твердые неограниченные диэлектрики. Жидкие и газообразные 

диэлектрики. 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1. Определение отличий активных диэлектриков от обычных. 2 

Раздел 5. Полупроводниковые материалы 4 ОК 02 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

ПК 3.5 

Тема 5.1. Простые и 

сложные 

полупроводники 

Содержание 4 

Электропроводимость полупроводников. Основные характеристики и 

свойства полупроводниковых металлов 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1. Определение свойств германия, кремния селена 1 

2. Определение свойств. Оксидных и  стеклообразных проводников 1 

Раздел 6. Магнитные материалы 4  

Тема 6.1. Магнитно-

мягкие магнитно-

Содержание 4 ОК 02 

ПК 1.1 Основные свойства и классификация магнитных материалов. Магнитно - 2 
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твердые материалы мягкие и магнитно-твердые материалы ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

ПК 3.5 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1. Определение свойств ферритов, электротехнической стали 2 

Промежуточная аттестация дифференцированного зачета 2   

Всего: 36   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Метрология, стандартизация, технология машиностроения»,
 
оснащенный 

в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Материаловедение : учебное пособие для СПО / С. И. Богодухов, А. Д. 

Проскурин, Е. А. Шеин, Е. Ю. Приймак. — Саратов : Профобразование, 2020. — 198 c.                    

2. Материаловедение : учебник для СПО / А. А. Воробьев, А. М. Будюкин, В. Г. 

Кондратенко [и др.]. — Саратов, Москва : Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 2020. — 

356 c.   

3. Пасютина, О. В. Материаловедение : учебное пособие / О. В. Пасютина. — 2-е 

изд. — Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 

2020. — 276 c. 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. http://dic.academic.ru/dic.nsf/es/82068/ (Сайт содержит электронный учебник по 

курсу «МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ» 

2. http://materiall.ru/  Все о материаловедении (Сайт содержит информацию о 

материаловедении) 

3. http://www.studfiles.ru/dir/cat34/subj1222.html (Сайт содержит электронный 

учебник по курсу «Материаловедение и технология конструкционных материалов»). 

http://www.studfiles.ru/dir/cat34/subj1222.html%20(Сайт
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

приемы структурирования информации 

показатели качества деталей машин 

правила отработки конструкции детали 

на технологичность 

физико-механические свойства 

конструкционных и инструментальных 

материалов 

виды деталей и их поверхности 

выбирать способы обработки 

поверхностей и назначать 

технологические базы 

правила разработки технологического 

процесса сборки 

признаки объектов контроля 

технологической дисциплины 

Сформированность 

умений оформлять 

технологическую и 

техническую 

документацию в 

соответствии с 

действующими 

нормативными правовыми 

актами на основе 

использования основных 

положений метрологии, 

стандартизации и 

сертификации в 

производственной 

деятельности; применять 

документацию систем 

качества; применять 

требования нормативных 

правовых актов к 

основным видам 

продукции(услуг)и 

процессов 

Владение знаниями о 

документации систем 

качества; единстве 

терминологии, единиц 

измерения с 

действующими 

стандартами и 

международной системой 

единиц СИ в учебных 

дисциплинах; основных 

положениях 

систем(комплексов)общет

ехнических и 

организационно-

методических стандартов; 

основных понятий и 

определений метрологии, 

стандартизации и 

сертификации 

 Оценка 

деятельности 

обучающегося при 

выполнении  

практических 

заданий; 

 Оценка 

оформления отчѐтов 

практических 

заданий. 
 

определять необходимые источники 

информации 

планировать процесс поиска; 

структурировать получаемую 

информацию 

использовать современное программное 

обеспечение 

анализировать конструктивно-

технологические свойства детали, исходя 

из ее служебного назначения 

 проводить технологический контроль 

конструкторской документации с 

выработкой рекомендаций по 

повышению технологичности детали 

рассчитывать коэффициент 

использования материала 

проектировать технологические операции 

выбирать оптимальные технологические 

решения на основе актуальной 

нормативной документации и в 

соответствии с принятым процессов 

сборки 

рассчитывать параметры процесса сборки 

узлов или изделий согласно требованиям 

нормативной документации 

выполнять контроль соблюдения 

технологической дисциплины и 

правильной эксплуатации 

технологического оборудования 

Тестирование по 

темам (текущий 

контроль) 

Устный опрос по 

темам (текущий 

контроль) 
Дифференцированный 

зачет 
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Приложение 3.11 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 
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ОП. 05 Математика в профессиональной деятельности 
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ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 ОП.05 Математика в профессиональной деятельности 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина ОП.05 Математика в профессиональной деятельности 

является обязательной частью междисциплинарного модуля «МДМ.01 Основы 

технологий изготовления деталей машин» обязательного профессионального блока 

ПООП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 01 

Уо 01.01 распознавать задачу 

и/или проблему  

в профессиональном 

и/или социальном 

контексте 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения 

работ в 

профессиональной  

и смежных областях 

Уо 01.03 определять этапы 

решения задачи 

Зо 01.04 методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах 

Уо 01.06 определять 

необходимые ресурсы 

  

ПК 1.1 У 1.1.01 читать чертежи   

ПК 1.2 
У 1.2.02 рассчитывать и проверять 

величину припусков и 

размеров заготовок 

  

 

У 1.2.03 рассчитывать 

коэффициент 

использования 

материала 

  

ПК 1.5 
У 1.5.01 рассчитывать режимы 

резания по нормативам 
З 1.5.01 методику расчета режима 

резания 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 48 

в т.ч. в форме практической подготовки 28 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 20 

лабораторные работы  - 

практические занятия  28 

курсовая работа (проект)  - 

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование  

разделов и тем 
Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

Объем, акад. ч / в 

том числе в 

форме 

практической 

подготовки, акад 

ч 

Код 

ПК, 

ОК 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Тема 1.  

Основы теории 

комплексных чисел 

Содержание 6 ОК 01 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

 

Уо 01.01  

Уо 01.03  
Зо 01.03  
У 1.1.01  

У 1.2.02  
 

Определение комплексного числа в алгебраической форме 2 

Арифметические действия над комплексными числами (сумма, разность, 

умножение и частное) 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 2 

1. Практическая работа №1. 

Выполнение действий над комплексными числами 

Тема 2.  

Функция с одной 

переменной  

Содержание 6 ОК 01 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

 

Уо 01.01  

Уо 01.03  
Зо 01.03  

У 1.1.01  
У 1.2.02  

 

Элементарные функции. Свойства и графики элементарных функций  

2 Область определения функций  

Сложные функции. Графики сложных функций 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 

1. Построение графиков сложных функций 

2. Практическая работа №2. 

Построение графиков сложных функций. 

Тема 3. 

Дифференциальное и 

интегральное 

исчисление  

Содержание 10 ОК 01 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

 

Уо 01.01  
Уо 01.03  

Зо 01.03  

У 1.1.01  

У 1.2.02  

 

Производная функции. Правила дифференцирования. Таблица 

дифференцирования. 

Производная сложной функции 

2 

Выпуклость и точки перегиба. Общая схема построения графиков 

функций 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 6 ОК 01 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

 

Уо 01.01  
Уо 01.03  
Зо 01.03  
У 1.1.01  

1. Практическая работа №3. 

Вычисление производных функций, исследование функции. 

2. Интегрирование простейших функций 
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3. Практическая работа №4. 

Вычисление определенных интегралов. 

У 1.2.02  

 

Тема 4. 

Вероятность. Теоремы 

сложения и умножения 

вероятностей 

Содержание 6 ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.5 

 

Уо 01.01  
Уо 01.03  

Зо 01.03  
У 1.2.03  

У 1.5.01  
З 1.5.01  

Элементы комбинаторики. Понятие события. Классификация и виды 

событий 

1 

Классическое определение вероятностей. Теорема сложения 

вероятностей. Теорема умножения вероятностей 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 

1. Практикум по решению задач 

2. Практическая работа №5. 

Решение комбинаторных и вероятностных задач. 

Тема 5. 

Случайная величина, ее 

функция распределения 

Содержание 2 ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.5 

 

Уо 01.01  
Уо 01.03  
Зо 01.03  

У 1.2.03  
У 1.5.01  

З 1.5.01  

Случайная величина. Дискретная и непрерывная случайные величины. 

Закон распределения случайной величины 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

1. Практикум по решению задач 

Тема 6. 

Математическое 

ожидание и дисперсия 

случайной величины 

Содержание 2 ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.5 

 

Уо 01.01  

Уо 01.03  

Зо 01.03  

У 1.2.03  
У 1.5.01  
З 1.5.01  

Математическое ожидание и дисперсия случайной величины 1 

В том числе практических и лабораторных занятий 1 

1. Вычисление математического ожидания, дисперсии 

Тема 7. 

Матрицы и 

определители 

Содержание 6 ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.5 

 

Уо 01.01  

Уо 01.03  
Зо 01.03  
У 1.2.03  

У 1.5.01  
З 1.5.01  

Матрицы и действия над матрицами 1 

Определитель матрицы 1 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 

1. Вычисление определителей матрицы 

2. Практическая работа №6. 

Матрицы и определители. 

Тема 8. 

Системы линейных 

уравнений 

Содержание 8 ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.5 

Уо 01.01  
Уо 01.03  
Зо 01.03  

Линейные уравнения. Системы линейных уравнений с несколькими 

переменными. Метод Крамера для решения систем линейных уравнений 

1 
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 Матричный метод решения уравнений. Метод исключения неизвестных 

– метод Гаусса 

1  У 1.2.03  

У 1.5.01  
З 1.5.01  В том числе практических и лабораторных занятий 6 

1. Решение системы линейных уравнений по правилу Крамера 

2. Решение системы линейных уравнений матричным способом 

3. Практическая работа №7. 

Решение систем линейных уравнений различными методами. 

 

Промежуточная аттестация в виде дифференцированного зачета 2   

Всего: 48   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Математика»,
 
оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной 

программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Гончаренко, В. М., Элементы высшей математики. : учебник / В. М. Гончаренко, 

Л. В. Липагина, А. А. Рылов. — Москва : КноРус, 2023. — 363 с. 

            2. Башмаков, М.И.. Математика : Учебник / М.И. Башмаков — Москва : КноРус, 

2024. — 394 с. 

             3. Гулиян, Б. Ш., Элементы высшей математики : учебное пособие / Б. Ш. Гулиян, 

Г. Б. Гулиян. — Москва : КноРус, 2023. — 436 с. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

алгоритмы выполнения 

работ в 

профессиональной  

и смежных областях; 

методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах 
методику расчета режима 

резания 

Владение методами доказательств и 

алгоритмов решения, умение их 

применять, проводить 

доказательные рассуждения в ходе 

решения задач; 

Владение стандартными приемами 

решения рациональных и 

иррациональных, показательных, 

степенных, тригонометрических 

уравнений и неравенств, их систем; 

использование готовых 

компьютерных программ, в том 

числе для поиска пути решения и 

иллюстрации решения уравнений и 

неравенств; 

Сформированность представлений 

об основных понятиях, идеях и 

методах математического анализа; 

Владение основными понятиями о 

плоских и пространственных 

геометрических фигурах, их 

основных свойствах; 

 

Сформированность умения 

распознавать геометрические 

фигуры на чертежах, моделях и в 

реальном мире; применение 

изученных свойств геометрических 

фигур и формул для решения 

геометрических задач и задач с 

практическим содержанием; 

 

 Сформированность представлений 

о процессах и явлениях, имеющих 

вероятностный характер, 

статистических закономерностях в 

реальном мире, основных понятиях 

элементарной теории вероятностей; 

умений находить и оценивать 

вероятности наступления событий в 

простейших практических 

ситуациях и основные 

характеристики случайных величин 

- Тестирование по 

темам (текущий 

контроль) 

Устный опрос по 

темам (текущий 

контроль) 
 Дифференцирова

нный зачет 

распознавать задачу и/или 

проблему  

в профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

определять этапы 

решения задачи 

определять необходимые 

ресурсы; 
читать чертежи 

рассчитывать и проверять 

величину припусков и 

размеров заготовок 

рассчитывать 

коэффициент 

использования материала 
рассчитывать режимы 

резания по нормативам 

 Оценка 

деятельности 

обучающегося при 

выполнении  

практических заданий; 

 
- Дифференцированный 

зачет 
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Приложение 3.12 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 
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ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 ОП.06 Техническая механика 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина ОП.06 Техническая механика является обязательной частью 

междисциплинарного модуля «МДМ.01 МДМ.01 Основы технологий изготовления 

деталей машин» обязательного профессионального блока ОПОП-П в соответствии с 

ФГОС СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 01 

Уо 01.01 распознавать задачу 

и/или проблему  

в профессиональном 

и/или социальном 

контексте 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения 

работ в 

профессиональной  

и смежных областях 

Уо 01.03 определять этапы 

решения задачи 

Зо 01.04 методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах 

Уо 01.06 определять 

необходимые ресурсы 

  

ПК 1.2 

  З 1.2.01 физико-механические 

свойства 

конструкционных и 

инструментальных 

материалов 

ПК 1.3 

У 1.3.01 проектировать 

технологические операции 
З 1.3.01 методику проектирования 

технологического 

процесса изготовления 

детали 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 60 

в т.ч. в форме практической подготовки 50 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 10 

лабораторные работы  - 

практические занятия  50 

курсовая работа (проект)  - 

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2 
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2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины 

 

Наименование  

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности 

Объем, акад. ч 

/ в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Код ПК, ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1 Статика  10   

Тема 1.1 

Основные понятия и 

аксиомы статики 

Содержание учебного материала 

2 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

З 1.2.01 

З 1.3.01 

Материальная точка. Абсолютно твердое тело. Сила как вектор. 

Единицы силы. Система сил. Эквивалентные системы сил. 

Равнодействующая и уравновешивающая системы сил. Внешние и 

внутренние силы. Аксиомы статики. Свободное и несвободное тело. 

Степень свободы. Связи. Реакции связей.  

Тема 1.2 

Плоская система 

сходящихся сил 

Практические занятия   

2 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

З 1.2.01 

З 1.3.01 

1. Система сходящихся сил.  

2. Геометрический и аналитический способы определения 

равнодействующей силы.  

3. Условие и уравнение равновесия.  

4. Метод проекций.  

5. Связи и реакции 

6. Решение задач на равновесие сил в аналитической форме 

Тема 1.3 

Плоская система 

произвольно 

расположенных сил 

 

 

Практические занятия   

2 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

1. Пара сил, момент пары сил.  

2. Момент силы относительно точки.  

3. Момент силы относительно оси.  

4. Приведение к точке системы сил.  

5. Балочные системы.  
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6. Классификация нагрузок и опор.  

7. Трение. Виды трения. Понятие о силе трения. Роль трения в 

технике. 

8. Определение коэффициента трения скольжения и угла трения 

З 1.2.01 

З 1.3.01 

Тема 1.4 

Центр тяжести 

Практические занятия   

2 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

З 1.2.01 

З 1.3.01 

1. Центр тяжести простых геометрических фигур. Центр тяжести 

стандартных профилей 

2. Определение центра тяжести составных плоских фигур 

3. Стандартные профили. Определение координат центра тяжести 

фигур, составленных из профилей.  

4. Определение координат  центра тяжести плоской фигуры 

Тема 1.5 

Пространственная  

система сил 

Практические занятия   

2 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

З 1.2.01 

З 1.3.01 

1. Пространственная система сходящихся сил и ее равновесие 

2. Момент силы относительно оси 

3. Пространственная система произвольно расположенных сил и 

ее равновесие 

4. Применение уравнений равновесия для определения опорных 

реакций редукторных валов 

Раздел 2  Кинематика  2   

Тема 2.1 

Основные понятия 

кинематики, кинематика 

точки. Кинематика тела 

Содержание учебного материала 

2 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

З 1.2.01 

З 1.3.01 

Основные понятия кинематики. Кинематика механизмов, соединения 

деталей машин. Виды движений и преобразующие движения 

механизмы Способы задания движения. Виды движения точки. 

Средняя скорость, ускорение.Различные виды движений твердого тела.  

Мгновенный центр скоростей. Абсолютная 

скоростьПлоскопараллельное движениеМгновенный центр скоростей. 

Раздел 3 Динамика  2   

Тема 3.1 

Основные понятия и 

аксиомы динамики. Работа 

Содержание учебного материала 

2 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 
Динамика. Основные понятия и аксиомы динамики. Понятие о силе 

инерции. Принцип Даламбера. Метод кинетостатики. Работа 
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и мощность постоянной и переменной сил. Работа и мощность при вращательном 

движении, КПД. Общие теоремы динамики 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

З 1.2.01 

З 1.3.01 

Раздел 4  Сопротивление 

материалов 

 
26 

 
 

Тема 4.1 

Основные понятия, 

гипотезы и допущения 

сопротивления материалов 

 

Содержание учебного материала 

4 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

З 1.2.01 

З 1.3.01 

Основные задачи сопротивления материалов. Методы расчета 

наиболее распространенных элементов конструкций на прочность, 

жесткость и устойчивость при различных видах деформации, при 

одновременном удовлетворении требований надежности и 

экономичности. Деформации упругие и пластические. Основные 

гипотезы и допущения. Классификация нагрузок и элементов 

конструкции. Силы внешние и внутренние. Метод сечений: 

напряжение полное, нормальное, касательное 

Тема 4.2 

Растяжение и сжатие 

 

Практические занятия   

4 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

З 1.2.01 

З 1.3.01 

1. Характеристика деформации.  

2. Эпюры продольных сил.  

3. Нормальное напряжение. Эпюры нормальных напряжений.  

4. Испытания материалов на растяжение и сжатие при 

статическом  нагружении.  

5. Напряжения предельные, допускаемые и расчетные. Условие 

прочности 

6. Испытание на растяжение образца из малоуглеродистой стали 

Тема 4.3 

Срез и смятие 

Практические занятия   

2 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

З 1.2.01 

1. Срез, основные расчетные предпосылки, расчетные формулы, 

условие прочности.  

2. Смятие, условности расчета формулы, условие прочности.  

3. Допускаемые напряжения.  

4. Условие прочности, расчетные формулы  

5. Методика расчета на  срез и смятие. 



113 

З 1.3.01 

Тема 4.4 

Кручение 

 

Практические занятия   

4 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

З 1.2.01 

З 1.3.01 

1. Чистый сдвиг.  

2. Закон Гука при сдвиге.  

3. Модуль сдвига.  

4. Внутренние силовые факторы при кручении.  

5. Эпюры крутящих моментов.  

6. Кручение бруса круглого поперечного сечения. Основные 

гипотезы.  

7. Напряжения в поперечном сечении.  

8. Угол закручивания.  

9. Условие прочности 

10. Испытания на кручение образцов из различных материалов. 

Тема 4.5 

Изгиб 

 

Практические занятия   

4 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

З 1.2.01 

З 1.3.01 

1. Изгиб, основные понятия и определения.  

2. Классификация видов изгиба.  

3. Внутренние силовые факторы, правила построения эпюр.  

4. Эпюры поперечных сил и изгибающих моментов.  

5. Нормальные напряжения при изгибе.  

6. Условие прочности.  

7. Рациональная форма поперечных сечений балок.  

8. Понятие изгиба в деталях и узлах.  

9. Линейные и угловые перемещения при изгибе.  

10. Расчет на жесткость. 

11. Определение прогибов и углов поворота при изгибе 

 

Тема 4.6 

Сопротивление усталости 

Практические занятия   

4 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

З 1.2.01 

1. Виды износа и деформации.  

2. Циклы напряжений.  

3. Усталостное разрушение, его причины и характер. 

4. Кривая усталости, предел выносливости.  

5. Факторы, влияющие на величину предела выносливости.  

6. Коэффициент запаса прочности. 
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7. Гипотезы прочности. З 1.3.01 

Тема 4.7 

Прочность при 

динамических нагрузках 

Практические занятия   

2 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

З 1.2.01 

З 1.3.01 

1. Понятие о динамических нагрузках в деталях и узлах.  

2. Силы инерции при расчете на прочность.  

3. Динамическое напряжение, динамический коэффициент 

Тема 4.8. 

Устойчивость сжатых 

стержней 

Практические занятия   

2 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

З 1.2.01 

З 1.3.01 

1. Критическая сила, критическое напряжение, гибкость.  

2. Формула Эйлера.  

3. Формула Ясинского.  

4. Расчеты на устойчивость сжатых стержней. 

5. Определение критической силы сжатого стержня. 

Раздел 5 Детали машин  18   

Тема 5.1 

Основные понятия и 

определения 

Содержание учебного материала 

2 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

З 1.2.01 

З 1.3.01 

Машина и механизм. Современные направления в развитии 

машиностроения. Основные задачи научно-технического прогресса в 

машиностроении. Требования, предъявляемые к машинам и их 

деталям. Понятие о системе автоматизированного проектирования. 

Тема 5.2 

Соединения деталей. 

Разъемные и неразъемные 

соединения 

Практические занятия   

6 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

1. Общие сведения о соединениях, достоинства, недостатки, 

область применения.  

2. Характер соединения основных сборочных единиц и деталей.  

3. Неразъемные и разъемные соединения, их достоинства и 
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недостатки.  

4. Сварные, заклепочные и клеевые соединения.  

5. Соединения с натягом.  

6. Резьбовые соединения.  

7. Классификация резьбы, основные геометрические параметры 

резьбы.  

8. Основные типы резьбы, их сравнительная характеристика и 

область применения.  

9. Шпоночные и шлицевые соединения.  

10. Назначение, достоинства и недостатки, область применения.  

11. Классификация, сравнительная оценка.  

З 1.2.01 

З 1.3.01 

Тема 5.3 

Передачи вращательного 

движения 

Практические занятия   

6 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

З 1.2.01 

З 1.3.01 

1. Виды и устройство передач. Классификация передач.  

2. Назначение, преимущества и недостатки.  

3. Условные обозначения на схемах.  

4. Механические передачи.  

5. Фрикционные передачи.  

6. Ременные и цепные передачи.  

7. Достоинства и недостатки, область применения. Расчет.  

8. Зубчатые передачи. Прямозубые и косозубые цилиндрические 

передачи.  

9. Червячные передачи.  

10. Редукторы. Типы, назначение и устройство редукторов.  

11. Вращающие моменты и мощности на валах. 

12. Вычерчивание эвольвентного профиля зубьев методом обкатки. 

13. Изучение конструкции червячного редуктора 

Тема 5.4 

Валы и оси, опоры 

Практические занятия 

2 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

З 1.2.01 

1. Валы и оси, их виды, назначение, конструкция, материал.  

2. Назначение и классификация подшипников.  

3. Основные типы смазочных устройств. 

4. Опоры, классификация, конструкции,  условные обозначения, 

достоинства и  

недостатки 
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З 1.3.01 

Тема 5.5 

Муфты 

Практические занятия 

2 

ОК 01 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

Уо 01.01 

Уо 01.03 

Уо 01.06 

Зо 01.03 

Зо 01.04 

У 1.3.01 

З 1.2.01 

З 1.3.01 

1. Муфты, их назначение и классификация.  

2. Устройство и принцип действия основных типов муфт.  

3. Методика подбора муфт и их расчет.  

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2   

 Всего: 60   



 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 

следующие специальные помещения: 
Кабинет «Метрология, стандартизация, технология машиностроения», оснащенный 

необходимым для реализации программы учебной дисциплины оборудованием, приведенным в 

п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 
1. Сербин, Е. П., Техническая механика : учебник / Е. П. Сербин. — Москва : КноРус, 

2023. — 399 с. — ISBN 978-5-406-11776-7. — URL: https://book.ru/book/949727. — Текст : 

электронный. 

2. Черноброва, О. Г., Техническая механика ( с практикумом) : учебник / О. Г. 

Черноброва. — Москва : КноРус, 2023. — 217 с. — ISBN 978-5-406-10627-3. — URL: 

https://book.ru/book/945820. — Текст : электронный. 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Технические измерения и приборы [Электронный ресурс]. 

URL:www.mami.ru/kaf/aipu/techizm1.doc  



 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ   

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

алгоритмы выполнения 

работ в профессиональной  

и смежных областях 

методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах 

физико-механические 

свойства конструкционных и 

инструментальных 

материалов 

методику проектирования 

технологического процесса 

изготовления детали 

Основы технической механики; 

виды механизмов, их кинематические 

и динамические характеристики; 

Методику расчета элементов 

конструкций на прочность, жесткость 

и устойчивость при различных видах 

деформации; 

основы расчетов механических 

передачи простейших сборочных 

единиц общегоназначения 

- Тестирование по темам 

(текущий контроль) 

Устный опрос по темам 

(текущий контроль) 
 Дифференцированн

ый зачет 

распознавать задачу и/или 

проблему  

в профессиональном и/или 

социальном контексте 

определять этапы решения 

задачи 

определять необходимые 

ресурсы 

проектировать 

технологические операции 

 

 Оценка 

деятельности 

обучающегося при 

выполнении  

практических заданий; 

 
- Дифференцированный 

зачет 

 



 

 

Приложение 3.13 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 
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ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 ОП.07 Техническая механика 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина ОП.06 Техническая механика является обязательной частью 

междисциплинарного модуля «МДМ.01 МДМ.01 Основы технологий изготовления деталей 

машин» обязательного профессионального блока ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 01 

Уо 01.01 распознавать задачу 

и/или проблему  

в профессиональном 

и/или социальном 

контексте 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения 

работ в 

профессиональной  

и смежных областях 

Уо 01.03 определять этапы 

решения задачи 

Зо 01.04 методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах 

Уо 01.06 определять 

необходимые ресурсы 

Зо 02.01 номенклатура 

информационных 

источников 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности 

ОК 02 

Уо 02.01 определять задачи для 

поиска информации 

Зо 02.02 приемы 

структурирования 

информации 

Уо 02.02 определять 

необходимые источники 

информации 

  

Уо 02.03 планировать процесс 

поиска; 

структурировать 

получаемую 

информацию 

  

ПК 1.1 

ПК 1.2 

У 1.1.01 

читать чертежи 

З 1.1.01 служебное назначение и 

конструктивно-

технологические 

признаки детали 

У 1.1.02 анализировать 

конструктивно-

технологические 

свойства детали, исходя 

из ее служебного 

З 1.1.02 

показатели качества 

деталей машин 



 

назначения 

У 1.1.03 
определять тип 

производства 

З 1.1.03 правила отработки 

конструкции детали на 

технологичность 

У 1.2.01 

определять виды и 

способы получения 

заготовок 

З 1.2.01 физико-механические 

свойства 

конструкционных и 

инструментальных 

материалов 

У 1.2.02 рассчитывать и 

проверять величину 

припусков и размеров 

заготовок  

З 1.2.02 
условия выбора 

заготовок и способы их 

получения 

У 1.2.03 рассчитывать 

коэффициент 

использования 

материала 

  

ПК 1.3 

У 1.3.01 
проектировать 

технологические 

операции 

З 1.3.02 типовые 

технологические 

процессы изготовления 

деталей машин 

У 1.3.02 разрабатывать 

технологический 

процесс изготовления 

детали 

З 1.3.03 

виды деталей и их 

поверхности 

 

 

З 1.3.04 выбирать способы 

обработки поверхностей 

и назначать 

технологические базы 

  З 1.3.05 виды обработки резания 

ПК 3.1 

У 3.1.01 разрабатывать 

технологические схемы 

сборки узлов и изделий 

З 3.1.02 последовательность 

выполнения процесса 

сборки 

У 3.1.02 определять 

последовательность 

выполнения работы по 

сборке узлов и изделий 

З 3.1.03 типовые процессы 

сборки характерных 

узлов, применяемых в 

машиностроении 

 

 

З 3.1.04 процессы выполнения 

сборки неподвижных 

неразъѐмных и 

разъѐмных соединений 

 
 

З 3.1.05 этапы сборки узлов и 

деталей 

 



 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 72 

в т.ч. в форме практической подготовки 36 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 36 

лабораторные работы  - 

практические занятия  36 

курсовая работа (проект)  - 

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2 

 

 

 



 

 2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины 

         
 

 

Наименование  

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности 

Объем, акад. ч 

/ в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Код ПК, ОК Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Общие сведения о механической обработке 4 ОК 01 

ОК 02  

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

Уо 01.01 Уо 01.03 

Уо 01.06 Уо 02.01 

Уо 02.02 Уо 02.03 

У 1.1.01 У 1.1.02 

У 1.1.03 У 1.2.01 

У 1.2.02 У 1.2.03 

У 1.3.01 У 1.3.02 

У 3.1.01 У 3.1.02 

Зо 01.03 Зо 01.04 

Зо 02.01 Зо 02.02 

З 1.1.01 З 1.1.02 

З 1.1.03 З 1.2.01 

З 1.2.02 З 1.3.02 

З 1.3.03 З 1.3.04 

З 1.3.05 З 3.1.02 

З 3.1.03 З 3.1.04 

З 3.1.05 

Тема 1.1. Виды 

механической 

обработки 

Содержание учебного материала 

1 
1. Схемы механической обработки для металлорежущих станков 

разных групп. 

2. Движения в металлорежущих станках разных групп.  

Тема 1.2. Понятия о 

режущем инструменте 

Содержание учебного материала 

1 
1. Инструментальные материалы для обработки заготовок  из разных 

материалов. 

2. Требования, предъявляемые к инструментальным материалам. 

Тема 1.3. 

Прогрессивные 

инструментальные 

материалы 

Содержание учебного материала 

2 1. Режущая керамика, сверхтвердые материалы на основе алмаза и 

кубического нитрида бора. 

Раздел 2. Обработка материалов точением, долблением и строганием 12   

Тема 2.1. Понятие о 

процессе точения. 

Типы и геометрия 

токарных резцов. 

Режимы резания 

Содержание учебного материала 

 

2 

ОК 01 

ОК 02  

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

Уо 01.01 Уо 01.03 

Уо 01.06 Уо 02.01 

Уо 02.02 Уо 02.03 

У 1.1.01 У 1.1.02 

У 1.1.03 У 1.2.01 

У 1.2.02 У 1.2.03 

1. Типы токарных резцов. 

2. Схемы обработки различных поверхностей на токарных станках. 

3. Геометрия токарных резцов. 

4. Влияние узлов резца на процесс резания. 

5. Элементы режима резания  при точении. Основное 



 

технологическое время. Силы резания при точении. У 1.3.01 У 1.3.02 

У 3.1.01 У 3.1.02 

Зо 01.03 Зо 01.04 

Зо 02.01 Зо 02.02 

З 1.1.01 З 1.1.02 

З 1.1.03 З 1.2.01 

З 1.2.02 З 1.3.02 

З 1.3.03 З 1.3.04 

З 1.3.05 З 3.1.02 

З 3.1.03 З 3.1.04 

З 3.1.05 

Лабораторная работа  
4 

1 Определение геометрических параметров токарных резцов 

Практические работы 

4 

1 
Определение элементов режима резания и основного времени при 

обработке заготовок на токарных станках 

2 
Расчѐт составляющих сил резания при обработке заготовок на 

токарных станках 

3 
Расчѐт и табличное определение элементов режимов резания и 

основного времени при обработке заготовок на токарных станках 

Тема 2.2. Строгание и 

долбление. 

Применяемый 

инструмент 

Содержание учебного материала 

2 
1.Формообразующие движения при строгании и долблении. 

Размерность движений. 

2.Типы строгальных и долбежных резцов. 

Раздел 3. Обработка металлов сверлением, зенкерованием и развѐртыванием 10   

Тема 3.1. Сверление 

заготовок на 

сверлильных станках 

разных типов 

Содержание учебного материала  

2 

ОК 01 

ОК 02  

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

Уо 01.01 Уо 01.03 

Уо 01.06 Уо 02.01 

Уо 02.02 Уо 02.03 

У 1.1.01 У 1.1.02 

У 1.1.03 У 1.2.01 

У 1.2.02 У 1.2.03 

У 1.3.01 У 1.3.02 

У 3.1.01 У 3.1.02 

Зо 01.03 Зо 01.04 

Зо 02.01 Зо 02.02 

З 1.1.01 З 1.1.02 

З 1.1.03 З 1.2.01 

З 1.2.02 З 1.3.02 

З 1.3.03 З 1.3.04 

З 1.3.05 З 3.1.02 

З 3.1.03 З 3.1.04 

З 3.1.05 

1. Формообразующие движения при сверлении.  Размерность 

движений.  

2. Материалы режущей части сверл. 

3. Методика расчета режимов резания и основного времени при 

сверлении. 

Лабораторные работы 
2 

1 Измерение геометрических параметров  спирального сверла 

Практические работы 

2 
1 

Определение режимов резания и основного времени при 

сверлении 

Тема 3.2. 

Зенкерование и 

развертывание 

отверстий на  

сверлильных станках 

Содержание учебного материала 

2 
1. Материалы режущей части зенкеров и разверток. 

2. Методика расчета режимов резания и основного времени при 

зенкеровании и развертывании. 

Практическая работа 

2 
1 

Определение режимов резания и основного времени при 

зенкеровании 



 

Раздел 4. Обработка материалов фрезерованием 4   

Тема 4.1. Особенности 

процесса 

фрезерования 

Содержание учебного материала 

2 

 

ОК 01 

ОК 02  

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

Уо 01.01 Уо 01.03 

Уо 01.06 Уо 02.01 

Уо 02.02 Уо 02.03 

У 1.1.01 У 1.1.02 

У 1.1.03 У 1.2.01 

У 1.2.02 У 1.2.03 

У 1.3.01 У 1.3.02 

У 3.1.01 У 3.1.02 

Зо 01.03 Зо 01.04 

Зо 02.01 Зо 02.02 

З 1.1.01 З 1.1.02 

З 1.1.03 З 1.2.01 

З 1.2.02 З 1.3.02 

З 1.3.03 З 1.3.04 

З 1.3.05 З 3.1.02 

З 3.1.03 З 3.1.04 

З 3.1.05 

2 

1. Виды фрезерования. Применяемый инструмент. 

2. Расчѐт режимов резания при фрезеровании 

3. Контрольная работа по теме «Расчет режимов резания и основного 

времени при обработке заготовок на токарных, сверлильных и 

фрезерных станках». 

Практическая работа 
2 

1 Расчет и определение режимов резания при фрезеровании 

Раздел 5. Резьбонарезание 4 

Тема 5.1. Способы 

нарезания резьб. 

Резьбонарезной 

инструмент 

Содержание учебного материала  

2 

1. Нарезание резьб резцами, метчиками, плашками. Расчѐт режимов 

резания. 

2. Фрезерование резьб гребечатыми дисковыми фрезами. 

Накатывание резьб. 

3. Расчѐт режимов резания при резьбонарезании. 

Практическая работа 

2 1 Расчѐт режимов резания и основного времени  при  

резьбонарезании 

Раздел 6. Протягивание 6   

Тема 6.1. Процесс 

протягивания 

Содержание учебного материала   

4 

 

 

ОК 01 

ОК 02  

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

Уо 01.01 Уо 01.03 

Уо 01.06 Уо 02.01 

Уо 02.02 Уо 02.03 

У 1.1.01 У 1.1.02 

У 1.1.03 У 1.2.01 

У 1.2.02 У 1.2.03 

У 1.3.01 У 1.3.02 

У 3.1.01 У 3.1.02 

Зо 01.03 Зо 01.04 

Зо 02.01 Зо 02.02 

З 1.1.01 З 1.1.02 

З 1.1.03 З 1.2.01 

З 1.2.02 З 1.3.02 

1. Процесс протягивания. Схемы резания при протягивании. 

2. Конструкция и геометрия протяжек 

3. Расчѐт режимов резания при  протягивании. 

Практическая работа  
2 

1 Расчѐт и определение режимов резания при протягивании 

Раздел 7. Зубонарезание 6 

Тема 7.1. Способы 

обработки зубчатых 

колѐс 

Содержание учебного материала  

2 1. Нарезание зубьев зубчатых колѐс методом копирования. 

2. Нарезание зубьев зубчатых колѐс методом обкатки. 

Тема 7.2. Расчѐт 

режимов резания при 

зубонарезании 

Содержание учебного материала 

2 1. Конструкции зуборезных инструментов. 

2. Расчѐт режимов резания при зубонарезании. 



 

Практическая работа 
2 

З 1.3.03 З 1.3.04 

З 1.3.05 З 3.1.02 

З 3.1.03 З 3.1.04 

З 3.1.05 

 

1 Расчѐт режимов резания при зубонарезании. 

Раздел 8. Шлифование 6 

Тема 8.1. Процесс 

шлифования. 

Характеристика и 

маркировка 

шлифовальных 

кругов 

Содержание учебного материала 

2 

1. Процесс шлифования. 

2. Особенности процесса. 

3. Применяемый инструмент. 

4.Характеристика и маркировка шлифовальных кругов. 

Тема 8.2. Методика 

расчѐта режимов 

резания при 

шлифовании 

Содержание учебного материала  

2 1. Виды шлифования 

2. Расчѐт режимов резания при шлифовании 

Практическая работа 
2 

1 Расчѐт режимов резания при шлифовании 

Раздел 9. Расчѐт и конструирование лезвийных режущих инструментов 18   

Тема 9.1. Общие 

вопросы 

конструирования 

инструмента 

Содержание учебного материала 

2 

ОК 01 

ОК 02  

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 3.1 

Уо 01.01 Уо 01.03 

Уо 01.06 Уо 02.01 

Уо 02.02 Уо 02.03 

У 1.1.01 У 1.1.02 

У 1.1.03 У 1.2.01 

У 1.2.02 У 1.2.03 

У 1.3.01 У 1.3.02 

У 3.1.01 У 3.1.02 

Зо 01.03 Зо 01.04 

Зо 02.01 Зо 02.02 

З 1.1.01 З 1.1.02 

З 1.1.03 З 1.2.01 

З 1.2.02 З 1.3.02 

З 1.3.03 З 1.3.04 

З 1.3.05 З 3.1.02 

З 3.1.03 З 3.1.04 

З 3.1.05 

1. Основы расчѐта расчета геометрических параметров резцов, свѐрл, 

фрез 

Практические работы 

8 
1 Расчѐт и конструирование твѐрдосплавного токарного резца 

2 Расчѐт и конструирование сверла спирального 

3 Расчѐт и конструирование концевой фрезы 

Тема 9.2. Расчѐт и 

конструирование 

резьбонарезного и 

протяжного 

инструмента 

Содержание учебного материала 
2 

 
1. Выбор конструкции режущих резьбонарезных и протяжных 

инструментов для обработки различных поверхностей. 

Практические работы 

4 1 
Расчѐт и конструирование резьбонарезного и зуборезного 

инструмента 

2 Расчѐт и конструирование круглой протяжки 

Тема 9.3. 

Конструкции 

режущего и 

вспомогательного 

Содержание учебного материала 

2 
1. Особенности конструкции режущего инструмента для станков с 

ЧПУ токарной и сверлильной групп. 

2. Особенности конструкции  вспомогательного инструмента для 



 

инструментов для 

станков с ЧПУ 

станков с ЧПУ токарной и сверлильной групп. 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2   

Всего: 72 
 

 



 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 
Кабинет «Процессы формообразования, инструменты и материаловедение», 

оснащенный необходимым для реализации программы учебной дисциплины 

оборудованием, приведенным в п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 
1. Мирошин, Д. Г., Процессы формообразования и инструменты : учебник / Д. Г. 

Мирошин. — Москва : КноРус, 2023. — 357 с. — ISBN 978-5-406-11431-5. — URL: 

https://book.ru/book/949414. — Текст : электронный. 

2. Черепахин, А. А., Сопоставительный анализ использования резания и 

пластического деформирования металла при чистовой обработке зубчатых колес : 

монография / А. А. Черепахин, В. М. Виноградов. — Москва : Русайнс, 2018. — 165 с. — 

ISBN 978-5-4365-2230-2. — URL: https://book.ru/book/927698. — Текст : электронный. 

 



 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной  

и смежных областях; 

методы работы в 

профессиональной и смежных 

сферах; 

номенклатура информационных 

источников применяемых в 

профессиональной деятельности; 

приемы структурирования 

информации; 

служебное назначение и 

конструктивно-технологические 

признаки детали; 

показатели качества деталей 

машин; 

правила отработки конструкции 

детали на технологичность; 

физико-механические свойства 

конструкционных и 

инструментальных материалов; 

условия выбора заготовок и 

способы их получения; 

типовые технологические 

процессы изготовления деталей 

машин; 

виды деталей и их поверхности; 

виды обработки резания; 

последовательность выполнения 

процесса сборки; 

типовые процессы сборки 

характерных узлов, 

применяемых в 

машиностроении; 

процессы выполнения сборки 

неподвижных неразъѐмных и 

разъѐмных соединений; 

этапы сборки узлов и деталей 

Сформированность умений: 

- устанавливать режимы 

резания в соответствии с 

нормативно-справочной 

документацией; 

- обосновывать выбор 

лезвийного инструмента в 

зависимости от условий 

обработки; 

- определять режимы резания 

при различных видах 

обработки; 

- различать       методы 

формообразования 

заготовок; 

- понимание и обоснование 

выбора методов обработки 

металлов резанием; 

- классификация материалов 

согласно их режущих 

свойств; 

- классификация и область 

применения             режущих 

инструментов; 

- последовательность 

расчетов режимов резания 

при      различных      видах 

обработки. 

 

- Тестирование по 

темам (текущий 

контроль) 

Устный опрос по 

темам (текущий 

контроль) 

 Дифференциров

анный зачет 

распознавать задачу и/или 

проблему  

в профессиональном и/или 

социальном контексте; 

определять этапы решения 

задачи; 

определять необходимые 

ресурсы; 

определять задачи для поиска 

 Оценка 

деятельности 

обучающегося при 

выполнении  

практических заданий; 

 

- 

Дифференцированный 

зачет 



 

информации; 

определять необходимые 

источники информации; 

планировать процесс поиска; 

структурировать получаемую 

информацию; 

читать чертежи; 

анализировать конструктивно-

технологические свойства 

детали, исходя из ее служебного 

назначения; 

определять тип производства; 

определять виды и способы 

получения заготовок; 

рассчитывать и проверять 

величину припусков и размеров 

заготовок; 

рассчитывать коэффициент 

использования материала; 

проектировать технологические 

операции; 

разрабатывать технологический 

процесс изготовления детали; 

разрабатывать технологические 

схемы сборки узлов и изделий; 

определять последовательность 

выполнения работы по сборке 

узлов и изделий 

 

 



 

 

Приложение 2.14 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология 

машиностроения 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ  
«ОП.08 Охрана труда» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина ОП.08 Охрана труда является частью междисциплинарного 

модуля «МДМ.01 Основы технологий изготовления деталей машин» обязательного 

профессионального блока дисциплин ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 07, ПК 5.4, 

ПК 6.1 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код  

ОК 

Код 

умений 

Умения Код знаний Знания 

ОК 07 

Уо 07.01 соблюдать нормы 

экологической 

безопасности;  

Зо 07.05 основные направления 

изменения 

климатических условий 

региона 

Уо 07.02 определять направления 

ресурсосбережения в 

рамках 

профессиональной 

деятельности по 

специальности, 

осуществлять работу с 

соблюдением 

принципов бережливого 

производства; 

Зо 07.02 основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; 

Уо 07.03 организовывать 

профессиональную 

деятельность с учетом 

знаний об изменении 

климатических условий 

региона 

Зо 07.01 правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности;  

ПК 5.4 

У 5.4.02 рационально 

организовывать рабочие 

места в соответствии с 

требованиями охраны 

труда и бережливого 

производства в 

соответствии с 

производственными 

задачами 

З 5.4.02 

правила организации 

рабочих мест 

У 5.4.04 осуществлять 

соответствие 

требований охраны 

труда, бережливого 

производства и 

З 5.4.03 
основы и требования 

охраны труда на 

машиностроительных 

предприятиях 
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производственного 

процесса 

У 5.4.05 

контролировать 

соблюдения норм и 

правил охраны труда  

З 5.4.06 требования, 

предъявляемые к 

рабочим местам на 

машиностроительных 

предприятиях 

ПК 6.1 

У 6.1.01 осуществлять 

подготовку к работе и 

обслуживание рабочего 

места оператора 

токарного станка с 

числовым программным 

управлением в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда, 

производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности и 

электробезопасности 

З 6.1.01 

правила подготовки к 

работе и содержания 

рабочих мест оператора 

токарного станка с 

числовым программным 

управлением, 

требования охраны 

труда, 

производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности и 

электробезопасности 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 36 

в т.ч. в форме практической подготовки - 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 36 

лабораторные работы  - 

практические занятия  - 

курсовая работа (проект)  - 

Самостоятельная работа  - 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем, акад. ч / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад ч 

Код ПК, 

ОК 
Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Идентификация и воздействие на человека негативных факторов 6   

Введение Основные понятия и терминология безопасности труда. 

Негативные факторы. Опасность производственной среды. 

Аксиома потенциальной опасности жизнедеятельности. Риск 

трудовой деятельности. Понятия травмы, несчастного 

случая, профессионального заболевания. Безопасность 

труда и основные мероприятия безопасности труда. 

Основные задачи охраны труда 

2 

ОК 07 

ПК 5.4 

ПК 6.1 

 

Уо 07.01 

Уо 07.02 

Уо 07.03 

У 5.4.02 

У 5.4.04 

У 5.4.05 

У 6.1.01 

Зо 07.05 

Зо 07.02 

Зо 07.01 

З 5.4.02 

З 5.4.03 

З 5.4.06 

З 6.1.01 

Тема 1.1. 

Классификация, 

номенклатура 

негативных факторов. 

Их воздействие на 

организм человека. 

Опасные механические факторы: механические движения и 

действия технологического оборудования, инструмента, 

механизмов и машин. Другие источники и причины 

механического травмирования: подъемно-транспортное 

оборудование. 

Физические негативные факторы: виброакустические 

колебания, электромагнитные поля и излучения 

(неионизирующие излучения), ионизирующие излучения, 

электрический ток. 

Химические негативные факторы (вредные вещества) - их 

классификация и нормирование. 

Опасные факторы комплексного характера: 

пожаровзрывоопасность – основные сведения о пожаре и 

взрыве, категорирование помещений и зданий по степени 

взрывопожарной опасности; герметичные системы, 

находящиеся под давлением -классификация герметичных 

систем, опасности, возникающие при нарушении 

герметичности; статическое электричество. 

Воздействие на человека негативных факторов 

2 

Тема 1.2. 

Обеспечение 

Психофизиологические основы безопасности труда. 

Психические процессы, свойства и состояния, влияющие на 
2 
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комфортных условий 

для трудовой 

деятельности 

 

безопасность труда. Виды и условия трудовой 

деятельности: виды трудовой деятельности, классификация 

условий трудовой деятельности по тяжести и 

напряженности трудового процесса, классификация 

условий труда по факторам производственной среды. 

Основные психические причины травматизма 

Эргономические основы безопасности труда. 

Антропометрические, сенсомоторные и энергетические 

характеристики человека. Организация рабочего места 

оператора с точки зрения эргономических требований. 

Микроклимат помещений. 

Механизмы теплообмена между человеком и окружающей 

средой. Влияние климата на здоровье человека. 

Терморегуляция организма человека. Гигиеническое 

нормирование параметров микроклимата. Методы 

обеспечения комфортных климатических условий в рабочих 

помещениях. 

Характеристики освещения и световой среды. Виды освещения и 

его нормирование. Искусственные источники света и 

светильники. Организация рабочего места для создания 

комфортных зрительных условий. Расчет освещения. 

Раздел 2. Защита человека от вредных и опасных производственных факторов. 8   

Тема 2.1  

Защита человека от 

физических 

негативных факторов 

 

Защита от вибрации, шума, инфра- и ультразвука. Защита от 

электромагнитных излучений; защита от постоянных 

электрических и магнитных полей, лазерного излучения, 

инфракрасного(теплового)и ультрафиолетового. Защита от 

радиации. Методы и средства обеспечения 

электробезопасности 

2 

ОК 07 

ПК 5.4 

ПК 6.1 

 

Уо 07.01 

Уо 07.02 

Уо 07.03 

У 5.4.02 

У 5.4.04 

У 5.4.05 

У 6.1.01 

Зо 07.05 

Зо 07.02 

Зо 07.01 

З 5.4.02 

З 5.4.03 

З 5.4.06 

Тема 2.2  

Защита человека от 

химических и 

биологических 

негативных факторов 

Защита от загрязнения воздушной среды: вентиляция и 

системы вентиляции, основные методы и средства очистки 

воздуха от вредных веществ. Защита от загрязнения водной 

среды: методы и средства очистки воды, обеспечение 

качества питьевой воды. Средства индивидуальной защиты 

человека от химических и биологических негативных 

факторов. 

2 
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Тема 2.3. 

 Защита человека от 

опасности 

механического 

травмирования. 

Методы и средства защиты при работе с технологическим 

оборудованием и инструментом: требования, 

предъявляемые к средствам защиты; основные защитные 

средства - оградительные устройства, предохранительные 

устройства, устройства аварийного отключения, 

тормозные устройства и др.; обеспечение безопасности 

при выполнении работ с ручным инструментом; 

обеспечение безопасности подъемно-транспортного 

оборудования. Безопасность технологических процессов. 

Правила обеспечения безопасности производства работ. 

2 

З 6.1.01 

Тема 2.4. 

 Защита человека от 

опасных факторов 

комплексного 

характера 

Основные причины возникновения пожаров и взрывов. 

Пожарная защита на производственных объектах: пассивные 

и активные меры защиты, методы тушения пожара, 

огнетушащие вещества и особенности их применения. Методы 

защиты от статического электричества; молние защита зданий и 

сооружений. Методы и средства обеспечения безопасности 

герметичных систем: предохранительные устройства, 

контрольно-измерительные приборы, регистрация, 

техническое освидетельствование и испытание сосудов и 

емкостей. Экобиозащитная техника 

2 

Раздел 3. Управление безопасностью труда 12   

Тема 3.1  

Правовые, 

нормативные и 

организационные 

основы безопасности 

труда 

Правовые и нормативные основы безопасности труда: 

Федеральный закон «Об основах охраны труда в РФ», 

Трудовой кодекс, гигиенические нормативы, санитарные 

нормы, санитарные нормы и правила, правила 

безопасности, система строительных норм и правил. 

Структура, системы 'стандартов безопасности труда Гос 

стандарта России. Особенности обеспечения безопасных 

условий труда в сфере профессиональной деятельности. 

Организационные основы безопасности труда: органы 

управлениябезопасностьютруда,надзораиконтролязабезопас

ностьютру-да. Профилактические мероприятия по охране 

окружающей среды, технике безопасности и 

производственной санитарии; обучение, инструктаж и 

проверка знаний по охране труда; Аттестация рабочих мест 

4 

ОК 07 

ПК 5.4 

ПК 6.1 

 

Уо 07.01 

Уо 07.02 

Уо 07.03 

У 5.4.02 

У 5.4.04 

У 5.4.05 

У 6.1.01 

Зо 07.05 

Зо 07.02 

Зо 07.01 

З 5.4.02 

З 5.4.03 

З 5.4.06 

З 6.1.01 
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по условиям труда и сертификация производственных 

объектов на соответствие требованиям по охране труда; 

Расследование и учет несчастных случаев на производстве, 

анализ травматизма; ответственность за нарушение 

требований по безопасности труда. 

Тема 3.2 

Экономические 

механизмы 

управления 

безопасностью труда 

Социально-экономическое значение, экономический механизм 

и источники финансирования охраны труда. Экономические 

последствия (ущерб) от производственного травматизма и 

профессиональных заболеваний. Экономический эффект и 

экономическая эффективность мероприятий по обеспечению 

требований охраны и улучшению условий труда 

4 

Тема 3.3 

 Основные 

мероприятия по 

предупреждению и 

ликвидации ЧС 

природного и 

техногенного 

характера. 

Принципы прогнозирования развития событий и оценки 

последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях 

и стихийных явлениях; Мероприятия по защите 

населения от негативного воздействия ЧС. Принципы 

организации безопасной эксплуатации опасных 

производственных объектов и снижению вредного 

воздействия на окружающую среду 

4 

Раздел 4. Первая помощь пострадавшим 8 

Тема 4.1.  

Оказание 

доврачебной помощи 

при травмах и 

несчастных случаях 

Оказание доврачебной помощи при травмах и несчастных 

случаях: при поражении электрическим током, при 

кровотечениях, при ушибах, при сдавливании, при ожогах 8 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2   

Всего: 36   
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2. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «ОБЖ, безопасность жизнедеятельности», оснащенный в соответствии с п. 

6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Андруш, В. Г. Охрана труда : учебник / В. Г. Андруш, Л. Т. Ткачѐва, К. Д. Яшин. — 

Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2019. — 336 c.  

2. Пасютина, О. В. Охрана труда при технической эксплуатации электрооборудования 

: учебное пособие / О. В. Пасютина. — 3-е изд. — Минск : Республиканский институт 

профессионального образования (РИПО), 2019. — 116 c.                                                                                               

3. Солопова, В. А. Охрана труда : учебное пособие для СПО / В. А. Солопова. — 

Саратов : Профобразование, 2019. — 125 c.      

 

3.2.2 Электронные ресурсы 

1. http://base.consultant.ru/cons/cgi/online. (Сайт содержит текст Федерального закона 

«Об основах  охраны   труда  в Российской Федерации».) 

2. http://safety24.narod.ru/12.0.004-90.htm (Сайт содержит стандарт по охране труда). 

3. http://vsegost.com/Catalog/21/21681.shtml (Сайт  содержит ГОСТ 12.1.038-82. 

Система стандартов безопасности труда. Электробезопасность. Предельно допустимые 

значения напряжений прикосновения и токов). 

  

 

3. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы 

оценки 

применять средства индивидуальной и 

коллективной защиты 

использовать экобиозащитную и 

противопожарную технику 

организовывать и проводить мероприятия 

по защите работающих и населения от 

негативных воздействий чрезвычайных 

ситуаций 

проводить анализ опасных и вредных 

факторов в сфере профессиональной 

деятельности 

соблюдать требования по безопасному 

Сформированность умений 

применять средства 

индивидуальной и 

коллективной защиты; 

использовать экобиозащитную 

и противопожарную технику; 

организовывать и проводить 

мероприятия по защите 

работающих и населения от 

негативных воздействий 

чрезвычайных ситуаций; 

проводить анализ опасных и 

Тестовое 

задание 

Практическ

ое задание 

 

Наблюдения 

за 

деятельность

ю учащихся 

на практике 

Индивидуаль

ное 
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ведению технологического процесса 

проводить экологический мониторинг 

объектов производства и окружающей 

среды 

организовывать и проводить мероприятия 

по защите работающих и населения от 

негативных воздействий чрезвычайных 

ситуаций 

предпринимать профилактические меры 

для снижения уровня опасностей 

различного вида и их последствий в 

профессиональной деятельности и быту 

использовать средства индивидуальной и 

коллективной защиты от оружия 

массового поражения 

оказывать первую помощь пострадавшим 

осознанно ставить цели овладения 

различными видами работ и определять 

соответствующий конечный продукт; 

представить конечный результат 

деятельности в полном объеме  

вредных факторов в сфере 

профессиональной 

деятельности; соблюдать 

требования по безопасному 

ведению технологического 

процесса; 

Проводить экологический 

мониторинг объектов 

производства и окружающей 

среды 

Владение знаниями о: действии 

токсичных веществ на 

организм человека; мерах 

предупреждения пожаров и 

взрывов; категорировании 

производств по взрыво-и 

пожароопасности; основных 

причинах возникновения 

пожаров и взрывов; 

Особенностях обеспечения 

безопасных условий труда в 

сфере профессиональной 

деятельности, правовые, 

нормативные и 

организационные основы 

охраны труда в организации; 

правила и нормы охраны труда, 

личной и производственной 

санитарии и пожарной защиты; 

Правила безопасной 

эксплуатации механического 

оборудования; 

Профилактические 

мероприятия по охране 

окружающей среды, технике 

безопасности и 

производственной санитарии; 

предельнодопустимыеконцентр

ации(ПДК)вредныхвеществиин

дивидуальныесредствазащиты; 

принципы прогнозирования 

развития событий и оценки 

последствий при техногенных 

чрезвычайных ситуациях и 

стихийных явлениях; 

систему мер по безопасной 

эксплуатации опасных 

производственных объектов и 

снижению вредного 

воздействия на окружающую 

среду 

 

проектное 

задание 

Домашнее 

контрольное 

задание 

 

меры предупреждения пожаров и взрывов 

категорирование производств по взрыво- и 

пожароопасности 

особенности обеспечения безопасных 

условий труда в сфере профессиональной 

деятельности, правовые, организационные 

основы охраны труда в организации 

правила и нормы охраны труда, личной и 

производственной санитарии и пожарной 

защиты 

профилактические мероприятия по охране 

окружающей среды, технике безопасности 

и производственной санитарии 

принципы прогнозирования развития 

событий и оценки последствий при 

техногенных чрезвычайных ситуациях и 

стихийных явлениях 

систему мер по безопасной эксплуатации 

опасных производственных объектов и 

снижению вредного воздействия на 

окружающую среду 

средства и методы повышения 

безопасности технических средств и 

технологических процессов 

принципы обеспечения устойчивости 

объектов экономики, прогнозирования 

развития событий и оценки последствий 

при техногенных чрезвычайных ситуациях 

и стихийных явлениях, в том числе в 

условиях противодействия терроризму как 

серьезной угрозе национальной 
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безопасности России 

основные виды потенциальных 

опасностей и их последствия в 

профессиональной деятельности и быту, 

принципы снижения вероятности их 

реализации 

правовых норм в профессиональной 

деятельности 

нормативно-правовой, законодательной 

базы, регулирующей профессиональную 

деятельность. 
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Приложение 2. Программы профессиональных модулей 
 

Приложение 2.1 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ. 01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин»
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Разработка технологических процессов изготовления деталей 

машин и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.2. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 1 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую и технологическую документацию при 

разработке технологических процессов изготовления деталей машин 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства 

ПК 1.3. Выбирать методы механической обработки и последовательность 

технологического процесса обработки деталей машин в 

машиностроительном 

ПК 1.4. Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и 

оснастку для изготовления деталей машин 

ПК 1.5. Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования 

ПК 1.6. Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению деталей 

машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 1.1.01 использования конструкторской документации для 

проектирования технологических процессов изготовления 

деталей 

Н 1.2.01 выбора методов получения заготовок и схем их базирования 

Н 1.3.01 составления технологических маршрутов изготовления деталей 

и проектирования технологических операций 

Н 1.4.01 выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, 

инструмент и оснастку в процессе изготовления деталей 

Н 1.5.01 разработки и внедрения управляющих программ для обработки 

типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании 

Н 1.6.01 разработки конструкторской документации и проектирования 

технологических процессов с использованием пакетов 

прикладных программ 

Умет У 1.1.01 читать чертежи 

У 1.1.02 анализировать конструктивно-технологические свойства 

детали, исходя из ее служебного назначения 
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У 1.1.03 определять тип производства 

У 1.1.04 проводить технологический контроль конструкторской 

документации с выработкой рекомендаций по повышению 

технологичности детали 

У 1.2.01 определять виды и способы получения заготовок 

У 1.2.02 рассчитывать и проверять величину припусков и размеров 

заготовок  

У 1.2.03 рассчитывать коэффициент использования материала 

У 1.3.01 проектировать технологические операции 

У 1.3.02 разрабатывать технологический процесс изготовления детали 

У 1.4.01 анализировать и выбирать схемы базирования 

У 1.4.02 выбирать технологическое оборудование и технологическую 

оснастку: приспособления, режущий, мерительный и 

вспомогательный инструмент 

У 1.5.01 рассчитывать режимы резания по нормативам 

У 1.5.02 рассчитывать штучное время 

У 1.5.03 рационально использовать автоматизированное оборудование в 

каждом конкретном, отдельно взятом производстве 

У 1.6.01 оформлять технологическую документацию 

У 1.6.02 писать управляющие программы для обработки типовых 

деталей на металлообрабатывающем оборудовании 

У 1.6.03 использовать пакеты прикладных программ для разработки 

конструкторской документации и проектирования 

технологических процессов 

У 1.6.04 создавать и редактировать на основе общего описания 

информационные базы, входные и выходные формы, а также 

элементы интерфейса 

Знать З 1.1.01 служебное назначение и конструктивно-технологические 

признаки детали 

З 1.1.02 показатели качества деталей машин 

З 1.1.03 правила отработки конструкции детали на технологичность 

З 1.2.01 физико-механические свойства конструкционных и 

инструментальных материалов 

З 1.2.02 условия выбора заготовок и способы их получения 

З 1.3.01 методику проектирования технологического процесса 

изготовления детали 

З 1.3.02 типовые технологические процессы изготовления деталей 

машин 

З 1.3.03 виды деталей и их поверхности 

З 1.3.04 выбирать способы обработки поверхностей и назначать 

технологические базы 

З 1.3.05 виды обработки резания 

З 1.4.01 классификацию баз 

З 1.4.02 виды заготовок и схемы их базирования 

З 1.4.03 способы и погрешности базирования заготовок 

З 1.4.04 правила выбора технологических баз 

З 1.4.05 виды режущих инструментов 

З 1.4.06 технологические возможности металлорежущих станков 

З 1.4.07 назначение станочных приспособлений 

З 1.5.01 методику расчета режима резания 

З 1.5.02 структуру штучного времени 
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З 1.5.03 методику разработки и внедрения управляющих программ для 

обработки простых деталей на автоматизированном 

оборудовании 

З 1.5.04 состав, функции и возможности использования 

информационных технологий в машиностроении 

З 1.5.05 особенности работы автоматизированного оборудования и 

возможности применения его в составе РТК 

З 1.6.01 назначение и виды технологических документов 

З 1.6.02 требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической 

документации 

З 1.6.03 основные принципы моделирования баз данных и элементы их 

управления 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 435 часа 

в том числе в форме практической подготовки 355 часов 

 

Из них на освоение МДК 183 часов 

в том числе самостоятельная работа 2 часа 

практики, в том числе учебная 144 часов 

   производственная 108 часа 

Промежуточная аттестация 16 часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональны

х общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 
Всего, час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
. 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всег

о 

 

В том числе 

Лабораторных. 

и практических. 

занятий 

 

 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

 

Самостоятельная 

работа 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

Учебная 

 

Производственная 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 1.1, ПК 1.2 

ПК 1.3, ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

Раздел 1. Ведение 

технологических процессов 

изготовления деталей 

365 289 103 37 Х 2 8 144 108 

ПК 1.5, ПК 1.6 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

Раздел 2. Эксплуатация 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

программирования в 

машиностроении 

80 56 80 56 Х Х 4 Х Х 

 Учебная практика 144         

 Производственная практика 

(по профилю специальности), 

часов  

118 

 

Х    108 

 Промежуточная аттестация 16 Х     

 Всего: 435 Х 183 Х Х Х 16
 

144 108 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование разделов 

и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная 

работа обучающихся, курсовая работа (проект)  

Объем, акад. ч / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад ч 

Код ПК, 

ОК 

Код 

Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Ведение технологических процессов изготовления деталей машин 365/299   

МДК. 01.01. Технологические процессы изготовления деталей машин 103/289   

Тема 1.1. 

Технологичность 

конструкции изделия 

Содержание  6   

1. Требования к чертежам. Форма детали и ее элементы. Понятие 

точности. Параметры точности. Качество поверхностей деталей. 

Технологичность конструкции. Отработка конструкции изделия на 

технологичность. Показатели технологичности и их определение. 

2 ПК 1.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

Н 1.1.01 

У 1.1.01 

 У 1.1.02 

У 1.1.03 

У 1.1.04 

З 1.1.01 

З 1.1.02 

З 1.1.03 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.04.01 

Зо.04.01 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 

1. Анализ деталей на технологичность по двум оценкам 2 

2. Описание элементов и поверхностей деталей по чертежу 2 

Тема 1.2. 

Технологическое 

оборудование и 

оснастка 

машиностроительных 

производств 

Содержание  
34 

  

1. Виды режущих инструментов и их применение.  

Основные параметры режущих инструментов. Геометрия режущих 

инструментов.  

Выбор режущих инструментов для различных способов обработки.  

2 

 

 

 

ПК 1.4 

ОК 01 

ОК 04 

Н 1.4.01  

У 1.4.01 

У 1.4.02 

З 1.4.01 

З 1.4.02 

З 1.4.03 

З 1.4.04 

2. Инструментальные материалы.  

Применение инструментальных материалов. Выбор материала 

инструмента в зависимости от обрабатываемого материала. 

2 
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3. Виды технологической оснастки.  

Типовые конструкции различных видов технологической оснастки: 

станочные, сборочные, контрольные приспособления, вспомогательные 

приспособления. Зажимные механизмы приспособлений. Захватные 

устройства промышленных роботов. Методы автоматизации 

проектирования технологической оснастки. 

2 

З 1.4.05 

З 1.4.06 

З 1.4.07 

Уо.01.02 

Зо.01.02 

Уо.04.01 

Зо.04.01 4. Базирование.  

Базы в машиностроении. Общие понятия и термины. Способы 

базирования заготовок в приспособлении. Схемы базирования. Выбор 

баз. Погрешности базирования. Схемы установки. 

2 

5. Техника безопасности при работе в машиностроительном 

производстве.  

Общие требования техники безопасности на производстве. Основные 

мероприятия по снижению травматизма и устранению возможности 

возникновения несчастных случаев на производстве. 

2 

6. Металлорежущее оборудование.  

Станки токарной, сверлильно-расточной групп, фрезерные, 

резьбообрабатывающие, строгальные, протяжные, шлифовальные, 

зубообрабатывающие, агрегатные, станки с ЧПУ и станки для 

электрохимических и электрофизических методов обработки.  

 

2 

7.Станки автоматы и полуавтоматы. 

Типы станков. Основные параметры станков. Область применения 

станков. Автоматические линии и гибкие производственные комплексы. 

2 

8. Оборудование с ЧПУ. 

Применение станков с ЧПУ для обработки .  Многоцелевые станки. 

Параметры станков с ЧПУ. 

2 

9. Основные параметры станков и их возможности. 

Выбор оборудования в зависимости от вида обработки и размеров 

обрабатываемой детали. 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 16 

1. Разработка компоновки приспособлений для ориентирования, 

установки и эакрепления детали из элементов комплекта универсально-

сборных приспособлений 

2 
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2. Расчет усилия зажима станочного приспособления 2 

3. Разработка схемы базирования детали на одну из операций. 2 

4. Составление и расчѐт кинематических схем металлорежущих станков 

разных групп 
2 

5. Разработка эскизного проекта станочного приспособления 4 

6. Расчет погрешности базирования 2 

 7. Расчет загрузки оборудования и коэффициента использования 2 

Тема 1.3. Технология 

изготовления 

типовых деталей 

машин 

Содержание 42   

1. Основы проектирования технологических процессов механической 

обработки 

Формы организации технологических процессов и их разработка. 

Технологическая документация. 

2 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ОК 01 

ОК 04 

Н 1.2.01  
Н 1.3.01  

У 1.2.01 

У 1.2.02 

У 1.2.03 

У 1.3.01 

У 1.3.02 

З 1.2.01 

З 1.2.02 

З 1.3.01 

З 1.3.02 

З 1.3.03 

З 1.3.04 

З 1.3.05 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.04.01 

Зо.04.01 

Зо.04.02 

Зо.04.03 

2. Основные этапы проектирование технологических процессов 

механической обработки. Анализ исходных данных. Выбор типа 

производства. Выбор заготовок.  

Выбор технологических баз.  

4 

3. Определение маршрута обработки отдельных поверхностей.  

Особенности обработки наружных и внутренних поверхностей. 

Особенности обработки зубчатых, резьбовых и шлицевых поверхностей. 

2 

4. Обработка деталей на станках автоматах и полуавтоматах. 

Особенности обработки деталей на станках автоматах. Оформление карт 

наладок обработки деталей на автоматах.  

4 

5. Проектирование технологических операций, выбор режущего, 

вспомогательного инструмента и средств измерения.  
2 

6. Техническое нормирование операций. Определение режимов резания 

аналитическим и табличным спосабами. Структура нормы времени. 

Определение нормы времени дифференцированным и укрупненным 

способом. 

4 

7. Технология изготовления типовых деталей. Технология изготовления 

валов, зубчатых колес, втулок, дисков, фланцев, ходовых винтов, 

шпинделей.  Особенности обработки и базирования типовых деталей. 

2 

8. Выбор заготовки в зависимости от типа производства.  Определение 2 
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припусков на обработку отливок, поковок, проката 

9. Припуск на обработку. Общий припуск, операционный припуск, 

промежуточный припуск.  Схема расположения полей допусков и 

припусков. 

4 

10. Обработка труднообрабатываемых материалов 2 

11. Оформление комплекта технологических документов. Кодирование 

технологических документов. Согласование технологических 

документов. 

2 

12. Проектирование технологического маршрута изготовления деталей с 

выбором типа оборудования. Выбор способа базирования и 

приспособления. 

Расчет припусков и исходных размеров заготовки. 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 10 

1. Выбор исходной заготовки и ее конструирование, определение нормы 

расхода материала и себестоимости заготовки. 
2 

2. Распределение припуска, расчет операционных размеров 2 

3. Разработка операционной технологии на вал, втулку, зубчатое колесо и 

корпус. 
4 

4. Расчет режимов резания и нормы времени двумя способами на 

токарную, сверлильную, шлифовальную, протяжную операции  
2 

Тема 1.4. Технология 

обработки деталей на 

станках с ЧПУ и 

автоматах 

Содержание 21   

1. Технология изготовления деталей на станках с ЧПУ.  
 

6 
ПК 1.2 

ПК 1.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

Н 1.2.01  

Н 1.3.01  
У 1.2.01 

У 1.2.02 

У 1.2.03 

У 1.3.01 

У 1.3.02 

З 1.2.01 

З 1.2.02 

З 1.3.01 

З 1.3.02 

З 1.3.03 

З 1.3.04 

З 1.3.05 

2. Технология изготовления деталей на станках с ЧПУ: токарных, 

сверлильных, фрезерных, многоцелевых. 
4 

3. Назначение и классификация автоматизированных станочных систем. 

Основные понятия и определения. Автоматические линии. 

Классификация автоматических линий, транспортные системы, системы 

управления. Конструкции А. Л. 

2 

4. Гибкие производственные системы. Гибкие производственные модули. 

Роботизированные комплексы. Гибкие автоматизированные участки 
2 

В том числе практических и лабораторных занятий 3 

1. Разработка операционной технологии на станке с ЧПУ токарном, 

сверлильном, фрезерном с оформлением расчетно-технологической 

карты 

7 
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Уо.01.02 

Зо.01.02 

Уо.04.01 

Зо.04.01 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы 

по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем. 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических 

рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

 

2 

  

Учебная практика раздела 1 

Виды работ  

1. Изучение конструкторской документации для проектирования технологического процесса. 

2. Определение типа производства. 

3. Выбор заготовок. 

4. Определение маршрута обработки. 

5. Определение класса детали. Изучение типовых технологических процессов обработки детали. 

Проектирование операционного технологического процесса . Заполнение бланков и карт эскизов 

обработки. 

6. Определение способов базирования. Выбор технологического оборудования. Выбор 

технологической оснастки, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента. 

7. Расчѐт и табличное определение рациональных режимов резания по операциям. Определение 

норм времени. 144 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

Н 1.1.01 

У 1.1.01 

 У 1.1.02 

У 1.1.03 

У 1.1.04 

З 1.1.01 

З 1.1.02 

З 1.1.03 

Н 1.2.01  

Н 1.3.01  

У 1.2.01 

У 1.2.02 

У 1.2.03 

У 1.3.01 

У 1.3.02 

З 1.2.01 

З 1.2.02 

З 1.3.01 

З 1.3.02 

З 1.3.03 

З 1.3.04 

З 1.3.05 

Н 1.4.01  

У 1.4.01 

У 1.4.02 
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З 1.4.01 

З 1.4.02 

З 1.4.03 

З 1.4.04 

З 1.4.05 

З 1.4.06 

З 1.4.07 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.04.01 

Зо.04.01 

Производственная практика раздела 1  

Виды работ  

- участие в организации работ по производственной эксплуатации и обслуживанию станков (в т.ч. 

с ЧПУ); 

-установление маршрута обработки отдельных поверхностей; 

-оформление технологической документации; 

-участие в ведении основных этапов проектирования технологических процессов механической 

обработки; 

- работа на металлорежущих станках (в т. ч. на станках с ЧПУ) различных типов. 

- самостоятельный подбор режущего и его заточка 

- выбор вспомогательного инструмента 

- проведение мероприятий по техники безопасности 

- выбор средств измерения деталей и приобретения навыков их использования. 

108 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

Н 1.1.01 

У 1.1.01 

 У 1.1.02 

У 1.1.03 

У 1.1.04 

З 1.1.01 

З 1.1.02 

З 1.1.03 

Н 1.2.01  

Н 1.3.01  
У 1.2.01 

У 1.2.02 

У 1.2.03 

У 1.3.01 

У 1.3.02 

З 1.2.01 

З 1.2.02 

З 1.3.01 

З 1.3.02 

З 1.3.03 

З 1.3.04 

З 1.3.05 
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Н 1.4.01  

У 1.4.01 

У 1.4.02 

З 1.4.01 

З 1.4.02 

З 1.4.03 

З 1.4.04 

З 1.4.05 

З 1.4.06 

З 1.4.07 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.04.01 

Зо.04.01 

Раздел 2. Эксплуатация систем автоматизированного проектирования и программирования в 

машиностроении 80/56 
  

МДК. 01.02. Системы автоматизированного проектирования и программирования в 

машиностроении 80/56 
  

Тема 2.1. Системы 

автоматизированного 

проектирования 

Содержание  30   

1. Общие сведения о САПР. Основные концепции и классификация 

САПР. 

1 

 

 

ПК 1.5 

ПК 1.6 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.04.01 

Зо.04.01 

Зо.04.02 

Зо.04.03 

Н 1.5.01  

Н 1.6.01  

У 1.5.01 

У 1.5.02 

2. Краткий обзор систем компьютерного проектирования, 

ориентированных на инженерную графику и оформительские задачи.  
1 

3. Системы геометрического моделирования и инженерных расчетов. 1 

4. Автоматизированное проектирование конструкторской документации. 

Назначение и возможности систем АDEM, AUTOCAD, КОМПАС.  
1 

5. Основные принципы работы. Запуск систем. Принципы построения 

диалога. Базовые приемы работы в САПР «КОМПАС». Построение 

графических элементов. 

1 

6. Работа с текстом чертежа. Работа со слоями. Работа с библиотеками. 

Создание чертежей с использованием баз данных 
1 
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7. Автоматизированное проектирование технологической документации. 

Основные сведения о САПР Компас – Автопроект. Назначение и 

основные возможности системы. 

1 

У 1.5.03 

У 1.6.01 

У 1.6.02 

У 1.6.03 

У 1.6.04 

З 1.5.01 

З 1.5.02 

З 1.5.03 

З 1.5.04 

З 1.5.05 

З 1.6.01 

З 1.6.02 

З 1.6.03 
 

8. Базовые приемы работы в САПР Компас – Автопроект. Интерфейс 

системы. Подсистема «Конструкторско-технологическая документация». 

Подсистема «Технология». Структура базы данных 

1 

9. Методы проектирования технологических процессов. Редактор 

основных переходов. Поиск информации в справочных данных. 

Формирование технологических объектов. 

1 

10. Особенности заполнения технологической документации. 1 

В том числе практических и лабораторных занятий 20 

1. Освоение приемов создания конструкторской документации. Работа с 

текстом. Редактирование элементов чертежа. 

2 

2. Работа с текстом. Редактирование элементов чертежа. 2 

3. Работа со слоями. 2 

4. Создание сборочного чертежа. 2 

5. Печать конструкторской документации. 2 

6. Освоение приемов создания технологической документации 2 

7. Формирование маршрутной карты 2 

8. Формирование карты эскиза 2 

9. Формирование операционной карты 2 

10. Вывод на печать комплекта технологической документации. 2 

Тема 2.2. 

Программирование 

для 

автоматизированного 

оборудования 

Содержание 50   

1. Типы систем управления. Цикловое и числовое управление 

автоматизированным оборудованием. Конструктивные особенности 

оборудования и разновидности    УЧПУ. 

2 

 

 

ПК 1.5 

ПК 1.6 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 04 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.04.01 

Зо.04.01 

Зо.04.02 

Зо.04.03 

Н 1.5.01  
Н 1.6.01  
У 1.5.01 

2. Позиционные, контурные, универсальные системы управления. 2 

3. Программоносители и запись управляющей программы на них. 1 

4. Подготовка исходных данных для составления программы обработки. 1 

5. УЧПУ НЦ31-02, составление программы. 2 

6. УЧПУ современных многооперационных станков. 2 

7. Компьютерное программирование с использованием программы 

STEPPER. 

2 

8. Комплексные системы проектирования (чертѐж - технологический 2 
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процесс – программа управления – изготовление детали). У 1.5.02 

У 1.5.03 

У 1.6.01 

У 1.6.02 

У 1.6.03 

У 1.6.04 

З 1.5.01 

З 1.5.02 

З 1.5.03 

З 1.5.04 

З 1.5.05 

З 1.6.01 

З 1.6.02 

З 1.6.03 
 

В том числе практических и лабораторных занятий  36 

1. Настройка станка16А20Ф3 2 

2. Настройка станка УТС 4 2 

3. Подключение оборудования комплекса «УТС 4 – ПК» 2 

4. Пульт УЧПУ «Электроника НЦ 31-02.  2 

5. Составные части. 2 

6. Работа с пультом в разных режимах. 2 

7. Разработка программ обработки деталей для устройства числового 

программного управления «Электроника НЦ 31-02» 

5 

8. Разработка программ обработки деталей для устройства числового 

программного управления «STEPPER» 

5 

9. Токарная обработка детали в режиме «Имитатор» 2 

10. Разработка программы фрезерной обработки детали для УЧПУ 

«STEPPER» 

2 

11. Фрезерная обработка детали в режиме «Имитатор» 2 

12. Размерная привязка и обработка детали по программе на станке УТС 

4 

2 

13. Работа с эмулятором пульта УЧПУ NC 201 2 

14. Работа с эмулятором пульта УЧПУ SINUMERIK 2 

15. Работа с эмулятором пульта УЧПУ FANUC 2 

Всего 435   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Мастерская Токарные работы на станках с ЧПУ, оснащенная в соответствии с п. 

6.1.2.4 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

10. Марголит, Р. Б.   Технология машиностроения: учебник для СПО / Р. Б. 

Марголит. — М.: Издательство Юрайт, 2018. — 413 с. — (Серия: Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-05223-7.  

11. Суслов, А. Г., Основы технологии машиностроения. : учебник / А. Г. 

Суслов. — Москва : КноРус, 2023. — 288 с. — ISBN 978-5-406-11119-2. — URL: 

https://book.ru/book/947545. — Текст : электронный.  

12. Суслов, А. Г., Технология машиностроения + еПриложение : учебник / А. 

Г. Суслов, А. Н. Прокофьев. — Москва : КноРус, 2022. — 257 с. — ISBN 978-5-406-09093-0. 

— URL: https://book.ru/book/942137. — Текст : электронный.  
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 1.1. Использовать 

конструкторскую 

документацию при 

разработке 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин. 

 точность и скорость чтения 

чертежей; 

 качество анализа конструктивно-

технологических свойств детали, 

исходя из ее служебного назначения; 

 качество рекомендаций по 

повышению технологичности детали; 

 выбор технологического 

оборудования и технологической 

оснастки: приспособлений, 

режущего, мерительного и 

вспомогательного инструмента; 

 расчет режимов резания по 

нормативам; 

 расчет штучного времени; 

 точность и грамотность 

оформления технологической 

документации. 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 1.2. Выбирать 

метод получения 

заготовок с учетом 

условий производства 

 определение видов и способов 

получения заготовок; 

 расчет и проверка величины 

припусков и размеров заготовок; 

 расчет коэффициента 

использования материала; 

 качество анализа и рациональность 

выбора схем базирования; 

 выбор способов обработки 

поверхностей и технологически 

грамотное назначение 

технологической базы 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 1.3. Выбирать 

методы механической 

обработки и 

последовательность 

технологического 

процесса обработки 

деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

 точность и скорость чтения 

чертежей; 

 качество анализа конструктивно-

технологических свойств детали, 

исходя из ее служебного назначения; 

 качество рекомендаций по 

повышению технологичности 

изготовления детали; 

 точность и грамотность 

оформления технологической 

документации. 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 1.4. Выбирать 

схемы базирования 
 составление управляющих 

программ для обработки типовых 

оценка выполнения 

заданий практических и 
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заготовок, 

оборудование, 

инструмент и оснастку 

для изготовления 

деталей машин 

деталей на металлообрабатывающем 

оборудовании, апробация программ 

во время производственной практики 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 1.5. Выполнять 

расчеты параметров 

механической 

обработки 

изготовления деталей 

машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

 выбор и использование пакетов 

прикладных программ для 

разработки конструкторской 

документации и проектирования 

технологических процессов. 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

Итоговый контроль по 

профессиональному 

модулю экзамен 

квалификационный  

 

 

ПК 1.6 Разрабатывать 

технологическую 

документацию по 

изготовлению деталей 

машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

 выбор и использование пакетов 

прикладных программ для 

разработки конструкторской 

документации и проектирования 

технологических процессов 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

Итоговый контроль по 

профессиональному 

модулю экзамен 

квалификационный  

 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 
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конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в 

коллективе и команде 

- демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию и 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 2.2 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 
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2023 год



50 

СОДЕРЖАНИЕ 

 

2. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

 

2. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

 



51 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ. 02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин 

в машиностроительном производстве»
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Разработка и внедрение управляющих программ изготовления 

деталей машин в машиностроительном производстве и соответствующие ему общие 

компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 09 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 2 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном производстве 

ПК 2.1. Разрабатывать вручную управляющие программы для технологического 

оборудования 

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие программы 

для технологического оборудования 

ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих 

программ на технологическом оборудовании 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 2.1.01 разработки управляющих программ для технологического 

оборудования в машиностроительном производстве 

Н 2.2.01 разработки управляющих программ с помощью CAD/CAM 

систем для технологического оборудования в 

машиностроительном производстве 

Н 2.3.01 проверки реализации и корректировки управляющих 

программ на технологическом оборудовании 

Умет У 2.1.01 составлять управляющие программы для обработки типовых 

деталей на технологическом оборудовании, в том числе с 

использованием системы автоматизированного 

проектирования 

У 2.2.01 использовать пакеты прикладных программ CAD/CAM 

систем для планирования работ по реализации 

производственного задания на участке 

У 2.3.01 корректировать управляющую программу в соответствии с 

результатом обработки детали 

Знать З 2.1.01 системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов 

З 2.1.02 системы автоматизированного проектирования для подбора 

конструктивного инструмента, технологических 
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приспособлений и оборудования 

З 2.1.03 системы графического проектирования 

З 2.2.01 методику разработки и внедрения управляющих программ 

для обработки изготовляемых деталей на 

автоматизированном оборудовании с применением 

CAD/CAM систем 

З 2.2.02 принципы работы в прикладных программах 

автоматизированного проектирования 

З 2.3.01 основы цифрового производства 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 372 часа 

в том числе в форме практической подготовки 304 часа 

 

Из них на освоение МДК 120 часов 

в том числе самостоятельная работа 4 часа 

практики, в том числе учебная 36 часс 

   производственная 216 часов 

Промежуточная аттестация 12 часов.
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональны

х общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 
Всего, час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
. 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всег

о 

 

В том числе 

Лабораторных. 

и практических. 

занятий 

 

 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

 

Самостоятельная 

работа 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

Учебная 

 

Производственная 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 2.1, ОК 01, 

ОК 02, ОК 09 
Раздел 1. Ведение 

технологических процессов 

изготовления деталей 

320 280 68 28 Х 2 4 36 216 

ПК 2.1, ПК 2.2 

ПК 2.3 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Раздел 2. Эксплуатация 

систем 

автоматизированного 

проектирования и 

программирования в 

машиностроении 

52 24 52 24 Х 2 4 Х Х 

 Производственная практика 

(по профилю специальности), 

часов  

216 

 

Х    216 

 Промежуточная аттестация 12 Х     

 Всего: 372 Х 120 Х Х Х 12
 

36 216 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование разделов и 

тем профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная 

работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены) 

Объем, акад. 

ч / в том 

числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Код 

ПК, ОК 

Код 

Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Ведение технологических процессов изготовления деталей машин 320/280   

МДК. 02.01. Технологический процесс и технологическая документация изготовления деталей машин 320/280   

Тема 1.1. Особенности 

проектирования 

технологических 

процессов для станков с 

ЧПУ и ГПС 

Содержание  10   

1. Общие сведения о проектировании технологических процессов на станках с 

ЧПУ Особенности технологического проектирования для станков с ЧПУ. 

Технологичность деталей, обрабатываемых на станках с ЧПУ. Построение 

маршрута обработки деталей на станках с ЧПУ и обрабатывающих центрах 

1 ПК 2.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.1.01 

У 2.1.01 

 З 2.1.01 

З 2.1.02 

З 2.1.03 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Операционный технологический процесс обработки тел вращения на станках с 

ЧПУ Структура операционного технологического процесса. Последовательность 

выполнения переходов при обработке деталей типа тел вращения на станках с 

ЧПУ. Межоперационные припуски и допуски при обработке деталей на станках 

с ЧПУ. 

2 

3. Выбор режимов резания. Особенности процесса резания на станках с ЧПУ. 

Выбор режимов резания на станках с ЧПУ. 

1 

4. Особенности расчета режимов обработки токарных на станках с ЧПУ 

Нормативные материалы для выбора режимов резания при точении и 

растачивании выполняемые на станках с ЧПУ. Определение времени 

автоматической работы токарного станка по программе. Нормирование работ на 

токарном станке с ЧПУ. 

2 

5. Особенности расчета режимов обработки на фрезерных станках с ЧПУ 

Нормативные материалы для выбора режимов резания при фрезеровании 

выполняемые на станках с ЧПУ. Выполнение карты наладки для фрезерной 2 3 

20 операции. 

2 

6. Опытно- статистический метод определения норм времени на сверлильных 2 
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станках с ЧПУ. Нормативные материалы для выбора режимов резания для 

операций обработки отверстия, выполняемые на станках с ЧПУ. Выполнение 

карты наладки для сверлильной операции с ЧПУ. 

В том числе практических и лабораторных занятий 6 

1. Разработка операционной технологии обработки детали на станке с ЧПУ 2 

2. Определение режимов обработки и технических норм времени на операцию с 

ЧПУ. 

2 

3. Заполнение технологической документации при обработке детали на станке с 

ЧПУ 

2 

Тема 1.2. Классификация 

технологической 

документации на 

изготовление изделий 

Содержание  10   

1. Технологическая документация: определение, назначение, составляющие. 

Единая система технологической документации (ЕСТД) 

2 ПК 2.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.1.01 

У 2.1.01 

 З 2.1.01 

З 2.1.02 

З 2.1.03 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Маршрутное, операционное, маршрутно-операционное описание 

технологического процесса. 
2 

3. Виды представления информации в технологической документации: 

текстовый и графический. 
2 

4. Разработка маршрута изготовления вала 2 

5. Разработка маршрута изготовления зубчатого колеса 

2 

Тема 1.3. Текстовая 

информация в 

технологической 

документации на 

изготовление изделий 

Содержание 8   

1. Общие требования к документам: эскизы, таблицы, схемы, графики и 

диаграммы. Формы карты эскизов, бланк карты эскизов 
2 

ПК 2.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.1.01 

У 2.1.01 

 З 2.1.01 

З 2.1.02 

З 2.1.03 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Правила выполнения эскизов: условное обозначение отверстий, сложных 

поверхностей, указание покрытий, видов термической обработки, шва, и т.д. 
2 

3. Правила выполнение схем и диаграмм. Правила записи операций и переходов 2 

4. Правила оформления карты эскизов по обработке заготовки 

2 

Тема 1.4. Системы Содержание 8   
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автоматизированного 

проектирования для 

разработки 

технологической 

документации 

1. Системы автоматизированного проектирования технологического процесса в 

машиностроительном производстве: особенности, место САПР. 
2 

ПК 2.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.1.01 

У 2.1.01 

 З 2.1.01 

З 2.1.02 

З 2.1.03 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Информационно-структурная схема автоматизированного проектирования: 

чертѐж детали, технологический процесс еѐ изготовления и операционный эскиз. 
2 

3. Виды САПР, применяемые для разработки технологической документации. 

Виды CAPP-систем. Особенности работы и применения для целей разработки 

технологического процесса изготовления изделия. 

2 

4. Работа в CAPP-системе: основные компоненты, интерфейс, панели, настройка, 

типы документов. Листы, виды, приѐмы работы. Работа с библиотеками. 

Эскизные прорисовки, оформление технологической документации. 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 8 

1. Освоение основных приѐмов работы в CAPP-системе 4 

2. Оформление маршрутной технологической карты процесса изготовления в 

CAPP-системе 
2 

3. Оформление операционной технологической карты процесса изготовления в 

CAPP-системе 
2 

Тема 1.5. 

Автоматизированные 

системы управления 

технологическими 

процессами (АСУ ТП) 

Содержание 4   

1. Автоматические системы регулирования Понятия об автоматических системах 

регулирования (АСР). Классификация АСР. Типовые элементарные звенья: 

усилительное, апериодическое, интегрирующее, дифференцирующее, 

колебательное, частого запаздывания 

2 

ПК 2.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.1.01 

У 2.1.01 

 З 2.1.01 

З 2.1.02 

З 2.1.03 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Назначение, цели, функции, разновидности АСУ ТП. Этапы их автоматизации. 

Составление схемы автоматического регулирования 
2 

В том числе практических и лабораторных занятий 14 

1. Программируемый логический контроллер SMATIC-S7- 300(200) изучение 

прораммного обеспечения STEP 7 
2 

2. ПЛК SIMATTC-S7-300(200) Изучить принцип разработки технологических 

схем  
2 

3. ПЛК SIMATIC-S7-300(200) : Составление схем и программ с датчиком  2 

4. ПЛК SMATIC-S7-300(200) Составление схем и программ со счетчиками 2 

5. ПЛК SMATIC-S7-300(200) Составление схем и программ с сумматором 2 

6. ПЛК SIMATIC-S7-300(200) Составление схем и программ с 2 объектами 2 

7. ПЛК SIMATIC-S7-300(200) Составление схем и программ с таймером 2 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1 2   



57 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по вопросам 

к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем. 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций 

преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

 

Учебная практика раздела 1 

Виды работ  

1. Определение показателей технологичности конструкции изделия, детали 

2. Оформление фрагмента технологической документации 

технологического процесса механической обработки по образцу 

3. Разработка комплекса мероприятий по снижению травматизма на 

производственном участке. 

4. Расшифровка кинематической схемы с использованием условных обозначений 

5. Построение графика частоты вращения шпинделя с использованием 

кинематической схемы 

6. Оформление технологической документации 

36 

ПК 2.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.1.01 

У 2.1.01 

 З 2.1.01 

З 2.1.02 

З 2.1.03 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Производственная практика раздела 1  

Виды работ  

- участие в организации работ по производственной эксплуатации и обслуживанию станков (в т.ч. с ЧПУ); 

-установление маршрута обработки отдельных поверхностей; 

-оформление технологической документации; 

-участие в ведении основных этапов проектирования технологических процессов механической обработки; 

- работа на металлорежущих станках (в т. ч. на станках с ЧПУ) различных типов. 

- самостоятельный подбор режущего и его заточка 

- выбор вспомогательного инструмента 

- проведение мероприятий по техники безопасности 

- выбор средств измерения деталей и приобретения навыков их использования. 

216 

ПК 2.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.1.01 

У 2.1.01 

 З 2.1.01 

З 2.1.02 

З 2.1.03 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Раздел 2. Эксплуатация систем автоматизированного проектирования и программирования в 

машиностроении 52/24 
  

МДК. 02.02. Управляющие программы изготовления деталей машин в машиностроительном 

производстве 52/24 
  

Тема 2.1. Структура 

управляющей программы 

Содержание  2   

1. G- и М-коды. Структура управляющей программы. Слово данных, адрес и 

число. 

1 

 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

Н 2.2.01 

Н 2.3.01 
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 ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

 У 2.2.01 

У 2.3.01 

 З 2.2.01 

З 2.2.02 

З 2.3.01 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Модальные и немодальные коды. Формат программы строка безопасности. 

Важность форматирования управляющей программы. 

1 

Тема 2.2. Базовые коды 

программирования 

обработки 

Содержание 2   

1. Подготовительные или G-коды: ускоренное перемещение G00, линейная и 

круговая интерполяции G01, G02, G03, коды настройки и обработки отверстий. 

1 

 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.2.01 

Н 2.3.01 

 У 2.2.01 

У 2.3.01 

 З 2.2.01 

З 2.2.02 

З 2.3.01 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Вспомогательные или М-коды: останов выполнения управляющей программы 

М00 и М01, управление вращением шпинделя М03, М04, М05, управление 

подачей смазочно-охлаждающей жидкости М07, М08, М09. 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий  12 

1. Программирование в G-коде изготовления детали «Простой контур 4 

2. Программирование в G-коде изготовления детали «Карман» 2 

3. Автоматическая смена инструмента М06. Завершение программы М30, М02. 4 

Тема 2.3. Постоянные 

циклы станка с 

программным 

управлением 

Содержание 2   

1. Стандартный цикл сверления и цикл сверления с выдержкой. Относительные 

координаты в постоянном цикле 

1 ПК 2.2 

ПК 2.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.2.01 

Н 2.3.01 

 У 2.2.01 

У 2.3.01 

 З 2.2.01 

З 2.2.02 

З 2.3.01 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

2. Циклы прерывистого сверления, циклы нарезания резьбы, циклы 

растачивания. Примеры программ на сверление, резьбонарезания и растачивания 

отверстий при помощи постоянных циклов. 

1 
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Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Тема 2.4. Автоматическая 

коррекция радиуса 

инструмента 

Содержание 4   

1. Основные принципы коррекции 1 ПК 2.2 

ПК 2.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.2.01 

Н 2.3.01 

 У 2.2.01 

У 2.3.01 

 З 2.2.01 

З 2.2.02 

З 2.3.01 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Применение автоматической коррекции на радиус инструмента 1 

3. Активация, подвод и отвод инструмента 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 

1. Программирование в G-коде изготовления детали – циклы (сверление и т.п.) 2 

2. Программирование в G-коде изготовления детали – комбинированное» 2 

Тема 2.5. Методы 

программирования 

Содержание 6   

1. Программирование при помощи CAD/CAM/CAE-системы. 2 ПК 2.2 

ПК 2.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.2.01 

Н 2.3.01 

 У 2.2.01 

У 2.3.01 

 З 2.2.01 

З 2.2.02 

З 2.3.01 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Общая схема работы с CAD/CAM системой: виды моделирования, уровни 

CAMсистем, геометрия и траектория. Алгоритм работы в САМ-системе. 

2 

3. Пятикоординатное фрезерование и 3D-коррекция, высокоскоростная 

обработка, требования к САМ-системе. 

2 

Тема 2.6. Управление 

станком с программным 

управлением 

Содержание 4   

1. Органы управления, основные режимы работы – рабочий ход, холостой ход, 

значения клавиш, особенности доступа при работе со станком. 

1 ПК 2.2 

ПК 2.3 

Н 2.2.01 

Н 2.3.01 



60 

2. Индикация системы координат, установление рабочей системы координат, 

задание нескольких систем координат, вызов инструмента. 

1 ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

 У 2.2.01 

У 2.3.01 

 З 2.2.01 

З 2.2.02 

З 2.3.01 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

3. Измерение инструмента и детали. 1 

4. Безопасное ведение работ на станках с ПУ: внешний осмотр, включение, 

работа, выключение (действия при аварийных ситуациях). 

1 

Тема 2.7.  

Программирование 

металлообрабатывающего 

оборудования в CAM-

системе 

Содержание 8   

1. Основы работы в CAM-системе: основные понятия, методы и приѐмы работы. 

Определение проекта обработки, технология черновой обработки, определение 

инструмента и мастер технологии. 

2 ПК 2.2 

ПК 2.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 2.2.01 

Н 2.3.01 

 У 2.2.01 

У 2.3.01 

 З 2.2.01 

З 2.2.02 

З 2.3.01 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Технологии удаления остаточного материала и чистовой обработки. Ввод по 

спирали, предварительное сверление и инструменты малого размера. 

2 

3. Расширенные функции и органы управления в CAM-системе 2D. CAM-

система 3D: обработка основной части формы, призматических деталей и т.д. 

2 

4. Фрезерная и токарно-фрезерная обработка: создание нового проекта 

обработки, геометрии, таблицы инструментов, определение переходов, 

фрезерование 2,5D, модуль высокоскоростной обработки поверхностей и 

трѐхмерной обработки. 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 8 

1. Программирование изготовления детали (токарная обработка) в CAM-

системе» 

4 

2. Программирование изготовления детали (фрезерная обработка) в CAM-

системе 

4 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2 

Работа с конспектами занятий и технической литературой в соответствии с тематикой учебного материала 

Подготовка к лабораторным и практическим работам, оформление отчѐтов по ним. 

Подготовка сообщений, рефератов по темам, предложенным преподавателем. 

2 

  

Всего 372   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Лаборатория программирования с современной системой ЧПУ, оснащенная в 

соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Аверьянова И.О., Клепиков В.В. Технология машиностроения. 

Высокоэнергетические и комбинированные методы обработки: Учебное пособие. – М. 

«ФОРУМ – ИНФРА-М», 2018. – 304 с. 

2. Клепиков В.В., Бодров А.Н. Технология машиностроения: Учебник. –М. «ФОРУМ 

– ИНФРА-М», 2019. –860 с. 

3. Серебреницкий, П.П. , Схиртладзе А. Г. Программирование автоматизированного 

оборудования. Учебник для вузов в 2ч. Часть 1: Дрофа – Москва, 2018. – 250 с.  

4. Серебреницкий П.П. , Схиртладзе А. Г. Программирование автоматизированного 

оборудования. Учебник для вузов в 2ч. Часть 2: Дрофа – Москва, 2018. – 236 с.  

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Электронный ресурс: Робототехника и роботы. Форма доступа 

http://www.prorobot.ru 

2. Открытый технический форум по робототехнике. Форма доступа 

http://roboforum.ru/ 

3. Nordica Sterling: промышленные роботы, дуговая сварка, сварочные роботы. Форма 

доступа http://www.nordicasterling.com/ 

4. Электронный ресурс: Робототехнические системы. Форма доступа http://rbt-

systems.ru/ 

5. Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам». Форма 

доступа: http://window.edu.ru 

6. Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образовательных 

ресурсов». Форма доступа: http://fcior.edu.ru 

7. Электронный ресурс «Машиностроение». Форма доступа: http://www.mashportal.ru/. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 2.1. Разрабатывать 

вручную управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования 

 понимает особенности работы 

автоматизированного оборудования и 

возможности применения его в 

составе роботизированного 

технологического комплекса;  

 проводит технологический 

контроль конструкторской 

документации с выработкой 

рекомендаций по повышению 

технологичности детали;  

 оформляет технологическую 

документацию с применением систем 

автоматизированного 

проектирования;  

 оценивает технологичность 

разрабатываемых конструкций;  

 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 2.2. Разрабатывать 

с помощью CAD/CAM 

систем управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования 

 использует пакеты прикладных 

программ (CAD/CAM системы) для 

разработки конструкторской 

документации и проектирования 

технологических процессов 

механической обработки и 

аддитивного изготовления деталей 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 2.3. Осуществлять 

проверку реализации и 

корректировки 

управляющих 

программ на 

технологическом 

оборудовании 

 корректирует управляющую 

программу в соответствии с 

результатом обработки деталей; 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  
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деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией  

на государственном  

и иностранном языках 

- демонстрация способности чтения 

текстов профессиональной 

напрвленности; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 2.3 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

«ПМ. 03 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве»
 

Обязательный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 год
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ. 03 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве»
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Разработка и реализация технологических процессов в 

механосборочном производстве и соответствующие ему общие компетенции и 

профессиональные компетенции: 

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 09 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 3 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве 

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением 

конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления 

сборки изделий 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в т.ч. с 

применением систем автоматизированного проектирования 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий 

машиностроительного производства 

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям 

технологической документации, анализировать причины несоответствия 

изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в 

мероприятиях по их предупреждению и устранению 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов 

машиностроительного производства в соответствии с производственными 

задачами 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 3.1.01 использования шаблонов типовых схем сборки изделий 

Н 3.1.02 выбора технологических маршрутов для соединений из базы 

разработанных ранее 

Н 3.1.03 применения конструкторской документации для разработки 

технологической документации 

Н 3.1.04 применения технологической документации для реализации 

технологии сборки с помощью управляющих программ 

Н 3.2.01 подбора конструктивного исполнения сборочного инструмента, 

материалов, исполнительных элементов инструмента, 

приспособлений и оборудования 

Н 3.2.02 применения систем автоматизированного проектирования для 
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выбора конструктивного исполнения сборочного инструмента, 

приспособлений и оборудования 

Н 3.3.01 разработки технических заданий на проектирование 

специальных технологических приспособлений 

Н 3.3.02 применения конструкторской документации для разработки 

технологической документации 

Н 3.4.01 реализации технологического процесса сборки изделий 

машиностроительного производства 

Н 3.4.02 организации эксплуатации технологических сборочных 

приспособлений в соответствии с задачами и условиями 

процесса сборки 

Н 3.4.03 пользоваться технологической документацией при разработке 

управляющих программ по сборке узлов или изделий 

Н 3.5.01 проведения контроля соответствия качества деталей 

требованиям технической документации 

Н 3.6.01 разработки и составления планировок участков сборочных 

цехов 

Умеет У 3.1.01 разрабатывать технологические схемы сборки узлов и изделий 

У 3.1.02 определять последовательность выполнения работы по сборке 

узлов и изделий 

У 3.1.03 выбирать оптимальные технологические решения на основе 

актуальной нормативной документации и в соответствии с 

принятым процессов сборки 

У 3.1.04 рассчитывать параметры процесса сборки узлов или изделий 

согласно требованиям нормативной документации 

У 3.1.05 пользоваться технологической документацией при разработке 

управляющих программ по сборке узлов или изделий 

У 3.2.01 выбирать и применять сборочный инструмент, материалы в 

соответствии с технологическим решением 

У 3.2.02 применять системы автоматизированного проектирования для 

выбора инструмента и приспособлений для сборки узлов или 

изделий 

У 3.3.01 разрабатывать технологические схемы сборки узлов или 

изделий 

У 3.3.02 читать чертежи сборочных узлов 

У 3.3.03 использовать пакеты прикладных программ для разработки 

конструкторской документации и проектирования 

технологических процессов механосборочного производства 

У 3.3.04 выполнять сборочные чертежи и деталировки, а также чертежи 

общего вида в соответствии с Единой системой 

конструкторской документации (ЕСКД) 

У 3.4.01 пользоваться технологической документацией при разработке 

управляющих программ по сборке узлов или изделий 

У 3.4.02 эксплуатировать технологические сборочные приспособления 

для удовлетворения требования технологической документации 

и условий технологического процесса 

У 3.4.03 реализовывать управляющие программы для 

автоматизированной сборки узлов или изделий 

У 3.5.01 проверять соответствие оборудования, приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента требованиям 

технологической документации 
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У 3.5.02 устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, 

приспособлений, режущего инструмента 

У 3.5.03 выполнять контроль соблюдения технологической дисциплины 

и правильной эксплуатации технологического оборудования 

У 3.5.04 анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и 

неисправимый 

У 3.5.05 определять годность размеров, форм, расположения и 

шероховатости поверхностей деталей 

У 3.6.01 осуществлять компоновку участка сборочного цеха согласно 

технологическому процессу 

Знать З 3.1.01 принципы организации и виды сборочного производства 

З 3.1.02 последовательность выполнения процесса сборки 

З 3.1.03 типовые процессы сборки характерных узлов, применяемых в 

машиностроении 

З 3.1.04 процессы выполнения сборки неподвижных неразъѐмных и 

разъѐмных соединений 

З 3.1.05 этапы сборки узлов и деталей 

З 3.1.06 порядок проектирования технологических схем сборки 

З 3.1.07 правила разработки технологического процесса сборки 

З 3.1.08 виды и методы соединения сборки 

З 3.2.01 назначение и конструктивно-технологические признаки 

собираемых узлов и изделий 

З 3.2.02 технологический процесс сборки узлов или деталей согласно 

выбранному решению 

З 3.2.03 конструктивно-технологическую характеристику собираемого 

объекта 

З 3.2.04 применение систем автоматизированного проектирования для 

подбора конструктивного исполнения сборочного инструмента 

и приспособлений 

З 3.3.01 классификацию и принципы действия технологического 

оборудования механосборочного производства 

З 3.3.02 порядок проектирования технологических схем сборки 

З 3.3.03 виды технологической документации сборки 

З 3.3.04 правила разработки технологического процесса сборки 

З 3.3.05 виды и перечень технологической документации в составе 

комплекта по сборке узлов или деталей машин 

З 3.3.06 пакеты прикладных программ 

З 3.4.01 применение сборочных приспособлений в реальных условиях 

технологического процесса и согласно техническим 

требованиям 

З 3.4.02 виды, порядок проведения и последовательность 

технологического процесса сборки в машиностроительном цехе 

З 3.4.03 требования технологической документации к сборке узлов и 

изделий 

З 3.4.04 последовательность реализации автоматизированных программ 

З 3.4.05 основы автоматизации технологических процессов и 

производств 

З 3.5.01 признаки объектов контроля технологической дисциплины 

З 3.5.02 методы контроля качества изделий 

З 3.5.03 виды брака и способы его предупреждения 

З 3.5.04 основные принципы наладки оборудования, приспособлений, 
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режущего инструмента 

З 3.6.01 основные принципы составления плана участков сборочных 

цехов 

З 3.6.02 правила и нормы размещения сборочного оборудования 

З 3.6.03 виды транспортировки и подъѐма деталей 

З 3.6.04 типовые виды планировок участков сборочных цехов 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 362 час 

в том числе в форме практической подготовки 306 часов 

 

Из них на освоение МДК 110 часа 

в том числе самостоятельная работа 4 часа 

практики, в том числе учебная 36 часов 

   производственная 216 часов 

Промежуточная аттестация 10 часов.
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональны

х общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 
Всего, час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
. 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всег

о 

 

В том числе 

Лабораторных. 

и практических. 

занятий 

 

 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

 

Самостоятельная 

работа 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

Учебная 

 

Производственная 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 3.1, ПК 3.2 

ПК 3.3, ПК 3.4 

ПК 3.5, ПК 3.6 

ОК 01, ОК 02 

ОК 04 

Раздел 1. Разработка 

технологического процесса 

по сборке узлов и изделий  

362 306 110 54 24 4 4 36 216 

 Производственная практика 

(по профилю специальности), 

часов  

216 

 

Х    216 

 Промежуточная аттестация 6 Х     

 Всего: 362 Х 110 Х Х Х 10
 

36 216 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование разделов и 

тем профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная 

учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если 

предусмотрены) 

Объем, акад. ч 

/ в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Код ПК, 

ОК 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Разработка технологического процесса и оформление технологической документации по 

сборке узлов и изделий 
362/306 

  

МДК. 03.01. Технологические процессы в механосборочном производстве 362/306   

Тема 1.1. Основные 

понятия сборки узлов и 

изделий 

Содержание  7   

1. Общие вопросы технологии сборки: основные понятия и определения. 

Классификация соединений деталей машин 

1 ПК 3.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 3.1.01  

Н 3.1.02  

У 3.1.01  
У 3.1.02  
У 3.1.04  

У 3.1.03  

 З 3.1.01 

З 3.1.02  

З 3.1.05  
З 3.1.04  
З 3.1.03  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Конструкторские и технологические размерные цепи. Реализация 

размерных связей в процессе сборки. Основы расчѐта размерных цепей. 

2 

3. Причины отклонений в размерных связях, возникающих при сборке узлов 

и изделий. Проявление отклонений формы, относительного поворота 

поверхностей деталей и расстояния между ними. Деформирование деталей в 

процессе сборки 

1 

4. Качество сборки: подготовка деталей к сборке, точность сборки, методы 

достижения заданной точности сборки, технический контроль качества 

сборки, окраска изделий. 

1 

5. Классификация и характеристика сборочного оборудования. Сборочные 

станки. Сборочные линии. 

1 

6. Инструмент и приспособления, применяемые при сборке: ручной и 

механизированный сборочный инструмент, универсальные и специальные 

приспособления, применяемые в сборочном процессе 

1 

Тема 1.2. Технология 

сборки соединений 

Содержание  8   

1. Классификация соединений деталей при сборке. 2 ПК 3.1 Н 3.2.01  
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2. Сборка разъѐмных соединений: резьбовых, шпоночных, шлицевых, 

неподвижных конических. Расчѐт резьбового соединения 
1 

ПК 3.3 

ПК 3.2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 3.2.02  

У 3.2.01  
У 3.3.02  

У 3.3.04  
У 3.1.03  
 З 3.2.01 

З 3.2.02  
З 3.3.05  

З 3.3.04  
З 3.1.03 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

3. Сборка неразъѐмных соединений: сборка соединений с гарантированным 

натягом, получаемых развальцовыванием, заклѐпочных, сваркой, пайкой, 

склеиванием. Расчѐт сборки неподвижного соединения с натягом. 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 

1. Практическое занятие «Расчѐт болтового соединений». 2 

2. Практическое занятие «Расчѐт неразъѐмных соединений» (по вариантам) 

2 

Тема 1.3. Сборка типовых 

сборочных единиц 

Содержание 15   

1. Сборка изделий с базированием по плоскостям: схемы установки, методы 

обеспечения точности, примеры 
1 

ПК 3.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 3.1.01  

Н 3.1.02  

У 3.1.01  
У 3.1.02  

У 3.1.04  
У 3.1.03  
 З 3.1.01 
З 3.1.02  

З 3.1.05  

З 3.1.04  
З 3.1.03  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Сборка изделий с подшипниками: скольжения и качения. Виды, элементы 

подшипников, классы точности, поля допусков, применение, 

последовательность технологии сборки. 

1 

3. Сборка составных валов: с муфтами, коленчатые валы. Типизация муфт по 

принципу действия, по конструкции, последовательность сборки. Виды 

валов, последовательность сборки в зависимости от вида 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий 12 

1. Практическое занятие «Определение последовательности сборочного 

процесса и содержания сборочных операций для изделий с подшипниками 

(по вариантам)». 

4 

2. Практическое занятие «Определение состава и последовательности 

выполнения операций сборки составных валов (по вариантам)» 
4 

3. Практическое занятие «Определение состава и последовательности 

выполнения операций сборки цилиндрической/конической зубчатой 

передачи (по вариантам)». 

4 

Тема 1.4. Основы Содержание 20   
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разработки 

технологических 

процессов по сборке узлов 

и изделий 

1. Структура процесса сборки. Исходная информация для разработки 

технологического процесса. Последовательность разработки 

технологического процесса. 

1 

ПК 3.4 

ПК 3.5 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 3.4.01  

Н 3.4.02  
Н 3.4.03  

У 3.4.02  
У 3.4.03  
 З 3.4.01  

З 3.4.02  
З 3.4.04  

Уо.01.01 

Н 3.5.01  

У 3.5.01  

У 3.5.02  
З 3.5.01  

З 3.5.02  
Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Анализ технологичности конструкции изделия. Анализ базового 

(типового) технологического процесса сборки узлов и изделий. 
1 

3. Схема сборки изделия: общая и узловая. Определение целесообразной 

степени разбиения изделия на сборочные единицы (узлы) и 

последовательность соединения всех единиц сборки и деталей. 

1 

4. Определение необходимого перечня операций сборки изделий или узлов. 

Назначение технологических баз. Выбор сборочного оборудования и средств 

технологического оснащения для осуществления сборочного процесса. 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий 16 

1. Практическое занятие «Проведение анализа сборочной единицы (по 

вариантам) на технологичность». 
4 

2. Практическое занятие «Размерный анализ и определение рациональных 

методов обеспечения точности изделия или узла (по вариантам)». 
4 

3. Практическое занятие «Размерный анализ и определение рациональных 

методов обеспечения точности изделия или узла (по вариантам)». 
2 

4. Практическое занятие «Составление схемы общей и узловой сборки 

изделия (по вариантам)». 
4 

5. Практическое занятие «Разработка технологического процесса сборки 

изделия (по вариантам)». 
2 

Тема 1.5. 

Технологическая 

документация в условиях 

мелкосерийного и 

крупносерийного 

производств. 

Содержание 12   

1. Технологическая документация в условиях единичного (мелкосерийного) 

производства: технологические схемы сборки, карты маршрутной 

технологии и сборочный чертеж. 

2 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 3.3.01  
Н 3.3.02  

У 3.3.01  

У 3.3.02  
У 3.3.04  

У 3.4.01  
 З 3.3.02  
З 3.3.03  
З 3.3.04  
З 3.3.05  
Уо.01.01 

2. Технологическая документация в условиях массового (крупносерийного) 

производства: сборочный чертѐж, технологические карты, комплектовочные 

карты и карты оснастки. 

1 

3. Обзор типовых технологических схем сборки изделий и узлов в 

машиностроении. 
1 

В том числе практических и лабораторных занятий 8 

1. Практическое занятие «Составление и оформление технологической 

схемы сборочного процесса узла (по вариантам)» 
4 
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2. Практическое занятие «Составление и оформление технологической карты 

сборочного процесса узла (по вариантам)». 

4 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Тема 1.6. Системы 

автоматизированного 

проектирования при 

разработке 

технологической 

документации по сборке 

узлов или изделий 

Содержание 7   

1. Системы автоматизированного проектирования технологического 

процесса в сборочном машиностроительном производстве: особенности, 

место САПР в машиностроительном производстве 

1 

ПК 3.2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 3.2.02  

У 3.2.02  
З 3.2.04  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Виды САПР, применяемые в сборочном технологическом процессе. CAD 

системы. 
1 

3. Особенности работы САПР и их применения для целей разработки 

технологической документации сборки изделий или узлов. 
1 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 

1. Практическое занятие «Оформление комплектовочной технологической 

карты в CADсистеме» 
2 

2. Практическое занятие «Оформление технологической карты в CAD-

системе». 
2 

Тема 1.7. Основы для 

разработки планировок 

сборочных механических 

цехов 

Содержание 3   

1. Нормативная документация для разработки планировок сборочных цехов: 

правила и нормы СНиП СП 18.13330.2011Генеральные планы 

промышленных предприятий. Актуализированная редакция СНиП II-89-80* 

(с Изменением №1), ОНТП 14-93 Нормы технологического проектирования 

предприятий машиностроения, приборостроения и металлообработки. 

Механообрабатывающие и сборочные цехи 

1 

ПК 3.6 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 3.6.01  

У 3.6.01  
З 3.6.01  
З 3.6.02  

З 3.6.03  

З 3.6.04  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Технологические расчѐты сборочных цехов мелкосерийного и 

крупносерийного сборочного производства. 
1 

3. Станкоѐмкость и трудоѐмкость сборочного процесса. 

1 

Тема 1.8 Расчѐт и 

разработка плана 

размещения сборочного 

оборудования 

Содержание 14   

1. Состав и количество сборочного оборудования. Коэффициент загрузки 

оборудования. 
2 

ПК 3.6 

ОК 01 

ОК 02 

Н 3.6.01  
У 3.6.01  
З 3.6.01  2. Режим работы и фонды рабочего времени. Состав персонала и расчѐт 1 
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численности. ОК 09 З 3.6.02  

З 3.6.03  
З 3.6.04  

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

3. Компоновка и планировка производственной площади 1 

В том числе практических и лабораторных занятий 10 

1. Практическое занятие «Определение состава и количества сборочного 

оборудования машиностроительного цеха». 
4 

2. Практическое занятие «Расчѐт численности персонала сборочного цеха». 2 

3. Практическое занятие «Составление планировки оборудования». 
4 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по 

вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем. 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций 

преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

 

4 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

ПК 3.5 

ПК 3.6 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 3.1.01  

Н 3.1.02  

У 3.1.01  
У 3.1.02  
У 3.1.04  

У 3.1.03  
 З 3.1.01 

З 3.1.02  
З 3.1.05  
З 3.1.04  

З 3.1.03 

Н 3.2.02  

У 3.2.02  

З 3.2.04  

Н 3.3.01  
Н 3.3.02  
У 3.3.01  

У 3.3.02  

У 3.3.04  
У 3.4.01  

 З 3.3.02  

З 3.3.03  
З 3.3.04  
З 3.3.05  

Н 3.4.01  
Н 3.4.02  

Учебная практика раздела 1 

1. Реализация разработанных управляющих программ на сборочном станке для сборки узлов и изделий 

различного назначения.  

2. Разработка управляющих программ на сборочном станке для сборки узлов и изделий различного 

назначения 

36 

Производственная практика раздела 1 

1. Разработка технологического процесса сборки узла или изделия машиностроительного цеха и 

оформление технологической документации сборки.  

2. Разработка управляющих программ на сборочных станках с применением CAD/CAM систем для сборки 

изделий.  

3. Ознакомление с автоматизированным рабочим местом оператора сборочного станка и реализация 

управляющей программы по сборке узлов или изделий. 

216 

Курсовой проект (работа) 

Тематика курсовых проектов (работ) 

 «Анализ и проектирование технологического процесса изготовления деталей средней сложности» 

24 
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Н 3.4.03  

У 3.4.02  
У 3.4.03  

 З 3.4.01  
З 3.4.02  
З 3.4.04  

Уо.01.01 

Н 3.5.01  

У 3.5.01  
У 3.5.02  

З 3.5.01  

З 3.5.02  
 Н 3.6.01  

У 3.6.01  
З 3.6.01  
З 3.6.02  

З 3.6.03  
З 3.6.04  

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Всего 381   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Техническая механика, монтаж, техническая эксплуатация и ремонт 

оборудования, Лаборатория программирования с современной системой ЧПУ, оснащенные в 

соответствии с п. 6.1.2.1, 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Безъязычный В.Ф. Основы технологии машиностроения. Изд. 2-е. М.: 

Инновационное машиностроение, 2016.  

2. Сысоев С.К., Сысоев А.С., Левко В.А. Технология машиностроения. 

Проектирование технологических процессов. Изд. 2-е. СПб: Лань, 2016.  

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам». Форма 

доступа: http://window.edu.ru 

2. Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образовательных 

ресурсов». Форма доступа: http://fcior.edu.ru 

3. Электронный ресурс «Машиностроение». Форма доступа: http://www.mashportal.ru/ 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 3.1. Разрабатывать 

технологический 

процесс сборки 

изделий с 

применением 

конструкторской и 

технологической 

документации. 

 использует шаблоны типовых схем 

сборки изделий проводит 

технологический контроль 

конструкторской документации с 

выработкой рекомендаций по 

повышению технологичности детали;  

 осуществляет выбор 

технологических маршрутов для 

соединений из базы разработанных 

ранее;  

 знает и применяет 

конструкторскую документацию для 

разработки технологической 

документации;  

 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 3.2. Выбирать 

оборудование, 

инструмент и оснастку 

для осуществления 

сборки изделий 

 осуществляет подбор 

конструктивного исполнения сборочного 

инструмента, материалов, 

исполнительных элементов 

инструмента, приспособлений и 

оборудования 

 применяет системы 

автоматизированного проектирования 

для выбора конструктивного исполнения 

сборочного инструмента, 

приспособлений и оборудования 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 3.3. Разрабатывать 

технологическую 

документацию по 

сборке изделий, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

 

 демонстрирует умение разработки  

технических заданий на проектирование 

специальных технологических 

приспособлений 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 3.4. Реализовывать 

технологический 

процесс сборки 

изделий 

машиностроительного 

 осуществляет реализацию 

технологического процесса сборки 

изделий машиностроительного 

производства 

 организует эксплуатацию 

технологических сборочных 

приспособлений в соответствии с 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 
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производства 

 

задачами и условиями процесса сборки дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 3.5. 

Контролировать 

соответствие качества 

сборки требованиям 

технологической 

документации, 

анализировать 

причины 

несоответствия 

изделий и выпуска 

продукции низкого 

качества, участвовать в 

мероприятиях по их 

предупреждению и 

устранению 

 владеет навыками проведения 

контроля соответствия качества деталей 

требованиям технической документации 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 3.6. Разрабатывать 

планировки участков 

механосборочных 

цехов 

машиностроительного 

производства в 

соответствии с 

производственными 

задачами 

 способен разрабатывать и составлять  

планировки участков сборочных цехов 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 
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технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

практике. 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией  

на государственном  

и иностранном языках 

- демонстрация способности чтения 

текстов профессиональной 

напрвленности; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 2.4 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

«ПМ. 04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства»
 

Обязательный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 год
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ. 04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства»
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Организация контроля, наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного производства и соответствующие ему общие 

компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 09 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 4 Организация контроля, наладки и технического обслуживания  

оборудования машиностроительного производства. 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного производственного оборудования 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и ТО предупреждению и 

устранению 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 4.1.01 наладки на холостом ходу и в рабочем режиме 

обрабатывающих центров для обработки отверстий в деталях и 

поверхностей деталей по 8 - 14 квалитетам 

Н 4.1.02 диагностирования технического состояния эксплуатируемого 

металлорежущего и аддитивного оборудования 

Н 4.1.03 установки деталей в универсальных и специальных 

приспособлениях и на столе станка с выверкой в двух 

плоскостях 

Н 4.2.01 организации работ по устранению неисправности 

функционирования оборудования на технологических 

позициях производственных участков; 

Н 4.3.01 доводки, наладки и регулировке основных механизмов 

автоматических линий в процессе работы 

Н 4.3.02 оформления технической документации на проведение 

контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания 

оборудования 

Н 4.4.01 выведения узлов и элементов металлорежущего и аддитивного 

оборудования в ремонт 
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Н 4.4.02 организации и расчѐта требуемых ресурсов для проведения 

работ по наладке металлорежущего или аддитивного 

оборудования 

Н 4.5.01 определения отклонений от технических параметров работы 

оборудования металлообрабатывающих и аддитивных 

производств 

Н 4.5.02 контроля с помощью измерительных инструментов точности 

наладки универсальных и специальных приспособлений 

контрольноизмерительных инструментов, приборов и 

инструментов для автоматического измерения деталей 

Умет У 4.1.01 осуществлять оценку работоспособности и степени износа 

узлов и элементов металлорежущего оборудования 

У 4.1.02 выполнять установку и выверку деталей в двух плоскостях 

У 4.1.03 выполнять обработку отверстий и поверхностей в деталях по 8-

14 квалитету и выше 

У 4.2.01 организовывать регулировку механических и 

электромеханических устройств металлорежущего и 

аддитивного оборудования;  

У 4.2.02 выполнять наладку однотипных обрабатывающих центров с 

ЧПУ 

У 4.2.03 выполнять подналадку основных механизмов обрабатывающих 

центров в процессе работы 

У 4.2.04 выполнять наладку обрабатывающих центров по 6-8 

квалитетам 

У 4.3.01 оформлять техническую документацию для осуществления 

наладки и подналаки оборудования машиностроительных 

производств 

У 4.4.01 рассчитывать энергетические, информационные и 

материальнотехнические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами 

У 4.4.02 выполнять расчеты, связанные с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования 

У 4.5.01 оценивать точность функционирования металлорежущего 

оборудования на технологических позициях производственных 

участков; 

У 4.5.02 контролировать исправность приборов активного и пассивного 

контроля, контрольных устройств и автоматов 

У 4.5.03 производить контроль размеров детали 

У 4.5.04 использовать универсальные и специализированные 

мерительные инструменты 

Знать З 4.1.01 причины отклонений в формообразовании 

З 4.1.02 виды, причины брака и способы его предупреждения и 

устранения 

З 4.1.03 система допусков и посадок, степеней точности 

З 4.1.04 квалитеты и параметры шероховатости 

З 4.2.01 способы и правила механической и электромеханической 

наладки, устройство обслуживаемых однотипных станков 

З 4.2.02 правила заточки, доводки и установки универсального и 

специального режущего инструмента 

З 4.2.03 способы корректировки режимов резания по результатам 

работы станка 
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З 4.3.02 объемы технического обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

З 4.3.03 объемы технического обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

З 4.3.04 основные режимы работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

З 4.3.02 объемы технического обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

З 4.4.01 правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования 

З 4.4.02 межоперационные карты обработки деталей и измерительный 

инструмент для контроля размеров деталей в соответствии с 

технологическим процессом 

З 4.5.01 виды контроля работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

З 4.5.02 контрольно-измерительный инструмент и приспособления, 

применяемые для обеспечения точности функционирования 

металлорежущего и аддитивного оборудования 

З 4.5.03 правила настройки, регулирования универсальных и 

специальных приспособлений контрольно-измерительных 

инструментов, приборов и инструментов для автоматического 

измерения деталей 

З 4.5.04 стандарты качества 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 578 часа 

в том числе в форме практической подготовки 496 часов 

 

Из них на освоение МДК 146 часов 

в том числе самостоятельная работа 4 часа 

практики, в том числе учебная 252 часа 

   производственная 180 часов 

Промежуточная аттестация 12 часа.
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональны

х общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 
Всего, час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
. 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всег

о 

 

В том числе 

Лабораторных. 

и практических. 

занятий 

 

 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

 

Самостоятельная 

работа 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

Учебная 

 

Производственная 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 4.1, ПК 4.2 

ПК 4.3, ПК 4.4 

ПК 4.5 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

Раздел 1. Организация 

контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

578 496 146 64 Х 4 8 252 180 

 Производственная практика 

(по профилю специальности), 

часов  

180 

 

Х    180 

 Промежуточная аттестация 4 Х     

 Всего: 604 Х 146 Х Х Х 12
 

252 180 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование разделов и 

тем профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная 

работа обучающихся, курсовая работа (проект)  

Объем, акад. 

ч / в том 

числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Код 

ПК, ОК 

Код 

Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства 
578496 

  

МДК. 04.01. Диагностика, наладка, подналадка и ремонт оборудования машиностроительного 

производства 
578496 

  

Тема 1.1. 

Диагностирование общего 

технического состояния 

металлорежущего 

оборудования 

Содержание  20   

1. Основная задача технической диагностики. Задачи технической диагностики и 

испытаний. ГОСТ Р ИСО 230-1-2010 Испытания станков. 

2 ПК 4.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 4.1.01  

Н 4.1.02  
Н 4.1.03  

У 4.1.01  
У 4.1.02  

У 4.1.03  
З 4.1.02  

З 4.1.01  
З 4.1.03  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Выявление основных параметров, характеризующих работу металлорежущего 

станка и определяющих надѐжность работы в зависимости от типа станка. 

Функции автоматического измерения и контроля процессов: контрольно-

измерительная подсистема, выполнение контрольно-измерительных функций, 

диагностическая подсистема ЧПУ. Группы показателей точности 

металлорежущего оборудования: показатели точности обработки изделий, 

показатели геометрической точности станков, сохранение расположения рабочих 

органов при приложении механической и тепловой нагрузки, колебаний станка. 

4 

3. Классификация методов технической диагностики: по стадиям эксплуатации, 

по степени использования технических средств, по глубине диагностирования 

технологической системы, по степени информативности (методы, 

обеспечивающие получение информации). 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 12 

1. Практическое занятие «Определение основных параметров, характеризующих 

работу станков протяжных и шлифовальных групп» 

4 

2. Практическое занятие «Определение основных параметров, характеризующих 

работу станков токарной группы» 

4 

3. Практическое занятие «Определение основных параметров, характеризующих 4 
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работу комбинированных станков» 

Тема 1.2. Методы 

диагностирования при 

наладке, эксплуатации и 

ремонте 

металлорежущего 

оборудования 

Содержание  18   

1. Оперативные методы безразборного диагностирования общего технического 

состояния металлорежущего станка: вибрационный, спектрального анализа тока 

и другие. 

2 ПК 4.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 4.1.01  
Н 4.1.02  

Н 4.1.03  

У 4.1.01  
У 4.1.02  

У 4.1.03  
З 4.1.02  

З 4.1.01  

З 4.1.03  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Техническая диагностика в динамике и статике объекта: по параметрам 

рабочих процессов (длительность рабочего цикла, производительность и т.д.), по 

диагностическим параметрам, косвенно характеризующим техническое 

состояние (шум, вибрации и др.), по структурным параметрам (износ деталей, 

зазоры в сопряжениях и т.д.), трибодиагностика, метод поверхностной 

активации, вибрационный метод и т.д 

4 

3. Приборы и системы, применяемые для безразборного и разборного 

диагностирования технического состояния станков. Несколько уровней 

диагностики металлорежущего оборудования: на уровне узлов, на уровне 

механизмов, деталей и т.д. 

4 

В том числе практических и лабораторных занятий 8 

1. Практическое занятие «Выбор приборов для безразборного диагностирования 

состояния станков протяжных, шлифовальных и токарных групп». 
4 

2. Практическое занятие «Выбор приборов для безразборного диагностирования 

состояния многоцелевых станков» 
4 

Тема 1.3. Общие сведения 

о порядке наладки 

машиностроительного 

оборудования 

Содержание 16   

1. Наладка и подналадка металлорежущего и аддитивного оборудования: 

основные понятия и определения, общая методика наладки металлорежущих 

станков. 

4 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 4.3.01  
Н 4.3.02 

Н 4.4.01  

Н 4.4.02 

У 4.3.01  
У 4.3.02 

У 4.4.01  
У 4.4.02   
З 4.3.01  
З 4.3.02  
З 4.3.03 

З 4.4.01  
З 4.4.02   

2. Первоначальная наладка и текущая наладка (подналадка). 2 

3. Типовые методы наладки металлорежущего оборудования: наладка по 

пробному проходу, наладка по пробным деталям, наладка по шаблону. 
2 

4. Объѐмы технического обслуживания и периодичность проведения наладочных 

работ металлорежущего оборудования. 
4 

5. Понятие SCADA систем. Основы работы в SCADA системе. Ресурсное 

обеспечение работ по наладке металлорежущего оборудования с применением 

SCADA систем 4 
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Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Тема 1.4. Особенности 

наладки станков 

различного вида 

Содержание 26   

1. Особенности наладки токарных станков. 4 ПК 4.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 4.3.01  
Н 4.3.02  
У 4.3.01  

У 4.3.02  
З 4.3.01  

З 4.3.02  
З 4.3.03  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Особенности наладки фрезерных станков. 4 

3. Особенности наладки сверлильных станков. 4 

4. Особенности наладки шлифовальных станков. 4 

В том числе практических и лабораторных занятий 10 

1. Лабораторная работа «Выполнение наладки токарного и фрезерного станка» 4 

2. Лабораторная работа «Выполнение наладки сверлильного и шлифовального 

станка». 

6 

Тема 1.5. Особенности 

наладки станков с ЧПУ 

Содержание 20   

1. Характерные режимы работы для системы с ЧПУ типа CNC: режим ввода 

информации, автоматический режим, режим вмешательства оператора, ручной 

режим, режим редактирования и другие. 

4 

ПК 4.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 4.3.01  
Н 4.3.02  

У 4.3.01  
У 4.3.02  
З 4.3.01  

З 4.3.02  
З 4.3.03  

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Особенности наладки токарных станков с ЧПУ. 2 

3. Особенности наладки многоцелевых станков с ЧПУ. Установка зажимного 

приспособления. 
2 

В том числе практических и лабораторных занятий 12 

1. Лабораторная работа «Проведение наладки токарного станка с ЧПУ». 6 

2. Лабораторная работа «Выполнение наладки многоцелевого станка с ЧПУ». 

6 

Тема 1.6. Контроль Содержание 8   
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качества работ по наладке 

и подналадке 

оборудования 

1. Методы контроля качества выполненных работ по наладке и подналадке 

металлорежущего оборудования. 
2 

ПК 4.5 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 4.5.01  

Н 4.5.02  
У 4.5.01  

У 4.5.02  
У 4.5.03  
У 4.5.04  

З 4.5.01 
З 4.5.02  

З 4.5.03  
З 4.5.04  

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Приборы контроля качества выполненных работ по наладке и подналадке. 2 

3. Применение SCADA систем при контроле качества выполнения работ по 

наладке и подналадке. 

4 

Тема 1.7. Виды ремонта 

металлорежущего 

оборудования 

Содержание 16   

1. Виды ремонта металлорежущего и аддитивного оборудования: плановый 

(капитальный), внеплановый (текущий), система планово-предупредительных 

ремонтов. 

2 

ПК 4.2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 4.2.01  
У 4.2.01  

У 4.2.02  
З 4.2.02  

З 4.2.03  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. . Документация по ремонту металлорежущего оборудования: виды, 

оформление, требования к построению, содержанию и изложению документов. 

ГОСТ 2.602-2013 Единая система конструкторской документации (ЕСКД). 

Ремонтные документы (с Поправкой). 

2 

3. Структуры ремонтных циклов. Расчѐт трудоѐмкости ремонтных работ 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 10 

1. Практическое занятие «Оформление комплекта документов на ремонт 

металлорежущего станка» 
4 

2. Практическое занятие «Расчѐт трудоѐмкости ремонтных работ на примере 

металлорежущего станка (по вариантам)». 
6 

Тема 1.8 Работы, 

выполняе мые при 

капитальном, текущем и 

других ремонтах 

металлорежущих станков 

Содержание 22   

1. Объѐм и порядок выполнения работ при капитальном ремонте станков: 

проверка станка на точность перед разборкой: измерение износа трущихся 

поверхностей перед ремонтом базовых деталей, полная разборка станка и всех 

его узлов, промывка, протирка всех деталей, осмотр всех деталей, составление 

4 

ПК 4.2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 4.2.01  
У 4.2.01  

У 4.2.02  
З 4.2.02  
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ведомости дефектных деталей, требующих восстановления или замены, 

восстановление или замена изношенных деталей (в том числе замена 

подшипников, ходового винта, ходового вала и других), ремонт системы 

охлаждения, гидрооборудования, электрооборудования и др. 

З 4.2.03  

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Капитальный ремонт на примере токарно-винторезного станка: порядок и 

перечень операций 
2 

3. К Текущий и планово-предупредительные ремонты оборудования: график, 

порядок и перечень работ. 
2 

4. Порядок и содержание операций при текущем обслуживании 

металлорежущего оборудования. 
2 

В том числе практических и лабораторных занятий 12 

1. Практическое занятие «Определение порядка проведения капитального 

ремонта комбинированного станка». 
6 

2. Практическое занятие «Составление графика и порядка проведения 

плановопредупредительных ремонтов металлорежущего оборудования». 
6 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по 

вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем. 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций 

преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

 

4 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 4.1.01  

Н 4.1.02  
Н 4.1.03  

У 4.1.01  

У 4.1.02  
У 4.1.03  

З 4.1.02  

З 4.1.01  
З 4.1.03 

Н 4.2.01  
У 4.2.01  

У 4.2.02  

З 4.2.02  

З 4.2.03 

Н 4.3.01  

Н 4.3.02  
У 4.3.01  
У 4.3.02  

З 4.3.01  
З 4.3.02  

Учебная практика раздела 1 

1. Выбор методов и способов устранения неисправностей и отказов металлорежущего оборудования.  

2. Изучение порядка организации ресурсного обеспечения работ при наладке металлорежущего оборудования с 

применением SCADA систем. 

252 

Производственная практика раздела 1 

1.Выполнение диагностики многоцелевого станка с ЧПУ.  

2.Выполнение наладки многоцелевого станка с ЧПУ. 3.Выполнение подналадки в процессе работы и 

технического обслуживание обрабатывающих центров с ЧПУ. 

180 
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З 4.3.03  

Н 4.4.01  
Н 4.4.02 

У 4.4.01  
У 4.4.02   
З 4.4.01  

З 4.4.02   
Н 4.5.01  

Н 4.5.02  
У 4.5.01  

У 4.5.02  

У 4.5.03  
У 4.5.04  

З 4.5.01 
З 4.5.02  
З 4.5.03  

З 4.5.04 
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Всего 604   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Техническая механика, монтаж, техническая эксплуатация и ремонт 

оборудования Мастерская «Токарные работы на станках с ЧПУ», оснащенные в 

соответствии с п. 6.1.2.1. и 6.1.2.4 образовательной программы по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Гаврилин А.М. Металлорежущие станки в 2 т. Изд.7-е. М.: Академия, Т1. 2018.  

2. Гаврилин А.М. Металлорежущие станки в 2 т. Изд.7-е. М.: Академия, Т2. 2018.  

3. Столярова, М. В., Организация ремонтных работ промышленного оборудования и 

контроль за ними. Практикум : учебное пособие / М. В. Столярова. — Москва : Русайнс, 

2022. — 110 с. — ISBN 978-5-4365-9149-0. — URL: https://book.ru/book/944731. — Текст : 

электронный. 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам». Форма 

доступа: http://window.edu.ru  

2. Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образовательных 

ресурсов». Форма доступа: http://fcior.edu.ru 

3. Электронный ресурс «Машиностроение». Форма доступа: http://www.mashportal.ru/ 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 4.1. Осуществлять 

диагностику 

неисправностей и 

отказов систем 

металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования 

 

  способен осуществлять оценку 

работоспособности и степени износа 

узлов и элементов металлорежущего 

оборудования;  

 осуществляет установку и выверку 

деталей в двух плоскостях;  

 знает причины отклонений в 

формообразовании;  

 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 4.2. 

Организовывать 

работы по устранению 

неполадок, отказов 

 

 способен организовывать регулировку 

механических и электромеханических 

устройств металлорежущего и 

аддитивного оборудования  

  демонстрирует навык наладки 

иподналадки основных механизмов 

обрабатывающих центров в процессе 

работы 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 4.3. Планировать 

работы по наладке и 

подналадке 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования  

  способен оформлять техническую 

документацию на проведение контроля, 

наладки, подналадки и технического 

обслуживания оборудования 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 4.4. 

Организовывать 

ресурсное обеспечение 

работ по наладке  

 осуществляет расчѐт требуемых 

ресурсов для проведения работ по 

наладке металлорежущего или 

аддитивного оборудования 
 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 
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ПК 4.5. 

Контролировать 

качество работ по 

наладке и ТО 

 способен оценивать точность 

функционирования металлорежущего 

оборудования на технологических 

позициях производственных участков; 

  способен контролировать 

исправность приборов активного и 

пассивного контроля, контрольных 

устройств и автоматов 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией  

на государственном  

и иностранном языках 

- демонстрация способности чтения 

текстов профессиональной 

напрвленности; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 2.5 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

«ПМ. 05 Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве»
 

Обязательный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 год
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ. 04 Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве»
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве и соответствующие ему общие компетенции и 

профессиональные компетенции: 

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 09 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 5 Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

ПК 5.1. Планировать и осуществлять управление деятельностью подчиненного 

персонала 

ПК 5.2. Сопровождать подготовку финансовых документов по производству и 

реализации продукции машиностроительного производства, материально-

техническому обеспечению деятельности подразделения 

ПК 5.3. Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и 

устранять причины выпуска продукции низкого качества 

ПК 5.4. Реализовывать технологические процессы в машиностроительном 

производстве с соблюдением требований охраны труда, безопасности 

жизнедеятельности и защиты окружающей среды, принципов и методов 

бережливого производства 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 5.1.01 нормирования труда работников 

Н 5.1.02 участия в планировании и организации работы структурного 

подразделения 

Н 5.2.01 определения потребностей в финансовых и  материальных 

ресурсов 

Н 5.2.02 формирования и оформления заказа материальных ресурсов 

Н 5.3.01 проведения контроля соответствия качества продукции 

требованиям технической документации 

Н 5.4.01 организации технологических процессов с соблюдением 

требований охраны труда, безопасности жизнедеятельности и 

защиты окружающей среды, принципов и методов бережливого 

производства 

Н 5.4.02 организации рабочего места с соблюдением требований охраны 

труда, безопасности жизнедеятельности и защиты окружающей 

среды, принципов и методов бережливого производства 
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Н 5.4.03 соблюдения персоналом основных требований охраны труда при 

реализации технологического процесса в соответствии с 

производственными задачами;  

Уметь У 5.1.01 формировать рабочие задания и инструкции к ним в 

соответствии с производственными задачами 

У 5.1.02 рассчитывать показатели, характеризующие эффективность 

организации основного и вспомогательного оборудования 

У 5.2.01 оценивать наличие и потребность в финансовых и материальных 

ресурсах для обеспечения производственных задач;  

У 5.2.02 рассчитывать энергетические, информационные и материально-

технические ресурсы в соответствии с производственными 

задачами 

У 5.3.01 проверять соответствие оборудования, приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента требованиям 

технологической документации 

У 5.3.02 устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, 

приспособлений, режущего инструмента 

У 5.3.03 выполнять контроль соблюдения технологической дисциплины 

и правильной эксплуатации технологического оборудования 

У 5.3.04 анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и 

неисправимый 

У 5.4.01 определять потребность в персонале для организации 

производственных процессов 

У 5.4.02 рационально организовывать рабочие места в соответствии с 

требованиями охраны труда и бережливого производства в 

соответствии с производственными задачами 

У 5.4.03 участвовать в расстановке кадров 

У 5.4.04 осуществлять соответствие требований охраны труда, 

бережливого производства и производственного процесса 

У 5.4.05 контролировать соблюдения норм и правил охраны труда  

Знать З 5.1.01 организацию труда структурного подразделения на основании 

производственных заданий и текущих планов предприятия;  

З 5.1.02 требования к персоналу, должностные и производственные 

инструкции; 

З 5.1.03 нормирование работ работников; 

З 5.1.04 показатели эффективности организации основного и 

вспомогательного оборудования и их расчѐт; 

З 5.1.05 правила и этапы планирования деятельности структурного 

подразделения с учѐтом производственных заданий на 

машиностроительных производствах 

З 5.2.01 правила постановки производственных задач;  

З 5.2.02 виды материальных ресурсов и материально-технического 

обеспечения предприятия; 

З 5.2.03 правила оформления деловой документации и ведения деловой 

переписки; 

З 5.2.04 виды и иерархия структурных подразделений предприятия 

машиностроительного производства; 

З 5.2.05 порядок учѐта материально-технических ресурсов 

З 5.3.01 виды контроля качества выпускаемой продукции 

З 5.3.02 методы контроля качества продукции 

З 5.3.03 виды брака и способы его предупреждения 
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З 5.4.01 принципы, формы и методы организации производственного и 

технологического процессов 

З 5.4.02 правила организации рабочих мест 

З 5.4.03 основы и требования охраны труда на машиностроительных 

предприятиях 

З 5.4.04 основы и требования  бережливого производства  

З 5.4.05 виды производственных задач на машиностроительных 

предприятиях  

З 5.4.06 требования, предъявляемые к рабочим местам на 

машиностроительных предприятиях 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 237 часа 

в том числе в форме практической подготовки 264 часа 

 

Из них на освоение МДК 147 часа 

в том числе самостоятельная работа 4 часа 

практики, в том числе учебная - 

   производственная 180 часов 

Промежуточная аттестация 12 часа. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональны

х общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 
Всего, час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
. 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всег

о 

 

В том числе 

Лабораторных. 

и практических. 

занятий 

 

 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

 

Самостоятельная 

работа 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

Учебная 

 

Производственная 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 5.1, ПК 5.2 

ПК 5.3, ПК 5.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

Раздел 1. Организация работ 

по реализации 

технологических процессов 

в машиностроении 

327 264 147 84 20 4 8 Х 180 

 Производственная практика 

(по профилю специальности), 

часов  

180 

 

Х    180 

 Промежуточная аттестация 4 Х     

 Всего: 353 Х 169 Х Х Х 12
 

Х 180 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная 

учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем, акад. ч / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад 

ч 

Код ПК, 

ОК 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроении 327/264   

МДК. 05.01. Планирование и организация работы по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве 
327/264 

  

Тема 1.1. 

Теоретические основы 

функционирования 

структурного 

подразделения 

организации 

Содержание  26   

1. Понятие производственного предприятия (организации) 1 ПК 5.1 

ПК 5.4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 5.1.02  

Н 5.4.01 

У 5.1.01  

У 5.1.02  
У 5.4.03  
У 5.4.02  
З 5.1.01  

З 5.4.01  
З 5.4.05  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Регламентация и департаментизация 1 

3. Цели и задачи структурного подразделения. Формирование 

организационной структуры подразделения. 

2 

4. Основные и вспомогательные бизнес-процессы. 2 

5. Модели расчета, используемые для обеспечения организационных 

структур, численности персонала. 

2 

6. Производственная структура машиностроительного предприятия. 

Регламентирующая документация. 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 16 

1. Практическое занятие: Составление должностных и производственных 

инструкций 

8 

2. Практическое занятие: Оформление оперативных документов 8 

Тема 1.2. Принципы, 

формы и методы 

организации 

производственного и 

технологического 

процессов 

Содержание  18   

1. Структура производственного процесса. Принципы формирования 

участков и цехов 

2 ПК 5.1 

ПК 5.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 5.1.02  

Н 5.3.01  

У 5.1.01  
У 5.1.02  
У 5.3.01  

2. Показатели технологичности изделий.  Выбор типа оборудования 1 

3. Производственный цикл.  Особенности организации поточного 

производства 
2 
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4. Расчет количества основного оборудования. Состав и методика расчета 

площади цеха 
2 

У 5.3.02  

У 5.3.03  
З 5.1.01  

З 5.3.01  
З 5.3.02  
З 5.3.03  

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

5. Планирование выполнения производственной программы. 

Технологический процесс и его элементы 
1 

В том числе практических и лабораторных занятий 10 

1. Практическое занятие: Проектирование планировки участка 

производства 

10 

Тема 1.3. Технико – 

экономическое 

планирование 

Содержание 28   

1. Цели, задачи и стадии планирования. Принципы и методы 

планирования. Содержание технико-экономического планирования 
1 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 5.1.01  
Н 5.2.01 

Н 5.2.02  
У 5.2.01  

У 5.2.02  
З 5.1.03 

З 5.1.04  
З 5.2.01  

З 5.2.02  
З 5.2.03  
З 5.2.05  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. План реализации продукции.  План производства. 2 

3. Планирование производственных мощностей. 2 

4. Планирование себестоимости, прибыли и рентабельности. Нормативно 

– календарные расчеты в различных типах производства. 
2 

5. Оперативное управление производством. 1 

В том числе практических и лабораторных занятий 20 

1. Практическое занятие: Расчет производственных мощностей 

предприятия 
10 

2. Практическое занятие: Расчет плановых показателей себестоимости, 

прибыли и рентабельности 

10 

Тема 1.4. 

Нормирование и 

организация труда 

рабочих мест на 

предприятии 

Содержание 22   

1. Сущность и функции нормирования труда. Виды норм труда (норма 

времени, норма выработки, норма обслуживания, норма численности). 
2 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ОК 01 

ОК 02 

Н 5.1.01  
Н 5.2.01 

Н 5.2.02  
У 5.2.01  

2. Способы измерения трудовых затрат. Оплата труда. Тарифная система и 

ее элементы 
2 
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3. Формы и системы заработной платы. Оплата труда руководителей, 

специалистов и служащих 
2 

ОК 09 У 5.2.02  

З 5.1.03 
З 5.1.04  

З 5.2.01  
З 5.2.02  
З 5.2.03  

З 5.2.05  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

В том числе практических и лабораторных занятий 16 

1. Практическое занятие: Расчет нормативов и норм труда 8 

2. Практическое занятие: Определение показателей производительности 

труда 

8 

Тема 1.5. 

Экономическая 

эффективность 

деятельности 

подразделения 

Содержание 24   

1. Понятие экономической эффективности в рамках подразделения. Роль 

структурного подразделения в достижении экономических целей 

организации (предприятия) 

2 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 5.1.01  

Н 5.2.01 
Н 5.2.02  

У 5.2.01  
У 5.2.02  

З 5.1.03 
З 5.1.04  

З 5.2.01  
З 5.2.02  
З 5.2.03  
З 5.2.05  

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Структурное подразделение как «центр формирования прибыли и учета 

затрат». Оценка экономической эффективности деятельности 

подразделения 

2 

В том числе практических и лабораторных занятий 20 

1. Практическое занятие: Оценка экономической эффективности 

деятельности подразделения 
10 

2. Практическое занятие: Оценка резервов повышения эффективности 

деятельности подразделения 

10 

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы по 

вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем. 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций 

4 
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преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

Курсовой проект (работа) 20 ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

ПК 5.4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 5.1.01  
Н 5.2.01 

Н 5.2.02  

У 5.2.01  
У 5.2.02  
З 5.1.03 

З 5.1.04  
З 5.2.01  

З 5.2.02  

З 5.2.03  

З 5.2.05  

Н 5.3.01  

У 5.3.01  

У 5.3.02  
У 5.3.03  

З 5.3.01  
З 5.3.02  
З 5.3.03  

Н 5.4.01 

У 5.4.03  
У 5.4.02  
З 5.4.01  
З 5.4.05  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Производственная практика раздела 1 

1. Ознакомление с производственным процессом, изучение его структуры.  

2. Анализ системы организации труда в подразделении.  

3. Изучение системы планирования на предприятии (в подразделении).  

4. Изучение методики расчета производственной мощности одного из структурных подразделений.  

5. Ознакомление с системой повышения квалификации персонала подразделения.  

6. Ознакомление с системой мотивации персонала.  

7. Ознакомление с основными формами делового взаимодействия в структурном подразделении.  

8. Определение эффективности применяемого в подразделении стиля руководства. 

180 

Всего 353   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Социально-экономические дисциплины», оснащенный в соответствии с п. 

6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Грибов В.Д. Экономика организации (предприятия): учебник для СПО. / В.Д. 

Грибов, В.П. Грузинов, В.А. Кузьменко.- М.: КНОРУС, 2018.  

2. Сафронов Н.А. Экономика организации (предприятия): учебник. / Н.А. Сафронов.- 

М.:ИНФРА-М, 2019.  

3. Терещенко О.Н. Основы экономики: учебник / О.Н Терещенко. – М.: Академия, 

2018.  

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. http://worldbooks.org.ua/ekonomika/557-osnovy-yekonomiki-dobson-spolfreman-s-

uchebnoe.html 

2. Основы экономики http://www.economy-bases.ru/ 

3. Сметный портал www.cmet4uk.ru 

 

http://worldbooks.org.ua/ekonomika/557-osnovy-yekonomiki-dobson-spolfreman-s-uchebnoe.html
http://worldbooks.org.ua/ekonomika/557-osnovy-yekonomiki-dobson-spolfreman-s-uchebnoe.html
http://www.economy-bases.ru/
http://www.cmet4uk.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 5.1 Планировать и 

осуществлять 

управление 

деятельностью 

подчиненного 

персонала  

  способен участвовать в планировании 

и организации работы структурного 

подразделения;  

 рассчитывает показатели, 

характеризующие эффективность 

организации основного и 

вспомогательного оборудования;  

 организацию труда структурного 

подразделения на основании 

производственных заданий и текущих 

планов предприятия;  

 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 5.2. Сопровождать 

подготовку 

финансовых 

документов по 

производству и 

реализации продукции 

машиностроительного 

производства, 

материально-

техническому 

обеспечению 

деятельности 

подразделения 

 

 способен оценивать наличие и 

потребность в финансовых и 

материальных ресурсах для обеспечения 

производственных задач 

  может рассчитывать энергетические, 

информационные и материально-

технические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 5.3. 

Контролировать 

качество продукции, 

выявлять, 

анализировать и 

устранять причины 

выпуска продукции 

низкого качества 

  способен проверять соответствие 

оборудования, приспособлений, 

режущего и измерительного 

инструмента требованиям 

технологической документации 

  способен выполнять контроль 

соблюдения технологической 

дисциплины и правильной эксплуатации 

технологического оборудования 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 5.4. Реализовывать 

технологические 

процессы в 

машиностроительном 

 осуществляет организацию 

рабочего места с соблюдением 

требований охраны труда, безопасности 

жизнедеятельности и защиты 

окружающей среды, принципов и 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 
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производстве с 

соблюдением 

требований охраны 

труда, безопасности 

жизнедеятельности и 

защиты окружающей 

среды, принципов и 

методов бережливого 

производства 

методов бережливого производства 

  способен контролироват 
соблюдение персоналом основных 

требований охраны труда при 

реализации технологического процесса в 

соответствии с производственными 

задачами 
 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией  

на государственном  

и иностранном языках 

- демонстрация способности чтения 

текстов профессиональной 

напрвленности; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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Приложение 2.6 

к ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

«ПМд. 01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям 

служащих»
 

Дополнительный профессиональный блок 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2023 год
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМд. 01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям 

служащих»
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, 

должностям служащих и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные 

компетенции: 

1.1.1 Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 09 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 6 Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым 

программным управлением по стадиям технологического процесса в 

соответствии с требованиями охраны труда и экологической 

безопасности. 

ПК 6.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на 

токарных станках с числовым программным управлением. 

ПК 6.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках с числовым программным управлением в 

соответствии с полученным заданием. 

ПК 6.3. Адаптировать разработанные управляющие программы на основе 

анализа входных данных, технологической и конструкторской 

документации в соответствии с полученным заданием 

ПК 6.4. Вести технологический процесс обработки деталей на токарных станках 

с числовым программным управлением с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

Н 6.1.01 выполнения подготовительных работ и обслуживания рабочего 

места оператора токарного станка с числовым программным 

управлением 

Н 6.2.01 подготовке к использованию инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках с числовым программным 

управлением в соответствии с полученным заданием 

Н 6.3.01 адаптации стандартных управляющих программ на основе 

анализа входных данных, технологической и конструкторской 

документации в соответствии с заданием 

Н 6.4.01 обработки деталей на токарных станках с числовым 

программным управлением с соблюдением требований к 

качеству в соответствии с заданием и технической 

документацией 
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Уметь У 6.1.01 осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего 

места оператора токарного станка с числовым программным 

управлением в соответствии с требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности 

У 6.2.01 выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в 

процессе работы; 

У 6.2.02 выбирать и подготавливать к работе универсальные, 

специальные приспособления, режущий и контрольно-

измерительный инструмент 

У 6.3.01 составлять технологический процесс обработки деталей, 

изделий; отрабатывать управляющие программы на станке 

У 6.3.02 Корректировать управляющую программу на основе анализа 

входных данных, технологической и конструкторской 

документации 

У 6.3.03 Проводить проверку управляющих программ средствами 

вычислительной техники 

У 6.4.01 выполнять контрольные операции над работой механизмов и 

обеспечение бесперебойной работы оборудования станка с 

числовым программным управлением 

Знать З 6.1.01 правила подготовки к работе и содержания рабочих мест 

оператора токарного станка с числовым программным 

управлением, требования охраны труда, производственной 

санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности 

З 6.2.01 устройство, принципы работы и правила подналадки токарных 

станков с числовым программным управлением; 

З 6.2.02 наименование, назначение, устройство и правила применения 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

З 6.2.03 грузоподъемное оборудование, применяемое в 

металлообрабатывающих цехах 

З 6.3.01 правила определения режимов резания по справочникам и 

паспорту станка 

З 6.3.02 правила выбора управляющих программ для решения 

поставленной технологической задачи (операции); 

З 6.3.03 основные направления автоматизации производственных 

процессов; 

З 6.3.04 системы программного управления станками 

З 6.4.01 организацию работ при многостаночном обслуживании станков 

с программным управлением; 

З 6.4.02 правила проведения и технологию проверки качества 

выполненных работ 
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1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 550 часа 

в том числе в форме практической подготовки 514 часов 

 

Из них на освоение МДК 118 часов 

в том числе самостоятельная работа 2 часа 

практики, в том числе учебная 180 часов 

   производственная 252 часа 

Промежуточная аттестация 12 часов. 



114 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессиональны

х общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 
Всего, час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
. 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всег

о 

 

В том числе 

Лабораторных. 

и практических. 

занятий 

 

 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

 

Самостоятельная 

работа 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

Учебная 

 

Производственная 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 6.1, ПК 6.2 

ПК 6.3, ПК 6.4 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04 

Раздел 1. Изготовление 

различных изделий на 

токарных станках с числовым 

программным управлением 

550 514 118 82 Х Х 8 180 252 

 Производственная практика 

(по профилю специальности), 

часов  

252 

 

Х    252 

 Промежуточная аттестация 4 Х     

 Всего: 574 Х 138 Х Х Х 12
 

Х 252 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование разделов 

и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная 

учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)  

Объем, акад. ч / в 

том числе в форме 

практической 

подготовки, акад 

ч 

Код ПК, 

ОК 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Изготовление различных изделий на токарных станках с числовым программным 

управлением 
550/514 

  

МДКд. 01.01. Технология выполнения работ по профессии Токарь на станках с ЧПУ 550/514   

Тема 1.1. Основные 

направления 

автоматизации 

производственных 

процессов. 

Содержание  4   

1. Особенности технологической подготовки производства при 

применении токарных станков с ЧПУ 

2 ПК 6.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 6.3.01  
У 6.3.01  

У 6.3.02  
З 6.3.01  
З 6.3.02  

З 6.3.03  

З 6.3.04  

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Автоматизация технологических процессов 

2 

Тема 1.2.  Устройство и 

принцип работы 

токарных станков с 

программным 

управлением. 

Содержание  53   

1.Назначение, конструктивные особенности, кинематические схемы, 

правила наладки токарных станков с ЧПУ 

2 ПК 6.1 

ПК 6.2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 6.1.01  

У 6.1.01  

З 6.1.01 

Н 6.2.01  

У 6.2.02  
З 6.2.01  
З 6.2.02  

2. Узлы и блоки токарного станка с программным управлением: 

назначение, устройство, размещение, конструкция, принцип работы, 

правила управления 

2 

3. Условная сигнализация и назначение условных знаков на панели 

управления токарным станком с ЧПУ 
2 

http://pandia.ru/text/category/kinematika/
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4. Порядок работы станка в автоматическом режиме и в режиме ручного 

управления. Начало работы с различного основного кадра. 
2 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

5. Правила технического обслуживания и способы проверки, нормы 

точности станка в процессе эксплуатации 
2 

6. Содержание рабочего места оператора токарного станка с числовым 

программным управлением.  Требования охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности при работе на токарном станке с ЧПУ 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий 42 

1. Практическое занятие «Выполнение процесса обработки с пульта 

управления деталей по  квалитетам на токарном станке с ЧПУ». 
6 

2. Практическое занятие «Выполнение установка  и съема  деталей после 

обработки на токарном станке с ЧПУ» 
6 

3. Практическое занятие «Контроль выхода инструмента в исходную 

точку и его корректировка на токарном станке с ЧПУ» 
6 

4. Практическое занятие «Установка инструмента в инструментальные 

блоки на токарном станке с ЧПУ» 
6 

5. Практическое занятие «Замена блока с инструментом на токарном 

станке с ЧПУ» 
6 

6. Практическое занятие «Устранение  мелких неполадок  в работе 

инструмента на токарном станке с ЧПУ» 
6 

7. Практическое занятие «Устранение  мелких неполадок  в работе  

приспособлений на токарном станке с ЧПУ» 
6 

Тема 1.3. Особенности 

проектирования 

технологических процес

сов для токарных 

станков с  ЧПУ 

 

Содержание 35   

1. Особенности выбора деталей, изготавливаемых на токарных станках с 

ЧПУ. Требования к заготовкам. Требования к технологичности 

конструкции деталей, обрабатываемых на токарных станках с ЧПУ 

1 

ПК 6.4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 6.4.01  

У 6.4.01  
З 6.4.01  
З 6.4.02  

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Выбор станочных приспособлений, режущих и вспомогательных 

инструментов для токарной операции с ЧПУ 
2 

3. Определение числа установок, числа и последовательности переходов 

и рабочих ходов, расчет и выбор режимов обработки по справочникам. 
2 

4. Технологический процесс обработки деталей на токарном станке с 

ЧПУ. 
2 

В том числе практических и лабораторных занятий 28 

http://www.pandia.ru/text/category/konstruktorskoe_i_tehnologicheskoe_proektirovanie/
http://www.pandia.ru/text/category/konstruktorskoe_i_tehnologicheskoe_proektirovanie/
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1. Практическое занятие «Расчет режимов резания для токарной 

операции с ЧПУ» 
6 

2. Практическое занятие «Чтение программы по распечатке» 6 

3. Практическое занятие «Корректировка режимов резания по 

результатам работы станка» 
6 

4. Практическое занятие «Составление технологического процесса 

обработки деталей на токарных станках с ЧПУ» 
10 

Тема 1.4. 

Грузоподъемное 

оборудование, 

применяемое в 

металлообрабатывающи

х цехах. 

Содержание 2   

1. Грузоподъемные и транспортные устройства: классификация, 

назначение, применение, устройство, принцип действия, 

грузоподъемность. 

2 

ПК 6.2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 6.2.01  
У 6.2.01  

У 6.2.02  
З 6.2.01  
З 6.2.02  

З 6.2.03  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Тема 1.5. Контроль 

качества обработанных 

поверхностей 

 

Содержание 12   

1. Порядок применения контрольно-измерительных приборов и 

инструментов 
2 

ПК 6.4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 6.4.01  

У 6.4.01  
З 6.4.01  
З 6.4.02  
Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

2. Способы установки и выверки деталей 2 

3. Принципы калибровки сложных профилей 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 6 

1.  Практическое занятие «Контроль соответствия качества деталей 

требованиям технической документации» 
6 

Тема 1.6. 

Грузоподъемные 

механизмы 

Содержание 13   

1.Общие сведения о грузоподъѐмных механизмах 1 ПК 6.2 

ОК 01 

ОК 02 

Н 6.2.01  

У 6.2.01  
У 6.2.02  

2. Грузозахватные приспособления 1 

3. Элементы грузовых и тяговых устройств. Механизмы подъѐма и 1 

http://pandia.ru/text/category/viverka/


118 

передвижения ОК 09 З 6.2.01  

З 6.2.02  
З 6.2.03  

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

4. Схемы строповки грузов 1 

5. Сигналы между стропальщиками и крановщиками 1 

6. Безопасность труда при эксплуатации подъѐмно-транспортных машин 2 

В том числе практических и лабораторных занятий 6 

1. Практическая работа «Составление схемы строповки различных 

грузов» 
6 

Учебная практика раздела 1 
1. Обработка деталей на токарных станках с программным управлением; 

2. Настройка токарного  станка с ЧПУ на различные скорость и подачу; 

3. Запуск ПО NCCAD; 

4. Работа с  раскрывающимися меню; 

5. Настройка  токарного станка с ЧПУ для обработки деталей типа «Вал»; 

7. Ввод программы для обработки детали на токарном станке с ЧПУ; 

8. Подналадка и корректировка инструмента на токарном станке с ЧПУ. 
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ПК 6.1 

ПК 6.2 

ПК 6.3 

ПК 6.4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 09 

Н 6.1.01  

У 6.1.01  

З 6.1.01 

Н 6.2.01  
У 6.2.02  

З 6.2.01  
З 6.2.02  

Н 6.3.01  
У 6.3.01  
У 6.3.02  

З 6.3.01  

З 6.3.02  

З 6.3.03  

З 6.3.04  
Н 6.4.01  
У 6.4.01  
З 6.4.01  

З 6.4.02 

Уо.01.01 

Зо.01.01 

Уо.02.01 

Зо.02.01 

Уо.09.01 

Зо.09.01 

Производственная практика раздела 1 
1. Ведение процессов обработки типа валов и втулок на токарных станках с ЧПУс пульта  по 8-11 квалитетам 

точности с большим числом переходов и применением трех и более режущих инструментов; 

2. Контроль выхода инструмента в исходную точку и корректировка параметров выхода; 

3. Контроль обработки поверхности деталей контрольно-измерительными инструментами. Устранение мелких 

неполадок в работе инструмента и приспособлений; 

4. Обработка винтов, втулок цилиндрических, гаек, упоров, фланцев, колец, ручек на токарных станках с ЧПУ; 

5. Сверление, цекование, зенкование, нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях на токарных станках с 

ЧПУ; 

6. Подналадка отдельных узлов и механизмов в процессе работы на токарном станке с ЧПУ; 

7. Техническое обслуживание токарных станков с ЧПУ; 

8. Проверки качества обработки поверхности деталей. 

252 

Всего 574   

http://pandia.ru/text/category/flantci/
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Мастерская ««Токарные работы на станках с ЧПУ»», оснащенные в соответствии с п. 

6.1.2.4 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация, ОИЦ «Академия», 

2023. – 192 с. ISBN издания: 978-5-4468-8472-8 

2. Босинзон М.А. Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением. ОИЦ «Академия», 2022. – 384 с. ISBN издания: 978-5-0054-

0470-1 

3. Босинзон М.А. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного типа 

и вида (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 

ОИЦ «Академия», 2021. – 368 с. ISBN издания: 978-5-4468-9935-7  

3.2.2. Основные электронные издания 

1. http://www.stankoinform.ru/- Станки, современные технологии и инструмент для 

металлообработки 

2. http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя 

 

https://academia-moscow.ru/catalogue/4831/630588/
https://academia-moscow.ru/catalogue/4831/630588/
http://www.stankoinform.ru/
http://lib-bkm.ru/index/0-82
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 6.1. Осуществлять 

подготовку и 

обслуживание 

рабочего места для 

работы на токарных 

станках с числовым 

программным 

управлением. 

  демонстрирует выполнение 

подготовительных работ и 

обслуживания рабочего места оператора 

токарного станка с числовым 

программным управлением;  

 

 оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 6.2 Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для работы на 

токарных станках с 

числовым 

программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным заданием  

 способен выполнять подналадку 

отдельных узлов и механизмов в 

процессе работы 

  может выбирать и подготавливать к 

работе универсальные, специальные 

приспособления, режущий и 

контрольно-измерительный инструмент 

. оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 6.3. Адаптировать 

разработанные 

управляющие 

программы на основе 

анализа входных 

данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации в 

соответствии с 

полученным заданием. 

  составлять технологический процесс 

обработки деталей, изделий; 

отрабатывать управляющие программы 

на станке 

  способен корректировать 

управляющую программу на основе 

анализа входных данных, 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 

ПК 6.4. Вести 

технологический 

процесс обработки 

деталей на токарных 

станках с числовым 

программным 

управлением с 

соблюдением 

требований к качеству, 

 демонстрирует знание правил 

проведения и технологию проверки 

качества выполненных работ 

  способен выполнять контрольные 

операции над работой механизмов и 

обеспечение бесперебойной работы 

оборудования станка с числовым 

программным управлением 
 

оценка выполнения 

заданий практических и 

лабораторных работ; 

выполнения заданий 

самостоятельной 

работы;  

экзамен, 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практике 
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в соответствии с 

заданием и с 

технической 

документациейзащиты 

окружающей среды, 

принципов и методов 

бережливого 

производства 

ОК 01  

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями, мастерами в ходе 

обучения и на производственной 

практике 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по  

производственному 

обучению и 

производственной 

практике, при 

подведении итогов  

профессиональных 

конкурсов, олимпиад, 

викторин и т.п. 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности. 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией  

на государственном  

и иностранном языках 

- демонстрация способности чтения 

текстов профессиональной 

напрвленности; 

- демонстрация способности 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль собственной деятельности 

- наблюдение и оценка 

на практических  

занятиях,  при 

выполнении работ по 

производственному 

обучению и 

производственной 

практике. 
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